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Vorbemerkung

In der im Einvernehmen mit den obersten Bauaufsichtsbehoérden der Lander vom Deutschen
Institut fur Bautechnik (DIBt), Berlin, angekiindigten Bauregelliste A Teil 2 — Ausgabe 2010/2
wird unter der laufenden Nummer 2.50 das Bauprodukt "Flissig zu verarbeitende Abdich-
tungsstoffe im Verbund mit Fliesen- und Plattenbeldgen zur Abdichtung von Innenrdumen
gegen nichtdriickendes Wasser sowie von Behaltern gegen von innen driickendes Wasser

im Innen- und AuRenbereich" aufgefuhrt.

Darin wird als Verwendbarkeitsnachweis fir diese Bauprodukte ein "allgemeines bauauf-
sichtliches Priifzeugnis - abP -" auf der Grundlage von allgemein anerkannten Prifverfahren
gefordert. Der Ubereinstimmungsnachweis erfolgt durch eine "Ubereinstimmungserklarung
des Herstellers nach vorheriger Erstprifung des Bauproduktes durch eine anerkannte Prif-
stelle - UHP -". Nach den Bauordnungen der Lander diirfen in Deutschland nur solche Pro-
dukte verwendet werden, fiir die diese Nachweise erbracht wurden. Sie sind mit dem Uber-
einstimmungszeichen nach der Ubereinstimmungszeichen-Verordung des Sitzlandes des
Produktherstellers (U-Zeichen) zu kennzeichnen.

Ein abP darf nur von einer Prifstelle erteilt werden, die fur diese Aufgabe von der obersten

Bauaufsichtsbehotrde des Sitzlandes dieser Stelle anerkannt wurde.

Die vorliegenden Prifgrundsatze sind als anerkannte Prufgrundsatze Grundlage fir die Pri-
fung und Bewertung von flissig zu verarbeitenden Abdichtungsstoffen im Verbund mit Flie-
sen- und Plattenbeldgen fur Bauwerksabdichtungen zur Erfullung bauaufsichtlicher Anforde-
rungen und die Erteilung von allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnissen fir diese Pro-
dukte.

Die Priufgrundséatze basieren auf der Erfahrung der anerkannten Prifstellen mit der Prifung
und Bewertung dieser Produkte bei der Ausstellung von abP. Sie wurden in der Arbeitsgrup-
pe der Prifstellen "Allgemeines bauaufsichtliches Prifzeugnis fir Abdichtungen im Verbund
(AIV)" (Obmann Dr.-Ing. E. H. Nolting, Saurefliesner-Vereinigung e. V., GrolRburgwedel) von
den nachfolgend genannten anerkannten Prifstellen in Abstimmung mit dem Deutschen
Institut fir Bautechnik (DIBt) aufgestellt:

Kiwa TBU GmbH, Greven

Kiwa Polymer Institut GmbH, Flérsheim

LGA Bautechnik, Nurnberg

o]

o]

o Kiwa Bautest Dresden GmbH

o]

0 Materialprufanstalt fir das Bauwesen, Braunschweig
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Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen, Dortmund

MFPA Leipzig GmbH

Universitat Karlsruhe (TH), MPA Karlsruhe

Saurefliesner-Vereinigung e.V. Institut fir Wand- und Bodenbelége, Grol3burgwedel
Technische Universitat Minchen, Materialprifungsamt fir das Bauwesen, Abteilung

Massivbau



1 Anwendungsbereich und Zweck

1.1 Allgemeines

Die Prufgrundsétze gelten fir Bauwerksabdichtungen aus fliissig zu verarbeitenden Abdich-
tungsstoffen im Verbund mit Fliesen- und Plattenbelagen fur die nachfolgend genannten An-
wendungsbereiche.

Sie bengtigen entsprechend Bauregelliste A Teil 2, Ifd. Nr. 2.50 hinsichtlich des Nachweises
ihrer Verwendbarkeit ein allgemeines bauaufsichtliches Prifzeugnisses (abP), ausgestellt
von einer bauaufsichtlich anerkannten Prifstelle. Die nach diesen Prifgrundséatzen vorge-
nommene Beurteilung eines Produktes und die fir dessen Produktion und Verarbeitung not-
wendigen Festlegungen sind die Grundlage fir die Erstellung des abP. Das abP ist gemaf

dem zwischen den anerkannten Prifstellen abgestimmten Muster-abP zu erstellen.

1.2 Anwendungsbereiche und Beanspruchungsklassen

Flissig zu verarbeitende Abdichtungsstoffe im Verbund mit Fliesen- und Plattenbeldgen
werden in verschiedenen bauaufsichtlich relevanten Anwendungsbereichen verwendet. Die-
sen Bereichen sind entsprechende Beanspruchungsklassen zugeordnet, die mafgeblich fur
die Prifung der Produkte sind. Die Abdichtung ist dabei immer auf der wasserbeanspruchten

Seite des abzudichtenden Bauteils angeordnet.

1.2.1  Anwendungsbereich / Beanspruchungsklasse A:
Direkt beanspruchte Wand- und Bodenflachen in Raumen, in denen sehr haufig oder lang
anhaltend mit Brauch- und Reinigungswasser umgegangen wird, wie z. B.: Umgéange von

Schwimmbecken und Duschanlagen (6ffentlich oder privat).

1.2.2 Anwendungsbereich / Beanspruchungsklasse B:
Direkt durch Fillwasser mit Trinkwassereigenschaften! beanspruchte Wand- und Bodenfla-
chen von Behaltern wie Schwimmbecken und Trinkwasserspeicher im Innen- und Auf3enbe-

reich bis zu einer maximale Fullhéhe von 10 m WS.

1.2.3 Anwendungsbereich / Beanspruchungsklasse C:

Direkt und indirekt beanspruchte Wand- und Bodenflachen in Raumen, in denen sehr haufig
oder lang anhaltend mit Brauch- und Reinigungswasser umgegangen wird, bei begrenzter
chemischer Beanspruchung, wie z.B. in gewerblichen Kiichen und Waschereien, wenn dort

nur mit einer begrenzten chemischer Beanspruchung zu rechnen ist (Prifmedien gemaf

' Fur z. B. Mineral- und Solebecken sind im Einzelfall erganzende Nachweise erforderlich.
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Abs. 3.5.7). Ausgenommen sind Raume, die Anlagen zum Umgang mit wassergeféahrdenden

Stoffen im Sinne von § 62 WHG zuzuordnen sind.

2 Abdichtungsstoffe

2.1 Gruppen der Abdichtungsstoffe (Hauptkomponenten)

2.1.1 Polymerdispersionen

Gemische aus Polymerdispersionen mit oder ohne mineralische Fullstoffe; die Erhartung er-
folgt durch Trocknen.

Die Anwendung ist auf Wandflachen der Beanspruchungsklasse A eingeschrankt.

2.1.2  Kunststoff-Mortelkombinationen
Gemische aus hydraulisch abbindenden Bindemitteln, mineralischen Zuschlagen und orga-
nischen Zuséatzen und Polymerdispersionen in pulverférmiger bzw. flissiger Form (z. B. fle-

xible Dichtungsschlammen); die Erhartung erfolgt durch Hydratation und Trocknung.

2.1.3 Reaktionsharze
Gemische aus synthetischen Harzen und organischen Zusatzen mit oder ohne mineralische

Fullstoffe; die Aushartung erfolgt durch chemische Reaktion.

2.2 Weitere Komponenten

Zum Abdichtungssystem gehéren zur funktionsfahigen Ausbildung von Details wie Trennfu-
gen und Arbeitsfugen in der Unterlage, Durchdringungen und Anschliissen oder bei Arbeits-
unterberechungen bei der Herstellung der Dichtungsschicht in der Regel noch weitere Kom-
ponenten. Dies kénnen Grundierungen, Dichtbander, Manschetten, Gewebeeinlagen etc.
sein. Die Eignung dieser Komponenten ist im Rahmen der Priifung des Produktes nach die-

sen Prufgrundséatzen nachzuweisen.

Ebenso ist der zur Verlegung des Belages verwendete Mértel oder Klebstoff Teil des Abdich-
tungssystems und muss seine Eignung im Verbund mit der Dichtungsschicht nachweisen.
Der Fliesenkleber muss DIN EN 12004 [1] entsprechen und nach dieser Norm mit einer CE-

Kennzeichnung versehen sein.

Fliesen und Platten sowie Einbauteile, wie Bodenablaufe und Rohrdurchdringungen, sind
nicht Teil des Abdichtungssystems, sie werden aber beim Nachweis der Funktionstiichtigkeit

des Abdichtungssystems berlcksichtigt.



2.3 Anforderungen an Abdichtungsstoffe

2.3.1 Herstellung der Abdichtung

Die Herstellung der Dichtungsschicht hat grundsatzlich mit mindestens 2 Auftradgen zu erfol-
gen, wobei an keiner Stelle Trockenschichtdicken bei Kunststoff-Mortelkombinationen von
2,0 mm, bei Reaktionsharzen von 1,0 mm und bei Polymerdispersionen von 0,5 mm unter-

schritten werden durfen (Mindesttrockenschichtdicke).

Daruber hinaus darf die in der Praxis anzuwendende Trockenschichtdicke nicht unterhalb
der bei den Prifungen festgestellten und im abP angegebenen produktspezifischen Mindest-

trockenschichtdicke liegen.

2.3.2 Verwendbarkeitsnachweis

Das gemal Bauregelliste A Teil 2 unter Ifd. Nr. 2.50 fur diese Abdichtungsstoffe als Ver-
wendbarkeitsnachweis erforderliche abP ist von einer hierfur bauaufsichtlich anerkannten
Prifstelle zu erteilen. Im abP ist auch der Ubereinstimmungsnachweis gemafR Abschnitt
2.3.4 zu regeln.

Zur Priufung der Stoffe sind vom Hersteller / Antragsteller der Prifstelle alle erforderlichen
Angaben uber die Art und Eigenschaften der zum System gehérenden Komponenten zu ma-
chen. Insbesondere ist auch der Kleber anzugeben, mit dem der Belag auf der Dichtungs-
schicht verklebt werden soll.

Art und Umfang der fur den Verwendbarkeitsnachweis erforderlichen Prifungen sind den
Tabellen 1 und 2 zu entnehmen. Die Durchfihrung der einzelnen Prifungen erfolgt nach den
zugehorigen technischen Prifvorschriften entsprechend Abschnitt 3.

Die fur die jeweiligen Eigenschaften nachzuweisenden Anforderungen sind in Tabelle 5 fest-

gelegt.

2.3.3  Zuordnung zu den Anwendungsbereichen

Entsprechend der Zuordnung eines Abdichtungsproduktes zu den vorgesehenen Anwen-
dungsbereichen / Beanspruchungsklassen sind die in Tabelle 1 aufgefiihrten Prifungen vor-
zunehmen.

Die Prifergebnisse missen den Anforderungen gemaf Tabelle 5 entsprechen.

2.3.4  Ubereinstimmungsnachweis der Stoffe und Stoffsysteme

Gemal Bauregelliste A Teil 2, Abschnitt 2, Ifd. Nr. 2.50 ist fur flussig zu verarbeitende Ab-
dichtungsstoffe im Verbund mit Fliesen- und Plattenbelagen das Ubereinstimmungsnach-
weisverfahren "UHP" anzuwenden. Danach muss die Bestatigung der Ubereinstimmung des

Abdichtungsstoffes mit den Bestimmungen des allgemeinen bauaufsichtlichen Priufzeugnis-
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ses fur jedes Herstellwerk durch eine Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der
Grundlage einer Erstprufung (EP) und einer werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) erfol-
gen. Die Einzelheiten hierzu sind nach den Bestimmungen dieser Prifgrundsatze im abP

anzugeben.

Gibt der Hersteller Kennwerte fir eine oder mehrere Eigenschaften der Komponenten an, so
mussen die Prufwerte bei der Erstprifung und der werkseigenen Produktionskontrolle inner-
halb der angegebenen Toleranzgrenzen (Grenzabweichung) liegen. Wenn der Hersteller
keine Kennwerte angibt, so gelten die im Rahmen des Verwendbarkeitsnachweises ermittel-

ten Prifwerte als Bezugswerte (Sollwerte).

2.3.4.1 Erstpriufung (EP)

Fur die Durchfiihrung der Erstprifung hat der Hersteller des Abdichtungsstoffes eine hierfur
bauaufsichtlich anerkannte Prifstelle einzuschalten.

Art und Umfang der Prifungen sowie die zuldssigen Toleranzen sind der Tabelle 2 bzw. Ta-
belle 4 zu enthehmen. Die Erstprifung kann entfallen, wenn der Verwendbarkeitsnachweis
gemalR Abschnitt 3 an Produkten, die der laufenden Produktion enthommen wurden, er-

bracht worden ist.

2.3.4.2 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
Die werkseigene Produktionskontrolle (WPK) ist vom Hersteller fir jedes Herstellwerk ge-
maf DIN 18200, Abschnitt 3 [2] einzurichten und durchzufthren.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die in Tabelle 3 aufge-
fuhrten Prufungen durchzufihren. Sie sind bei laufender Produktion mindestens 1-mal wo-
chentlich, ansonsten 1-mal je Charge vorzunehmen. Dabei sind die zulassigen Toleranzen

gemal Tabelle 4 einzuhalten.

3 Prufungen

3.1 Grundsatzliches

Soweit nichts anderes angegeben ist, erfolgen die Probenvorbereitung, Probenherstellung,
Lagerung und Prifung unter Normklimabedingungen gemafl DIN EN 23270 [3] bei
(23 £2) °C und (50 £ 5) % relative Feuchte. Ausgangsstoffe und Prifgerate sind durch eine
ausreichend lange Lagerungsdauer (mindestens fir 24 Stunden) der jeweiligen Priftempera-

tur anzupassen.
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Es sollen nur ganze Gebinde verwendet werden. Angebrochene Gebinde sind derart wieder
zu verschliel3en, dass bei weiterer Lagerung fur die Dauer der Probenherstellung keine Ver-

anderungen der Stoffe auftreten.

Beim Anmischen und bei der Verarbeitung der Systemkomponenten sind die Hinweise und
Angaben des Herstellers aus der Verarbeitungsanleitung zu beachten. Es ist zu empfehlen,
dass die Proben vom Hersteller des Produktes unter Aufsicht der Prifstelle hergestellt wer-

den.

Die Prifungen an der erhérteten Dichtungsschicht und an den Verbundkérpern erfolgen, so-
fern nachfolgend nichts anderes gesagt, an Proben mit der gleichen vom Hersteller fiir sein

Produkt anzugebenden Mindesttrockenschichtdicke. Dabei sind die grundséatzlichen An-

forderungen an die Mindesttrockenschichtdicke gemaf 2.3.1 einzuhalten.

3.2 Prufung an den Ausgangsstoffen

3.2.1 Gehalt an nichtflichtigen Anteilen / Festkérpergehalt

Die Bestimmung des Gehaltes an nichtfliichtigen Anteilen bei physikalisch trocknenden Sys-
temen in Anlehnung an DIN EN ISO 3251 [4] ergibt sich aus dem Masseanteil der Probe, der

nach einer Trocknungszeit von 1 h bei (105 + 2) °C verbleibt.

Bei Dispersionen erfolgt die Prufung ebenso nach einer Trocknungszeit von 1h bei
(105 £ 2) °C.
Die Durchfihrung der Untersuchungen ist an zwei Einzelproben vorzunehmen. Einzel- und

Mittelwerte sind auf 0,1 % anzugeben.

3.2.2 Infrarot-Spektrum

Die Prifung ist unter Zugrundelegung der DIN EN 1767 [5] und der DIN 51451 [6] an jeder
polymeren / polymerhaltigen Komponente durchzufiihren.

Fullstoffe und Pigmente sind vor der Messung z. B. durch Zentrifugieren oder Mikrofiltration
abzutrennen. Die Stoffe kdnnen fir die Abtrennung von Pigmenten und Fiillstoffen mit einem
geeigneten, vom Hersteller anzugebenden Lésemittel verdinnt werden. Mit dem Eluat ist
dann wie mit einem losemittelhaltigen Stoff weiter zu verfahren. Losemittel sind aus den Stof-
fen vollstandig zu entfernen. Klare, I6semittelfreie Einzelkomponenten werden ohne Proben-
praparation gemessen. Mit den Prifergebnissen sind der Gerétetyp, die Messbedingungen

und die Probenpraparation anzugeben.

3.2.3 Dichte



-11 -

Die Dichte ist mit einem Messverfahren nach DIN EN I1SO 2811-1 bis 4 [7], [8], [9] und [10]
an den Flussigmustern der Einzelkomponenten in jeweils 2 Einzelversuchen zu ermitteln.
Das gewahlte Verfahren ist anzugeben. Einzel- und Mittelwerte sind auf 0,001 g/cm? an-

zugeben.

3.2.4 Dynamische Viskositat

Die dynamische Viskositat ist an Flissigmustern der Einzelkomponenten als Doppelbestim-
mung mit einem Zylinder- oder Kegel/Platte-Rotationsviskosimeter nach DIN EN I1SO 3219
[11] bei 23 °C zu ermitteln.

Das Geschwindigkeitsgefalle ist bei konstanter Beschleunigung in 3 Min. auf den Hochstwert
zu steigern. Die dynamische Viskositat ist aus der Schubspannung bei maximalem Ge-
schwindigkeitsgefalle zu berechnen und in mPas mit dem zugehérigen Geschwindigkeitsge-
falle anzugeben.

Einzel- und Mittelwerte sind auf jeweils 2 wertanzeigende Ziffern anzugeben.

3.2.5 Kornzusammensetzung

Die Kornzusammensetzung ist in Anlehnung an DIN EN 933-1 [12] unter Berlcksichtigung
von DIN 66165-1 [13], Verfahren A (Hand-), D (Luftstrahl-) oder F (Maschinensiebung), je-
weils in Luft an zwei Gebinden der Trockenkomponente durch Sieben zu ermitteln, wobei die
PrifkorngréRen 0,063 - 0,09 - 0,125 - 0,25 - 0,5 mm gelten.

Fur feinere Korngruppen kdnnen auch andere, gleichwertige Verfahren, z. B. Laser-Granulo-
metrie, verwendet werden.

Je Gebinde der Trockenkomponente, das homogenisiert worden ist, sind mindestens 2 Sie-

bungen an Teilproben durchzufuhren. Die Prifgutmenge je Siebung betragti. d. R. 100 g.

Die Einzel- und Mittelwerte je Gebinde sowie die Gesamtmittelwerte der fir die einzelnen
Kornklassen ermittelten Anteile sind auf 0,1 M.-% anzugeben und die gemittelte Siebdurch-

gangslinie ist darzustellen.

3.2.6  Gluhrickstand
Der Gliuhrtuckstand ist als Doppelbestimmung in Anlehnung an DIN EN ISO 3451-1 [14] bei
550 °C zu ermitteln.

Einzel- und Mittelwerte sind auf 0,1 % anzugeben.
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3.3 Prifung an den angemischten Stoffen

3.3.1 Konsistenz und Rohdichte

Konsistenz und Rohdichte sind in Anlehnung an DIN EN 1015, Teile 3 [15] und 6 [16] unmit-
telbar nach dem Mischen bzw. der Reifezeit zu ermitteln. Ist wegen sehr weicher Konsistenz
eine Bestimmung des Ausbreitmal3es nicht mdglich, wird der Versuch ohne Hubschlage
durchgefiihrt. Das gewahlte Verfahren sowie eventuelle Abweichungen vom genormten
Prufverfahren sind anzugeben. Die Bestimmung der Rohdichte wird ohne Vibrationsverdich-
tung durchgefinhrt.

Die Durchfihrung der Untersuchungen ist an je 2 Einzelproben vorzunehmen. Einzel- und

Mittelwerte sind anzugeben.

3.3.2 Topfzeit

Die Einzelkomponenten sind bei der Ausgangstemperatur von 23 °C mit einer Genauigkeit
von +0,5K mindestens 24 h bei Normalklima DIN EN 23270 [3] bei (23 +2)°C und
(50 + 5) % relative Feuchte zu lagern, bei dem auch die Prifung durchgefiihrt wird. Die Min-
destansatzmenge betragt 150 g. Die Mischung der Einzelkomponenten erfolgt von Hand mit
geeignetem Riuhrspatel, bis die Mischung homogen ist. Die Mischzeit betragt unmittelbar
nach dem Dosiervorgang 1 Minute. Danach sind 100 ml unverziglich in eine Blechdose mit
einem Durchmesser von 65 mm zu geben. Die Blechdose ist allseitig ausreichend zu dam-
men. Die Temperaturentwicklung ist mit einem Thermoelement im Schwerpunkt des Stoff-
gemischs zu messen. Die Zeit zwischen Beendigung des Homogenisierens und dem Anstieg
der Temperatur auf héchstens 40 °C wird als Topfzeit definiert. Sofern 40 °C nicht erreicht

werden, gilt die bendtigte Zeit bis zum maximalen Temperaturanstieg als Topfzeit.

Die Prifung ist als Doppelbestimmung auszufiihren. Einzelwerte und Mittelwert sind mit ei-

ner Genauigkeit von 1 Min. bzw. 1 K anzugeben.

3.3.3 Gehalt an nichtfliichtigen Anteilen / Festkérpergehalt

Die Bestimmung des Gehaltes an nichtfllichtigen Anteilen erfolgt bei 2K-Produkten an dem
angemischten Stoff nach 24-stiindiger Vorlagerung bei Normalklima DIN EN 23270 [3] bei
(23 £2) °C und (50 * 5) % relative Feuchte und anschliel3ender Trocknungszeit von 3 h bei

(105 £ 2) °C in Anlehnung an DIN EN I1SO 3251 [4].

Die Durchfihrung der Untersuchungen ist an 2 Einzelproben vorzunehmen. Einzel- und Mit-

telwerte sind auf 0,1 % anzugeben.
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3.4 Prifung an den erharteten Stoffen (Dichtungsschicht)

3.4.1 Standfestigkeit

Diese Prifung ist nur erforderlich fir Produkte, die auch im Wandbereich eingesetzt werden.
Die Prufung erfolgt unter Verwendung von Betonplatten nach DIN EN 1323 [17] bei
(23 + 2) °C und (50 * 5) % relative Feuchte nach DIN EN 23270 [3].

Der Abdichtungsstoff ist in der vom Hersteller vorgegebenen Dicke entsprechend den verar-
beitungstechnischen Vorgaben des Herstellers durch Spachteln, Rollen, Streichen oder
Spritzen auf den Betonuntergrund aufzubringen. An der unmittelbar danach senkrecht ge-
stellten Betonplatte wird wahrend des Erhartungsverlaufs tber einen Zeitraum von 24 h das

Standfestigkeitsverhalten des Abdichtungsstoffes beobachtet.

Erkennbare Veradnderungen wie Flie3en, Abrutschen u. &. sind nach Art und Umfang festzu-
halten. Dazu ist die Schichtdicke an 10 gleichmaRig tUber die Probe verteilten Stellen nach
Abschnitt 3.4.2 zu ermitteln. Die Schichtdicke darf an keiner Stelle die vorgegebene Mindest-

trockenschichtdicke unterschreiten.

3.4.2 Trockenschichtdicke

3.4.2.1 Schichtdickenveranderung durch Trocknung / Reaktion

Der Abdichtungsstoff wird nach Angaben des Herstellers in der vom Hersteller vorgegebe-
nen Schichtdicke / Auftragsmenge auf eine glatte ebene Unterlage (z. B. Glasplatte 30 x
30 cm) aufgebracht. Unmittelbar danach sind die Nassschichtdicke (z. B. durch das Diffe-
renzdickenverfahren oder mit Hilfe eines Penetrometers) auf 0,1 mm genau und die

Verbrauchsmenge in kg/m? zu bestimmen.

Nach 7-tagiger Erhartung und Lagerung bei (23 £+ 2) °C und (50 + 5) % relative Feuchte nach
DIN EN 23270 [3] ist an dem freien Abdichtungsfilm die mittlere Trockenschichtdicke mit ei-
nem Schichtdickenmessgerat auf 0,1 mm genau zu bestimmen und im Vergleich zur Nass-

schichtdicke anzugeben.

Die Durchfiihrung der Untersuchung ist an 2 Einzelproben mit mindestens jeweils 5 Einzel-
werten vorzunehmen. Die Kkleinsten Einzelwerte und der Mittelwert sind auf 0,1 mm genau
anzugeben. Weiterhin ist der Verbrauch pro mm Trockenschichtdicke auf 0,01 kg/m2 mm

Schichtdicke zu bestimmen und im abP anzugeben.
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3.4.2.2 Bestimmung der Trockenschichtdicke an den Verbundkoérpern

Die mittlere Trockenschichtdicke ist an allen Verbundkdrpern auf 0,1 mm genau festzustel-
len.

MaRgebend fiur die Festlegung der produktspezifischen Mindesttrockenschichtdicke im abP
ist die an den Probekérpern fur die Rissuberbrickungspriifung festgestellte Trockenschicht-
dicke. Ist diese kleiner als die unter Abschnitt 2.3.1 genannte stoffabhé&ngige Mindesttro-
ckenschichtdicke, so ist im abP dennoch die stoffabhangige Mindesttrockenschichtdicke als
produktspezifische Mindesttrockenschichtdicke anzugeben. Ist diese groRer als die stoffab-
hangige Mindestrockenschichtdicke, so ist die geprifte Dicke als produktspezifische Min-

desttrockenschichtdicke anzugeben.

3.4.3 Bestandigkeit gegen Kalilauge
Die Prufung gilt nur fir Produkte aus Reaktionsharz und wird am freien Film des Abdich-

tungsstoffes durchgefihrt.

3.4.3.1 Herstellen und Vorbehandeln der Proben

Zur Herstellung der Proben ist der Abdichtungsstoff bei Normalklima DIN EN 23270 [3] bei
(23+2) °C und (50 +5) % relative Feuchte in einer Nassschichtdicke von 1 mm auf eine
glatte ebene Unterlage (z. B. PE-Folie) aufzubringen. Dabei ist darauf zu achten, dass ein
Film in gleichmagiger Dicke mit einer geschlossenen und geglatteten Oberflachenausfiih-
rung entsteht und ausreichend Probenmaterial fiir die daraus herzustellenden 6 Einzelpro-

ben mit I/b = 50/50 mm zur Verfligung steht.

3.4.3.2 Lagerung der Proben

Die Proben sind Uber 14 Tage im Normalklima DIN EN 23270 [3] bei (23 +2)°C und
(50 + 5) % relative Feuchte zu lagern. AnschlieRend sind zwei Serien mit jeweils drei Probe-
kérpern in Abmessungen 50 x 50 mm aus dem Probematerial auszustanzen oder auszu-

schneiden.

3.4.3.3 Prufung
Die Masse der Korper wird auf 0,01 g bestimmt und danach jeweils drei Probekdrper in die

Prufflussigkeiten

- entmineralisiertes Wasser und

- Kaliumhydroxid mit einem Masseanteil von 20 %

bei (23 + 2) °C eingelagert.
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In Zeitabstanden von 1, 7, 28 und 42 Tagen sind die Probekdrper den Prifflissigkeiten zu
entnehmen, mit einem saugfahigen Tuch abzutupfen und auf 0,01 g zu wiegen.

Die Mittelwerte aus jeweils 3 Einzelmessungen sind festzustellen.

3.4.3.4 Beurteilung

Zu den jeweiligen Zeitintervallen ist die Masseanderung der Probekdrper wie folgt zu be-

rechnen:
Mz -my
A= - x100
ms
Hierin bedeuten:
A Flissigkeitsaufnahme in Masse-%

m, Masse der Probekérper in g nach der Einlagerung (Mittelwert)

my Masse der Probekdrper in g vor der Einlagerung (Mittelwert)

Die Prifergebnisse sind grafisch Uiber die Lagerungszeit darzustellen.

Die Anforderungen sind erfillt, wenn das arithmetische Mittel der Masse&nderung nach

42 Tagen Lagerungszeit <5 % betragt.

3.4.4 Brandverhalten

Fur den erhéarteten Abdichtungsstoff ist nachzuweisen, dass dieser hinsichtlich seines
Brandverhaltens mindestens der Baustoffklasse B 2 "normal entflammbar" nach DIN 4102
Teil 1 [18] oder der Klasse E nach DIN EN 13501-1 [19] entspricht. Zur Prifung wird der Ab-
dichtungsstoff auf Faserzementplatten mit der maximal vorgesehenen produktspezifischen
Trockenschichtdicke aufgetragen und unter den Bedingungen der Flachenbeflammung ge-
pruft. Der Nachweis kann durch ein entsprechendes Priifzeugnis oder ein bauaufsichtlich

anerkanntes Grundsatzgutachten erfolgen.

3.5 Prufung an den Verbundkérpern

3.5.1 Trocken- und Nasshaftzugfestigkeit

Die Priufung erfolgt an Probekorpern, bestehend aus Betonplatten nach DIN EN 1323 [17]
mit einem Belagsaufbau aus Abdichtungsstoff/-system, Dinnbettmdrtel und Steinzeugfliesen

(jeweils 10 Einzelmessungen).
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3.5.1.1 Herstellen der Probekorper
Betonplatten:

Die Herstellung und Lagerung der Betonplatten erfolgt nach DIN EN 1323 [17].

Auftrag des Abdichtungsstoffes/-systems:

Das Aufbringen des zu prufenden Abdichtungsstoffes/-systems auf den Betonuntergrund hat
vollflachig und in gleichmaRiger Schichtdicke unter Beachtung der Vorgaben des Herstellers
zu erfolgen. Bei Probekdrpern, die in Prifflissigkeiten eingelagert werden, ist zusétzlich eine
Abdichtung der Seitenflachen und Unterseite der Betonplatten mit geeignetem Material vor-

zunehmen.

Aufbringen der Steinzeugfliesen:

Nach DIN EN 1348 [20] werden 10 Steinzeugfliesen 5 x 5 cm je Lagerungsart bzw. Prifplatte
mit Dunnbettmortel oder Klebstoff nach Angabe des Herstellers ohne Verfugung und einem
Abstand der Fliesen untereinander von mindestens 15 mm aufgebracht. Uberschiissiger
Kleber ist zu entfernen.

Es ist der vom Hersteller angegebene Diinnbettmdrtel oder Kleber zu verwenden. Bei meh-

reren Produkten ist die Prufung fur jedes Produkt durchzuftihren.

3.5.1.2 Lagerung der Probekérper
Die Trocken- bzw. Nasslagerung erfolgt nach DIN EN 1348 [20], Abschnitte 8.2 und 8.3.

3.5.1.3 Prifung
Die Prufung erfolgt durch Feststellung der Haftzugfestigkeit nach DIN EN 1348 [20] direkt im
Anschluss an die jeweilige Lagerung (10 Einzelwerte je Probekdrper), nachdem vorher die

Abzugsflachen mindestens bis zum Untergrund allseitig eingeschnitten worden sind.

3.5.1.4 Beurteilung

Die Auswertung ist nach DIN EN 1348 [20] mit Angabe der Einzelwerte und des Mittelwertes
der Prufergebnisse in N/mmz, ggf. mit Besonderheiten der erhaltenen Bruchbilder des Ver-
bundsystems, vorzunehmen. Die Anforderungen sind erflllt, wenn das arithmetische Mittel
der Haftzugfestigkeitswerte mindestens 0,5 N/mm?2 betragt.

Mit dem Ergebnis ist die mittlere Schichtdicke je Probekérper auf 0,1 mm genau anzugeben.
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3.5.2 Frostbestandigkeit

Die Prufung erfolgt an einem weiteren Probekérper gemaf Abschnitt 3.5.1.

3.5.2.1 Herstellen der Probekdrper
Siehe Abschnitt 3.5.1.1.

3.5.2.2 Lagerung der Probeké6rper
Die Frost-Tauwechsellagerung erfolgt nach DIN EN 1348 [20], Abschnitt 8.5.

3.5.2.3 Prifung
Die Prufung erfolgt durch Feststellung der Haftzugfestigkeit nach DIN EN 1348 [19] direkt im
Anschluss an die Lagerung (10 Einzelwerte), nachdem vorher die Abzugsflachen mindestens

bis zum Untergrund allseitig eingeschnitten worden sind.

3.5.2.4 Beurteilung

Die Auswertung ist nach DIN EN 1348 [20] mit Angabe der Einzelwerte und des Mittelwertes
der Prifergebnisse in N/mmz2, ggf. mit Besonderheiten der erhaltenen Bruchbilder des Ver-
bundsystems, vorzunehmen. Die Anforderungen sind erfillt, wenn das arithmetische Mittel
der Haftzugfestigkeitswerte mindestens 0,5 N/mm2 betragt.

Mit dem Ergebnis ist die mittlere Schichtdicke je Probekdrper auf 0,1 mm genau anzugeben.

3.5.3 Temperatur-/Alterungsbestandigkeit

Die Prifung erfolgt an einem weiteren Probekdrper gemafn Abschnitt 3.5.1.

3.5.3.1 Herstellen der Probekérper
Siehe Abschnitt 3.5.1.1.

3.5.3.2 Lagerung der Probekérper
Die Warmlagerung erfolgt nach DIN EN 1348 [20], Abschnitt 8.4.

3.5.3.3 Prifung
Die Prifung erfolgt durch Feststellung der Haftzugfestigkeit nach DIN EN 1348 [20] direkt im
Anschluss an die Lagerung (10 Einzelwerte), nachdem vorher die Abzugsflachen mindestens

bis zum Untergrund allseitig eingeschnitten worden sind.
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3.5.3.4 Beurteilung

Die Auswertung ist nach DIN EN 1348 [20] mit Angabe der Einzelwerte und des Mittelwertes
der Prifergebnisse in N/mm2, ggf. mit Besonderheiten der erhaltenen Bruchbilder des Ver-
bundsystems, vorzunehmen. Die Anforderungen sind erfillt, wenn das arithmetische Mittel
der Haftzugfestigkeitswerte mindestens 0,5 N/mm2 betragt.

Mit dem Ergebnis ist die mittlere Schichtdicke je Probekdrper auf 0,1 mm genau anzugeben.

3.5.4 Alkalibestandigkeit

3.5.4.1 Bestéandigkeit gegen Kalilauge

Die Prufung wird nur an Produkten aus Kunststoff-Mértel-Kombination und Reaktionsharz
durchgefiihrt. Die Bestimmung erfolgt an gesondertem Probekérper gemaf Abschnitt 3.5.1,

jedoch ohne Dinnbettmdortel und Steinzeugfliesen.

3.5.4.1.1 Herstellen der Probekorper
Wie Abschnitt 3.5.1.1, jedoch ohne Aufbringen der Steinzeugfliesen.

3.5.4.1.2 Lagerung der Probekdrper

28 Tage trocken bei (23 +2) °C und (50 +5) % relative Feuchte nach DIN EN 23270 [3],
28 Tage in Kaliumhydroxid mit einem Masseanteil von 3 % bei + 40 °C, wobei die Prufflis-
sigkeit nach 14 Tagen zu erneuern ist.

Nach der Lagerung in der KOH-L6sung sind die Probekdrper mit klarem Wasser abzuspulen
und anschlieBend 2 Stunden bei (23 +2)°C und (50 +5) % relative Feuchte nach DIN
EN 23270 [3] zu trocknen.

3.5.4.1.3 Prifung
Die Prufung erfolgt durch Feststellung der Haftzugfestigkeit nach DIN EN 1348 [19] direkt im
Anschluss an die Lagerung (10 Einzelwerte), nachdem vorher die Abzugsflachen mindestens

bis zum Untergrund allseitig eingeschnitten worden sind.

3.5.4.1.4 Beurteilung

Die Auswertung ist nach DIN EN 1348 [20] mit Angabe der Einzelwerte und des Mittelwertes
der Prufergebnisse in N/mmz, ggf. mit Besonderheiten der erhaltenen Bruchbilder des Ver-
bundsystems, vorzunehmen. Die Anforderungen sind erflllt, wenn das arithmetische Mittel
der Haftzugfestigkeitswerte mindestens 0,5 N/mm?2 betragt.

Mit dem Ergebnis ist die mittlere Schichtdicke je Probekérper auf 0,1 mm genau anzugeben.
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3.5.4.2 Bestéandigkeit gegen Kalkwasser
Die Prufung wird nur durchgefiihrt an Produkten aus Polymerdispersion. Die Bestimmung

erfolgt an gesondertem Probekorper gemal Abschnitt 3.5.1.

3.5.4.2.1 Herstellen der Probekd&rper
Wie Abschnitt 3.5.1.1.

3.5.4.2.2 Lagerung der Probekdrper

28 Tage trocken bei Normalklima DIN EN 23270 [3] bei (23 + 2) °C und (50 + 5) % relative
Feuchte,

7 Tage in gesattigter Kalkhydrat-Losung (pH > 12) + 40 °C,

anschliefend mit klarem Wasser abspilen und danach 2 Stunden bei Normalklima DIN
EN 23270 [3] bei (23 + 2) °C und (50 £ 5) % relative Feuchte trocknen.

3.5.4.2.3 Prifung
Die Prufung erfolgt durch Feststellung der Haftzugfestigkeit nach DIN EN 1348 [20] direkt im
Anschluss an die Lagerung (10 Einzelwerte), nachdem vorher die Abzugsflachen mindestens

bis zum Untergrund allseitig eingeschnitten worden sind.

3.5.4.2.4 Beurteilung

Die Auswertung ist nach DIN EN 1348 [20] mit Angabe der Einzelwerte und des Mittelwertes
der Prifergebnisse in N/mm2, ggf. mit Besonderheiten der erhaltenen Bruchbilder des Ver-
bundsystems, vorzunehmen. Die Anforderungen sind erfillt, wenn das arithmetische Mittel
der Haftzugfestigkeitswerte mindestens 0,5 N/mm2 betragt.

Mit dem Ergebnis ist die mittlere Schichtdicke je Probekdrper auf 0,1 mm genau anzugeben.

3.5.,5 Wasserdichtheit
3.5.5.1 Herstellen der Probekorper

Die Prufung erfolgt in Anlehnung an DIN EN 12390-8 [21].

Als Grundkdrper werden drei wasserdurchlassige Betonplatten der Abmessungen 20 x 20 x

12 cm?® verwendet.

Die Betonplatten werden wie folgt hergestellt:
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Mischungsverhaltnis:

e Zement: 250 kg/m® CEM 1325 R
e Wasserzementwert (w/z): 0,6
e Zuschlag: Sand 0/2 mm 40 M.-%

Kies 2/8 mm 25 M.-%

Kies 8/16 mm 35 M.-%

Nach dem Entformen (24 h) lagern die Betonplatten bis zum Alter von 7 d im Wasser und
anschlielend bis zur Beschichtung im Normklima. Zum Zeitpunkt der Beschichtung sollen

die Betonplatten ein Mindestalter von sechs Wochen aufweisen.

Die zu beschichtende Oberflache der Grundkdrper soll sandrau sein. Es sind drei Grundkor-

per mit der vom Hersteller angegebenen Mindesttrockenschichtdicke zu beschichten.

3.5.5.2 Lagerung der Probekérper
28 Tage trocken bei Normalklima DIN EN 23270 [3] bei (23 + 2) °C und (50 + 5) % relative

Feuchte.

3.5.56.3 Prifung
Prifung Uber 28 Tage bei
e 1,5 bar (Beanspruchungsklassen A und C)

e 2,5 bar (Beanspruchungsklasse B).

3.5.5.4 Beurteilung

Fur die Beurteilung der Wasserdichtheit werden die Probekdrper unmittelbar nach der Was-
serdruckbelastung mittig gespalten und auf Durchfeuchtungen unterhalb der Beschichtung

untersucht.

Die Prufung ist bestanden, wenn an den Bruchflachen der Betongrundkdrper keine Feuchtig-

keit festzustellen ist.

Die mittleren Trockenschichtdicken der Proben sind abschlieRend entlang der Bruchlinien
der durchtrennten Proben durch je 10 Einzelmessungen auf 0,1 mm genau zu bestimmen.

Einzel- und Mittelwerte sind anzugeben

3.5.6 Rissuberbrickung
Als Grundkdorper dienen 3 bewehrte Betonplatten, die entsprechend der DIN EN 1062-7 [22],
Abschnitt C.2.2 gefertigt werden.
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3.5.6.1 Herstellung der Probekérper

Auf diesen Grundkérpern wird der Abdichtungsstoff bzw. das Abdichtungssystem in der vom
Hersteller anzugebenden Mindesttrockenschichtdicke unter Berticksichtigung der unter 2.3.1
angegebenen stoffspezifischen Mindesttrockenschichtdicke ohne den systemzugehdrigen
Fliesenkleber aufgetragen.

Dazu sind die Betonplatten zunachst mindestens 7 Tage bei Normalklima DIN EN 23270 [3]
bei (23 +2) °C und (50 + 5) % relative Feuchte zu lagern.

Vor dem Auftrag mineralischer oder dispersionsgebundener Abdichtungsstoffe/-systeme ist
die zu beschichtende abgeriebene Seite der Betonplatten nass abzubirsten. Abweichungen
hiervon sind zulassig, wenn sie fir die Angaben zur Ausfihrung durch den Hersteller fir das
abP Ubernommen werden. Vor dem Auftrag von Reaktionsharzen sind die Betonplatten
48 Stunden bei + 50 °C zu trocknen und vor der Beschichtung auf Raumtemperatur abzu-

kihlen.

Der Auftrag des Abdichtungsstoffes bzw. -systems erfolgt in einem Streifen von 15 cm Breite
mittig 1&ngs der langeren Kante des Betonprobekdrpers, so dass an den Langsrandern je-

weils 2,5 cm breite Streifen zum Beobachten des Risses frei bleiben.

3.5.6.2 Lagerung der Probekérper
28 Tage trocken bei Normalklima DIN EN 23270 [3] bei (23 +2) °C und (50 +5) % relative

Feuchte.

3.5.6.3 Prifung

Nach der Lagerung der Probekorper gemald Abschnitt 3.5.6.2 erfolgt die Prifung der Riss-
Uberbrickung nach DIN EN 1062-7 [22] (Prifmethode C2; statischer Biegeversuch) an
3 Proben mit einer kontinuierlichen Aufweitung (Verfahrensprinzip A) auf eine Rissbreite von

0,4 mm (Verfahrensprinzip A) mit einer Rissoéffnungsgeschwindigkeit von 0,02 mm/min bei

Raumtemperatur (23 + 2) °C.

Dazu wird die Durchbiegung des Probekdrpers stetig so weit gesteigert, bis im Bereich der
unbeschichteten Seitenrdnder (Betonoberflache neben der Abdichtung) ein Riss entsteht,
der beidseitig in der Nahe des Randes der Abdichtung festgestellt werden muss. Der Riss
wird mit einer Riss6ffnungsgeschwindigkeit von 0,02 mm/min weiter gedffnet, bis die maxi-
male Rissbreite von 0,4 mm im Beton erreicht ist. Dabei ist die Rissbreite z. B. mit einer
Messlupe zu messen und nach Erreichen der Dehnung von 0,4 mm Uber einen Zeitraum von
24 Stunden zu fixieren. Jede Art von Veranderungen wahrend dieses Zeitraums (wie z. B.

Anrisse, Einrisse oder Durchrisse) sind festzustellen und im Prifbericht anzugeben.
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Bild 1: Belastungsanordnung

3.5.6.4 Beurteilung

Die Anforderungen sind erfillt, wenn nach der 24-stiindigen Fixierung des Risses in der
Schicht des Abdichtungsstoffes bzw. -systems bei keiner der Proben Perforationen, Anrisse,
Einrisse oder Durchrisse erkennbar sind.

Die mittleren Trockenschichtdicken der Proben sind durch je 10 Einzelmessungen entlang

des Risses auf 0,1 mm genau zu bestimmen. Einzel- und Mittelwerte sind anzugeben.

3.5.7 Chemikalienbestandigkeit
Die Prufung erfolgt an Probekdrpern nach Abschnitt 3.5.1.

3.5.7.1 Herstellen der Probekérper

Die Herstellung der Probekérper erfolgt wie in Abschnitt 3.5.1.1, jedoch in der Weise, dass
die Betonplatten allseitig mit dem zu prifenden Abdichtungsstoff versehen werden. Die be-
schichteten Probekdrper sind 21 Tage bei (23 +2) °C und (50 + 5) % relative Feuchte nach
DIN EN 23270 [3] zu lagern. Vor dem Aufbringen des keramischen Belagsbaustoffes sind die
vorbereiteten Prifplatten vollstédndig in nachfolgend benannte Standard-Prifmedien Uber

7 Tage einzulagern:

- Milchséure mit einem Masseanteil von 5 %
- Essigsaure mit einem Masseanteil von 5 %

- Salzsdure mit einem Masseanteil von 3 %

Fur Anwendungen, die lUber die begrenzte chemische Beanspruchung gemal Anwendungs-

bereich C hinausgehen, kénnen im Einzelfall ergdnzende Nachweise erforderlich werden.
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Nach Entnahme der beschichteten Betonplatten aus den Prifflissigkeiten und einer
24-stundigen Vorlagerung und Trocknung bei Normalklima DIN EN 23270 [3] bei (23 £2) °C
und (50 £5) % relative Feuchte sind die Steinzeugfliesen auf dem Abdichtungsstoff zu kle-

ben.

3.5.7.2 Lagerung der Probekérper

28 Tage trocken bei Normalklima DIN EN 23270 [3] bei (23 + 2) °C und (50 + 5) % relative
Feuchte.

Bei Verwendung eines Reaktionsharzklebstoffs kann dieser Zeitraum auf 7 Tage reduziert

werden.

3.5.7.3 Prufung
Die Prifung erfolgt durch Feststellung der Haftzugfestigkeit nach DIN EN 1348 [20] direkt im
Anschluss an die Lagerung, nachdem vorher die Abzugsflachen mindestens bis zum Unter-

grund allseitig eingeschnitten worden sind.

3.5.7.4 Beurteilung

Die Auswertung ist nach DIN EN 1348 [20] mit Angabe der Einzelwerte und des Mittelwertes
der Prifergebnisse in N/mmz2, ggf. mit Besonderheiten der erhaltenen Bruchbilder des Ver-
bundsystems, vorzunehmen. Die Anforderungen sind erfillt, wenn das arithmetische Mittel
der Haftzugfestigkeitswerte mindestens 0,5 N/mm?2 betréagt.

Mit dem Ergebnis ist die mittlere Schichtdicke je Probekoérper auf 0,1 mm genau anzugeben.

3.5.8 Bestimmung der Wasserdichtheit im Einbauzustand

Zum Nachweis der Wasserdichtheit des Abdichtungssystems (Flussig zu verarbeitende Ab-
dichtung einschlief3lich aller notwendigen Stoffe fur Arbeits- und Stof3fugen, Anschliisse und
Durchdringungen; wie z. B. Dichtbander, Manschetten etc.) ist fiur die Beanspruchungsklas-
sen A bis C eine massive Behélterkonstruktion entsprechend Bild 2 mit Bodenablauf und

Rohrdurchfiihrung nach den Vorgaben des Herstellers abzudichten.

Dabei sind alle vom Hersteller vorgesehenen Kombinationen der Abdichtung mit eventuellen
zusatzlichen Systemkomponenten auszufihren. Die Abdichtungsarbeiten haben mit einer
Arbeitsunterbrechung von mindestens 12 Stunden zu erfolgen, sofern hierfir zusétzliche
Komponenten (z. B. Primer) verwendet werden. Mit der Arbeitsunterbrechung soll der in

Bild 2 dargestellte Anschluss in Boden- und Wandebene nachgebildet werden.
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Bei Bodenablaufen/Rohrdurchdringungen wird unterschieden in vier Typen mit Klebe- oder
Klemmflansch, wobei diese aus Kunststoff oder Metall bestehen kdnnen. Sofern die An-
schlussausfiihrung die Gleiche ist, kann auf eine Rohrdurchdringung verzichtet werden. Die
Art des Bodenablaufs und der Rohrdurchflihrung ist vom Antragsteller zu wahlen und im abP
anzugeben. Das auszustellende abP bezieht sich auf den Anschluss des Abdichtungssys-

tems an die gepriiften Varianten der Bodenablaufe und Rohrdurchfiihrungen.

Sollen weitere Durchdringungstypen oder Anschlussvarianten geprift werden, so kann dies
auch in separaten Prifeinrichtungen unter vergleichbaren, nachfolgend beschriebenen Be-

dingungen geschehen (siehe Bild 3).

Die Fillung des Behélters mit Wasser erfolgt nach einem Zeitraum, der durch den Hersteller

vorzugeben ist.

Fur die Beanspruchungsklassen A und C erfolgt die Beckenprifung mit einer Wassersaule
von 20 cm mit eingebautem Bodenablauf und Rohrdurchdringung, die dabei zu verschlieRen
sind. Das System ist als wasserdicht zu beurteilen, wenn nach einer 28-tdgigen Beaufschla-

gung unter Raumtemperaturbedingungen kein Wasseraustritt erkennbar ist.

Ist anschlielRend die Prifung des Abdichtungssystems fur die Beanspruchungsklasse B vor-
gesehen, sollten von vornherein Bodenablaufe und Rohrdurchfihrungen fir diesen Lastfall
eingebaut werden. Die Anschlussdetails fur die Bodenablaufe und Rohrdurchdringung fr die
Beanspruchungsklassen A und C kdnnen dann auch separat mit einer wie in Bild 3 skizzier-

ten Prufeinrichtung gepruft werden.

Fur die Beanspruchungsklasse B erfolgt die Beckenprifung mit Bodenablauf und Rohr-
durchdringung durch in Intervallen zu steigernde Wasserdruckbelastung. Dazu ist das Be-
cken mit einer Abdeckplatte zu versehen, die die Méglichkeit einer Druckbeaufschlagung zu-
lasst (s. Bild 2). Nach vorangegangener 28-tdgiger Belastung mit 20 cm Wassersaule ist die
Beaufschlagung auf 0,5 bar zu erhéhen und 7 Tage zu halten. Im 7-Tage-Zyklus wird der
Druck um jeweils weitere 0,5 bar bis zur vorgesehenen Belastung (bis max. 2,5 bar) stufen-
weise erhoht.

Das System ist als wasserdicht zu beurteilen, wenn am Ende der jeweiligen Druckstufe kein
Wasseraustritt erkennbar ist. Der zuldssige Wasserdruck ergibt sich aus dem Quotient des

erreichten Wasserdrucks (mWS) und dem Sicherheitsbeiwert 2,5, jedoch maximal 10 m WS.

Die Prifung fir die Beanspruchungsklasse B schlie3t die Beanspruchungsklassen A und C

ein.
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hnitt A-A Abdichtung
5
&
Ay Wasserséule
Bodenplatte mit Rohrdurchdringung und Bodenablguf
<15 cm <15¢cm
290 cm
Abdichtungsmaterial
Grundriss
A A
A —A
Bodenplatte mit Rohrdurchdringung und Bodenablauf
>90cm
o J - PE-Folie 0,2 mm zwischen Bodenplatte und aufgehender

Wandkonstruktion einlegen!
- Oberflichenbeschaffenheit: Betonwand = schalungsrau; Beton-
bodenplatte = abgerieben; Mauerwerk = Fugenglattstrich

Bild 2:  Prinzipaufbau zur Bestimmung der Wasserdichtigkeit im eingebauten Zustand (oh-
ne Fliesen)
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) | Wassersaule
EntIUﬂung N (Nachweis fur Beanspruchungsklasse B

bis max. 2,5 bar)

— ,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 20cm Wassersaule

\ / / (Nachweis fir Beanspru-
\ o chungsklasse A und C)

\ “+— Drucktopf mit Flansch

Abdichtung \ / (Durchmesser abhéngig von
. ' / zu priifendem Bodenabfluss)

\,

Untergrund

Verspannung Bodenabfluss (2.B. Betonplatte)
(Herstellervorgabe)

Bild 3:  Prinzipaufbau fiir separate Bestimmungen der Wasserdichtigkeit an weiteren
Durchdringungstypen im eingebauten Zustand
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3.6 Prifung an weiteren Komponenten

3.6.1 Alkalibestandigkeit

Zum Abdichtungssystem gehérende Dichtbander, Manschetten oder Gewebeeinlagen wer-
den entsprechend DIN EN 1847 [23] bei einer Pruftemperatur von 40 °C Uber einen Zeitraum
von 28 Tagen in Kalilauge 3 Gew.-% eingelagert (5 Probekdrper). Die Prifflissigkeit ist nach

14 Tagen zu erneuern.

Nach der Lagerung in der KOH-L8sung sind die Probekérper mit klarem Wasser abzuspilen

und anschlieBend 24 Stunden bei Normalklima zu lagern.

An den Proben erfolgt die Bestimmung des Verhaltens beim Zugversuch gemal3 DIN EN
ISO 527 Teil 3 [23]. Zusatzlich sind zur Beurteilung der Veranderung der Zugeigenschaften
Prifungen an im Normalklima 23/50 gelagerten Referenzproben vorzunehmen.

Die Zugprifungen sind vorzugsweise mit nachstehenden Prifparametern durchzufihren:

Probekérper: 85 x 15 mm?
Einspannlange: 60 mm
Prifgeschw.: 50 mm/min
Prufrichtung: quer

Probekdrperanzahl: 5

Die Prifung gilt als bestanden, wenn die relative Anderung der Dehnung bei Hochstkraft

kleiner £ 20 % ist.

4 Identitatsprufungen an weiteren Komponenten
An den Dichtbandern, Manschetten und Gewebeeinlagen und an anderen Komponenten wie

z. B. Grundierungen sind Identitatsprifungen durchzufuhren.

Das jeweilige Verfahren ist auf das betreffende Produkt abzustimmen und sollte neben einer
Beschreibung des Aussehens (sofern zutreffend: Farbe, Aufbau etc.) die nachstehenden

beispielhaft angegebenen Eigenschaften umfassen:

Flissige Komponenten

- Gehalt an nichtfliichtigen Anteilen/Festkorpergehalt
- Dichte

- Viskositat

- Aschegehalt

- pH-Wert
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Dichtbdnder, Manschetten, Gewebeeinlagen

- Art
- Flachengewicht
- Dicke

- Verhalten im Zugversuch



[1]

[2]

[3]

[4]

[5]

[6]

[7]

[8]

[9]

[10]

[11]

Zitierte Normen

DIN EN 12004

DIN 18200

DIN EN 23270

DIN EN ISO 3251

DIN EN 1767

DIN 51451

DIN EN I1SO 2811-1

DIN EN I1SO 2811-2

DIN EN I1SO 2811-3

DIN EN ISO 2811-4

DIN EN I1SO 3219
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"Mdrtel und Klebstoffe fir Fliesen und Platten — Anforderungen,

Konformitatsbewertung, Klassifizierung und Bezeichnung"

"Ubereinstimmungsnachweis fiir Bauprodukte — Werkseigene
Produktionskontrolle, Fremdiberwachung und Zertifizierung

von Produkten”

"Lacke, Anstrichstoffe und deren Rohstoffe, Temperaturen und

Luftfeuchten fur Konditionierung und Prufung”

"Beschichtungsstoffe und Kunststoffe; Bestimmung des Gehal-

tes an nichtfliichtigen Anteilen”

"Produkte und Systeme fir den Schutz und die Instandsetzung

von Betontragwerken - Priufverfahren - Infrarotanalyse”

"Prifung von Mineraldlerzeugnissen und verwandten Produk-
ten; Infrarotspektrometrische Analyse; Allgemeine Arbeits-

grundlagen"”

"Beschichtungsstoffe; Bestimmung der Dichte;

Teil 1: Pyknometer-Verdfahren"

"Beschichtungsstoffe; Bestimmung der Dichte;

Teil 2: Tauchkorper-Verfahren"

"Beschichtungsstoffe; Bestimmung der Dichte;

Teil 3: Schwingungsverfahren"

"Beschichtungsstoffe; Bestimmung der Dichte;

Teil 4: Druckzylinder-Verfahren"

"Kunststoffe — Polymere/Harze in flussigem, emulgiertem oder
dispergiertem Zustand — Bestimmung der Viskositat mit einem

Rotationsviskosimeter bei definiertem Geschwindigkeitsgefalle®



[12]

[13]

[14]

[15]

[16]

[17]

[18]

[19]

[20]

[21]

[22]

[23]

[24]

DIN EN 933-1

DIN 66165-1

DIN EN I1SO 3451-1

DIN EN 1015 Teil 3

DIN EN 1015 Teil 6

DIN EN 1323

DIN 4102 Teil 1

DIN EN 13501-1

DIN EN 1348

DIN EN 12390-8

DIN EN 1062-7

DIN EN 1847

DIN EN ISO 527-3
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"Prifverfahren fiir geometrische Eigenschaften von Gesteins-
kérnungen — Teil 1. Bestimmung der Korngréf3enverteilung;

Siebverfahren"

"Partikelgré3enanalyse; Siebanalyse, Grundlagen”

"Kunststoffe; Bestimmung der Asche; Teil 1: Allgemeine Grund-

lagen”

"Prifverfahren fur Mortel fur Mauerwerk; Bestimmung der Kon-

sistenz von Frischmértel (mit Ausbreittisch)"

"Prifverfahren fur Moértel fir Mauerwerk; Bestimmung der Roh-

dichte von Frischmortel”

"Mdrtel und Klebstoffe fiir Fliesen und Platten; Betonplatten"

"Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Baustoffe,

Begriffe, Anforderungen und Prifungen”

"Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem
Brandverhalten — Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen

aus den Prifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten”

"Mdrtel und Klebstoffe fur Fliesen und Platten; Bestimmung der

Haftfestigkeit zementhaltiger Mdrtel fiir innen und auf3en”

"Prifung von Festbeton — Teil 8: Wassereindringtiefe unter
Druck"

"Beschichtungsstoffe — Beschichtungsstoffe und Beschichtungs-
systeme fur mineralische Substrate und Beton im Aul3enbereich

- Teil 7: Bestimmung der risstiberbriickenden Eigenschaften”

"Abdichtungsbahnen — Bestimmung der Einwirkung von Flus-
sigchemikalien einschlie3lich Wasser — Kunststoff- und Elas-

tomerbahnen fur Dachabdichtungen”

"Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften —

Teil 3: Prufbedingungen fir Folien und Tafeln"
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Tabelle 1: Umfang der fir den Verwendbarkeitsnachweis erforderlichen
Funktionsprifungen
Prufungen erforderlich fir
Prifung
Art der Prufung nach Verwendungsbereich / Bean-
Zeile Abschnitt spruchungsklasse
Nr. Nr.
A B C
Prifungen an den erharteten Stoffen
1 | Standfestigkeit” 34.1 X X X
2 | Trockenschichtdicke 3.4.2 X X X
3 | Bestandigkeit gegen Kalilauge 3.4.3 X X X
4 | Brandverhalten 3.4.4 X X X
Prifungen an den Verbundkdrpern
5 | Trocken- und Nassfestigkeit 351 X X X
6 | Frostbestandigkeit 3.5.2 X
7 | Temperatur-/Alterungsbestandigkeit 3.5.3 X X X
8 | Alkalibesténdigkeit 354 X X X
9 | Wasserdichtheit 3.5.5 X X X
10 | Rissuberbriickung 3.5.6 X X X
11 | Chemikalienbestéandigkeit 35.7 X
12 | Wasserdichtheit im eingebauten Zustand (Becken- 3538
auskleidung)
e  Druck 20cm WS X X
e Druck bis 2,5 bar X
Prifungen an den weiteren Komponenten
13 | Alkalibestandigkeit der Dichtb&nder, Manschetten, 3.6.1
Gewebeeinlagen X X X

1)

Nur fur Produkte, die im Wandbereich eingesetzt werden.
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Tabelle 2: Umfang der fur den Verwendbarkeitsnachweis und die Erstprifung (EP)
erforderlichen identifizierenden Priafungen

Prifungen erforderlich fir

Prifung
Art der Priifung nach Kunststoff-
Zeile Abschnitt Polymer- Mortel- Reaktions-
Nr. Nr. dispersionen | kombinationen harze
Prifungen an den Ausgangsstoffen
1 | Gehalt an nichtflichtigen Anteilen / Festkérpergehalt 3.21 X X X
2 | Infrarot-Spektrum 3.2.2 X X
3 | Dichte 3.23 X X
4 | Dynamische Viskositét 3.24 X X
5 | Kornzusammensetzung 3.25 X
6 | Gluhruckstand 3.2.6 X
Priifungen an den angemischten Stoffen
7 | Konsistenz und Rohdichte 331 X
8 | Topfzeit” 3.3.2 X
9 | Gehalt an nichtfliichtigen Anteilen / Festkorpergehalt 3.3.3 X

Prifungen an den weiteren Kompponenten

9 'Z:IB K t Die Identifikationsprifungen fir weitere Kompo-
D.uf]?t')g.e d om’\r;lonenr?rl,t G beeinl nenten sind zwischen der Prifstelle und dem
ichtbander, Manschetten, Gewebeeiniagen 4 Antragsteller festzulegen. Beispielhafte Hinweise

fur geeignete Prufungen kénnen dem Abschnitt 4
entnommen werden.

Y Falls eine Prifung nicht moglich wird, ist von der Priifstelle ein alternatives Verfahren zur Beurteilung der Reaktivitat des

Systems festzulegen.
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Tabelle 3: Umfang der fiir die WPK erforderlichen Prifungen

Prufungen erforderlich fur

Prifung
Art der Prufung nach Kunststoff-
Zeile Abschnitt Polymer- Mortel- Reaktions-
Nr. Nr. dispersionen | kombinationen harze

Prafungen an den Ausgangsstoffen

1 | Gehalt an nichtfliichtigen Anteilen / Festkérpergehalt 3.21 X X
2 | Dichte 3.23 X
3 | Dynamische Viskositat 3.24 X X
4 | Kornzusammensetzung 3.25 X
5 | Gluhruckstand 3.2.6 X

Prufungen an den angemischten Stoffen

6 | Konsistenz 331 X
7 | Rohdichte 331 X
8 | Topfzeit” oder Alternativ-Verfahren 3.3.2 X

Prufungen an den weiteren Komponenten

10 | Flussige Komponenten, Die im Rahmen der WPK erforderlichen Prifun-
Dichtbander, Manschetten, Gewebeeinlagen gen sind zwischen der Priifstelle und dem An-
4 tragsteller festzulegen. Beispielhafte Hinweise fiir

geeignete Prufungen kénnen dem Abschnitt 4
entnommen werden.

Y Falls eine Prifung nicht moglich wird, ist von der Priifstelle ein alternatives Verfahren zur Beurteilung der Reaktivitat des

Systems festzulegen.
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Tabelle 4: Toleranzbereiche fur Prifungen im Rahmen der WPK

Prifung
Art der Prufung nach Toleranzbereiche
Zeile Abschnitt
Nr. Nr.

Prifungen an den Ausgangsstoffen

1 | Gehalt an nichtflichtigen Anteilen / Festkérpergehalt 321 + 3 % absolut
+5 % relativ ?

2 | Dichte 323 + 3%

3 | Dynamische Viskositat 324 +20%?

4 | Kornzusammensetzung 3.25 + 5 % absolut

5 | Gluhrickstand 3.2.6

H+

10 % relativ

Prifungen an den angemischten Stoffen

6 | Konsistenz 3.3.1 +2cm
7 | Rohdichte 331 + 0,05 g/cm3
8 | Topfzeit ® ¥ 33.2 +15 %

Prufungen an den weiteren Komponenten

9 | Flissige Komponenten, Die im Rahmen der WPK erforderlichen Tole-
Dichtbander, Manschetten, Gewebeeinlagen ranzbereiche sind zwischen der Prufstelle und
dem Antragsteller festzulegen und sollten sich
an den o.g. Bereichen orientieren.

Y Fur Polymerdispersion.

2 Eyr ungesattigte Polyesterharze und einkomponentige Polyurethanharze betragt der zulassige Toleranzbereich + 30 %.

Falls eine Prufung nicht méglich wird, ist von der Priifstelle ein alternatives Verfahren zur Beurteilung der Reaktivitat des
Systems festzulegen.

3)

4 Im Rahmen der WPK (Eigeniiberwachung) kann in Abstimmung mit der Prifstelle fur die Topfzeit ein Alternativ-Verfahren

zur Bestimmung der Reaktivitéat des Systems vereinbart werden. In diesem Fall ist von der Prufstelle der zulassige Toleranz-
bereich festzulegen.
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Tabelle 5: Anforderungen an die Stoffe und Stoffsysteme fiir den Verwendbarkeitsnachweis

Prifung
Art der Prufung nach Anforderungen
Zeile Abschnitt
Nr. Nr.
Prifung an den erhérteten Stoffen
1 | Standfestigkeit 341 Kein Abrutschen
2 | Trockenschichtdicke 3.4.2 >0,5/1,0/2,0mm?
3 | Bestandigkeit gegen Kalilauge (Reaktionsharze) 3.4.3 Masseanderung < 5%
4 | Brandverhalten 3.4.4 mind. Baustoffklasse B2 od. E
Priufung an den Verbundkérpern
5 | Trocken- und Nassfestigkeit 351 > 0,5 N/mm?2
6 Frostbestandigkeit 3.5.2 > 0,5 N/mma2
7 | Temperatur-/Alterungsbesténdigkeit 3.5.3 > 0,5 N/mm?2
8 | Alkalibestandigkeit 354 > 0,5 N/mma2
9 | Wasserdichtheit 355 Kein Eindringen von Wasser in den Probekdrper unter
der Abdichtung nach 28 Tagen bei
1,5 bar (bei Beanspruchungsklassen A und C) bzw.
2,5 bar (bei Beanspruchungsklasse B)
10 | Rissuberbriickung 3.5.6 Uberbriickung von Rissen bis
0,4 mm Breite nach 24 h Haltezeit
11 | Chemikalienbestandigkeit 3.5.7 > 0,5 N/mma2
12 | Wasserdichtiheit im eingebauten Zustand (Becken- 3.5.8 dicht
auskleidung)
Prufungen an den weiteren Komponenten
13 | Alkalibestandigkeit der Dichtbander, Manschetten, 3.6.1

Gewebeeinlagen

- Dehnung bei Hochstzugkraft

rel. Anderung < + 20 %

1) Polymerdispersionen/Reaktionsharze/Kunststoff-Mortel-Kombinationen.
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