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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstands haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstands Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut far
Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir das Verfahren mit der Bezeichnung
"3P-Plus-Kurzliner" zur partiellen Sanierung von schadhaften Abwasserleitungen in den
Nennweiten DN 100 bis DN 700. Diese Zulassung gilt flr die Sanierung von Abwasser-
leitungen, die dazu bestimmt sind Abwasser abzuleiten, das nur Stoffe enthélt, die den
Festlegungen von DIN 1986 entsprechen.

Das "3P-Plus-Kurzliner'-Verfahren kann zur grabenlosen Sanierung von Abwasserlei-
tungen aus Beton, Stahlbeton, Steinzeug, Faserzement, Gusseisen, GFK eingesetzt
werden, sofern die zu sanierenden Abwasserleitungen einen Kreisquerschnitt aufweisen
und den verfahrensbedingten Anforderungen gentigen. Das Verfahren kann auch zur
Sanierung undichter Muffen von Abwasserrohren aus PVC-U verwendet werden.

Das "3P-Plus-Kurzliner"-Verfahren kann unabhangig vom Rohrmaterial der verlegten
Leitung fur die Sanierung von Rissbildungen (z.B. Radialrisse und Langsrisse sowie
Kombinationen von Langs- und Radialrissen) und undichten Rohrverbindungen unter der
Bedingung verwendet werden, dass das Altrohr-Bodensystem allein noch tragfahig ist
(z.B. Langsrisse mit geringer Rohrverformung bei Uberprifter funktionsfahiger seitlicher
Bettung ggf. ist dies z.B. durch Langzeitbeobachtungen und/oder Rammsondierungen
zu Uberprufen).

Schadhafte Abwasserleitungen werden mit dem "3P-Plus-Kurzliner"-Verfahren saniert,
indem eine harzgetrankte Glasfasergewebematte, bestehend aus harzgetrankten Wirr-
faser-Gewebeschichten, mittels eines aufblasbaren Packers an die schadhafte Stelle der
Abwasserleitung gefahren und durch Aufblasen des Packers an die Rohrwand gedrickt
wird. Der Packer wird so lange in dieser Position belassen, bis die Aushértung
weitgehend abgeschlossen ist.

Bestimmungen fir die Verfahrenskomponenten

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffe der Verfahrenskomponenten
Harzkomponenten

Das zu verwendende Harz besteht aus den Komponenten A und B. Die Zusammen-
setzung dieser Komponenten muss der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinter-
legten Rezeptur entsprechen. Die Rezeptur ist auch bei der fremdiberwachenden Stelle
zu hinterlegen.

Fur die Komponente B darf eine sogenannte "Winterqualitat" und eine "Sommerqualitat"
eingesetzt werden. Beide Qualitatsarten weisen eine dunkelbraune Farbe auf. Bestand-
teile der Komponente B reagieren spontan mit dem Feuchtegehalt der Luft und mit
Wasser unter CO,-Bildung zu vernetzten Polymeren. Zur Vermeidung von Eigenschafts-
anderungen dirfen die mit der Komponente B in Bertihrung kommenden Geréate, z.B.
Fasser, sonstige Gefal3e, Leitungen kein Wasser enthalten. In der Tabelle 1 sind die
Grenzwerte der wichtigsten Eigenschaften der Komponenten und in Tabelle 2 die der
Harzmischungen und der vernetzten Harze angegeben.

Der Temperaturbereich fur den verarbeitungsfahigen Zustand der Komponenten A und B
zwischen ca. 2 0 und < +30 °C ist einzuhalten.

Die Komponenten A und B sind unabhangig von der Umgebungstemperatur in einem
Volumenverhéltnis von 1 : 2 vor der Verarbeitung zu mischen.
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Die Komponente B kann jeweils als Sommer- oder Winterqualitat der Komponente A
zugemischt werden. Abhangig von der Umgebungstemperatur kann die Sommerqualitat
und die Winterqualitdt der Komponente B in den in der Anlage 1 genannten Mengen vor
der unmittelbaren Verarbeitung gemischt werden.

Tabelle 1: Technische Daten der Harzkomponenten A und B

Komponente A Komponente B
Dichte bei 20 °C (g/cm®) 1,50-1,55 1,24-1,25
Viskositat bei 20 °C (mPa.s) 300-1200 200-600
pH-Wert 12,5 neutral
Farbe Wasserklar/grauweil3 dunkelbraun
MAK-Wert (mg/m°) - 0.1
Bezeichnung gemafl der Ver-| R36/38 R/20/36/37/38/42
ordnung Uber gefahrliche Stoffe S2/26 S23/26/28/38/45
Xi Xn
Empfohlene Lagertemperatur 0 bis 30°C
Max. Lagerzeit 6 Monate

Tabelle 2: Technische Daten der Harzgemische und der vernetzten Harze

Harzgemische

Topfzeit (gielbar) bei 22°C siehe Tabelle 1 in Annlage 1
Ungeflllte vernetzte Produkte

Endzustand hart-zah

Entzindungszeit Etwa 600 °C

Zugfestigkeit "Winterqualitat" > 8,5 N/mm®

Zugfestigkeit >11 N/mm’

"Gemisch aus
Sommer- und Winterqualitat"
Druckfestigkeit 40-70 N/mm®

2.1.1.2 Glasfasermaterial

2.1.2

2.1.3
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Als Tragermaterial fur das Harz durfen nur E-Gewebeglasfasermatten und ECR-Wirr-
glasfasermatten entsprechend den beim DIBt und der fremdiberwachenden Stelle
hinterlegten Angaben verwendet werden. Die Glasfasermatten bestehen aus jeweils
einer Glasfasergewebe- und -wirrfaserlage, die miteinander vernaht sind. Das
Glasflachengewicht muss mindestens 1050 g/m2 betragen (siehe auch Anlage 2).

Wanddicke und Wandaufbau

Unabhangig von der Nennweite der zu sanierenden Abwasserleitung soll die Wanddicke
des jeweiligen mit Harz getrankten Liners mindestens 3 mm betragen.

Der Wandaufbau des Liners muss aus einer aufReren und inneren Wirrfaserschicht mit
einer dazwischenliegenden gewebten Glasfaserschicht bestehen.

Physikalische Kennwerte des Harzgemisches

Die ausgehartete Harzmischung der Komponenten A und B sollen mindestens folgende
Kennwerte aufweisen:

- Dichte von 1,25 g/cm®+ 0,05 g/cm®

- Zugfestigkeit "Winterqualitat" > 8,5 N/mm?®

- Zugfestigkeit " Gemisch aus Sommer- und Winterqualitat" >11 N/mm?®

- Druckfestigkeit von 40 N/mm? bis 70 N/mm?

- Elastizitatsmodul "Winterqualitat" Ew =790 N/mm?2
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- Elastizitatsmodul " Gemisch aus Sommer- und Winterqualitat" Ey,s = 970 N/mmz2
- Schwindmalf <0,1%
Physikalische Kennwerte des ausgeharteten Liners

Nach Aushartung der mit Harz getrankten Glasfasergewebematte (Laminat), missen
folgende Kennwerte eingehalten werden:

- Glasgehalt =245 %
- Glasflachengewicht > 2700 g/m?
- Biegefestigkeit mit "Winterqualitat" >110 N/mm?

(Prufung nach DIN EN ISO 178)
- Biegefestigkeit mit " Gemisch aus Sommer- und Winterqualitat'= 130 N/mm?
(Prufung nach DIN EN ISO 178)

Umweltvertraglichkeit

Gegen die Verwendung der Harzkomponenten A und B sowie der Glasfasermatten des
"3P-Plus-Kurzliner"-Verfahrens, entsprechend den beim DIBt hinterlegten Rezepturan-
gaben, bestehen hinsichtlich der bodenhygienischen Auswirkungen keine Bedenken.
Diese Aussage zur Umweltvertraglichkeit gilt nur bei der Einhaltung der Besonderen
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Elatizitdatsmodul des Harzgemisches

Der Elastizitatsmodul nach Abschnitt 2.1.3 des gebrauchsfertigen Harzgemisches ist an
mindestens drei Probekorpern entsprechend der Beschreibung unter Nr. 6 in Tabelle 1
von DIN 16 946-1, Ausgabe Marz 1989 nach DIN 53 457 im Zugversuch zu Uberprifen.

Schwinden

Das SchwindmalR nach Abschnitt2.1.3 ist an mindestens drei Probekdrpern
entsprechend der Beschreibung unter Nr. 12 in Tabelle 1 von DIN 16 946-1, Ausgabe
Marz 1989 nach den Priufbedingungen des Abschnitts 5.7.3 dieser Norm zu Uberprifen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Vom Vorlieferanten der Glasfasermatten ist bei jeder Lieferung durch Vorlage einer
Werksbescheinigung nach DIN EN 10 204-2.1 (DIN 50 049-2.1) die Einhaltung der
Rezepturangaben und weitern Festlegungen in Abschnitt 2.1.1.2 zu bestatigen.

Vom Vorlieferanten der Harzkomponenten A und B sind bei jeder Lieferung durch
Vorlage eines Werkszeugnisses nach DIN EN 10 204-2.2 (DIN 50 049-2.2) die in
Tabelle 1 des Abschnitts 2.1.1.1 genannten Eigenschaften zu bestatigen. Im Rahmen
der Wareneingangskontrolle sind folgende Eigenschaften der Einzelkomponenten zu
Uberprufen:

- Dichte

- Viskositat

- pH-Wert

AuBerdem ist im Rahmen der Eingangskontrolle je Charge eine Rulckstellprobe des aus
den Komponenten A und B im Verhaltnis 1 : 2 anzumischenden Harzes herzustellen. An
dieser ist die Einhaltung der Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.3 zu Gberprifen.
Verpackung, Transport und Lagerung

Die Lagerung der Harzkomponenten im Werk des Antragstellers muss in geeigneten

unter Einhaltung der in Tabelle 1 angegebenen Lagertemperatur von 0 °C bis 30 °C
Behaltnissen erfolgen.

Werden die Harzkomponenten im Werk des Antragstellers abgeflllt, so darf dies nur in
dafur geeignete Transportbehalter erfolgen (z.B. in Kunststoffkanister). Es ist darauf zu
achten, dass die Komponente B nicht in feuchte Behalter abgefullt wird. Werden diese
Behélter bei den Anwendern des Verfahrens gelagert, so ist auch dazu die genannte
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Lagertemperatur einzuhalten. Transport und Lagerung muss so erfolgen, dass dadurch
die Verwendbarkeit der Komponenten nicht beeintrachtigt wird.

Fur die Lagerung und den Transport sind die betreffenden gesetzlichen Bestimmungen
und die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften zu beachten.

Kennzeichnung

Die Transportbehalter des Glasfasermaterials nach Abschnitt 2.1.1.2 sowie die Lager-
gebinde der Harzkomponenten A und B im Werk des Antragstellers und die Behalter
der Harzkomponenten fiir den Transport zu den Anwendern sind nach Uberpriifung der
Eigenschaften nach Abschnitt 2.2.1 mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander zu kennzeichnen
(einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.3-326).

Zusatzlich ist auf den Behaltnissen der Harzkomponenten anzugeben:
- Komponentenbezeichnung

- Winter- oder Sommerqualitat der Komponente B

- Temperaturbereich fir die Verarbeitung + 0 °C bis + 30 °C

- Kennzeichnung gemalf der Verordnung Uber gefahrliche Stoffe
(Gefahrstoffverordnung)

- Volumenangabe des Gebindes

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Komponenten mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk (Werke des
Antragstellers) mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werks-
eigenen Produktionskontrolle und einer regelmafigen Fremduberwachung einschlieflich
einer Erstprifung der Verfahrenskomponenten nach MaflRgabe der folgenden Bestim-
mungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung ein-
schlieB3lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Harz-
komponenten eine anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstpriufberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

Im Herstellwerk (Werk des Antragstellers) ist eine werkseigene Produktionskontrolle ein-
zurichten und durchzuftihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Her-
steller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der
dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im folgenden aufgeftihrten
MalRnahmen einschliel3en.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle hat sich der Betreiber des Herstell-
werkes (Werk des Antragstellers) bei jeder Lieferung der Harzkomponenten davon zu
Uberzeugen, dass die geforderten Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1.1 eingehalten
werden. Dazu sind auch die Werkszeugnisse nach DIN EN 10 204-2.2 (DIN 50 049-2.2)
zu Uberprufen. Die Eigenschaften des Glasfasermaterials nach Abschnitt 2.1.1.2 sind
mittels Werksbescheinigungen nach DIN EN 10 204-2.1 (DIN 50 049-2.1) zu Uberprtfen.

Weiterhin ist im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle die Dichte der Kompo-
nenten nach Tabelle 1 in Abschnitt 2.1.1.1, sowie der Elastizitaitsmodul nach Ab-
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schnitt 2.1.6 und das Schwindmalfd nach Abschnitt 2.1.7 bei jeder Liefercharge der Harz-
komponenten zu Uberpriufen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind auch die Einhaltung der Anfor-
derungen zur Eingangskontrolle nach Abschnitt 2.2.1 und die Angaben der Kennzeich-
nung nach Abschnitt 2.2.3 zu Uberprufen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Auf-
zeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren und der flur die Fremd-
tiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MalRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den
Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit
Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch moglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die
betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

Fremdiuberwachung

In  jedem Herstellwerk (Werke des Antragstellers) ist die werkseigene
Produktionskontrolle durch eine Fremdiberwachung regelmalig zu Uberprifen,
mindestens jedoch 1 mal jahrlich. Von den Werkstoffen sind mindestens 2 mal pro Jahr
Ruckstellproben zu entnehmen, die dann bis zu der darauffolgenden
Fremduberwachung aufzubewahren sind.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Verfahrenskomponenten
durchzufuhren. Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremduber-
wachung durch stichprobenartige Prifungen durchzufihren. Dabei sind die Anforde-
rungen der Abschnitte 2.1.1 und 2.2.3 zu Uberprifen. Die Probenahme und Prifungen
obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei der Fremdiiberwachung sind
auch die Werksbescheinigungen nach DIN EN 10 204-2.1 (DIN 50 049-2.1) und die
Werkszeugnisse nach DIN 50 049-2.2 (EN 10 204-2.2) zu Uberprufen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde
auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fur den Entwurf

Die Angaben der notwendigen Kanal- bzw. Leitungsdaten sind vor jeder
SanierungsmalRnahme zu Uberprifen, z.B. Innendurchmesser, Rohrwerkstoff,
Linienfihrung, Tiefenlage, Grundwasser, Rohrverbindungen, hydraulische Verhéltnisse
Reinigungsintervalle usw.. Die Richtigkeit dieser Angaben ist vor Ort zu prufen. Um
festzustellen, ob die Schaden einer Abwasserleitung mit dem "3P-Plus-Kurzliner"-
Verfahren" saniert werden kénnen, ist eine optische Inspektion gemafl Merkblatt M 143
Teil 2 der Abwassertechnischen Vereinigung e.V. durchzufihren.
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Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch das Einbringen von
"3P-Kurzlinern" nicht beeintrachtigt werden. Ggf. ist ein entsprechender Nachweis zu
fuhren.

Bestimmungen fur die Ausfiihrung

Allgemeines

Die "3P-Plus-Kurzliner" kénnen im Nennweitenbereich DN 100 bis DN 700 innerhalb
von Haltungen eingesetzt werden.

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit detaillierter Beschreibung der einzelnen Hand-
lungsschritte den ausfihrenden Firmen zur Verfigung zu stellen und er hat dafir zu
sorgen, dass die Ausfuhrenden hinreichend mit dem Verfahren vertraut gemacht
werden.

Bei allen Arbeitsschritten wéhrend der Sanierungsmafnahme sind die zutreffenden
Unfallverhitungsvorschriften zu beachten.

Vorbereitende MalRnahmen

Zur Vorbereitung der Sanierungsmallnahme ist die Haltung, einschlieBlich der
dazugehérenden Hausanschliisse, auf3er Betrieb zu nehmen. AnschlieBend ist eine
Reinigung der Haltung mittels Hochdruckspllung durchzufihren. Bei glattwandigen
Innenoberflachen der schadhaften Rohrleitung und solchen bei denen durch
Hochdruckspllung Ablagerungen (die sogenannte "Sielhaut") nicht in dem fur das
Verfahren notwendige Mal3 beseitigt werden kdnnen, sollte ein Oberflachenabtrag
(Entfernen der "Sielhaut") in Abhangigkeit vom Schadensbild durchgefihrt werden.
Abflusshindernisse sind zu entfernen.

Die inneren Rohroberflachen im Bereich der Leitungsabsperrgerate missen eben sein.
Im gereinigten Leitungsabschnitt ist die Lage der vorhandenen Schaden sowie die der
Hausanschlisse einzumessen.

Vor Beginn der Arbeiten ist die Umgebungstemperatur zu messen. Es ist zu beurteilen,
ob die fur das Verfahren erforderlichen Temperaturgrenzen eingehalten werden kénnen.

Gerate und Einrichtungen

Fur das "3P-Plus-Kurzliner"-Verfahren sind folgende Geréate und Einrichtungen mindes-
tens erforderlich:
- Geréate zur Kanalinspektion (siehe auch ATV M 143)
- Geréate zur Kanalreinigung (siehe auch ATV A 140)
- Fahrzeug mit folgender Mindestausstattung:
= Behalter fur Lagerung und ggf. Entsorgung der Harzkomponenten
Dosiereinrichtung zum Abfillen der Harzmengen
Mischbehalter mit Mischwerkzeug (Riuhrwerk)
Spachtel und Verteilrollen
PE-Folien (Stretchfolien) zur Vermeidung des Anhaftens von Harz am Packer
und wahrend des Auftragens des Harzes auf die Glasfasermatten
=  Personliche Schutzausriistung gemalf UnfallverhUtungsvorschriften, insbe-
sondere Gummihandschuhe und Schutzbrille
= Witterungsgeschiutzter Arbeitstisch
= Packer und Druckluftaggregat
=  Schiebestangen zur Packerpositionierung
=  Druckluftkompressor mit dazugehérenden Druckschlauchen

Vorbereitung des Liners
Formatieren der Glasfasermatte

Vor Ort auf einem im Fahrzeug befindlichen Arbeitstisch ist von der aufgerollten Glas-
fasermatte eine Lange von 3,5 x Durchmesser der zu sanierenden Leitung
abzuschneiden (siehe Anlage 2). Die aufgerollten Glasfasermatten sollen mindestens in
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einer Breite von ca.1,27 m aufweisen. Es ist darauf zu achten, dass die Glasfasermatte
so zugeschnitten wird, dass sich die Anfangs- und Endbereiche des spateren Liners um
mindestens 5 cm aul3erhalb der Schadensstelle am zu sanierenden Rohr anliegen

Die Glasfasermatte ist auf den zuvor mit einer PE-Hilfsfolie versehenen Arbeitstisch aus-
zulegen. Dabei ist darauf zu achten, dass die gewebte Seite der Glasfasermatte zum
Ausflihrenden zeigt.

Mischen der Harzkomponenten

Entsprechend den Angaben der Tabelle 1 in Anlage 1 ist ggf. die Komponente B aus
"Sommerqualitat" und "Winterqualitat" anzumischen oder im ungemischten Zustand die
jeweilige Qualitat bereitzuhalten. Unmittelbar nach Entnahme der Komponente B aus
dem jeweiligen Behalter ist dieser luftdicht zu verschliel3en.

Die Topfzeit ist abhéangig von der Umgebungstemperatur und dem Mischungsverhaltnis,
sowie den Harzkomponenten (A, Bw und Bs). Die Topfzeit ist vor der Verarbeitung zu
kontrollieren; sie muss = 16 Minuten sein.

Die Menge der Komponenten A und B sind entsprechend den Mengenangaben in
Abhangigkeit von der zu sanierenden Nennweite nach Tabelle 2 in Anlage 1 jeweils in
die Dosiereinrichtung aus den Transportbehaltern abzufillen. Die Harzkomponenten sind
in einem anschlieenden Mischbehalter mit geeignetem Rihrwerk bzw. einem Ruhrwerk-
zeug gleichmaRig zu durchmischen, dabei ist darauf zu achten, dass keine Luftblasen
hervorgerufen werden. Das Verrihren ist so lange fortzusetzen, bis eine gleichmafige
Durchfarbung erreicht wird (keine Schlieren).

Das Anmischen des Harzes ist im Ausfuhrungsprotokoll (siehe Anlage 7) festzuhalten.
AuRerdem ist von jeder Harzmischung auf der Baustelle eine Ruckstellprobe zu ziehen
und an dieser das Hartungsverhalten zu Uberprufen.

Impragnieren der Glasfasermatte

Nach der Anmischung des Harzes ist dieses mittels eines geeigneten Spachtels auf den
mittleren Bereich der ausgebreiteten Glasfasermatte gleichmaRig aufzutragen. Die
gegenuberliegenden Seiten der Glasfasermatte, die in Langsrichtung der zu sanierenden
Leitung eingesetzt werden sollen, sind zur Mitte der Glasfasermatte hin mit einer Uber-
lappung von ca. 10 cm zu falten (siehe hierzu auch Anlagen 3 und 4). Dadurch bildet die
Wirrfaserlage (ECR-Glas) der Glasfasermatte die dem Abwasser zugewandte Seite und
die dem Altrohr zugewandte Seite des Inliners. Das Glasgewebe (E-Glas) der Glasfaser-
matte liegt somit zwischen den ECR-Glasschichten. Der Wandaufbau entsprechend
Abschnitt 2.1.2 ist zu beachten.

Anschlie3end ist weiteres Harz mit einem Spachtel aufzutragen. Die Glasfasermatte ist
zu wenden und der Rest des angemischten Harzes ist aufzutragen. Zur Vermeidung von
Lufteinschllssen sollte abschlieBend das Harz mit einer Rolle in das Gewebe gedrickt
werden.

Auflegen der harzgetrankten Glasfasermatte auf einen Packer

Die Gummihulle des fir die zu sanierende Abwasserleitung passenden Packers (siehe
Anlagen 5 und 6) ist mit einer PE-Schutzfolie zu umhillen, diese dient als Trennschicht
fur das spatere Entfernen des Packers aus der Leitung. Bei der Auswahl des Packers ist
darauf zu achten, dass der AufRendurchmesser des Packers ca. 50 mm bis 80 mm
kleiner ist als der Innendurchmesser der zu sanierenden Leitung.

Anschlie3end ist die harzgetrankte Glasfasermatte auf dem Arbeitstisch im Fahrzeug
Uberlappend um die Gummihulle des Packers zu legen (siehe Anlage 5). Es ist darauf zu
achten, dass die Seite der Glasmatte mit den aneinanderstoRenden eingeschlagenen
Seiten so liegt, dass diese auf der AuRenseite des Packers sichtbar ist und sich somit
nach Einsetzen des Liners auf der dem zu sanierenden Rohr zugewandten Seite
befindet. Die PE-Schutzfolie des Arbeitstisches ist vom Liner abzuziehen.

Fur die Sanierung durfen nur Packer verwendet werden, die mit Rollen ausgestattet sind.
Dies Rollen missen so angeordnet sein, dass beim Einfihren und Verfahren des
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Packers in der zusanierenden Leitung die harzgetrankte Glasfasermatte nicht die innere
Rohrwand berihrt.

Einbau des Liners

Der so ausgertustete Packer ist vom Startschacht aus in die zu sanierende Leitung einzu-
fuhren. Der Packer ist anschlieBend mittels der in Absatz 4.3 genannten
Schiebestangen, auf welche die bei der Kamerabefahrung festgestellte Entfernung der
Schadensstelle vom Startschacht aufgetragen sind, an der Schadensstelle zu
positionieren. Durch Beaufschlagung mit Druckluft (ca.l1,8 bar) expandiert die
Gummihtlle des Packers und bewirkt ein Auseinandergleiten der Uberlappten
Glasfasermatte und somit ein Anpressen der harzgetrankten Glasfasermatte an die
Innenwand des zu sanierenden Rohres. Durch die dabei hervorgerufene Kompression
des Glasgewebes soll das Harz in eventuell noch vorhandene Hohlraume dringen.

An den Anfangs- und Endbereichen des Liners herausquellendes Uberschussharz bildet
konische, hydraulisch giinstige Ubergange zum sanierten Rohr. Der Packer ist mit der
expandierten Gummihtlle zur Aushartung des Harzes ca. 2 Stunden bei einem abge-
senkten Druck von ca. 1,5 bar in dieser Position zu belassen. Die Driicke und die Aus-
hartezeit sind im Ausfihrungsprotokoll (siehe Anlage 7) festzuhalten. Etwaige Druckab-
falle sind zu korrigieren.

Der Druck ist anschlieRend aus der Gummihtlle abzulassen und der Packer zum Start-
schacht zuriickzuziehen.

AbschlieRende Inspektion und Dichtheitsprifung

Nach Fertigstellung der Sanierung ist eine TV-Inspektion durchzufiihren und eine Doku-
mentation der sanierten Stellen zu erstellen. Es wird eine Dichtheitsprifung der sanierten
Stellen nach DIN EN 1610 empfohlen. AnschlieBend kann der sanierte Kanal wieder in
Betrieb genommen werden.

Beschriftung im Schacht

Im jeweiligen Startschacht der SanierungsmalBnahme sollte folgende Beschriftung
dauerhaft und leicht lesbar angebracht werden:

- Art der Sanierung

- Bezeichnung des Leitungsabschnitts

- Jahr der Sanierung

- ausfuhrende Firma

Prafungen an Vergleichsproben

Aushartung

Mindestens 4 mal im Jahr hat der Ausfihrende einen Liner, in der zuletzt sanierten
Nennweite, unter Verwendung eines Stitzrohres (z.B. in einem PVC-U-Rohr) auf der
jeweiligen Baustelle herzustellen. An dem so gewonnenen Kreisring sind mindestens
2 mal im Jahr Kurzzeit-E-Modulwerte (1-Stundenwert, 24-Stundenwert) zu bestimmen.
Mit Hilfe des 1-Stundenwertes und des 24-Stundenwertes ist festzustellen, ob die
Kriechneigung von K, < 20% entsprechend folgender Beziehung eingehalten wird:

E, - E
K :uxloo%:

n
1h 24h

f24h - f

" x100%

Wasserdichtheit der Proben

Die Wasserdichtheit ist an Proben (Prifstiicken) der aus dem ausgehérteten Liner ent-
nommenen Proben ohne PE-Folie in Anlehnung an die Kriterien von DIN EN 1610 durch-
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zufuhren. Die Prifung kann entweder mit Uberdruck von 0,5 bar oder Unterdruck von
0,5 bar erfolgen.

Bei der Unterdruckprtfung ist die Probe einseitig mit Wasser zu beaufschlagen. Mittels
Unterdruck von 0,5 bar ist wahrend einer Prifdauer von 30 Minuten festzustellen, ob auf
der anderen Seite der Probe Wasser austritt. Bei der Prifung mittels Uberdruck ist ein
Wasserdruck von 0,5 bar aufzubringen. Auch bei dieser Methode ist festzustellen, ob auf
der anderen Seite der Probe Wasser austritt. Ein Wasserverlust nach DIN EN 1610 von
0,20 I/m*wahrend 30 Minuten gilt fir beide Methoden noch als hinreichend.

Kontrolle und Aufzeichnungen

Der Leiter der SanierungsmalRnahme oder ein bei der Sanierung fachkundiger Vertreter
des Leiters muss wahrend der Ausfiihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend
sein. Er hat fir die ordnungsgemafe Ausfihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu sorgen und dabei insbesondere die
Prifungen nach Tabelle 3 vorzunehmen oder sie zu veranlassen. Die in Tabelle 4
genannten Prifungen hat der Leiter der Sanierungsmafinahme oder sein fachkundiger
Vertreter zu veranlassen. FUr die in Tabelle 4 genannten Prifungen sind Proben aus den
in Abschnitt 6.1 beschriebenen Vergleichskreisringen zu entnehmen. Die Prifungsergeb-
nisse sind aufzuzeichnen und auszuwerten ; sie sind auf Verlangen dem DIBt
vorzulegen. Anzahl und Umfang der in den Tabellen aufgefiihrten Festlegungen sind
Mindestforderungen.

Tabelle 3: "Verfahrensbegleitende Prifungen”

Gegenstand der Priufung

Art der Anforderung

Haufigkeit

optische Inspektion
der Leitung

nach Abschnitt 3
und ATV M 143.2

vor jeder Sanierung

optische Inspektion der
Leitung

nach Abschnitt 4.6
und ATV M 143.2

nach jeder Sanierung

Gerateausstattung

nach Abschnitt 4.3

jede Baustelle

Kennzeichnung der Harz-
behéalter und Glasfaser-
behalter

nach Abschnitt 2.2.3

jede Baustelle

Abschlie3ende Inspektion

nach Abschnitt 4.6

jede Baustelle

Harzmischung und Harz-
menge je Liner

Ausflihrungsprotokoll nach
Abschnitt 4.4.2

jede Baustelle

Aushéartung des Harz-
gemisches

visuelle Uberpriifung

jede Baustelle

Aushéartungszeit und Druck
im Packer

nach Abschnitt 4.5

jede Baustelle

Tabelle 4:

"Prufungen an Probestticken"

Gegenstand der Priufung

Art der Anforderung

Haufigkeit

1-Stunden-E-Modul und
24-Stunden-E-Modul;
Kriechneigung

nach Abschnitt 6.1

Physikalische Kennwerte

nach Abschnitt 2.1.4

Wasserdichtheit der Probe

ohne Montagefolie nach Ab-
schnitt 6.2

Wanddicke und

Wandaufbau

nach Abschnitt 2.1.2

jeden 6. Herstellmonat, je
Ausfihrenden
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Bestimmungen fir den Unterhalt

Vom Antragsteller sind wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung jeweils sechs
sanierte Abwasserleitungen optisch zu inspizieren. Die Ergebnisse mit dazugehérender
Beschreibung der sanierten Schaden sind dem Deutschen Institut flir Bautechnik unauf-
gefordert wahrend der Geltungsdauer dieser Zulassung vorzulegen.

Drei dieser ausgeflihrten Sanierungen sind auf Kosten des Antragstellers unter
Federflihrung eines Sachverstandigen, zusatzlich zur Dichtheitsprifung unmittelbar nach
Beendigung der Sanierung, vor Ablauf der Geltungsdauer dieser Zulassung auf Dichtheit
zu prufen.

Im Auftrag
Dr.-Ing. Scheffler Beglaubigt
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