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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstands haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstands Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behtérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flr Bautechnik nicht geprufte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdénnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Das "Forch FIT Injektionssystem" (im weiteren Dibel genannt) besteht aus dem Injek-
tionsmortel Fit Z-M, einer Siebhtilse und einer Ankerstange mit Mutter und Scheibe in den
Groflen M 8 und M 10. Die Ankerstange (einschliel3lich Mutter und Scheibe) besteht aus
Stahl galvanisch verzinkt oder aus nichtrostendem Stahl.

Das Verankerungssystem beruht auf Ausnutzung von Verbund und Formschluss
zwischen Injektionsmortel, Siebhilse, Ankerstange und Verankerungsgrund.

Auf der Anlage 1 ist der Dibel im eingebauten Zustand dargestellt.

Anwendungsbereich

Der Dubel darf fur Verankerungen unter vorwiegend ruhender Belastung verwendet
werden, sofern keine Anforderungen hinsichtlich der Feuerwiderstandsdauer an die
Gesamtkonstruktion einschlief3lich des Dibels gestellt werden.

Die Temperatur darf im Bereich der Vermoértelung 50 °C, kurzfristig 80 °C nicht Uber-
schreiten.

Der Verankerungsgrund muss aus Mauerwerk nach DIN 1053 aus folgenden Baustoffen
und Mindeststeinfestigkeitsklassen bestehen:

Vollziegel > Mz 12 nach DIN 105, Kalksandvollsteine > KS 12 nach DIN 106, Hochloch-
ziegel > HLz 4 nach DIN 105 und Kalksandlochsteine > KSL 4 nach DIN 106.

Der Moértel muss mindestens den Anforderungen an Normalmortel der Moértelgruppe |l
sowie fur Dunnbett- oder Leichtmdrtel nach DIN 1053-1:1996-11, Anhang A.3 ent-
sprechen.

Der Dubel darf auch in Fugen des Mauerwerks verankert werden.

Der Dubel aus galvanisch verzinktem Stahl darf nur flr Bauteile in geschlossenen
Raumen, z.B. Wohnungen, Blroraumen, Schulen, Krankenhausern, Verkaufsstatten - mit
Ausnahme von Feuchtraumen -verwendet werden.

Der Dubel (Ankerstange, Unterlegscheibe und Sechskantmutter) aus nichtrostendem
Stahl mit den Werkstoff-Nummern 1.4401 und 1.4571 darf auch fir Konstruktionen der
Korrosionswiderstandsklasse [l entsprechend der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung "Bauteile und Verbindungselemente aus nichtrostenden Stahlen" Zul.-Nr.
Z-30.3-6 verwendet werden, d.h., er darf in Feuchtrdumen und im Freien, auch in
Industrieatmosphare und in Meeresnahe (jedoch nicht im Einflussbereich von Meer-
wasser) eingesetzt werden, sofern nicht noch weitere Korrosionsbelastungen auftreten.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung

Der Dibel muss in seinen Abmessungen und Werkstoffangaben den Angaben der
Anlagen entsprechen.

Die in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht angegebenen Werkstoff-
angaben, Abmessungen und Toleranzen des Dibels sowie die chemische Zusammen-
setzung des Injektionsmdrtels missen den beim Deutschen Institut fir Bautechnik, bei der
Zertifizierungsstelle und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Angaben ent-
sprechen.
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Der Injektionsmortel muss aus zwei Komponenten (Harz und Harter) bestehen, die unge-
mischt in Mortelkartuschen (150 ml, 300 ml, 380 ml, 235 ml und 345 ml) gemafl Anlage 3
angeboten werden.

Fir die Dubelteile aus nichtrostendem Stahl gilt zusatzlich die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung Z-30.3-6 "Bauteile und Verbindungselemente aus nichtrostenden Stahlen".
Entsprechend dieser Zulassung mussen flr das Ausgangsmaterial und zugelieferte Teile
aus nichtrostendem Stahl fiir den Nachweis der Ubereinstimmung vom Hersteller mit
einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ) und einem Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach
DIN EN 10 204:1995-08 geliefert werden.

Fir das Ausgangsmaterial der Gewindeteile aus Stahl missen die Stahlsorten und die
mechanischen Eigenschaften vom Hersteller durch ein Werksprifzeugnis 2.3 nach
DIN EN 10 204 belegt sein.

Die Ankerstange in der Ausflhrung Stahl gal Zn A2 nach DIN EN ISO 4042:1999-10 muss
mindestens der Festigkeitsklasse 5.8 nach DIN EN ISO 898-1:1999-11 entsprechen oder
aus nichtrostendem Stahl der Werkstoffnummer 1.4401 oder 1.4571 der Festigkeitsklasse
A4-70 nach DIN EN ISO 3506:1998-03 bestehen.

Die Sechskantmutter mit den Abmessungen nach DIN 934 in der Ausfihrung Stahl
gal Zn A2 nach DIN EN ISO 4042 muss der Festigkeitsklasse 5 nach
DIN EN 20 898-2:1994-02 oder aus nichtrostendem Stahl der Werkstoffnummer 1.4401
oder 1.4571 der Festigkeitsklasse A4-70 nach DIN EN ISO 3506 entsprechen.

Die Scheibe mit den Abmessungen nach DIN 125-1:1990-03 in der Ausfiihrung Stahl
galZn A2 nach DINEN ISO 4042 muss mindestens der Werkstoffnummer 1.0037
(St 37-2) nach DIN EN 10 025:1994-03 oder aus nichtrostendem Stahl der Werkstoff-
nummer 1.4401 oder 1.4571 nach DIN EN 10 088-2:1995-08 entsprechen.

Far d_i_e Scheibe nach DIN 125 ist entsprechend dgr Bauregelliste A, Teil 1, Ifd. Nr. 4.8.43
eine Ubereinstimmungserklarung des Herstellers (UH) erforderlich.

Verpackung, Lagerung und Kennzeichnung
Verpackung und Lagerung

Die zwei Komponenten des Injektionsmortels werden ungemischt in Kartuschen zum
Mischen gemalf} der Anlage 3 geliefert.

Der Injektionsmdrtel ist vor Sonneneinstrahlung und Hitzeeinwirkung zu schiitzen und
entsprechend der Montageanleitung trocken bei Temperaturen von +5 °C bis +25 °C zu
lagem.

Kennzeichnung

Verpackung, Beipackzettel oder Lieferschein des Dibels missen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verord-
nungen der Lander gekennzeichnet werden. Zusatzlich ist das Werkzeichen, die Zulas-
sungsnummer und die vollstandige Bezeichnung der Dibel anzugeben. Die Kennzeich-
nung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Die Injektionsmdrtel-Kartusche ist entsprechend der Verordnung Uber gefahrliche Arbeits-
stoffe zu kennzeichnen und mit der Aufschrift "Foérch Injektionsmortel Fit Z-M" sowie
Angaben Uber die Haltbarkeit, Gefahrenbezeichnung und Verarbeitung zu versehen. Die
mit dem Injektionssystem mitgelieferte Montageanleitung muss Angaben Uber Schutz-
maflinahmen zum Umgang mit gefahrlichen Arbeitsstoffen enthalten.

Der Dubel wird mit dem Produktnamen und der Gewindegréf3e bezeichnet, z.B. Forch Fit
Injektionssystem M8.

Jeder Ankerstange sind das Werkzeichen, die DlbelgroRe und die Verankerungstiefe
(Ankerstange) gemal Anlage 2 einzupragen, z.B. S M8. Der Dubel aus nichtrostendem
Stahl aus dem Werkstoff 1.4401 oder 1.4571 erhalt zusatzlich die Pragung "V". Die erfor-
derliche Verankerungstiefe muss aus der in Anlage 2 dargestellten Markierung der Anker-
stange ersichtlich sein.
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Diibels mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaRigen Fremdiberwachung einschliellich einer Erstprifung des Dibels nach Mal3-
gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung ein-
schlie3lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Dibels
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. Die werkseigene Produktionskontrolle soll min-
destens die im folgenden aufgeflihrten MaRnahmen einschlieRen.

Fir Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle ist der beim
Deutschen Institut fur Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegte Prif-
plan malRgebend.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmate-
rials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrolle und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehtrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
MalRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die bestehende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Dibel durchzufihren und es
mussen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Fur Umfang, Art und Haufigkeit der Fremdiberwachung ist der beim Deutschen Institut fir
Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinterlegte Prifplan maflgebend.
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Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens flinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Entwurf

Die Verankerungen sind ingenieurmafig zu planen. Unter Berlcksichtigung der zu ver-
ankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Konstruktionszeichnungen anzu-
fertigen.

Bemessung
Allgemeines

Die Verankerungen sind ingenieurmalig zu bemessen. Der Nachweis der unmittelbaren
ortlichen Krafteinleitung in den Verankerungsgrund ist erbracht. Die Weiterleitung der zu
verankernden Lasten im Bauteil ist nachzuweisen.

Eine Biegebeanspruchung des Dubels darf nur dann unbericksichtigt bleiben, wenn alle
folgenden Bedingungen eingehalten werden:

- Das anzuschlieRende Bauteil muss aus Metall bestehen und ohne Zwischenlage im
Bereich der Verankerung ganzflachig gegen den Verankerungsgrund verspannt
sein.

- Das Anbauteil muss mit seiner ganzen Dicke an der Ankerstange anliegen.

- Das Durchgangsloch im anzuschlieRenden Bauteil darf die Werte der Anlage 6 nicht
Uberschreiten.

Zusatzbeanspruchungen, die im Dubel, im angeschlossen Bauteil oder im Bauteil, in dem
der Dubel vermortelt ist, aus behinderter Formanderung (z.B. bei Temperaturwechseln)
entstehen kdnnen, sind zu bericksichtigen.

Putze, Bekiesungs-, Bekleidungs- oder Ausgleichschichten gelten als nichttragend und
durfen bei der Verankerungstiefe nicht berticksichtigt werden.

Bei Mauerwerkswanden aus Kalksandvoll- und Kalksandlochsteinen ist immer die Sieb-
hidlse SH 15/100 zu verwenden. Die Zuordnung der Siebhillsen zu den Verankerungs-
grinden ist auf der Anlage 4 enthalten.

Zulassige Lasten

Die zulassigen Lasten gelten fur die Beanspruchungsrichtungen zentrischer Zug, Querlast
und Schragzug unter jedem Winkel.

Die zulassigen Lasten des Dubels fir Verankerungen in verschiedenen Mauerwerksarten
sind in der Tabelle 4, Anlage 4 angegeben.

Bei Verankerungen im Mauerwerk aus Lochsteinen (HLz, KSL) durfen die zulassigen
Lasten erhoht werden, wenn das Bohrloch im Drehgang hergestellt wird. Bei Kalksand-
lochsteinen muss zusatzlich nachgewiesen werden, dass die Aulienstege der Steine min-
destens 30 mm (alte Steine) betragen. Im Mauerwerk aus Hochlochziegeln darf die
zulassige Last in > HLz 4 auf 0,6 kN, in > HLz 6 auf 0,8 kN und in > HLz 12 auf 1,0 kN
erhoht werden. Im Mauerwerk aus Kalksandlochsteinen darf die zulassige Last in > KSL 4
auf 0,6 kN, in > KSL 6 auf 0,8 kN und in > KSL 12 auf 1,4 kN erhoht werden.

Die maximalen Lasten nach Tabelle 5, Anlage 4, die durch einen Einzeldiibel oder eine
Dubelgruppe in einen einzelnen Stein eingeleitet werden, dirfen nicht Gberschritten
werden. Der kleinere Wert, der sich aus den Tabellen 4 und 5 sowie der moglichen Last-
erhdhung bei der Bohrlochherstellung im Drehgang ergibt, ist maflgebend.
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Bei Dibelpaaren und Vierergruppen mit geringerem Achsabstand (min a <red a< a) als in
Anlage 6 angegeben, ist die zulassige Last je Dubel flr die Verankerungen in Voll-
ziegeln (Mz), Kalksandvollsteinen (KS), Hochlochziegeln (HLz) und Kalksandlochsteinen
(KSL) nach Anlage 6 auf den Wert red F abzumindern.

Die Anordnung der Dulbel richtet sich nach Anlage 5.

Dubelabstande und Bauteilabmessungen

Die Montagekennwerte und die erforderlichen Achs- und Randabstande sowie die
Mindestbauteildicke sind auf der Anlage 6 angegeben. Hinsichtlich der Definition der
Malke siehe Anlagen 1 bis 6.

Biegebeanspruchung

Die zulassigen Biegemomente sind auf Anlage 5 angegeben.

Die rechnerische Einspannstelle liegt um das MalR des Nenndurchmessers des
Anschlussgewindes hinter der Oberflache des Verankerungsgrundes. Putz, Fliesen o0.a.
gelten als nichttragend.

Bei Biegung mit zusatzlichem Zug darf die vorhandene Zuglastkomponente folgenden
Wert nicht Uberschreiten:

F, < zulF (1-M/zul M)

zul F = zulassige Last nach Anlage 4

zulM = zulassiges Biegemoment nach Anlage 5
Fo = vorhandene Zuglastkomponente

M = vorhandenes Biegemoment

Bei Fassadenbekleidungen mit veranderlichen Biegebeanspruchungen (z.B. infolge
Temperaturwechseln) darf der Spannungsausschlag ca = £ 50 N/mm? um den Mittelwert
om, bezogen auf den rechnerischen Spannungsquerschnitt des Gewindes der Anker-
stange, nicht Uberschritten werden.

Verschiebungsverhalten

Unter Belastung in Hohe der zulassigen Lasten nach Anlage 4 ist mit folgenden Ver-
schiebungen bei Einzeldlibeln und Dibelgruppen in Richtung der Last zu rechnen:
zentrischer Zug: bis 0,3 mm

Querlast: bis 1,0 mm

Bei Dauerbelastung in Héhe der zulassigen Lasten kdnnen zusatzliche Verschiebungen
bis 0,2 mm auftreten. Bei Querlast ist zusatzlich das vorhandene Lochspiel zwischen
Dubel und Anbauteil zu berticksichtigen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

Der Dubel darf nur als seriengemaly gelieferte Befestigungseinheit verwendet werden.
Einzelteile dlrfen nicht ausgetauscht werden.

Die Montage des zu verankernden Dubels ist nach den gemaly Abschnitt 3.1 gefertigten
Konstruktionszeichnungen und der Montageanleitung des Antragstellers vorzunehmen.
Vor dem Setzen des Diubels ist der Verankerungsgrund festzustellen. Er muss bei
Mauerwerk den Festigkeitsklassen entsprechen, die den zuldssigen Lasten nach Anlage 4
zugeordnet sind. Die Montage in Fugen ist zulassig.
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Herstellung und Reinigung des Bohrloches

Das Bohrloch ist rechtwinklig zur Oberflache des Verankerungsgrundes mit Hartmetall-
Schlag- bzw. Hammerbohrern zu bohren. Die Mauerbohrer aus Hartmetall missen den
Angaben des Merkblattes des Deutschen Instituts fur Bautechnik und des Fachverbandes
Werkzeugindustrie e.V. Uber die "Kennwerte, Anforderungen und Prifungen von Mauer-
bohrern mit Schneidkdpfen aus Hartmetall, die zur Herstellung der Bohrlécher von Diibel-
verankerungen verwendet werden", Fassung Januar 2002 entsprechen. Die Einhaltung
der Bohrerkennwerte ist entsprechend Abschnitt 5 des Merkblattes zu belegen. Bohrer-
nenndurchmesser und die Bohrlochtiefe der Anlage 6 sind einzuhalten. Fehlbohrungen
sind zu vermorteln.

a) Vollsteine

Das Bohrloch ist gemal Montageanleitung des Herstellers griindlich wie folgt zu reinigen:
Mindestens durch 1x ausblasen, 1x ausbirsten, 1x ausblasen, 1x ausblrsten und 1x aus-
blasen.

b) Lochsteine

Das Bohrloch ist gemall Montageanleitung des Herstellers griindlich durch mindestens 1x
ausblasen, 1x ausbirsten und 1x ausblasen zu reinigen.

Zum Ausbdursten ist die zugehoérige Reinigungsbirste gemal Anlage 5, mit einem Aulen-
durchmesser von 30 mm zu verwenden. Vor Verwendung der Blrste ist zu kontrollieren,
ob die Biurste einen noch ausreichenden Bilrstendurchmesser aufweist, d.h., die Birste
muss mindestens noch einen Durchmesser von 20 mm aufweisen.

Setzen des Diibels

Die Siebhillse muss so in das Bohrloch eingesetzt werden, dass sie bindig mit dem Ver-
ankerungsgrund abschlie3t. Putz, Fliesen 0.4. missen so im Verankerungsbereich ent-
fernt werden, dass die Siebhilse bindig mit dem Verankerungsgrund gesetzt werden
kann. Bei Mauerwerkswanden aus Kalksandvoll- und Kalksandlochsteinen ist immer die
Siebhilse SH 15/100 zu verwenden. Die Zuordnung der Siebhllsen zu den Veranke-
rungsgrunden ist auf der Anlage 4 enthalten.

Das Mischen der Mdrtelkomponenten erfolgt beim Einpressen im aufgesetzten Statik-
mischer der einzelnen Mortelkartuschen gemafl Anlage 3. Der Injektionsmdrtel ist aus-
reichend gemischt, wenn er eine gleichmafige graue Farbe aufweist. Die ersten beiden
Hube jedes Gebindes sind zu verwerfen und nicht fur die Verankerung zu verwenden. Die
zulassige Verarbeitungszeit einer Kartusche, einschliel3lich Eindriicken der Ankerstange
ist in Abhangigkeit von der Temperatur in der Kartusche und im Verankerungsgrund der
Montageanleitung zu entnehmen.

Das Bohrloch ist mit der in der Montageanleitung angegebenen Mindestmenge des Injek-
tionsmortels der Mortelkartuschen gemaf Anlage 3 zu verflillen. Die Ankerstange wird mit
der Hand drehend bis zur Markierung der Verankerungstiefe in die voll vermortelte Sieb-
hllse eingedriickt. Bei jeder Arbeitsunterbrechung, die langer als die angegebene Ver-
arbeitungszeit (siehe hierzu Montageanleitung des Antragstellers) ist, missen die Vor-
satzteile der Kartusche ersetzt werden.

Die Verarbeitungstemperatur des Mortels muss mindestens +5 °C betragen.

Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushartung des Injektions-
mortels +5 °C nicht unterschreiten. Die Wartezeit bis zur Lastaufbringung gemaf
Anlage 4 ist einzuhalten.

Wenn das anzuschlieRende Bauteil nicht an der Siebhllse anliegt, ist unter Beriicksich-
tigung einer Biegebeanspruchung nach Abschnitt 3.2.1 zu unterflittern oder eine Konter-
mutter zu verwenden.

Beim Befestigen des Anbauteils mit einem Drehmomentenschllissel darf das in Anlage 6
angegebene Drehmoment nicht Gberschritten werden.
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4.4

4.5

Kontrolle der Diibeltragfahigkeit

Die Tragfahigkeit der Dubel ist an jeweils 3 % der Anzahl der in ein Bauteil gesetzten
Dubel - mindestens jedoch an 2 Dibeln je Grélde - durch eine Probebelastung zu kon-
trollieren. Die Kontrolle gilt als bestanden, wenn unter der Probebelastung bis zum
1,3fachen Wert der zulassigen Zuglast der Anlage 4 keine sichtbare Verschiebung auftritt.

Kann ein Dubel die Kontrollbedingung nicht erfullen, so sind zusatzlich 25 % der Dubel
(mindestens 5) des Bauteils, in dem der nicht ordnungsgemalf vermdortelte Dibel gesetzt
ist, zu Uberprifen. Falls ein weiterer Dubel die Kontrollbedingung nicht erfillt, sind alle
Dubel dieses Bauteils zu Uberprifen. Alle die Kontrollbedingungen nicht erflillenden Dibel
durfen nicht zur Kraftlibertragung herangezogen werden.

Uber die Kontrolle der Diibeltragfahigkeit ist ein Protokoll zu fiihren, in dem die Lage der
gepruften Dubel bezlglich des Bauteils, die Héhe der aufgebrachten Belastung und das
Ergebnis anzugeben sind. Das Protokoll ist zu den Bauakten zu nehmen.

Kontrolle der Ausfiihrung

Bei der Herstellung von Verankerungen muss der mit der Verankerung von Duibeln
betraute Unternehmer oder der von ihm beauftragte Bauleiter oder ein fachkundiger Ver-
treter des Bauleiters auf der Baustelle anwesend sein. Er hat flr die ordnungsgemale
Ausflhrung der Arbeiten zu sorgen.

Wahrend der Herstellung der Verankerung sind Aufzeichnungen Uber den Nachweis des
Verankerungsgrundes (Mauerwerksart, Festigkeitsklasse und Mortelgruppe), der
Temperatur im Verankerungsgrund und die ordnungsgemaflle Montage der Dibel vom
Bauleiter oder seinem Vertreter zu fuhren. Die Aufzeichnungen muissen wahrend der
Bauzeit auf der Baustelle bereitliegen und sind den mit der Bautberwachung Beauf-
tragten auf Verlangen vorzulegen. Sie sind ebenso wie die Lieferscheine nach Abschluss
der Arbeiten mindestens 5 Jahre vom Unternehmer aufzubewahren.

Laternser Beglaubigt

25547.02



