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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese Européaische Technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

— der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte!, geéndert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003
des Europaischen Parlaments und des Rates3;

~ dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mit-
gliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europédischen Gemeinschaf-
ten (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt gedndert durch Gesetz
vom 06.01.20045,

— den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
Europaischen Technischen Zulassungen geméafl dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG
der Kommission$;

— der Leitlinie fur die Europaische Technische Zulassung fur "Metalldibel zur Verankerung
im Beton" ETAG 001, Ausgabe 1997, Teil 1 "Dubel - Allgemeines” und Teil 5 "Verbund-
dibel".

Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt, zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
Europaischen Technischen Zulassung erflllt werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der Europdischen Technischen Zulassung bleibt jedoch fir die
Konformitat der Produkte mit der Européischen Technischen Zulassung und deren Brauch-
barkeit fir den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese Europaische Technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufge-
fuhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser
Europaischen Technischen Zulassung genannten Herstellwerke Ubertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese Europaische Technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese Europdische Technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren dirfen weder im
Widerspruch zu der Europaischen Technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die Européische Technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.
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Amtsblatt der Europédischen Gemeinschaften Nr. L 40 vom 11.2.1989, 8. 12
Amtisblatt der Européischen Gemeinschaften Nr. L 220 vom 30.8.1993, S. 1
Amtsblatt der Européischen Union Nr. L 284 vom 31.10.2003, S. 1
Bundesgesetzblatt I, S. 812

Bundesgesetzblatt 1, S. 2, 15

Amtsblatt der Europédischen Gemeinschaften Nr. L 17 vom 20.1.1994, S. 34
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1.1

1.2

21

BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Produkts und Verwendungszweck

Beschreibung des Produkts

Der fischer FIS V Verbundmértel mit Ankerstange ist ein Verbunddibel (Injektionssystem),
der aus einer Mortelkartusche mit fischer Injektionsmértel FIS V, einer Ankerstange mit
Sechskantmutter und Unterlegscheibe in den GréRen M6 bis M30 sowie einem Element fur
die Durchsteckmontage besteht. Die Ankerstange (einschliellich Mutter und Unterleg-
scheibe) und das Element fur die Durchsteckmontage bestehen aus galvanisch verzinktem
Stahl. Die Ankerstange wird in ein mit Injektionsmértel gefiilites Bohrloch gesetzt und durch
Ausnutzung des Verbundes zwischen Ankerstange, Injektionsmértel und Beton verankert.

Im Anhang 1 ist der Dibel im eingebauten Zustand dargestellt.

Verwendungszweck

Der Dubel ist fur Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anfor-
derungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfillen sind und bei denen ein Versagen
der Verankerungen zu einer Gefahr fur Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder
erheblichen wirtschaftlichen Folgen flihrt. Der Brandschutz (wesentliche Anforderung 2) ist
durch diese ETA nicht erfasst. Der Dubel darf nur fir Verankerungen unter vorwiegend
ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder unbewehrtem Normalbeton der
Festigkeitsklasse von mindestens C 20/25 und hochstens C 50/60 nach EN 206:2000-12
verwendet werden. Er darf nur im ungerissenen Beton verankert werden.

Der Dubel darf in trockenen oder nassen Beton jedoch nicht in mit Wasser geflilite Bohr-
l6cher gesetzt werden. Er darf nur in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innen-
rdume verwendet werden.

Der Dibel darf in folgenden Temperaturbereichen verwendet werden:

Temperaturbereich: -40 °C bis +80 °C  (max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C und
max. Langzeit-Temperatur +50 °C)

Temperaturbereich: -40 °C bis +120 °C (max. Kurzzeit-Temperatur +120 °C und
max. Langzeit-Temperatur +72 °C)

Die Anforderungen dieser europaischen technischen Zulassung beruhen auf der Annahme
einer vorgesehenen Nutzungsdauer des Dibels von 50 Jahren. Die Angaben Uber die
Nutzungsdauer kénnen nicht als Herstellergarantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich
als Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts angesichts der erwarteten wirtschaftlich
angemessenen Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkis und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkis

Der Dubel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhdnge 2 bis 4. Die in den
Anhédngen 2 bis 4 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen
des Dubels missen den in der technischen Dokumentation’ dieser europaischen techni-
schen Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

Die charakteristischen Dibelkennwerte fir die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhéngen 6 bis 11 angegeben.

80087.05

Die technische Dokumentation dieser europédischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt und, soweit diese fiir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung
eingeschalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhandigen.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.06.01-20/105
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2.2

3.1

3.2
3.2.1

Jede Ankerstange ist mit dem Herstellerkennzeichen, der DilbelgréRe und bei der Version 1
mit der Lange der Ankerstange in mm gemafR Anhang 2 gekennzeichnet. Jede Mértel-
kartusche ist mit dem Herstellerkennzeichen und dem Handelsnamen gekennzeichnet.

Die zwei Komponenten des fischer Injektionsmértel FIS V werden unvermischt in Mértel-
kartuschen der GréRe von 145 ml, 360 ml oder 950 ml geméaRk Anhang 4 geliefert.

Ankerstange, Mutter und Unterlegscheibe sowie das Element fir die Durchsteckmontage
sind als Befestigungseinheit zu liefern.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dubels fur den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie fir die européische technische Zulassung fir Metalldiibel zur
Verankerung im Beton", Teil 1 "Dubel - Allgemeines" und Teil 5 "Verbunddiibel*, auf der
Grundlage der Option 7.

In Ergédnzung zu den speziellen Bestimmungen dieser ETA, die sich auf gefahrliche
Substanzen beziehen, kénnen im Geltungsbereich dieser Zulassung weitere Anforderungen
an das Produkt gestellt werden (z.B. umgesetzte européische Gesetzgebung und nationale
Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der EG-Bauproduktenrichtlinie
zu erfullen, missen diese Anforderungen, sofern sie gelten, ebenfalls eingehalten werden.

Bescheinigung der Konformitét des Produkts und CE-Kennzeichnung

System der Konformitdtsbescheinigung

Das von der Européischen Kommission festgelegte Konformitatsbescheinigungssystem 2 (i)
gemal der Richtlinie 89/106/EWG Anhang lil sieht vor:

a) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigene Produktionskontrolle,
(2) zusétzliche Prifung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller nach
festgelegtem Prifplan.
b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstprifung des Produkts,
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle,

(5) laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produk-
tionskontrolle.

Zustandigkeit
Aufgaben des Herstellers; werkseigene Produktionskontrolie

Der Hersteller hat eine werkseigene Produktionskontrolle in seinem Herstellwerk eingerichtet
und fiihrt regelméaRige Kontrollen durch. Alle vom Hersteller vorgegebenen Daten, Anforde-
rungen und Vorschriften werden systematisch in Form schriftlicher Betriebs- und Verfahrens-
anweisungen festgehalten. Die werkseigene Produktionskontrolle stellt sicher, dass das
Produkt mit dieser europaischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsmaterialien mit Priifbescheinigungen entsprechend dem
festgelegten Prufplan® verwenden. Er hat die Ausgangsmaterialien bei ihrer Annahme zu
kontrollieren und zu prifen. Die Prifung der Materialien, wie Ankerstangen, Muttern und
Unterlegscheiben sowie des Injektionsmértels, muss eine Kontrolle der vom Hersteller der
Ausgangsmaterialien vorgelegten Prufbescheinigungen (Vergleich mit Nennwerten) durch
Uberprifung der Abmessungen und Bestimmung der Materialeigenschaften, z.B. Zugfestig-
keit, Harte, Oberflachenbehandlung mit einschlieRen.

80087.05

Der festgelegte Prifplan ist beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt und wird nur den in das Verfahren
der Konformitatsbescheinigung eingeschalteten zugelassenen Stellen ausgehéndigt.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.06.01-20/05
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An den hergestellten Einzelteilen des Dubels sind folgende Priifungen durchzufiihren:

—~ Abmessungen der Teile:
Ankerstange (Durchmesser, Lange, Gewinde);
Sechskantmutter (Gangigkeit, Schilsselweite);
Unterlegscheibe (Durchmesser, Dicke);
Harz (Fullimenge, Flllgewicht);
Harter (Fullmenge, Fllgewicht).

— Materialeigenschaften:
Ankerstange (Zugfestigkeit, Streckgrenze);
Sechskantmutter (Prifkraftversuch);
Unterlegscheibe (Harte);
Mértel (Beschaffenheit, Offenzeit, Viskositat);
Harter (Beschaffenheit, Reaktivitat).

— Dicke der Zinkbeschichtung.
— Visuelle Uberprifung der Vollstandigkeit des Diibels.

Die Haufigkeit der wahrend der Herstellung durchgefiihrten Kontrollen und Versuche ist im
festgelegten Prifplan unter Berlicksichtigung des automatisierten Herstellungsverfahrens

des Dubels festgehalten.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden aufgezeichnet und ausge-

wertet. Die Aufzeichnungen enthalten mindestens folgende Angaben:
— Bezeichnung des Produkts, der Ausgangsmaterialien und Teile;
— Art der Kontrolle oder Priifung;

~ Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Prifung des Produkts oder der Aus-

gangsmaterialien und Teile;

~ Ergebnis der Kontrolle und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anforde-

rungen;
— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind der mit der laufenden Uberwachung befassten Uberwachungs-
stelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

Einzelheiten Uber Umfang, Art und Haufigkeit der im Rahmen der werkseigenen Produk-
tionskontrolle durchzufihrenden Prifungen und Kontrollen missen dem festgelegten Prif-
plan entsprechen, der Bestandteil der technischen Dokumentation zu dieser europaischen

technischen Zulassung ist.
3.2.2 Aufgaben der zugelassenen Stellen
3.2.2.1 Erstprifung des Produkts

Bei der Erstprifung sind die Ergebnisse der zur Erteilung der europaischen technischen
Zulassung durchgefiihrten Versuche zu verwenden, sofern sich bei der Herstellung oder im
Werk nichts &ndert. Anderenfalls ist die erforderliche Erstpriifung zwischen dem Deutschen

Institut fir Bautechnik und den eingeschalteten zugelassenen Stellen abzustimmen.
3.2.2.2 Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle muss sich gemaR dem festgelegten Priifplan vergewissern, dass das
Werk, insbesondere das Personal und die Ausristung, und die werkseigene Produktions-
kontrolle geeignet sind, die kontinuierliche und ordnungsgemaRe Herstellung des Diibels mit
den in Abschnitt 2.1 sowie in den Anhingen der europaischen technischen Zulassung

genannten Bestimmungen sicherzustellen.

80087.05 Deutsches Institut fUr Bautechnik 8.06.01-20/05
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3.2.2.3 Laufende Uberwachung

3.3

4.1

4.2
4.2.1

80087.05

Die zugelassene Stelle muss mindestens einmal jahrlich eine Uberwachung im Werk durch-
flhren. Es ist nachzuweisen, dass die werkseigene Produktionskontrolle und das festgelegte
automatisierte Herstellungsverfahren unter Berlicksichtigung des festgelegten Prufplans auf-
rechterhalten werden.

Die laufende Uberwachung und Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle miissen
nach dem festgelegten Prifplan erfolgen.

Die Ergebnisse der Produktzertifizierung und der laufenden L"{bewvachung sind dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik von der Zertifizierungs- bzw. Uberwachungsstelle auf Ver-
langen vorzulegen.

Wenn die Bestimmungen der européaischen technischen Zulassung und des festgelegten
Prafplans nicht mehr erfullt sind, ist das Konformitatszertifikat zu widerrufen.

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Dibel anzubringen. Zusatzlich zum
Symbol "CE" sind anzugeben:

— Nummer der Zertifizierungsstelle;

— Name oder Zeichen des Herstellers und des Herstellwerks:

— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung erfolgte;
— Nummer des EG-Konformitatszertifikats;

— Nummer der europaischen technischen Zulassung;

~ Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 7);

- Gréle.

Voraussetzungen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts gegeben ist

Herstellung

Der Dibel wird entsprechend den Bestimmungen der europaischen technischen Zulassung
in einem automatisierten Verfahren hergestellt, das bei der Inspektion des Herstellwerks
durch das Deutsche Institut fir Bautechnik und die zugelassene Uberwachungsstelle festge-
stellt und in der technischen Dokumentation festgelegt ist.

Einbau
Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Diibels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fir die
europaische technische Zulassung fur Metalldiibel zur Verankerung im Beton", Anhang C,
Verfahren A, fur Verbunddibel unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Veranke-
rungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Deutsches Institut fOr Bautechnik 8,06.01-20/05
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Fur die nachstehend aufgefiihrten Nachweise nach Anhang C der Leitlinie ist folgendes zu
beachten:

e Fir den Nachweis Betonausbruch (Abschnitt 5.2.2.4, Anhang C der Leitlinie) ist Ngri
entsprechend (1) und (2) zu ermitteln: Der kleinere der Werte nach (1) und (2) ist maR-
gebend.

(1) Ngxc nach Gleichung (5.2), Anhang C der Leitlinie
mit:  Ng, nach Tabelle 6, Anhang 7 bzw. Tabelle 7, Anhang 8

Sen  Nach Tabelle 6, Anhang 7 bzw. Tabelle 7, Anhang 8
Can Nach Tabelle 6, Anhang 7 bzw. Tabelle 7, Anhang 8

Yuern = 1,0
Fur Sonderfélle entsprechend Abschnitt 5.2.2.4 g, Anhang C der Leitlinie ist die

0

dort angegebene Methode guitig. Allerdings ist der Wert Nre. Nach folgender
Gleichung zu ermittein:
2. = N, . (Tabelle 6 oder Tabelle 7) x %
ef
(2) Nggc nach Gleichung (5.2), Anhang C der Leitlinie
mit:  Na, =0,75x 15,5 x he"® X focube”

NO

Seen T 3 hes
Can = 1,5 her
Wuer,N = 1,0

e  Fur den Nachweis Versagen durch Spalten bei Belastung (Abschnitt 5.2.2.6, Anhang C
der Leitlinie) ist N sp entsprechend (3) zu ermittein.

(3)  Nrisp Nach Gleichung (5.3), Anhang C der Leitlinie
mit:  Ng nach Tabelle 6, Anhang 7 bzw. Tabelle 7, Anhang 8

Sasp Nach Tabelle 6, Anhang 7 bzw. Tabelle 7, Anhang 8
Casp Nach Tabelle 6, Anhang 7 bzw. Tabelle 7, Anhang 8
WuerN = 1,0
Ynsp = 1,0
e  Fur den Nachweis Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite (Abschnitt 5.2.3.3, An-

hang C der Leitlinie) ist Ny fUr Gleichung (5.6), Anhang C der Leitlinie entsprechend
(1) zu ermitteln.

Unter Berlcksichtigung der zu verankernden Lasten sind priifbare Berechnungen und Kon-
struktionszeichnungen angefertigt.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dibels (z. B. Lage des Dubels zur
Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) angegeben.

4.2.2  Einbau der Dibel

Von der Brauchbarkeit des Diibels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende Ein-
baubedingungen eingehalten sind:

— Einbau durch entsprechend geschuites Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.
— Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile.

— Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in
der technischen Dokumentation dieser europdischen technischen Zulassung ange-
gebenen Werkzeugen.

— Uberprifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Dubel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, fiir den
die charakteristischen Tragfahigkeiten gelten.

— Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B. keine signifikanten Hohlrdume.

80087.05 Deutsches Institut fOr Bautechnik 8.06.01-20/05
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4.2.3

80087.05

— Der Dubel darf nicht in mit Wasser geflillte Bohrlécher gesetzt werden. Vor dem Setzen
des Dubels ist das Bohrloch zu reinigen und im Bohrloch eventuell vorhandenes Wasser
vollstandig mittels &lfreier Druckluft aus dem Bohrloch durch Ausblasen oder Aussaugen
zu entfernen. Die Reinigung des Bohrloches muss durch mindestens zweimaliges Aus-
blasen, mindestens zweimaliges maschinelles Ausbursten und erneut mindestens zwei-
maliges Ausblasen erfolgen. Zum Ausbdrsten ist die auf Anhang 5 dargestellte zugehdrige
Reinigungsbirste des Herstellers zu verwenden. Vor dem Ausbirsten ist die Birste zu
reinigen und mit der beigelegten Lehre ist zu kontrollieren, ob die Birste noch einen
ausreichenden Blrstendurchmesser aufweist.

— Wird der Dibel in Durchsteckmontage gesetzt, ist das Element fir die Durchsteckmontage
gemal Anhang 1 bzw. 2 auf die Ankerstange bis zur Markierung der Verankerungstiefe
aufzuschrauben. Die Lange Iz des Elementes fir die Durchsteckmontage ist auf die Dicke
t, des Anbauteils abzustimmen. Sie darf folgende Werte nicht unter- bzw. lberschreiten:
0,5 x tg < le < tg,. Es darf nur das zu der Befestigungseinheit gehdrende Element fiir die
Durchsteckmontage verwendet werden. Die Dicke t; des Anbauteils darf die in Tabelle 4,
Anhang 5 angegebenen Werte nicht Uberschreiten.

— Einhaltung der effektiven Verankerungstiefe.

— Einhaltung der festgelegten Werte, bei Rand- und Achsabstanden ohne Minustoleranzen.
—~ Anordnung der Bohrlécher ohne Beschéadigung der Bewehrung.

— Bei Fehlbohrungen: Fehlbohrungen sind zu vermérteln.

— Fir die Injektion des Mdrtels missen die in Anhang 4 aufgeflUhrten Gerate einschliefllich
der Statikmischer verwendet werden. Der Injektionsmortel ist ausreichend gemischt, wenn
er eine gleichmafige hellgraue Farbung aufweist. Die beiden ersten vollen Hibe jeder
neuen Kartusche (Mischervorlauf) bzw. ein ca. 10 cm langer Strang sind zu verwerfen und
nicht flir die Verankerung zu verwenden. Die zulassige Verarbeitungszeit einer Kartusche,
einschlieRlich Eindriicken der Ankerstange ist in Abhangigkeit von der Temperatur der
Dibelteile und im Verankerungsgrund der Montageanweisung zu entnehmen. Das
Bohrloch ist grundsatzlich vom Bohrlochgrund beginnend gleichméafRig zu verflllen um
Lufteinschlisse zu vermeiden. Wahrend des Auspressens ist der Mischer langsam
stlickweise herauszuziehen. Das Bohrloch ist mit der in der Montageanleitung
angegebenen Mindestmenge des Injektionsmortels (ca. 2/3 des Bohrloches) zu verfiillen.
Die Ankerstange ist mit der Hand drehend bis zur Markierung der Verankerungstiefe in
das vermdrtelte Bohrloch einzudriicken. Ist die Verankerungstiefe (Setztiefe) erreicht
muss Injektionsmortel an der Bauteiloberflache (Vorsteckmontage) bzw. im Durchgangs-
loch des Anbauteils (Durchsteckmontage) sichtbar sein. Bei jeder Arbeitsunterbrechung,
die langer als die angegebene Verarbeitungszeit ist, muss der Statikmischer der
Kartusche ersetzt werden. Die Temperatur der Dibelteile beim Einbau muss mindestens
+5 °C betragen. Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushartung des
injektionsmortels -5 °C nicht unterschreiten. Die Wartezeit bis zur Lastaufbringung gemaf
Tabelle 3, Anhang 3 ist einzuhalten. Bei feuchten Untergrund sind die Wartezeiten nach
Tabelle 3, Anhang 3 zu verdoppeln. Nach der Wartezeit ist das Anbauteil mit einem
Drehmomentenschlissel zu befestigen. Das in Anhang 5 angegebene Drehmoment darf
hierbei nicht Gberschritten werden.

Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, daflir zu sorgen, dass alle Beteiligten Uber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlief3lich der Anhénge, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2.1, 4.2.2 und 5.1 unterrichtet werden. Diese Information kann
durch Wiedergabe der entsprechenden Teile der européischen technischen Zulassung
erfolgen. Darliber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem Bei-
packzettel, vorzugsweise bildlich, anzugeben.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-20/05
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Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:
— Bohrer;

— Bohrlochtiefe;

~ Ankerstangendurchmesser;

-~ Mindestverankerungstiefe;

— maximale Dicke der Anschlusskonstruktion;

— Angaben Uber den Einbauvorgang einschlieftlich Reinigung des Bohrlochs mit den Reini-
gungsgeraten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung;

— Temperatur der Dibelteile beim Einbau;
— Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Dibels;
— zulassige Verarbeitungszeit der Kartusche;

— Wartezeit bis zur Lastaufbringung abh&ngig von der Temperatur im Verankerungsgrund
beim Setzen;

— max. Drehmoment beim Befestigen;
-~ Herstelllos.
Alle Angaben missen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

5 Empfehlungen fir den Hersteller

51 Empfehlungen fiir Verpackung, Beférderung und Lagerung

Die Mortelkartuschen sind vor Sonneneinstrahlung zu schiitzen und entsprechend der Mon-
tageanweisung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis hochstens +25 °C zu
lagern.

Mértelkartuschen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum dirfen nicht mehr verwendet werden.

Ankerstange, Mutter und Unterlegscheibe sowie das Element fiir die Durchsteckmontage
sind als Befestigungseinheit zu liefern.

Die Montageanleitung muss darauf hinweisen, dass der fischer Verbundmértel FIS V nur mit
den entsprechenden Ankerstangen des Herstellers verwendet werden darf.

Dipl.-Ing. Erich Jasch

80087.05 Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-20/05
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Pragung:  Werkzeichen I
DubelgréBe \?_-::\
z. B. M8 | <C
Tabelle 1: Abmessungen
Element fir
Gréfle Ankerstange Durchsteck-
montage
& dy hef1 Ref2 Pet3 min L 2 © dy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M6 6 50 60 75 = 60 7
M8 8 65 80 95 =75 10
M 10 10 80 90 110 = 95 12
M 12 12 95 110 120 = 115 15
M 16 16 125 140 170 = 150 19
M 20 20 160 170 210 = 190 24
M 24 24 190 240 285 = 230 29
M 30 30 240 280 340 = 280 36
Nz 05xkyundls = tiy
2) min L fir hyq, max L = 1.500 mm
3} fiir M8, M10, M12, M20, M30 ht = hegz; flir M16 heg = hegy
Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 2
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Tabelle 2: Woerkstoffe

Teil | Benennung

Stahl, galv. verzinkt = 5um

-

Ankerstange

Stahl, Festigkeitsklasse 5.8 EN 1SO 898-1,
EN ISO 4042 A2G

Sechskantmutter n. DIN EN 24 032

Festigkeitskiasse 5 EN 20 898-2, EN ISO 4042 A2G

Unterlegscheibe

Stahl, DIN 50 961 Fe/Zn 5cC

Slwin

Element fir Durchsteckmontage

Stahi, DIN 17 223 Sorte B

5 | Mbértelmasse

Zuschldge: Quarzsand,
Bindemittel: Vinylesterharz, styrolfrei
Harter: Dibenzoylperoxid

Tabelle 3: Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last

Temperatur im Verankerungsgrund Minimale Aushértezeit 1)
-5°Chbis 0°C 24 Stunden
0°Chbis 5°C 180 Minuten
5°Cbis 10 °C 90 Minuten
10 °C bis 20 °C 60 Minuten
20 °C bis 30 °C 45 Minuten
30 °C bis 40 °C 35 Minuten
1) Fur feuchten Beton ist die Aushértezeit zu verdoppeln.
Injektionsanker System fischer FIS V Anhang 3
der européischen
WGg(stoern technischen Zulassung
ariezelie
ETA - 02/0043
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Verankerungstiefe hgs sieche Anhang 2
2) Mindestbauteildicke hein siehe Anhang 6

Tabelle 4: Montagekennwerte
DubelgréBe M6 | M8 M10 ,M12 | M16 |M20 | M24 | M30
Bohremenndurchmesser do=[mm]] 8 10 12 14 18 24 28 35
Bohrerschneidendurchmesser  dgy < [mm]| 845 11045 | 125 | 145 | 185 | 2455 [ 2855 | 357
Bohrochtiefe fr hgp hg = [mm]| 50 65 80 95 125 | 160 | 190 | 240
Bohrochtiefe fir hggp hg = [mm]| 60 80 90 110 140 | 170 | 240 | 280
Bohrlochtiefe flr hep hg = [mm]] 75 95 110 | 120 | 170 | 210 | 285 | 340
Durch-
gangsioch  Vorsteckmontage dis[mm]} 7 9 12 14 18 22 26 33
im
anzuschlie-
Benden Durchsteckmontage  dis[mm}} ¢ 11 14 16 20 26 31 38
Bauteil
Stahibirstendurchmesser dg=[mm]| 9 11 13 16 20 26 30 40
Max. Drehmoment beim
Verankem Tinst max = [N 5 10 20 40 60 120 | 180 | 300
min [mm] 0
tix Vorsteckmontage
max [mmj 1.500
tix Durchsteckmontage < [mm}] 20 [ 25 ] 30 [ 40 [ 50 ] 60 } 75 ] 90
Birste
q 4 h '
b
v W

Injektionsanker System fischer FIS V

Montagekennwerte
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het3
120
150
Pef3

g

410

Mi2
het
110
140
55
M30
hetz
280
350
140

Pett
95
130
hety
240
320

het3
110
140
Neg3
285
350

M10
hep
90
120
45

M24

2

240
300
105

Ry
80
110
hets
190
250

het3
95

130
hef‘a
210
260

M8
heto
80
110
40
M20
heiz
170
220

85

Rett
65
100
Ny
160
220

Net3
75

110
heta
170
210

M6
2
60
100
40
Mi6
hetz
140
180
65

hefy
50
100
heﬂ
125
160

{mm]
{mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

Minimale Abstiande und minimale Bauteildicken
min ¢

hef
Nin
hef
hmin
mns=mnc

min s

Tabelle 5
DiibelgroBe
Diibelgrofie
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Montagekennwerte

oo EISY ETA muer 02 0043

Anlage 6

der européischen
fechnischen Zulassung

ETA-02/0043




Seite 16 der europaischen technischen Zulassung ETA-02/0043

‘usieyIua g'L = G HemieqsiisyIaLoIsiaL 1ap 1St e wesap U]
By = NP 5 =99 pp ‘Bipusemiou Jyoiu 1s1 uayedg uabab semyoeN Jaq €
"uBoBaq NZ gy MUYDSAY 1S Uslieds 8imOs Yonigsneuolag SIBMUoeEN usp nd (g 4p)
‘usjys} ujebay sjeuOiEU BIBPUR LIBJOS (| W. M
o8l (i 9L LomagseLIaUIISIaL c8 O
ove | 022 | 06) 0cg | 08L | 091 061 09L | 0OSt 051 0cl 001 | [wu] (¢ Pyg = 9% og =ds0g ~ § m M
ovz | 02z | oL | ozz | o8t | oo | oeL | ook | oet | ost | ozt | oor | [ww] €Uz =y Q m 2 5
oic | o6z | 092 | o8z | ove | 0%z | 0Se | 002 - 081 - -] wuwg dsi0 5g = dsiog 8 3 : m
o6t | o8t | o/t | ost | oot | ove | oot | owt | - |oer | - | - |fwu pauy < 58 W
osc | o9 | oze | ove | oz | o9z | ooc | o092 | oze | o002 | 091 | (o001 | [wui] s g =dswg
o5t | ovk | oet | ovi | ozt | o | oet | Ok | ook | O | 00 | OO} | [wuw] uy
(z Usleds
4 8 ¢ L = oL UemisqsyeuaLaIsfiaL
ove | o0z | 06l 0cz | 08k | 091 061 09L | ogl 051 (4] 001 Nog puelsgesyoy
02k | ou g6 oLl 06 08 g6 08 g9 SL 09 0S N puejsqepuey
92t 09/0S0 o
A GS/570 5
611 0S/0vD uoeg usuassuebun 5
GL'L GY/SED iy uetopjejsbunyou W
L LE/OED > L
90't 0€/520 ” m
oc | sc | oz | oz | o | o | o | 2 | s 6 | sz | o |Dwl TUN=T%N Gmwwm%%wmmm%ww M M
ov | sc | oc | oe | s | o2 | oz | o | @ | & | & | gz |l “UN="NN OB ol S
0zt | o1 g6 oLl 06 08 g6 08 9 7 09 05 | fww] ®y ajesburuayuelon sApEYS m M 2
(z Yorugsneuoleg pun usyaizsheisy m o M
0S't ( S Homagseyieyosial | > w °
b | 0g | 61 | T SN wobyg bentnz prerew | m S
uabeslenlyels | -< @%
ZH | oW | 8N _ oW , soibpana| § | S5
v Uaiyepaasbunssawag S|8%
sep in} Bunyonidsueagbnz Jeyosuusz 1sq uaybiyeibel | aip 1N} sUsp| ayosysuapeseyn 9 sjjeqel .wm., m 8
SimO
YO0 U oI Yig ASHT 90




“USHBLIUS 'L = Zh HOMIBASHIBUIBYOISHID] Jop 18I Lo WBsaIp U]
oy = N® g = ds%% pp ‘Bipuamiou Jyou 1s1 usifeds usbab sremyoen Jeg I

"UBIYOBa] NZ 12 Y IMUYISAY ISt US)edS SIMOS UDrIgsSNEeLolag SIBMUOEN Usp ind (;

"usjye) uebay ojeuoneU BIBpUR WIBJOS ()

Anlage 8

der europdischen

technischen Zulassung

ETA-02/0043

48 ( 95L LemisgsyieuayoIs|iaL
089 | 09s | osv | o5 | osy | osc | oy | ove | oze | o | oz | osg | [ww] g Pyg =9 og =0dswg
089 | 09S | o8v 0.8 ogy | 08¢ Ocyr | ove | o2 | orve | 08¢ | 0S2 | [wuw] Py =y
- - - oS | cosv | coss] coev | gove | oee| ovv | o9 | oge | [wul] S0 gg = dsiog
- - - % osy | 098 028 oge | 082 0.2 092 oog | [wuj paty
©089 | 095 | cosr| 022 | 009 | o8y | o025 | ogr | oov | oOvS | osy | ooy | [wuj] ds'0 g = dsidg
oLy 0se | 02 0se 00e | 0%e 092 0z | e [0]¥4 081 ool | [wuw] Uiy
(z ualeds
8L ( L = oL LompgsyeusyoIsiaL
089 095 o8y 045 08y 08¢e 02y ove 02e ove 082 052 N¥og puEjsSgesyoy
ove 082 | ove S82 ovZ | 06l 0L 0L} 091 0LL oyl 5ol ) puelsgepuey
921 09/0SD
L . GS/SV0
6L°1 0S/0v0 uoleg usuassuebun
TR SH/SED Jn} uasopejsbunyowg
L 18/080
901 0£/52D
it | o6 | o | s | s | oo | o9 | o5 | os | os | o | ov | ey ON=TN G%W%%wmmw%mw
oLL | Ovk | Sk | Shb 56 7 56 sz 09 5. 09 05 | Il “¥N =N Aw%%%%wmmw%ww
ove | 082 | ove 682 ore | 06! oz | 0/ 091 041 ovi gel | wuw]| Ry ajensburisyueIan sapeye
(z Uonigsneuolag pun usyazsnesay
05’1 ( S HemisqgslisuieyoIsia]
262 £8l L2t Z8 Nof] SN yebiygienbng plemeyo
uabesionyels
0EN e 0z 9L _ agoibeana

Seite 17 der europdischen technischen Zulassung ETA-02/0043

sep in} Bunyonidsueagbnz leyosuiuaz 18q uaxbiyeibel] a1p Inj sUspA syosisLepeIeyD

v ualyepensbunsseweg

:L 9jjeqel

Injektionsanker System fischer FIS V

Bemessungsverfahren A

Charakteristische Werte bei Zugbeanspruchung

(AR

™y,

in

Al U




Seite 18 der européischen technischen Zulassung ETA-02/0043

"UBJBLIUS 0| = SL HOMISSHBUIBUDISID] Jap 1S| HEM Wesalp Ul (z

“usjys} ujabay afeuolBU BI9pUR WIBIOG (|

Anlage 9

der européischen

ETA-02/0043

technischen Zulassung

@8t o Hemiagsjiaueyaisiiel

vl cl Ol 8 [ww]  WoUp JBSSBLILYIINPUBEINY JBLUBSHIIM

isepanD

0ct oLl 56 0Lt 06 08 56 08 59 G/ 09 05 | lwuw] 4 o oBUEBIEAN] BWESYIM

yoniguajuequoleg

@S @ HemiagsiiaeydIsiaL

0z £€2S [eudey ' bueyuy Hy13

Jop (9°G) Bunyoelo) ui 3 Jope4

ajies uajpuemobaeise] Jop jne YonIgsneuoleg

G2l ( S uamiqsIsyIeyISIe]

89 _ 8e _ 02 8 [wN]  SHoN wswiowsbeig “pereyd

uleegel Jw usisepsnd

GS'L o S Hemiagsiiewiayolsiial

12 | Pl 1 6 g Nl S yexblugfeIenD PRIBYD

uleegeH auyo uasepsny

0zl 0Lt S6 0Ll 06 08 G6 08 59 G/ 09 0§ | [wuw] By ojonsburusyuRIon ARy
sz m_m: zm: m_mc NEL :m; er_ NE: zmx Qms mﬁ: :m:

41} OLN sl 9N agoibagng

Vv ualyepaasbunssawoeg
sep Jny Bunyonidsueaqienp) 1oq yexbiyeibel] aip inj suap Byosnsuapeley) g 9jjaqel

Injektionsanker System fischer FIS V

Bemessungsverfahren A

Charakteristische Werte bei Querbeanspruchung

(HUIAVRE]

Ty

<

L

3k
=

ol




Seite 19 der européischen technischen Zulassung ETA-02/0043

"usieuyIue '} = 3L LamIaqsIBUIaYDISIIaL IOP IS IS WasaIp Ul (5

‘usjys} ujpbioy ejeuoneu alepue WBOS |,

Anlage 10

der europaischen

technischen Zulassung

ETA-02/0043

2Gh (L LomiagsyaLpeyoistiaL

Se 82 e eI [ww]  Woup JasSsSaWIYaINPUBENY JOUBSHIIM

ove | osz | ove | sz | ove | o6r | oie | ozt | oor | ozt | ovi | sz |fww] 4 160 SBUEIEAN] Sumorm

yonigquajueuoleg

@S} o LemisqsysuIeuoIsiaL

0z £€2g lendey 0 bueyuy Hy13

Jop (9°) Bunyoiein ur ¥ Joped

alles cmuﬁcmgmmnswm_ JBp jne yonigsneuiog

Ge'L n SINL usmiagsiisLsyoIsieg

6911 _ €89 _ 86T e/l [wn] w.xmos_ swiowsbaig "preleyo

uueRgaH W usisepsny)

G2l o HomisgsyaLpeyoIsiieL

/€61 | 98 | 09 ge Nl S oBIEIbeIIeND PRy

uLRjageH auyo uajseusnp

ove 082 | ove S8e ove | 06l 012 0L 091 0L1 ovlL gel | lww] By ojensburusyueIon aAPeYo
m,.mz NBr_ :m: m%mr_ N,_m; cmc m_mc @mc :m: er_ Nwmc zmr_

0EN A 02 9L agolbjpang

Vv uaiyepensbunsseuwiog
sep Jnyj Bunyonidsueaquany) 19q yexbiyeibel] aip inj sUaM ByosisLepieley) 6 ajlegel

Injektionsanker System fischer FIS V

Bemessungsverfahren A

Charakteristische Werte bei Querbeanspruchung

VU Gl e

Ty,

i

AS U




Seite 20 der europdischen technischen Zulassung ETA-02/0043

2
92'G 'y L't 6 [ww] ®AQ BungeIyosiaf 2O
Le 6 v'g 02 [wuw OAg BungaIyosian cg O
£8L 1’6y Zve 612 il | A uoeg ueuessuebun wiisepeno | = G m M
Do 02} / Do L PUN Do 08 / Do 0F OSSEPISYINEIGED) e m g 5
S0 | sv'o | sh'o | sY'0 | svo | sP0 | s¥0 | sk0 | s¥'o | oco | oco | ogo | [ww] ®Ng bungeiyosion | ® 3 m Mm
GL'0 | S0 | st'0o ] SL0o | S0 | SO | SKO | St0 | sto | oro | oto | oro | [ww] ONg Bungaiyosiop M 5 m L
oge | ¥ie | sve | 8vz | 861 | gor | 86l | s9t | s9L | g9 | geL | g%l Il I N uojeg ueuassuebun wi jseibnz
0o 021 / Do 22 Yoesequnjesaduwia
G0 | 090 | SY0 | S20 | 090 | s¥O | sS40 | 090 | s¥0o | 090 | s¥0 | oo | [ww] *Ng Bungsiyosiop
G20 | 020 | S1'0 ] S20 | 020 | SLO | se0 | 020 | Sito | o020 | S0 | ot0o | [ww] ONg Bungsiuosion
295 | €9y | osc | ose | Ve | 8¥e } vie | 8ve | 86L | 8ve | 861 | SOl Nl | N uojeqg ususssuabun wy jsebnz
Do 08 / Do 0§ Holvlegineladws|
0EW e ozn | 9L | _ ogoibleana
12 L' vl 0L [wu] *Ag Bungeiyosiop
v'L 2L 60 20 [wuw] OAg Bungaiyosion | -,
gLl 1'g L' 8c vl | A uojeg ueusssuebun wiisepent | ¢
00 02} / Do 34 PUN Do 08 / Do 0F 8SSEPSYONRIGEL) T
0e'0 | 020 | oc0o | ogo | oco | ogo | oso | oco | oco | svo | ogo | ogo | (ww] *Ng Bungeiyosien m
010 | ol'o { o0l oi'0 | Ol'0 | 0t0 1 010 | OL'0 | OL'O | st'o | oto | oro | [ww] ONg Bungaiyosion |
£'8 £8 9'9 9'9 £'s £'g 0 0y 0 0'c ST 02 NI I N uojeg uauassuabun wi isenz ,.m
Do 021 / Do 2/ Yoileginpeiaduis) 9]
090 | S¥'0 | og'0 | 090 | s¥o | og'0o | 090 | s¥0 | oc0 § o090 | syo | oco | [wwl *No Bungewposiopn | £,
020 | SL'0 | 0L'0 | 020 | G1'0 | 040 | 020 | S1'0 | ot'o | 020 | G1'0 | oMo | [ww] oNg Bungaiposien | P
el | 9L 6'6 6'6 £'8 9'9 9'9 £'g 0'v 0% 0c g2 Il | N uojeg usuassuabun wy jseifnz | L W
Qo 08 / D, 05 YoRIeqINjeadwg) |5
ZIn oL 8 | oW w _ agoibeana| < | 8
-t Lo
Isepand pun -Bnz Jsjun jagnq Jep Bungeiyosisp 0L alieqel ,m 3
|2

(HOrAL R

(LS = S e




