H *
Deutsches Institut * *
. H Ermachtigt
fur BautGChnlk %  und notifiziert ¥
gemaf Artikel 10 der
Anstalt des 6ffentlichen Rechts Richtlinie des Rates vom
* 21. Dezember 1988 zur An- *

Kolonnenstr. 30 L * gleichung der Rechts- und

10829 Berlin Verwaltungsvorschriften
der Mitgliedstaaten
Deutschland Uber Bauprodukte o
Tel.:  +49(0)30787 300 (89/106/EWG) Mitglied der EOTA
Fax: +49(0)30 787 30 320 ) ¢ b 3 Member of EOTA

E-mail:  dibt@dibt.de
Internet: www.dibt.de

fischer Highbond-Anker FHB Il C
fischer Highbond-Anchor FHB 1l C

fischerwerke

Artur Fischer GmbH & Co. KG
Otto-Hahn-Str. 15

79211 Denzlingen

Kraftkontrolliert spreizender Verbunddiibel mit Ankerstange aus
nichtrostendem Stahl 1.4529 in den Gréflen M8, M10, M12,
M16, M20 und M24 zur Verankerung im Beton

Torque controlled bonded anchor with anchor rod made of stainless steel
1.4529 of sizes M8, M10, M12, M16, M20 and M24 for use in concrete

8. September 2005

8. September 2010

fischerwerke Herstellwerke 1 und 2, Deutschland
fischerwerke Herstellwerk 3, Tschechien

17 Seiten einschliellich 9 Anhdnge

17 pages including 9 annexes

Europédische Organisation fiur Technische Zulassungen

European Organisation for Technical Approvals



Seite 2 der Europaischen Technischen Zulassung ETA-05/0166, erteilt am 8. September 2005

RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese Europaische Technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte!, gedndert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003
des Europaischen Parlaments und des Rates?;

dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Européischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt geandert
durch Gesetz vom 06.01.20045;

. den Gemeinsamen Verfahrensregeln flr die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
Europaischen Technischen Zulassungen gemaf dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG
der Kommission§;

Leitlinie fur die Europaische Technische Zulassung von "Metalldiibel zur Verankerung im
Beton - Teil 5: Verbunddubel", ETAG 001-05.

Das Deutsche Institut fiir Bautechnik ist berechtigt, zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
Europaischen Technischen Zulassung erfullt werden. Diese Prufung kann in den
Herstellwerken erfolgen. Der Inhaber der Europaischen Technischen Zulassung bleibt jedoch
fur die Konformitat der Produkte mit der Europaischen Technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit fur den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese Europsische Technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgefuhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1
dieser Europaischen Technischen Zulassung genannten Herstellwerke Ubertragen werden.

Das Deutsche Institut fur Bautechnik kann diese Europaische Technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese Europaische Technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekiirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts far
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren dirfen weder im
Widerspruch zu der Européaischen Technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die Europaische Technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in inrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

1 Beschreibung des Bauprodukts und des Verwendungszwecks

1.1 Beschreibung des Produkts

Der fischer Highbond-Anker FHB Il C in den Groélken M8, M10, M12, M16, M20 und M24 ist ein
kraftkontrolliert spreizender Verbunddubel, der aus einer Kartusche mit Injektionsmortel
fischer FIS HB oder einer Patrone FHB Il - P und einer Ankerstange FHB 11- A L oder FHB Il - A S mit
Sechskantmutter, Unterlegscheibe und Durchsteckelement besteht. Die Ankerstange (einschliefllich
Mutter und Unterlegscheibe) besteht aus nichtrostendem Stahl mit der Werkstoffnummer 1.4529. Das
Durchsteckelement des FHB Il - A L besteht aus nichtrostendem Stahl. Die Patrone wird in ein
Bohrloch im Beton gesetzt. Die speziell geformte Ankerstange wird in die Patrone mit einer Maschine
durch Schlagen und Drehen getrieben. FlUr das Injektionssystem wird die Ankerstange in ein mit
Injektionsmortel geflilltes Bohrloch gesetzt. Die Last wird durch Formschluss mehrerer Konen,
Verbund und Reibung zwischen Ankerstange, Injektionsmortel und Beton in den Verankerungsgrund
eingeleitet.

Im Anhang 1 ist der Diibel im eingebauten Zustand dargestellit.

1.2 Verwendungszweck

Der Dibel ist fir Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen
1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erflllen sind und bei denen ein Versagen der Verankerungen
zu einer Gefahr fiir Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder erheblichen wirtschaftlichen
Folgen flihrt. Der Brandschutz (wesentliche Anforderung 2) ist durch diese ETA nicht erfasst. Der
Dibel darf nur fur Verankerungen unter vorwiegend ruhender oder quasi-ruhender Belastung in
bewehrtem oder unbewehrtem Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und
héchstens C50/60 nach EN 206:2000-12 verwendet werden.

Der Dubel darf im gerissenen und ungerissenen Beton verankert werden.

Er darf in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume sowie auch im Freien, in
Feuchtrdaumen oder in besonders aggressiven Bedingungen verwendet werden. Zu diesen besonders
aggressiven Bedingungen gehdren, z.B. standiges, abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder
der Bereich der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphare in Schwimmbadhallen oder
Atmosphare mit extremer chemischer Verschmutzung (z.B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanlagen
oder Strafdentunneln, in denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Das Patronensystem darf in trockenem oder nassem Beton oder in mit Wasser gefiiliten Bohrlochern
ausgenommen Salzwasser eingesetzt werden. Das Injektionssystem darf in trockenem oder nassem
Beton jedoch nicht in mit Wasser gefuliten Bohrléchern eingesetzt werden.

Der Dibel darf im folgenden Temperaturbereich verwendet werden:

Temperaturbereich :  -40 °C bis +80 °C (max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C und
max. Langzeit-Temperatur +50 °C)
Die Bestimmungen dieser Européischen Technischen Zulassung beruhen auf einer angenommenen
Nutzungsdauer des Dubels von 50 Jahren. Die Angaben lber die Nutzungsdauer kénnen nicht als
Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der
richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des
Bauwerks zu betrachten.
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2 Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

2.1 Merkmale des Produkts

Der Dibel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhange 1 bis 4. Die in den Anhangen 1
bis 4 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen des Dibels muissen
den in der technischen Dokumentation’ dieser Européaischen Technischen Zulassung festgelegten
Angaben entsprechen.

Die charakteristischen Dulbelkennwerte fur die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhéngen 5 bis 9 angegeben.

Jede Ankerstange ist mit dem Herstellerkennzeichen (Werkzeichen), der GewindegréRe, einer
Markierung fur die Verankerungstiefe und dem Buchstaben "C" flr nichtrostenden Stahl mit der
Werkstoffnummer 1.4529 gekennzeichnet.

Jede Patrone ist mit dem Herstellerkennzeichen und dem Handelsnamen gemafl Anhang 4
gekennzeichnet.

Jede Kartusche ist mit dem Herstellerkennzeichen und dem Handelsnamen gemafR Anhang 3
gekennzeichnet.

Die zwei Komponenten des fischer Injektionsmértel FIS HB werden unvermischt in Kartuschen gemafn
Anhang 3 geliefert.

Der Dubel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern; Kartuschen und Patronen sind
separat von den Ankerstangen (inklusive Sechskantmuttern und Unterlegscheiben) verpackt.

2.2 Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dibels fir den vorgesehenen Verwendungszweck hinsichtlich
der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im
Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fir die
Europdische Technische Zulassung fur Metalldibel zur Verankerung im Beton", Teil1
"Dibel - Aligemeines” und Teil 5 "Verbunddibel" sowie dem Technischen Bericht TR 018
"Kraftkontrolliert spreizende Verbunddibel", auf der Grundlage der Option 1.

In Ergénzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser Europdischen Technischen Zulassung, die
sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkte im Geltungsbereich dieser Zulassung
weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte europdische Gesetzgebung und nationale
Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der Bauproduktenrichtlinie zu erfillen,
mussen ggf diese Anforderungen ebenfalls eingehalten werden.

3 Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

3.1 System der Konformitdatsbescheinigung

GemaR Entscheidung 96/582/EG der Europaischen Kommission8 ist das System 2(i) (bezeichnet als
System 1) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1: Zertifizierung der Konformitadt des Produkts durch eine zugelassene Zertifizierungsstelle
aufgrund von:

(a) Aufgaben des Herstellers:
) werkseigener Produktionskontrolle;

(2) zusétzlicher Prifung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller nach
festgelegtem Prifplan;

7 Die technische Dokumentation dieser Europdischen Technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut far
Bautechnik hinterlegt und, soweit diese fir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitétsbescheinigung
eingeschalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhdndigen.

8 Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 254 vom 8.10.1996.
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(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstprufung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen” genannt.

3.2 Zustandigkeiten

3.2.1  Aufgaben des Herstellers

3.2.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine stdndige Eigenluberwachung der Produktion durchftihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schrifticher ~ Betriebs- und  Verfahrensanweisungen  festzuhalten. Die  werkseigene
Produktionskontrolle hat sicherzustellen, dass das Produkt mit dieser Europaischen Technischen
Zulassung Ubereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/ Rohstoffe/ Bestandteile verwenden, die in der technischen
Dokumentation dieser Europédischen Technischen Zulassung aufgeflhrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Kontrollplan vom 7. September 2005, der Teil
der technischen Dokumentation dieser Européischen Technischen Zulassung ist, Ubereinstimmen.
Der Kontrollplan ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen werkseigenen
Produktionskontrollsystem festgelegt und beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt.®

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Ubereinstimmung mit
den Bestimmungen des Kontrollplans auszuwerten.
3.2.1.2 Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fur die Aufgaben nach Abschnitt
3.1 fur den Bereich der Dubel zugelassen ist, zur Durchfihrung der Malthahmen nach Abschnitt 3.3
einzuschalten. Hierflr ist der Kontroliplan nach den Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der
zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung mit der Aussage abzugeben, dass das Bauprodukt mit
den Bestimmungen dieser Europaischen Technischen Zulassung Ubereinstimmt.

3.2.2  Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit dem Kontrollplan
durchzufthren:

- Erstprifung des Produkts,

- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,

- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskontrolle.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefihrten MaRnahmen festzuhalten
und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen Bericht zu
dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitatszertifikat
mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser Europaischen
Technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der Europdischen Technischen Zulassung und des zugehdrigen
Kontrollplans nicht mehr erfilit sind, hat die Zerttifizierungsstelle das Konformitatszertifikat
zuriickzuziehen und unverzlglich das Deutsche Institut fir Bautechnik zu informieren.

9 Der Kontrollplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Européischen Technischen Zulassung und wird nur der in
das Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle ausgehandigt. Siehe Abschnitt
3.2.2.
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3.3 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Dubel anzubringen. Hinter den Buchstaben "CE"
sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben sowie die folgenden
zuséatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fur die Herstellung verantwortliche juristische Person),
- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,

- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fir das Produkt,

- Nummer der Européischen Technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fir die Européische Technische Zulassung,

- Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 1),

- Grole.

4 Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

4.1 Herstellung

Die Europaische Technische Zulassung wurde fir das Produkt auf der Grundlage abgestimmter
Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt sind und der
Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderungen am Produkt oder am
Herstellungsverfahren, die dazu fihren kénnten, dass die hinterlegten Daten und Informationen nicht
mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfuhrung dem Deutschen Institut fir Bautechnik mitzuteilen. Das
Deutsche Institut fir Bautechnik wird darber entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die
Zulassung und folglich die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung aufgrund der Zulassung auswirken oder
nicht, und ggf. feststellen, ob eine zusétzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung
erforderlich ist.

4.2 Einbau

4.2.1 Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Dibels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fur die Européische
Technische Zulassung flr Metalldibel zur Verankerung im Beton", Anhang C, Verfahren A, unter der
Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Berlcksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen anzufertigen.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dibels (z.B. Lage des Dibels zur Bewehrung
oder zu den Auflagern usw.) angegeben.

4272 Einbau der Dibel

Von der Brauchbarkeit des Dibels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende
Einbaubedingungen eingehalten sind:

- Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters,
— Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile,

- Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in der
technischen Dokumentation dieser Europdischen Technischen Zulassung angegebenen
Werkzeugen,

— Uberpriifung vor dem Setzen des Dubels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der Dubel
gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, flir den die
charakteristischen Tragfahigkeiten gelten,

- Einwandfreie Verdichtung des Betons, z.B. keine signifikanten Hohlrdume,
- Einhaltung der festgelegten Werte, bei Rand- und Achsabsténden ohne Minustoleranzen,
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Anordnung der Bohrlécher ohne Beschadigung der Bewehrung,
bei Fehlbohrungen: Fehibohrungen sind zu vermérteln,

Bohrlochreinigung durch mindestens 2x blasen / 2x blrsten / 2x blasen entsprechend den
Arbeitsanweisungen des Herstellers,

das Injektionssystem darf nicht in mit Wasser geflliten Bohrléchern verwendet werden,

Montage des Duibels, so dass die effektive Verankerungstiefe eingehalten wird. Diese Anforderung
ist erflillt, wenn die Markierung der Verankerungstiefe nicht Uber die Betonoberflache herausragt,

a) Injektionssystem: Mértelinjektion unter Verwendung der in Anhang 1 aufgeflhrten Gerate
einschlieldlich des Statikmischers; Verwerfen der ersten vollen Hibe (die genaue Anzahl ist in der
Arbeitsanweisung gegeben) jeder neuen Kartusche; der Injektionsmértel ist ausreichend gemischt,
wenn er eine gleichmalliige graue Farbung aufweist; Einhaltung der in der Arbeitsanweisung
angegebenen zuldssigen Verarbeitungszeit (Offenzeit) einer Kartusche, einschlieRlich Eindriicken
der Ankerstange, in Abhédngigkeit von der Temperatur der Dibelteile und der Temperatur im
Verankerungsgrund; gleichmafliges Verfullen des Bohrlochs beginnend vom Bohrlochgrund um
Lufteinschllisse zu vermeiden; langsames stlckweises Herauszuziehen wahrend des
Auspressens; Verfullen des Bohrloches mit der in der Arbeitsanweisung angegebenen
Mindestmenge des Injektionsmértels (ca. 2/3 des Bohrloches); Eindriicken der Ankerstange mit der
Hand drehend in das vermértelte Bohrloch bis zur Markierung der Verankerungstiefe; bei Erreichen
der Verankerungstiefe muss Injektionsmértel an der Bauteiloberflache sichtbar austreten:; Ersetzen
des Statikmischers der Kartusche bei jeder Arbeitsunterbrechung, die langer als die angegebene
Verarbeitungszeit ist; die Temperatur der Dubelteile beim Einbau betragt mindestens +5 °C; die
Temperatur im Verankerungsgrund wahrend der Aushartung des Injektionsmoértels unterschreitet
nicht -5 °C; Einhaltung der Wartezeit bis zur Lastaufbringung gemaR Anhang 3, Tabelle 5;
Befestigung des Anbauteils nach der Wartezeit mit einem Drehmomentenschliissel unter
Einhaltung der in Anhang 5, Tabelle 9 fur den FHB I1- A L und der in Anhang 6, Tabelle 11 ftr den
FHB Il - A S angegebenen Drehmomente,

b) Patrone: Die Mértelpatrone wird in das Bohrloch gesetzt. Die Schlagbohrmaschine ist auf die
Ankerstange mit einem entsprechenden Ubergangsstiick aufzusetzen. Die Ankerstange muss mit
der Bohrmaschine mit eingeschaltetem Schlagwerk in die Patrone eingetrieben werden. Die
Bohrmaschine ist sofort nach Erreichen der Verankerungstiefe unter Andruck abzustellen. Am
Bohrlochmund muss bei ordnungsgeméalem Einbau des Dibels Mértel austreten. Die Temperatur
der Ddubelteile beim Einbau muss mindestens +5°C betragen. Die Temperatur im
Verankerungsgrund wahrend der Aushartung des Injektionsmortels darf nicht-5 °C unterschreiten.
Die Wartezeit bis zur Lastaufbringung muss gemafR Anhang 4, Tabelle 8 eingehalten werden. Das
Anbauteil muss nach der Wartezeit mit einem Drehmomentenschlissel unter Einhaltung der in
Anhang 5, Tabelle 9 fiur den FHB Il - A L und der in Anhang 6, Tabelle 11 flir den FHB II- A S
angegebenen Drehmomente befestigt werden.

4.2.3  Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, daflir zu sorgen, dass alle Beteiligten (ber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlielllich der Anhdnge, auf die verwiesen wird,
sowie den Abschnitten 4.2.1, 4.2.2 und 5 unterrichtet werden. Diese I[nformation kann durch
Wiedergabe der entsprechenden Teile der Europaischen Technischen Zulassung erfolgen. Darlber
hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem Beipackzettel, vorzugsweise
bildlich, anzugeben.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:

Bohrerdurchmesser,

Bohriochtiefe,

Ankerstangendurchmesser,
Mindestverankerungstiefe,

maximale Dicke der Anschlusskonstruktion,
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~ Angaben Uber den Einbauvorgang einschlieflich Reinigung des Bohrlochs mit den
Reinigungsgeraten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung,

— Temperatur der Dlbelteile beim Einbau,
— Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Dubels,
- zuldssige Verarbeitungszeit (Offenzeit) der Kartusche,

- Wartezeit bis zur Lastaufbringung abhéngig von der Temperatur im Verankerungsgrund beim
Setzen,

— max. Drehmoment beim Befestigen,
— Herstelllos.
Alle Angaben mussen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

5 Vorgaben fiir den Hersteller

51 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Kartuschen und die Patronen sind vor Sonneneinstrahlung zu schiitzen und entsprechend der
Arbeitsanweisung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis hdchstens +25 °C zu lagern
(Kurzzeitige Lagerung bis 35 °C ist zulassig).

Kartuschen und Patronen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum dirfen nicht mehr verwendet werden.

Der Duibel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern. Die Kartuschen und Patronen sind
separat von den Ankerstangen (inklusive Sechskantmuttern, Unterlegscheiben und
Durchsteckelementen) verpackt.

Die Arbeitsanweisung muss darauf hinweisen, dass die Kartuschen und Patronen nur mit den
entsprechenden Ankerstangen des Herstellers verwendet werden drfen.

Seyfert
Vizeprasident

96568.05 Deutsches institut fir Bautechnik 8.06.01-41/05
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VerschluBkappe

Aufdruck:
Kartusche FIS HB gl

(=B )
a N o O
I O o

fischer FiS HB, Verarbeitungshinweis, Haltbarkeits -
datum, Gefahrenbez., Kolbenwegskala 0 bis 180,
Aushéartezeit, Verarbeitungszeit (temperaturabhéngig)

Qo o o o O

8 g £ 3 &5 3 3 & 2

Qo o o o o
—— LR - B LR
kR S R

Statikmischer

=1

Verlangerungsschlauch

= RiE

Ankerstange

Unterlegscheibe

Patrone FHB 1I-P

Durchsteck-
element

Sechskantmutter

\_

e

O

Vorsteckmontage

BEi
A e e

z »':hc’ BIRATS

;;;;;;

Ankerstange FHB Il - AL

~-

e

effektive Verankerungstiefe het

i
P

Durchsteckmontage

Bohrlochtiefe hg

Befestigungsdicke tix

;‘-7

effektive Verankerungstiefe heg

// // i/ g
v L L L L L NN

N

Ankerstange FHB Il - A S

Bohrlochtiefe hg

\

Befestigungsdicke tiy

Temperaturbereich: -40° C bis +80° C (kurzzeitig max. +80° C / dauernd max. +50° C)

Do ETAEHBIL G d

Produkt und Einbauzustand

Beton trocken Beton nass wassergefllites Bohrloch
Kartuschen - System X X -
Patronen - System X X X
fischer Highbond-Anker FHB 1l C Anhang 1
der Européischen

Technischen Zulassung

ETA - 05/0166
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pO

Ankerstange FHB Il - AL

S

s M@ = 2 >t
®._L_ || S .
X
|t Pef o
X ol __! 8
Zentnerung nur bei FHB Il - A L)
\{ S Pragung:  Werkzeichen
Gewindegréfile
Effektive Verankerungstiefe hgs
@ 7B, <—=<X M12x75C
, —— Ankerstange FHB Il - A S
| '
B R i=a D
— © ‘ _64
@ i | ® hef -
Tabelle 1: Abmessungen Ankerstange FHB Il - AL
GroBe Vorsteck- | Durchsteck- Element flr
montage montage V) | Durchsteckmontage
Zd & dg Nes tix = tix = & o e
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
M8 8,9 9,6 60 25 10 12,5 - 25
M 10 10,6 10,6 95 30 12 15 - 30
M12 12,5 12,5 120 1500 40 15 20 - 40
M 16 17,0 17,0 160 50 19 25 - 50
M 20 23,0 23,0 210 60 24 30 - 60
1) nicht mit Patronen - System '
Tabelle 2: Abmessungen Ankerstange FHB Il - A S
GroBe Vor- und Durchsteckmontage
od & dy het tix <
[mm] [mm] [mm] [mm]
M 10 8,9 9,6 60
M12 10,7 11,6 75 1500
M 16 14,5 14,5 95
M 24 23,0 23,0 170
Tabelle 3: Werkstoffe
Teil | Benennung
hochkorrosronsbestand@er Stahl 1.4529 EN 10 0883
5 |Ankerstange fuic = 800 NAmm® £, = 640 Nimm? (EN 1SO 898-1)
6 Unterlegscheibe 1.4529
7 Sechskantmutter 1.4529; Festigkeitsklasse = 70
8 Durchsteckelement 1.4401 / 1.4571/ 1.4529 / 1.4404

fischer Highbond-Anker FHB 1l C

Do FTAEHBILC

Dibelabmessungen

Werkstoffe

Anhang 2

der Européischen
Technischen Zulassung

ETA - 05/0166
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FIS HB, Mortelkartusche

Aufdruck:

ON

VerschluBkappe

fischer FIS HB, Verarbeitungshinweis, Haltbarkeits -
datum, Gefahrenbez., Kolbenwegskala 0 bis 180,

Aushértezeit, Verarbeitungszeit (temperaturabhdngig)

{ ] L l

Verléangerungsschlauch é

I

. gL 83 38 8= g8 R g8 e Qe o
©—1= |
@ Harterkartusche Mortelkartusche
1

1

Statikmischer

Tabelle 4: Bestandteile der Mortelkartusche
Teil | Benennung Handelsname Inhaltsstoffe
1 | Mértelkartusche Mértel:
e FIS HB Vinylesterharz styrolfrei
Statikmischer (verschiedene GebindegréfRen) Harter: Dibenzoyiperoxid
Zuschlage: Quarzsand

2
3 | VerschluBkappe
4

Verlangerungs-

schlauch anwenden, wenn hg = 170 mm

Tabelle 5: Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last

Temperatur im Verankerungsgrund

Minimale Aushartezeit 1)

-5°Cto 0°C 6 Stunden
0°Cto 5°C 3 Stunden
5°Ct020°C 90 Minuten
20°Cto30°C 35 Minuten
30°C1to40 °C 20 Minuten
> 40 °C 12 Minuten
) Im feuchten Beton ist die Aushartezeit zu verdoppeln.
fischer Highbond-Anker FHB Il C Anhang 3
g‘ ) der Europdischen
£ | Mortelkartusche Technischen Zulassung
£| Aushartezeiten
i ETA - 05/0166
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Patrone FHB II-P

Pragung:  AnkergréBe
Effektive Verankerungstiefe hgs
Tabelle 6: Patrone
Teil | Benennung Handelsname Inhaltsstoffe
Vinylesterharz styrolfrei
9 |Patrone FHB II-P Harter: Dibenzoylperoxid
Zuschlage: Quarzsand
Tabelle 7: Abmessungen Patrone
Benennung Patron[?:rlné'\]nge Lp Patronendu[rrzrrwnn;esser 2 dp
FHB li-P 8x60 75 9,0
FHB Ii-P 10x60 75 9,0
FHB iI-P 10x95 110 11,0
FHB H-P 12x75 85 11,0
FHB II-P 12x120 120 12,5
FHB {I-P 16x95 110 14,5
FHB II-P 16x160 125 17,0
FHB 1I-P 20x210 210 21,5
FHB lI-P 24x170 185 21,5

Do FTA_EHBN G, d

Tabelle 8: Wartezeiten bis zum Aufbringen der Last ; Patrone FHB II-P
Temperatur im Verankerungsgrund Minimale Aushértezeit 1)
-5°Cto -1°C 4 Stunden
0°Cto 9°C 45 Minuten
10°Ct020°C 20 Minuten
>20°C 10 Minuten
1) Im feuchten Beton ist die Aushéartezeit zu verdoppeln.
fischer Highbond-Anker FHB Il C Anhang 4
der Européischen
Patrone Technischen Zulassung
Aushértezeiten ETA - 05/0166
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Tabelle 9: Montagekennwerte Ankerstange FHB Il - AL
FHBH- | FHBIIl- | FHBII- | FHBHIl - | FHBI -
GréBe AL AL AL AL AL
M8x60 M10x95 | M12x120 | M16x160 | M20x210
C c C Cc Cc
Bohremenndurchmesser do = [mm] 10 12 14 18 25
Bohrerschneidendurchmesser eyt < [mm]l 10,45 125 14,5 18,5 25,55
Bohrlochtiefe hg = [mm] 75 110 135 175 235
Durch-
angsloch ~ Vorsteck-
gn g montage d <[mm] 9 12 14 18 22
anzuschlie-
Benden Durchsteckmontage  df <[mm]| 11 14 16 20 26
Bauteil
Stahlblrstendurchmesser dp = [mm] 11 13 16 20 27
Max. Drehmoment beim
Verankem Tinst = [Nm] 15 20 40 60 100
Stahliblirste

hmin

Tabelle 10: Minimale Bauteildicken und minimale Achs- und Randabsténde

Noc: EIA EHBN G d

Gréf3e Mindestbauteildicke | minimaler Randabstand | minimaler Achsabstand
Nimin [mm] Cmin [Mm] Smmin [Mm]
FHB Il - AL M8x60 C 100 40 40
FHB Il - ALM10x95 C 140 40 40
FHB Il - ALM12x120C 170 50 50
FHB Il - ALM16x160C 220 70 70
FHB Il - AL M20x210C 280 90 90
fischer Highbond-Anker FHB Il C Anhang 5
der Europaischen
Montage - und Dubelkennwerte Technischen Zulassung
Ankerstange FHB Il - AL
ETA - 05/0166
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Tabelle 11: Montagekennwerte Ankerstange FHB Il - A S

GréRe FHBI-AS |FHBI-AS [FHBII-AS |[FHBHIl-AS
M10x60 C Mi2x75 C M16x85 C M24x170 C
Bohremenndurchmesser dp = [mm] 10 12 16 25
Bohrerschneidendurchmesser dout < [mm] 10,45 125 16,5 25,55
Bohrlochtiefe hg = [mm] 75 90 110 190
Durch-
loch  Vorsteck-
igr:ngsoc montage di <[mm] 12 14 18 26
anzuschlie-
Benden Durchsteckmontage o <[mm] 12 14 18 26
Bauteil
Stahlbiirstendurchmesser dp = [mm] 11 13 18 27
Max. Drehmoment beim
Verankem Tingt = [Nm] 15 30 %0 100
Stahlbiirste
T
db [ W \y ]
v NIV

hmin

Tabelle 12: Minimale Bauteildicken und minimale Achs- und Randabsténde

Doc: ETA_FHBI_C_d

Grofie Mindestbauteildicke minimaler Randabstand | minimaler Achsabstand
Nin [mm] Crmin [MmM] Smin [Mm]
FHB Il - ASM10x60 C 100 40 40
FHB I - ASM12x75C 120 40 40
FHB Il - ASM16x95 C 150 50 50
FHB Il - AS M24x170 C 240 80 80
fischer Highbond-Anker FHB 1l C Anhang 6
. der Européischen
Montage - und Dibelkennwerte Technischen Zulassung

Ankerstange FHB Il - A S

ETA - 05/0166
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