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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese Europdische Technische Zulassung wird vom Deutschen Institut far Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

— der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte!, geéndert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates?3;

— dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Baupro-
dukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Baupro-
dukte und anderer Rechtsakte der Europaischen Gemeinschaften (Bauproduktenge-
setz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt geéndert durch Gesetz vom 06.01.2004°%

— den Gemeinsamen Verfahrensregeln fur die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von Europaischen Technischen Zulassungen gemadR dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommission®;

— Leitlinie fur die Europdische Technische Zulassung von "Auflenseitige Warmeddamm-
Verbundsysteme mit Putzschicht" ETAG 004", Ausgabe Marz 2000.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt, zu prufen, ob die Bestimmungen dieser
Europaischen Technischen Zulassung erfulit werden. Diese Priifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der Europaischen Technischen Zulassung bleibt jedoch flr die
Konformitat der Produkte mit der Européischen Technischen Zulassung und deren Brauch-
barkeit fir den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese Europaische Technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgefilhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere im Rahmen dieser
Europaischen Technischen Zulassung hinterlegten Herstellwerke Gbertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese Europdische Technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese Europaische Technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittiung - nur
ungekiirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren dirfen weder im
Widerspruch zu der Europaischen Technischen Zulassung stehen noch diese missbrauch-
lich verwenden.

Die Europaische Technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht vollstandig der in der EOTA verteilten Fassung. Uberset-
zungen in andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.
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Amtisblatt der Européischen Gemeinschaften Nr. L 40 vom 11.2.1989, 8. 12
Amtisblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 220 vom 30.8.1993, 5. 1
Amtsbiatt der Europaischen Union Nr. L 284 vom 31.10.2003, S. 25
Bundesgesetzblatt I, S. 812

Bundesgesetzblatt 1, S.2, 15

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 17 vom 20.1.1994, S. 34
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i BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

1 Beschreibung der Produkte und des Verwendungszwecks

Das Warmedamm-Verbundsystem "repakret WDV-System Polystyrol", im Folgenden WDVS
genannt, wird entsprechend den beim Deutschen Institut fir Bautechnik (DIBt) hinterlegten
Verarbeitungsrichtlinien des Zulassungsinhabers entworfen und verarbeitet. Das WDVS
besteht aus den folgenden Bestandteilen, die vom Zulassungsinhaber oder einem Lieferan-
ten werksmaRig hergestelit werden. Das WDVS wird auf der Baustelle aus diesen Bestand-
teilen hergestellt. Die Verantwortung fiir das WDVS obliegt letztlich dem Zulassungsinhaber.

1.1 Beschreibung des Bauprodukts (Bausatz)
Bestandteile (siche Abschnitt 2.3 fur nahere Beschreibung, A;f;;a::‘ Dicke
Eigenschaften und Leistungen) [kg/m?] [mm]
Geklebtes WDVS:
¢ Warmeddmmstoff
Dammstoff Werkmalig vorgefertigtes expandiertes Polystyrol (EPS)
mit nach EN 131637 - <300
zugehdriger |« Kiebemértel (Kiebeflache mindestens 40 %)
Befesti- Zementgebundene Trockenmortel, die eine Zugabe von
gungsart 20 - 25% Wasser erfordern
- repakret Klebe- und Armierungsmértel 40-50 "
- repakret Systemklebe- und Spachtelmasse 4,0~5,0 -
- repakret Baukleber ca. 4,0
{Nassauftrag)
Mit Diibeln mechanisch befestigtes WDVS und
zusatzlichem Klebemébrtel:
¢ Wirmedammstoff
Werkmafig vorgefertigtes expandiertes Polystyrol (EPS) )
nach EN 131637 - 60 bis 300
e Zusitzlicher Klebemortel i )
(wie im geklebten WDVS) 4,0 bis 5,0
¢ Diibel
- HiltiX-IE6 nach ETA-00/00078
- Ejotherm ST U nach ETA-02/0018°
- Hilti XI-FV nach ETA-03/000410
- Hilti SX-FV nach ETA-03/000511
7 siehe DIN EN 13163:2001  Warmedammstoffe fur Gebsude - WerkmiRig hergestelite Produkte aus
expandiertem Polystyrol (EPS),Spezifikation
8 ETA-00/0007 Hilti Ddmmstoff-Befestigungselement X-IE 6 zur Verankerung von verkiebten
Wiérmedamm-Verbundsystemen im unbeschichteten Beton
9 ETA-02/0018 EJOT Schraubdibel ejotherm ST U und ejotherm SK U - Schraubdiibel zur
Befestigung von auflenseitigen Warmedamm-Verbundsystemen mit Putzschicht in
Beton und Mauerwerk
10 ETA-03/0004 Hilti Dammstoff-Befestigungselement XI-FV - Dibel zur Verankerung von

11
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ETA-03/0005

Deut

verklebten Warmedamm-Verbundsystemen im unbeschichteten Beton

Hilti SX-FV ~ Dibel zur Befestigung von auflenseitigen Warmedamm-
Verbundsystemen mit Putzschicht in Beton und Mauerwerk

sches Institut far Bautechnik 8.04.04-52/04




Seite 4 der Européischen Technischen Zulassung ETA-05/0204

Bestandteile (siche Abschnitt 2.3 fur nahere Beschreibung, Ar‘;f;:‘aggj‘ Dicke
Eigenschaften und Leistungen) [kg/m?] [mm]
- Ejotherm STR U nach ETA-04/002312
- Ejot SDM-T plus / SDM-T plus U nach ETA-04/006413
e repakret Klebe- und Armierungsmortel 6,0~-7,0 ca. 5,0
Unterputz ¢ repakret Systemklebe- und Spachtelmasse 6,0-7,0 ca. 5,0
Identisch mit den oben genannten gleichnamigen (Nassauftrag)
Klebemortein.
) ¢ repakret Armierungsgewebe - -
Textilglas- | Aalibestandiges und schiebefestes Textilglas-Gittergewebe
Gittergewebe | it einem Flachengewicht von 160 g/m? und einer Maschen-
weite von 4.0 mm x 4.0 mm.
¢ repakret Putzgrund ca. 0,15 -
Haftvermittier| Gebrauchsfertige pigmentierte acrylharzgebundene Flissig-
keit. Er kann mit allen Oberputzen verwendet werden.
e Gebrauchsfertige Paste -
Bindemittel Acrylharzdispersion:
repakret Kunstharzputz
- Rillen-Reibeputzstruktur (R) (Korngrée 1,5 - 2 und 3 mm) 25-43
- Kratzputzstruktur (K) (Korngréfie 1,5 - 2 und 3 mm) 23-38
¢ Gebrauchsfertige Paste —
Bindemittel Silikonharzemuision:
repakret Silikonharzputz
- Rillenputzstruktur (R) (Korngrofle 1.5 - 2 und 3 mm) 2,3-42
- Kratzputzstruktur (K) (Korngrofle 1.5 - 2 und 3 mm) 2442
¢ Gebrauchsfertige Paste — Bindemittel Kaliwasserglas:
Oberputze repakret Silikatputz
- Kratzputzstruktur (K) (KorngréBe 1,5 - 2 und3 mm) 25-45
- Rillen-Reibeputzstruktur (R)(KorngréRe 1,5 - 2 und 3 mm) 25-45 Durch die
K )
e Dinnschichtige zementgebundene Trockenmortel, die eine o::grzlie
Wasserzugabe von ca. 25 % erfordern: gereg
repakret Modellierputz 3,0-6,0
{Korngréie 1 und 2 mm) {Nassauftrag)
repakret Scheibenputz 27-55
{Korngrofe 2 — 3 und 5 mm) (Nassauftrag)
repakret Edelleichtputz
- Scheibenputz-Struktur (K) (Korngrée 2 und 3 mm) 1.8-25
- Rillenputzstruktur (R) (Korngrée 2 und 3 mm) 23-33
(Nassauftrag)
12 ETA 04/0023 Ejotherm STR U - Schraubdibe! zur Befestigung von auflenseitigen Warmedamm-
Verbundsystemen mit Putzschicht in Beton und Mauerwerk
13 ETA 04/0064 EJOT SDM-T plus und SDF-K plus — Schraubdiibel zur Befestigung von aullenseitigen

91989.05

Waérmedamm-Verbundsystemen mit Putzschicht in Beton und Mauerwerk

Deutsches Institut fur Bautechnik

8.04.04-52/04
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Bestandteile (siehe Abschnitt 2.3 fur nahere Beschreibung, A;f;;a::- Dicke
Eigenschaften und Leistungen) [kg/m?] [mm]
repakret Miinchner Rauputz extra 2,7-6,0 Durch die
(KorngroBe 2 — 3 und 5 mm) (Nassauftrag) | Korngréfie
» Dickschichtige zementgebundene Trockenmériel, die eine geregelt
Oberputze Wasserzugabe von ca. 25 % erfordern:
repakret Kratzputz 22,5 10 mm
(Korngrof3e 3 mm) (Nassauftrag)
Zubehér Beschreibung gemaf Abschnitt 3.2.2.5 der ETAG 004.
Die Verantwortung obliegt dem Zulassungsinhaber.
1.2 Verwendungszweck

21
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Das WDVS wird verwendet zur auBenseitigen Warmedammung von Gebaudewanden aus
Mauerwerk (Ziegeln, Bldcken, Steinen ....) oder Beton (Baustellenbeton oder vorgefertigte
Platten) mit und ohne Putz. Es ist so zu bemessen, dass es der Wand, auf die es aufge-
bracht wird, eine ausreichende Warmedammung verleiht.

Das WDVS besteht aus nicht lasttragenden Bauteilen. Es tragt nicht direkt zur Standsicher-
heit der Wand bei, auf die es aufgebracht ist, aber es kann zur Dauerhaftigkeit der Wand
beitragen, indem es flr einen verbesserten Schutz gegen Witterungseinflisse sorgt.

Das WDVS kann auf bereits bestehenden vertikalen Wanden (Sanierung) oder neuen Wan-
den verwendet werden.

Das WDVS dient nicht zur Gewahrleistung der Luftdichtheit des Tragwerks.

Die Auswahl der Befestigungsart héngt ab von den Eigenschaften des Untergrundes, der
ggf. einer Vorbereitung bedarf (siehe Abschnitt 7.2.1 der ETAG 004), und von den nationa-
len Bestimmungen.

Die Anforderungen dieser europdischen technischen Zulassung (ETA) beruhen auf der
Annahme einer vorgesehenen Nutzungsdauer des WDVS von mindestens 25 Jahren, vor-
ausgesetzt, dass das eingebaute WDVS der zweckbestimmten Nutzung und Instandhaltung
unterliegt. Die Angaben Uber die Nutzungsdauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers
oder der Zulassungsstelle ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Aus-
wahl des richtigen Produkts angesichts der erwarteten wirtschaftlich angemessenen Nut-
zungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale der Produkte und Nachweisverfahren

Aligemeines

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des WDVS fur den vorgesehenen Verwendungszweck
gemaf den wesentlichen Anforderungen erfolgte in Ubereinstimmung mit ETAG 004, "Leitli-
nie fur Europdische Technische Zulassungen fur auBenseitige Warmedamm-Verbundsys-
teme mit Putzschicht", Ausgabe Méarz 2000 (in der vorliegenden ETA als ETAG 004
bezeichnet).

Die ETA wird fur das WDVS auf der Grundlage der vereinbarten, beim DIBt hinterlegten,
Daten und Informationen erteilt, die das beurteilte WDVS identifizieren. Anderungen an dem
WDVS oder beim Herstellungsprozess, die dazu fuhren kénnten, dass die hinterlegten
Daten und Informationen nicht mehr zutreffen, sind vor Einfihrung der Anderungen dem
DIBt mitzuteilen. Das DIBt wird dartber entscheiden, ob diese Anderungen Einfluss auf die
ETA und damit auf die Gultigkeit der CE-Kennzeichnung auf der Basis der ETA haben und
ggf. eine ergénzende Beurteilung oder eine Anderung der ETA erforderlich machen.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.04.04-52/04
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2.2
2.2.1
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Eigenschaften (der Bestandteile, sowie des WDVS) die weder in dieser ETA noch in den
Anhéngen aufgefuhrt sind, missen den Angaben entsprechen, die in der technischen
Dokumentation dieser ETA festgelegt sind.

Merkmale des Warmedamm-Verbundsystems

Brandverhalten

Euroklasse nach EN 13501-1: F ohne Prufung (keine Leistung festgestellt).
Wasseraufnahme (Prifung der Kapillarwirkung)

Unterputz Wasseraufnahme nach Wasseraufnahme
1 h <1 kg/m? nach 24 h < 0,5 kg/m?

repakret Klebe- und Armierungsmortel X X

repakret Systemklebe- und Spachtel- X X

masse

Putzsystem: Unterputz + Oberputz, Wasseraufnahme nach 24 h

wie nachstehend angegeben < 0,5 kg/m? > 0,5 kg/m?

repakret Scheibenputz X

repakret Edelleichtputz X

repakret Modellierputz X

repakret Miinchner Rauputz extra X

repakret Kratzputz X

repakret Silikatputz X

repakret Kunstharzputz X

repakret Silikonharzputz X

Hygrothermisches Verhalten

Hygrothermische Zyklen wurden an einer Prifwand mit dem Unterputz "repakret Klebe- und
Armierungsmértel" und an einer anderen Prifwand mit dem Unterputz "repakret
Systemklebe- und Spachtelmasse" durchgefihrt.

Keiner der folgenden Méngel ist wahrend der Prifung aufgetreten:

Blasenbildung oder Abbléattern von einer Schlussbeschichtung

Versagen oder Rissbildung, im Zusammenhang mit Fugen zwischen den Dammplatten
Loslésung der Putzschicht

Rissbildung, die ein Eindringen von Wasser in die Dammschicht erméglicht.

Das WDVS mit den Unterputzen "repakret Klebe- und Armierungsmértel" und "repakret
Systemklebe- und Spachtelmasse” ist als widerstandsfahig gegen hygrothermische Zyklen
beurteilt worden.

Frost/Tau-Verhalten

Die Wasseraufnahme sowohl der Unterputze als auch des Putzsystems betrégt weniger als
0,5 kg/m? nach 24 Stunden. Dementsprechend ist das WDVS als frost/taubestandig beurteilt
worden. Die Oberputze "repakret Scheibenputz" und "repakret Miinchner Rauputz extra”
erreichen das Frost/Tau-Verhalten mit 3 mm Schichtdicke.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.04.04-52/04




Seite 7 der Européischen Technischen Zulassung ETA-05/0204

225

226

227

919898.05

Widerstand gegen Stof3beanspruchung

Die nachgewiesenen Festigkeiten gegen StoRl mit hartem Kérper (3 Joule und 10 Joule)
ergeben die nachfolgende Einstufung in Kategorien. Die Festigkeit gegen Durchstoft wurde
nicht nachgewiesen, da die Gesamtdicke der Putzsysteme mehr als 6 mm betragt.

Unterputz repakret Kiebe- und repakret Systemklebe-
Oberputz Armierungsmértel und Spachtelmasse
repakret Scheibenputz Kategorie |l
repakret Edelleichtputz Kategorie |i
repakret Modellierputz Kategorie li
repakret Miinchner Rauputz extra Kategorie li
repakret Kratzputz Kategorie |l
repakret Silikatputz Kategorie |
repakret Kunstharzputz Kategorie I
repakret Silikonharzputz Kategorie Il

Wasserdampfdurchlassigkeit

Putzsystem:
Unterputz + Oberputz, wie
nachstehend angegeben

Diffusionsdquivalente Luftschichtdicke sq

repakret Modellierputz

repakret Scheibenputz

repakret Edelleichtputz

repakret Minchner Rauputz extra
repakret Kratzputz

<10m
(ermittelt an repakret Kratzputz 10 mm Schichtdicke: 0,10 m)

repakret Silikonharzputz

<1,0m
(ermittelt an einer Schichtdicke von 3 mm: 0,3 m)

repakret Silikatputz

<1,0m
(ermittelt an einer Schichidicke von 3 mm: 0,1 m)

repakret Kunstharzputz

<10m
(ermittelt an einer Schichtdicke von 3 mm: 0,4 m)

Abgabe gefahrlicher Stoffe

Das WDVS stimmt mit den Bestimmungen von Leitpapier H ("Ein harmonisiertes Konzept fiir
gefahrliche Stoffe nach der Bauproduktenrichtlinie, iberarbeitet August 2002”) tiberein.

In Ergénzung zu den speziellen Bestimmungen dieser ETA, die sich auf gefahrliche
Substanzen beziehen, kénnen im Geltungsbereich dieser Zulassung weitere Anforderungen
an das Produkt gestellt werden (z. B. umgesetzte europaische Gesetzgebung und nationale
Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der Bauproduktenrichtlinie zu
erfullen, missen diese Anforderungen, sofern sie gelten, ebenfalls eingehalten werden.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.04.04-52/04
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2.2.8

Standsicherheit

2.2.8.1 Haftzugfestigkeiten
Haftzugfestigkeit zwischen Unterputz und Warmedammstoff

Konditionierungen
Anfangszustand Nach Nach
hygrothermischen | Frost/Tauwechsel
Zyklen an der -Versuch
Priifwand

repakret Klebe- und Prifung nicht Prifung nicht
Armierungsmortel > 0,08 MPa durchgefihrt erforderlich, da
repakret Systemklebe- Frost/Tau-Zyklen
und Spachtelmasse > 0,08 MPa > 0,08 MPa nicht notwendig

Haftzugfestigkeit zwischen Klebemértel auf Untergrund und Warmedammstoff

Konditionierungen
Anfangszustand 2-tdgige 2-tdgige
Wasserlagerung + | Wasserlagerung +
2 h Trocknung Ttadgige
Trocknung
repakret Klebe- | Beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
und Armierungs-
mortel EPS > 0,08 MPa > 0,03 MPa > 0,08 MPa
repakret
Systemklebe- Beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
und Spachtel-
masse EPS > 0,08 MPa > 0,03 MPa > 0,08 MPa
Baukleber EPS > 0,08 MPa > 0,03 MPa > 0,08 MPa

2.2.8.2 Festigkeit der Befestigung (Querverschiebung-Versuch)
Prifung nicht erforderlich, da das WDVS die folgenden Kriterien nach Abschnitt 5.1.4.2 der

91989.05

ETAG 004 erfullt:

- die Klebeflache betragt mehr als 20 %

- Exd<50000 N/mm
(E: Elastizitatsmodul des Unterputzes ohne Bewehrung — d: Dicke des Unterputzes)

Deutsches Institut fir Bautechnik

8.04.04-52/04
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2.2.8.3 Widerstand gegen Windlasten

2.2.9

Standsicherheit von mit Dibeln mechanisch befestigten WDVS

Die nachfolgend angegebenen Versagenslasten gelten nur fur die genannten Kombi-
nationen der Eigenschaften der Bestandteile:

Dibeltelierdurchmesser & 60 mm 90 mm
Dicke =60 mm*
Eigenschaften des EPS
Querzugfestigkeit z 100 kPa
Versagenslast | Dibel, die nicht im Bereich der . ] , .
[N] Plattenfuge angeordnet sind Reiden m:?tgle;;\;\frt' g;g m;?tgﬁjxt?m 77§(())
(Statischer Versuch mit Schaumblock) N : '
Dibel, die im Bereich der Plattenfuge R Mindestwert: 400 | Mindestwert; 430
angeordnet sind (Durchziehversuch) Fuse | Mittelwert: 430 | Mittelwert: 470

) Bei Verwendung des Dubels Ejotherm STR U gelten die angegebenen Werte fir

- Dicken = 60 mm bei einer oberflichenblindigen Montage,

- Dicken > 80 mm bei einer versenkten Montage mit einer maximalen Schneidblech-Tiefe von 5 mm bzw.
- Dicken > 100 mm bei einer versenkten Montage mit einer maximalen Schneidblech-Tiefe von 20 mm.
Zur Definition des Schneidbleches siehe Anhang 2 der ETA-04/0023, Geltungsdauer vom 15.03.2005.

Der Widerstand gegen Windlasten Ry des WDVS wird wie folgt berechnet:

_ RFrische X NFiache + RFuge X NFuge

Ry =
4
NFlsche: Anzahl (je m?) der Dibel, die nicht im Bereich der Plattenfuge angeordnet sind
NFuge! Anzahl (je m?) der Dubel, die im Bereich der Plattenfuge angeordnet sind
Y: nationaler Sicherheitsfaktor

Warmedurchlasswiderstand

Der von dem WDVS erbrachte zusétzliche Nennwert des Warmedurchlasswiderstands R
zum Wanduntergrund wird berechnet nach EN ISO 69464 aus dem Nennwert des Warme-
durchlasswiderstands des Warmedammstoffes Rp, gegeben mit der CE-Kennzeichnung,
und dem Warmedurchlasswiderstand des Putzsystems Rienger, der etwa 0,02 m2K/W betragt.

R= RD + Rrender
Die durch mechanische Befestigungsmittel (Dubel) verursachten Warmebriicken erhéhen

den Warmedurchgangskoeffizienten U. Dieser Einfluss ist gemaR EN ISO 69464 zu beriick-
sichtigen.

Us=U+yxn Korrigierter Warmedurchgangskoeffizient
mit: Ap X N Einfluss der Warmebricken, muss nicht beriicksichtigt wer-
den, wenn < 0,04 W/m’K
n Anzahl der Dubel pro m?
Xp ortlicher Einfluss der durch einen Dubel verursachten War-

mebriicke. Es kénnen die nachfolgend angegebenen Werte
angesetzt werden, wenn die Zulassung des Dubels hierliber
keine Angabe enthalt:

0,004 WIK bei Dubeln mit galvanisch verzinkter Stahischraube und mit
einem mit Kunststoffmaterial bedeckten Dibelkopf.
0,002 W/IK bei Dubeln mit Schraube aus nichtrostendem Stahl mit

einem mit Kunststoffmaterial bedeckten Dibelkopf und bei
Diibeln, bei denen sich am Kopf der Schraube ein Luft-
zwischenraum befindet.

14
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DIN EN ISO 6946:1996 Bauteile — Warmedurchlasswiderstand und Warmedurchgangskoeffizient —
Berechnungsverfahren

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.04.04-52/104
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2.2.10

Aspekte der Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit

2.2.10.1 Praxiserfahrung des WDVS

Zusatzlich zu den hygrothermischen Versuchen an der Prifwand (siehe Abschnitt 2.2.3)
wurde die Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit des WDVS vom Deutschen Institut fur
Bautechnik aufgrund einer Beurteilung umfassender praktischer Erfahrungen in Deutschland
festgestelit.

2.2.10.2 Haftzugfestigkeit nach Alterung

2.3

2.3.1
2.3.1.1

2.31.2

2.3.1.3

2314

2315

repakret Modellierputz
repakret Scheibenputz
repakret Edelleichtputz
Putzsystem: repakret Minchner Rauputz extra

= 0,08 N/mm?

Unterputz + Oberputz repakret Kratzputz Praxisbewahrung
wie nachstehend angegeben repakret Silikonharzputz

repakret Kunstharzputz 2 0,08 N/mm?

repakret Silikatputz

Merkmale der Bestandteile

Detaillierte Angaben Uber die chemische Zusammensetzung und weitere Eigenschaften der
Bestandteile, entsprechend Anhang C der ETAG 004, sind beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegt.

Weitere Informationen kénnen den Produktdatenblattern der Hersteller entnommen werden,
die Teil der technischen Dokumentation dieser ETA sind.

Warmedammstoff
Allgemeines

Es sind werksmaRig vorgefertigte, unbeschichtete Platten aus expandiertem Polystyrol
(EPS) nach EN 131637 mit folgendem Bezeichnungsschlissel und den weiteren angege-
benen Eigenschaften zu verwenden:

EPS —EN 13163 -T2 - L2 - W2 ~ 82 - P4 — DS(70,-)2 — BS50 - DS(N)2 — TR100
Brandverhalten

Keine Leistung festgestellt (Euroklasse F).

Wasseraufnahme

Die Wasseraufnahme unbeschichteter Platten aus expandiertem Polystyrol (EPS) nach
EN 131637 bei langzeitigem teilweisen Eintauchen, gepruft nach EN 1208715, betragt
Wy, < 0,5 kg/m?.

Wasserdampfdurchlassigkeit

Die Wasserdampfdiffusionswiderstandszahl geprift nach EN 120866 betragt p=20-70.
Waérmedurchlasswiderstand

Der Nennwert des Warmedurchlasswiderstands Rp und der Nennwert der Warmeleitfahig-
keit Ap ist gemé&R EN 131637 im Rahmen der Kennzeichnung anzugeben.

15
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DIN EN 12087:1997 Warmedammstoffe fir das Bauwesen - Bestimmung der Wasseraufnahme bei
langzeitigem Eintauchen

DIN EN 12086:1997 Warmedammstoffe fir das Bauwesen — Bestimmung der Wasserdampfdurch-
lassigkeit

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.04.04-52/04
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2.3.1.6 Scherfestigkeit und Schermodul

2.3.2

233

2.3.4

3.1

Die Scherfestigkeit f, und der Schermodul G, des Wirmedammstoffs, gepruft nach
EN 12090"7, betragen

0,02 N/mm? < f,, < 0,10 N/mm?
1,0 Nl'mm? < G, < 2,0 N/mm?
Diibel

In dem mechanisch befestigten WDVS sind die in der Tabelle in Abschnitt 1.1 aufgefuhrten
Dabel nach der jeweilig angegebenen ETA zu verwenden. Die charakteristische Zugtrag-
fahigkeit der Dubel ist der entsprechenden ETA zu entnehmen.

Putz (Unterputz)

Der Mittelwert der Rissbreite des Unterputzes "repakret Systemklebe- und Spachtelmasse”
mit dem Textilglas-Gittergewebe gemessen bei 0,5 % Dehnung betragt ca. 0,08 mm.

Bewehrung (Textilglass-Gittergewebe)
Eigenschaft (Alkalibestandigkeit): bestanden

Kette Schuss
Restreillfestigkeit nach Alterung [N/mm] > 25 >40
Relative Restreilfestigkeit nach Alterung in % bezogen auf > 70 > 80
die Festigkeit im Anlieferungszustand - -

Bescheinigung der Konformitit des Produkts und CE-Kennzeichnung

System der Konformititsbescheinigung

Das fur ein WDVS der Brandverhaltensklasse F von der Europaischen Kommission festge-
legte Konformitatsbescheinigungssystem 2+ ist in der Richtlinie des Rates (89/106/EWG)
Anhang I, 2 (ii), Méglichkeit 1, beschrieben und sieht im Einzelnen vor:

Konformitatserklarung des Herstellers fir das WDVS aufgrund von:
a) Aufgaben der Hersteller
(1) Erstprifung des WDVS und der Bestandteile

(2) werkseigene Produktionskontrolle, einschlieBlich der Priifung von im Werk entnom-
menen Proben nach einem Pruf- und Uberwachungsplan?®

b) Aufgaben der zugelassenen Stelle
(3) Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle aufgrund von:

- Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle,

- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produk-
tionskontrolie.

In Fallen, in denen ein Bestandteil nicht vom Zulassungsinhaber (Hersteller des WDVS)
selbst hergestellt wird, liegt es in der Verantwortung des Zulassungsinhabers, z. B. durch
einen entsprechenden Vertrag mit dem Hersteller des Bestandteils, zu gewadhrleisten, dass
die Herstellung des Bestandteils sowie dessen Herstellwerk einer werkseigenen Produk-
tionskontrolle und der Einschaltung einer zugelassenen Stelle unterliegen.

17
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DIN EN 12090:1997 Warmedédmmstoffe fir das Bauwesen - Bestimmung des Verhaltens bei
Scherbeanspruchung

Der Priif- und Uberwachungsplan ist beim DIBt hinterlegt und ist nur von der in das Konformitétsbescheinigungs-
verfahren eingeschalteten Notifizierten Stelle einsehbar.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.04.04-52/04
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3.21.2

3.2.2

3.2.2.1
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Zustindigkeiten
Aufgaben der Hersteller
Werkseigene Produktionskontrolle

Die Hersteller haben eine werkseigene Produktionskontrolle in ihren Herstellwerken einzu-
richten und regelmaBige Kontrollen durchzufiihren, einschlielich der Prifung von Proben in
Ubereinstimmung mit dem Prif- und Uberwachungsplan'®. Der Prif- und Uberwachungs-
plan'® wurde zwischen dem Hersteller und dem DIBt vereinbart und ist beim DIBt hinterlegt.
Dieser Prif- und Uberwachungsplan'® wird der Notifizierten Stelle, die der Zulassungsin-
haber fur die Wahrnehmung der vorgesehenen Aufgaben im Rahmen des Konformitéts-
nachweisverfahrens gewahit hat, Gbergeben.

Die Hersteller durfen nur Ausgangsmaterialien mit Prifbescheinigungen entsprechend dem
Prif- und Uberwachungsplan®® verwenden. Sie haben die Ausgangsmaterialien bei ihrer
Annahme zu kontrollieren und zu priifen.

Alle von den Herstellern vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind
systematisch in Form schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten. Diese
werkseigene Produktionskontrolle stellt sicher, dass das WDVS und die Bestandteile mit
dieser ETA Ubereinstimmen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden aufgezeichnet und aus-
gewertet. Die Aufzeichnungen enthalten mindestens folgende Angaben:

- Bezeichnung des Produkts, der Ausgangsmaterialien und Teile;
- Art der Kontrolle oder Prifung;

- Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Prifung des Produkts oder der Aus-
gangsmaterialien und Teile;

- Ergebnis der Kontrolle und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen;

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind der mit der laufenden Uberwachung befassten Uberwachungs-
stelle vorzulegen. Sie sind dem DIBt auf Verlangen vorzulegen.

Einzelheiten des Umfangs, der Art und der Haufigkeit der Prifung und Kontrollen, die im
Rahnj_\en der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufiihren sind, miissen mit dem Prif-
und Uberwachungsplan'8, der Teil der technischen Dokumentation dieser ETA ist, Giberein-
stimmen.

Erstprifung

Bei der Erstpriifung sind die Ergebnisse der zur Erteilung der ETA durchgefihrten Versuche
zu verwenden, sofern sich bei der Herstellung oder im Werk nichts dndert. Andernfalls ist die
erforderliche Erstprufung zwischen dem DIBt und den eingeschalteten Notifizierten Stellen
abzustimmen.

Diese Prifungen kénnen vom Hersteller fur die Konformitatserklarung tbernommen werden.
Aufgaben der Notifizierten Stellen
Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die Notifizierte Stelle muss sich vergewissern, dass gemaR dem Priif- und Uberwachungs-
plan'® das Werk, insbesondere das Personal und die Ausristung, und die werkseigene
Produktionskontrolle geeignet sind, die kontinuierliche und ordnungsgemafe Herstellung der
Bestandteile des WDVS mit den in Abschnitt 2.3 genannten Bestimmungen sicherzustellen.

Laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle

Die Notifizierte Stelle muss mindestens zweimal jahrlich eine Uberwachung in den Her-
stellwerken durchfuhren. Es ist nachzuweisen, dass die werkseigene Produktionskontrolle
und das festgelegte Herstellungsverfahren unter Beriicksichtigung des Priif- und Uberwa-
chungsplanes'® aufrechterhalten werden.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.04.04-52/04
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Die laufende (Jberwa__chung und Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolie missen
nach dem Pruf- und Uberwachungsplan?® erfolgen.

Wahrend jedes Besuchs Uberprift die Notifizierte Stelle:

- das Kontrollverzeichnis von Ausgangsmaterialien, von in der Herstellung befindlichen
Produkten, sowie von Endprodukten,

- die Aufzeichnungen der Kontrollhdufigkeiten,
- die Konformitat der von dieser ETA erfassten Produkte.

Die Ergebnisse der laufenden Uberwachung sind dem DIBt von der Uberwachungsstelle auf
Verlangen vorzulegen. Wenn die Bestimmungen der ETA und des Prif- und Uberwa-
chungsplanes'® nicht mehr erfillt sind, ist das EC-Konformitatszertifikat der werkseigenen
Produktionskontrolle zu widerrufen.

CE-Kennzeichnung
Die CE-Kennzeichnung ist auf den kommerziellen Begleitpapieren des WDVS anzubringen.

Zusatzlich sind die Produkte des Putzsystems (Klebemortel, Unterputze, Oberputze) zum
Nachweis ihrer Ubereinstimmung mit dieser ETA auf ihrer Verpackung zu kennzeichnen.

Die CE-Konformitatskennzeichnung besteht aus dem Symbol "CE" gefolgt von der Kenn-
nummer der eingeschalteten Notifizierten Stelle. Zusatzlich sind anzugeben:

- Name oder Zeichen und Adresse des Zulassungsinhabers;

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung erfolgte;

- Nummer des EC-Konformitatszertifikat der werkseigenen Produktionskontrolle;
- ldentifizierung des WDVS (Handelsbezeichnung);

- Nummer der ETA;

- Nummer der ETAG

Voraussetzungen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts gegeben ist

Aligemeines

Die mit dem WDVS zu versehende Wand muss in ausreichendem Mafe standsicher und
winddicht sein. lhre Steifigkeit muss so grof3 sein, dass das WDVS keinen Verformungen
unterworfen ist, die zu seiner Schadigung fihren kénnen.

Fur das WDVS dirfen nur die Bestandteile verwendet werden, deren Handelsbezeichnung
in Abschnitt 1.1 angegebenen ist und die die Merkmale nach Abschnitt 2.3 aufweisen.

Die Anforderungen nach ETAG 004, Kapitel 7, sind zu beachten.

Entwurf und Bemessung
Anforderungen an den Untergrund

Fur die Anforderungen an den Untergrund und dessen Vorbereitung gilt ETAG 004,
Abschnitt 7.2.1.

Bei mechanisch befestigtem WDVS muss der Untergrund eine ausreichende Tragfahigkeit
fur den Einsatz von Dibeln nach Abschnitt 2.3.2 aufweisen. Es gelten die Bestimmungen
der ETA fur den jeweiligen Dubel.

Widerstand gegen Windlasten

Die Beurteilung eines ausreichenden Widerstandes gegen Windlasten erfolgt auf der Grund-
lage der Tragfahigkeiten nach Abschnitt 2.2.8.3 und der charakteristischen Zugtragféhigkeit
des verwendeten Dibels nach Abschnitt 2.3.2. Unter Berlicksichtigung der nationalen
Sicherheitsfaktoren werden die Bemessungswerte der Beanspruchbarkeit ermittelt. Der
Kleinere der Bemessungswerte der Beanspruchbarkeit des WDVS (R;) und des Dibels
(Ngg) ist maflgebend.
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Der unter Beriicksichtigung der nationalen Sicherheitsfaktoren ermittelte Bemessungswert
der Windsoglast Sy wird dem Bemessungswert der Beanspruchbarkeit gegenlibergestelit.

Herstellung der Bestandteile des WDVS

Die Bestandteile des WDVS missen nach der Zusammensetzung und dem Herstellungs-
verfahren denen entsprechen, die den Zulassungsversuchen zugrunde lagen. Zusammen-
setzung und Herstellungsverfahren sind beim DIBt hinterlegt.

Verarbeitung und Ausfiihrung des WDVS
Allgemeines

Die Herstellung des WDVS erfolgt auf der Baustelle. Der Zulassungsinhaber ist verpflichtet,
alle mit Entwurf und Ausfihrung des WDVS betrauten Personen {ber die Besonderen
Bestimmungen dieser ETA und alle fur eine einwandfreie Ausfiihrung des WDVS erforder-
lichen weiteren Einzelheiten zu unterrichten.

Ausfuhrung des WDVS

Fur das WDVS durfen nur die in dieser ETA aufgefiihrten Bestandteile verwendet werden.

Far die Verarbeitung des WDVS und die Erhartung der Putzprodukte sind die Verarbeitungs-
richtlinien des Herstellers zu beachten, die Teil der technischen Dokumentation dieser ETA
sind.

Hinweise

Die Verpackung der Bestandteile des WDVS muss so erfolgen, dass wahrend Transport und
Lagerung keine unzutridgliche Befeuchtung auftreten kann, es sei denn, vom Hersteller sind
zu diesem Zweck andere Maflnahmen vorgesehen.

Die Bestandteile des WDVS sind vor Beschadigung zu schitzen.

Weitere Hinweise zu Verwendung, Instandhaltung und Reparatur sind ETAG 004, Abschnitt
7.3, zu entnehmen.
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