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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese Europaische Technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fir Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

— der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber Bauprodukte!, gedndert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates?;

-~ dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Baupro-
dukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Giber Baupro-
dukte und anderer Rechtsakte der Europdischen Gemeinschaften (Bauproduktenge-
setz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt gedndert durch Gesetz vom 06.01.20049;

- den Gemeinsamen Verfahrensregeln fir die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von Europdischen Technischen Zulassungen gemaf dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommission®;

— Leitlinie fur die Européische Technische Zulassung von "Metalldibel zur Verankerung im
Beton - Teil 2: Kraftkontrolliert spreizende Diibel" ETAG 001-02".

Das Deutsche Institut fur Bautechnik ist berechtigt, zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
Européischen Technischen Zulassung erfiillt werden. Diese Priifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der Européischen Technischen Zulassung bleibt jedoch fiir die Kon-
formitat der Produkte mit der Europaischen Technischen Zulassung und deren Brauchbar-
keit fur den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese Européische Technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 aufge-
fuhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser
Europaischen Technischen Zulassung genannten Herstellwerke Ubertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese Européische Technische Zulassung wider-
rufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der
Richtlinie 89/106/EWG.

Diese Europaische Technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittiung - nur
ungekiirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiiren dirfen weder im
Widerspruch zu der Europdischen Technischen Zulassung stehen noch diese missbrauch-
lich verwenden.

Die Européische Technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Do bW -

82901.05

Amisblatt der Europdischen Gemeinschaften Nr. L 40 vomn 11.02.1989, S. 12
Amisblatt der Européischen Gemeinschaften Nr. L 220 vom 30.08.1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union Nr. L 284 vom 31.10.2003, S. 1
Bundesgesetzblatt |, S. 812

Bundesgesetzblatt |, S. 2, 15

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L. 17 vom 20.01.1994, S. 34

Deutsches Institut far Bautechnik 8.06.01-110/05



Seite 3 der Européischen Technischen Zulassung ETA-05/0160, erteilt am 23. Juni 2005

1.1

1.2

21

BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Produkts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Bauprodukts

Der MUPRO Stahldiibel in den Gréen M6, M8, M8 x40, M10, M12, M12 x 80, M16,
M16 x 80 und M20 ist ein Dibel aus galvanisch verzinktem Stahl, der in ein Bohrloch gesetzt
und durch wegkontrollierte Verspreizung verankert wird.

Im Anhang 1 ist der DUbel im eingebauten Zustand dargestellt.

Das Anbauteil ist mit einer Befestigungsschraube oder einer Gewindestange entsprechend
Anhang 4 zu befestigen.

Verwendungszweck

Der Dibel ist fur Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anfor-
derungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfillen sind und bei denen ein Versagen
der Verankerungen zu einer Gefahr fir Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder
erheblichen wirtschaftiichen Folgen fiihrt. Der Dibel darf nur fur Verankerungen unter vor-
wiegend ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder unbewehrtem Normal-
beton der Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und héchstens C50/60 nach EN 206-1:
2000-12 verwendet werden. Er darf nur im ungerissenen Beton verankert werden.

Der Dubel darf nur in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume verwendet
werden.

Die Anforderungen dieser europdischen technischen Zulassung beruhen auf der Annahme
einer vorgesehenen Nutzungsdauer des Dubels von 50 Jahren. Die Angaben Uber die Nut-
zungsdauer kdnnen nicht als Herstellergarantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich als
Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkis angesichts der erwarteten wirtschaftlich
angemessenen Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts

Der Dubel entspricht den Zeichnungen und Angaben in Anhang 2. Die in Anhang 2 nicht
angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen des Diubels missen den
in der technischen Dokumentation’ dieser européischen technischen Zulassung festgelegten
Angaben entsprechen.

Die Befestigungsschraube oder Gewindestange muss mindestens der Festigkeitskiasse 4.6
nach EN ISO 898-1 entsprechen.

Die charakteristischen Dubelkennwerte fir die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhéngen 4 bis 6 angegeben.

Jeder Dubel ist mit dem Herstellerkennzeichen, dem Handelsnamen und der Gewindegréfie
entsprechend Anhang 2 zu kennzeichnen.

Die GroRe M8x40 ist zusatzlich auf der Stirnflache der Spreizhlilse gekennzeichnet.
Der Dibel darf nur als Befestigungseinheit verpackt und geliefert werden.

82673.05

Die technische Dokumentation dieser europdischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegt und, soweit diese fiir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung
eingeschalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhéndigen.

Deutsches institut fir Bautechnik 8.06.01-112/05
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Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dibels fir den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie fUr die europdische technische Zulassung fur Metalldibel zur
Verankerung im Beton", Teil 1 "Dubel - Aligemeines"” und Teil 4 "Wegkontrolliert spreizende
Dubel”, auf der Grundlage der Option 7.

Bescheinigung der Konformitét des Produkts und CE-Kennzeichnung

System der Konformitatsbescheinigung

Das von der Europdischen Kommission festgelegte Konformitatsbescheinigungssystem 2 (i)
(System 1 zugeordnet) gemald der Richtlinie 89/106/EWG Anhang Il sieht vor:

a) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigene Produktionskontrolle,

(2) zuséatzliche Prifung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller nach
festgelegtem Prifplan.

b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstprifung des Produkts,
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle,

(5) laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produkti-
onskontrolle.

Zustandigkeit
Aufgaben des Herstellers; werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller hat eine werkseigene Produktionskontrolle in seinem Herstellwerk eingerichtet
und fihrt regelmafige Kontrollen durch. Alle vom Hersteller vorgegebenen Daten, Anforde-
rungen und Vorschriften werden systematisch in Form schriftlicher Betriebs- und Verfah-
rensanweisungen festgehalten. Die werkseigene Produktionskontrolle stelit sicher, dass das
Produkt mit dieser européischen technischen Zulassung tbereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsmaterialien mit Prifbescheinigungen entsprechend dem
festgelegten Prifplan® verwenden. Er hat die Ausgangsmaterialien bei ihrer Annahme zu
kontrollieren und zu prifen. Die Prifung der Materialien muss eine Kontrolle der vom Her-
steller der Ausgangsmaterialien vorgelegten Prifbescheinigungen (Vergleich mit Nennwer-
ten) durch Uberpriifung der Abmessungen und Bestimmung der Materialeigenschaften, z.B.
Zugfestigkeit, Harte, Oberflaichenbehandlung mit einschliellen.

An den hergestellten Einzelteilen des Dubels sind folgende Priifungen durchzufiihren:
— Abmessungen der Teile:
Konus (Durchmesser, Lange, Winkel des Konus),
Spreizhilse (Lange, Dicke, Durchmesser),
Spreizwerkzeug (Lange und Durchmesser des Spreizdorns).
— Materialeigenschaften:
Konus (Zugfestigkeit, Streckgrenze, Harte);
Spreizhilse (Zugfestigkeit, Streckgrenze)
— Schichtdicke der galvanischen Verzinkung
— Visuelle Uberprifung des korrekten Zusammenbaus und der Vollstandigkeit des Diibels.

82673.05

Der festgelegte Prifplan ist beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt und wird nur den in das Verfahren
der Konformitatsbescheinigung eingeschalteten zugelassenen Stellen ausgehéandigt.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.06.01-112/05
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Die Haufigkeit der wahrend der Herstellung und am zusammengebauten Dibel durchgefihr-
ten Kontrollen und Versuche ist im festgelegten Prifplan unter Berlcksichtigung des auto-
matisierten Herstellungsverfahrens des Dibels festgehalten.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden aufgezeichnet und ausge-
wertet. Die Aufzeichnungen enthalten mindestens folgende Angaben:

-~ Bezeichnung des Produkts, der Ausgangsmaterialien und Teile;
~ Art der Kontrolle oder Prifung;

— Datum der Herstellung des Produkts und Datum der Priifung des Produkts oder der Aus-
gangsmaterialien und Teile;

— Ergebnis der Kontrolle und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anforde-
rungen;

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind der mit der laufenden Uberwachung befassten Uberwachungs-
stelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut fir Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

Einzelheiten ber Umfang, Art und Haufigkeit der im Rahmen der werkseigenen Produkiti-
onskontrolle durchzufihrenden Priifungen und Kontrollen missen dem festgelegten Prif-
plan® entsprechen, der Bestandteil der technischen Dokumentation zu dieser europaischen
technischen Zulassung ist.

Aufgaben der zugelassenen Stellen
Erstprifung des Produkis

Bei der Erstprifung sind die Ergebnisse der zur Erteilung der europaischen technischen
Zulassung durchgefihrten Versuche zu verwenden, sofern sich bei der Herstellung oder im
Werk nichts andert. Anderenfalls ist die erforderliche Erstpriiffung zwischen dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und den eingeschalteten zugelassenen Stellen abzustimmen.

Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle muss sich gemaf dem festgelegten Priifplan vergewissern, dass das
Werk, insbesondere das Personal und die Ausrlstung, und die werkseigene Produktions-
kontrolle geeignet sind, die kontinuierliche und ordnungsgemafe Herstellung des Dibels mit
den in Abschnitt 2.1 sowie in den Anhdngen der europdischen technischen Zulassung
genannten Bestimmungen sicherzustellen.

Laufende Uberwachung

Die zugelassene Stelle muss mindestens einmal jahrlich eine Uberwachung im Werk durch-
fthren. Es ist nachzuweisen, dass die werkseigene Produktionskontrolle und das festgelegte
automatisierte Herstellungsverfahren unter Berlicksichtigung des festgelegten Prifplans auf-
rechterhalten werden.

Die laufende Uberwachung und Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle miissen
nach dem festgelegten Prufplan erfolgen.

Die Ergebnisse der Produktzertifizierung und der laufenden Uberwachung sind dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik von der Zertifizierungs- bzw. Uberwachungsstelle auf Verlan-
gen vorzulegen.

Wenn die Bestimmungen der europdischen technischen Zulassung und des festgelegten
Priufplans nicht mehr erflit sind, ist das Konformitatszertifikat zu widerrufen.

Deutsches Institut far Bautechnik 8.06.01-112/05
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CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Dubel anzubringen. Zusétzlich zum
Symbol "CE" sind anzugeben:

— Nummer der Zertifizierungsstelle;

-~ Name oder Zeichen des Herstellers und des Herstellwerks;

— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung erfolgte;
— Nummer des EG-Konformitatszertifikats;

— Nummer der europaischen technischen Zulassung;

~ Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 7);

— Groéfe.

Voraussetzungen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts gegeben ist

Herstellung

Der Dubel wird entsprechend den Bestimmungen der europaischen technischen Zulassung
in einem automatisierten Verfahren hergestellt, das bei der Inspektion des Herstellwerks
durch das Deutsche Institut fur Bautechnik und die zugelassene Uberwachungsstelle festge-
stellt und in der technischen Dokumentation festgelegt ist.

Einbau
Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Dubels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fur die
europdische technische Zulassung fur Metalldiibel zur Verankerung im Beton", Anhang C,
Verfahren A, fur kraftkontrolliert spreizende Dibel unter der Verantwortung eines auf dem
Gebiet der Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Bericksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Kon-
struktionszeichnungen angefertigt.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dibels (z.B. Lage des Dibels zur
Bewehrung oder zu den Auflagern) angegeben.

Die erforderliche Festigkeitsklasse und die minimale Einschraubtiefe der Befestigungs-
schraube oder der Gewindestange zur Befestigung des Anbauteils miissen den Angaben
nach Anhang 4 entsprechen. Die Lange der Befestigungsschraube muss unter Berlicksichti-
gung der vorhandenen Gewindeldnge, der minimalen Einschraubtiefe, der Anbauteildicke
und den Bauteiltoleranzen festgelegt werden.

Einbau der Dubel

Von der Brauchbarkeit des Dubels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende Ein-
baubedingungen eingehalten sind:

- Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

- Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile.

— Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in
der technischen Dokumentation dieser europdischen technischen Zulassung angegebe-
nen Spreizwerkzeugen.

— Uberpriifung vor dem Setzen des Dilbels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Dubel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, fir den
die charakteristischen Tragfahigkeiten gelten.

-~ Einwandfreie Verdichtung des Betons, z.B. keine signifikanten Hohlrdume.
— Reinigung des Bohrlochs vom Bohrmehi.

— Einhaltung der effektiven Verankerungstiefe. Diese Bedingung ist erflllt, wenn der Dibel
vollstandig im Bohrloch sitzt.

Deutsches iInstitut fir Bautechnik 8.06.01-112/05
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Verspreizung durch Schldge auf den Konus mit Hilfe der in Anhang 3 dargesteliten
Spreizwerkzeuge. Der Dubel ist ordnungsgemaf verspreizt, wenn das Spreizwerkzeug
auf der Spreizhiilse aufliegt und bei Verwendung des Markierungs-Spreizwerkzeugs die
in Anhang 3 dargestellte Markierung auf der Spreizhilse sichtbar ist.

Einhaltung der festgelegten Werte, bei Rand- und Achsabstanden ohne Minustoleranzen.
Anordnung der Bohrlécher ohne Beschadigung der Bewehrung.

Bei Fehlbohrungen: Anordnung eines neuen Bohrlochs in einem Abstand, der mindestens
der doppelten Tiefe der Fehlbohrung entspricht, oder in geringerem Abstand, wenn die
Fehlbohrung mit hochfestem Mértel verfiilit wird und wenn sie bei Quer- oder Schragzug-
last nicht in Richtung der aufgebrachten Last liegt.

Die Befestigungsschraube oder Gewindestange muss den Anforderungen nach Anhang 4
entsprechen.

Aufbringen des im Anhang 3 angegebenen Drehmoments mit einem berpriiften Dreh-
momentenschlissel.

Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, dafir zu sorgen, dass alle Beteiligten Gber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschliefllich der Anhange, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2.1 und 4.2.2 unterrichtet werden. Diese Information kann
durch Wiedergabe der entsprechenden Teile der europdischen technischen Zulassung
erfolgen. Darliber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem
Beipackzettel, vorzugsweise bildlich, anzugeben.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:

Bohrerdurchmesser,
Gewindedurchmesser,
Mindestverankerungstiefe,

vorhandene Gewindeldange und minimale Einschraubtiefe der Befestigungsschraube bzw.
Gewindestange

Erforderlichen Festigkeitsklasse nach EN ISO 898-1 der Schraube oder Gewindestange
Minimale Bohrlochtiefe,
Drehmoment,

Angaben Uber den Einbauvorgang einschliefilich Reinigung des Bohrlochs, vorzugsweise
durch bildliche Darstellung,

Hinweis auf erforderliche Spreizwerkzeuge,
Herstelllos.

Alle Angaben missen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.06.01-112/05
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Spreizhiilse

Grofe: M8x40:

nach Einbau zusatzlich
sichtbare Markierung d

Pragung: z.B.. <> EMS8 Konus
GroRe M6
Werkzeichen <>
Dibelbezeichnung E N
Gewindegrofie M8 N
Lk
LH ‘ GrofRe M8 — M20
| i
—
L 7
Ltn

Tabelle 1: Diibelabmessungen
Spreizhiilse Konus
Abmessung M Ob Ly Lin gk Lk
M6 M6 8 30 13 5,0 13
M8 M8 10 30 13 6,5 12
M8x40 M8 10 40 20
M10 M10 12 40 15 8,2 16
M12 M12 15 50 18 10,3 20
M12x80 M12 15 80 45
M16 M16 19,7 65 23 13,8 29
M16x80 M16 19,7 80 38
M20 M20 | 24,7 80 34 16,5 30
Tabelle 2: Benennung und Werkstoffe

Teil | Benennung

Werkstoffe,
galvanisch verzinkt > § pm, nach EN ISO 4042

1 Spreizhiilse

Automatenstahl nach DIN EN 10 087

2 Konus

Kaltstauchstahl nach DIN EN 10 263

MUPRO Stahldiibel Anhang 2

Abmessungen und Werkstoffe

der europaischen
technischen Zulassung

ETA-05/0160
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Markierungs- Spreizwerkzeug
Pragung:

zB. <> MEM8

Ansicht A

A - /
—p £ - - __,.,Z;_/_ - -
of L ’//

Montagekontrolle

Sichtbare Markierung bei vollsténdiger Verspreizung.

LR
N

N\

Ansicht B

Spreizwerkzeug Pragung:
g zB. <> EM8
f1 -
B / L
—p £ - . - .._/4/_ - -]
Q
/L
Tabelle 3: Abmessungen der Spreizwerkzeuge
Abmessung @m f f; g
M6 4,9 - 17 27
M8 6,4 18,2 | 18 28
M8x40 6,4 282 | 28 38
M10 8,0 242 | 24 34
M12 10,0 | 30,4 | 30 40
M12x80 100 | 60,4 | 60 70
M16 13,5 | 36,6 | 36 46
M16x80 135 | 51,6 | 51 61
M20 16,5 | 50,7 | 50 60

MUPRO Stahldiibel

Abmessungen der Spreizwerkzeuge

und Montagekontrolle

Anhang 3

der européischen
technischen Zulassung

ETA-05/0160
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Tabelle 4: Montage- und Diibelkennwerte
Abmessung M6 M8 M8x40 | M10 | M12 | M12x80 M16 | M16x80| M20
Bohrlochtiefe ho = 30 30 40 40 | 50 80 65 80 80
Bohrernenndurchmesser  dg= 8 10 10 12 15 15 20 20 25
Bohrerschneiden- ot < 8,45 | 10,45 | 10,45 [12,5|155| 155 | 20,55 | 20,55 | 25,55
durchmesser
Drehmoment beim Tinst = 4 | 8 | 8 |15|3| 3 | 60 | 60 | 120
Verankern
Durchgangsloch im
anzuschliebenden Bauteil &= 7 ° 9 12 14 14 18 18 22
Gewindelange L 13 13 20 15 | 18 45 23 38 34
Mindesteinschraubtiefe Lsamin 7 9 9 11 13 13 18 18 22
Mindestbauteildicke Nimin 100 100 100 | 120 | 130 130 160 160 200
Minimaler Achsabstand Smin 55 60 80 | 100 | 120 120 150 150 160
Minimaler Randabstand Crmin 95 95 95 135 | 165 165 200 200 260

h

Schraube

(Gewindestange)

hef = ho

Anforderungen an die Befestigungsschraube bzw. Gewindestange:

o Minimale Festigkeitsklasse 4.6 nach EN ISO 898-1;
e Minimale Einschraubtiefe L gmin Siehe Tabelle 4;
N Die Lange der Befestigungsschraube muss in Abhangigkeit von der Anbauteildicke fgy,

den zulassigen Toleranzen, der vorhandenen Gewindeldnge Ly, (= maximale Einschraubtiefe) und
der minimalen Einschraubtiefe festgelegt werden.
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Tabelle 5: Bemessungsverfahren A

Charakteristische Werte bei Zugbeanspruchung

Abmessung me " | ma " | Mexa0 | M10 | B rexeo | M20
Stahlversagen
Charakteristische Zugtragfahigkeit Stahl 4.6 Ngis | [kN] | 8,0 | 146  [232] 337 | 62,8 | 980
Teilsicherheitsbeiwert s | - 2,0
Charakteristische Zugtragfahigkeit Stahl 5.6 Ngis | [kN] | 10,0 ] 18,3  [29,0] 421 | 783 [1224
Teilsicherheitsbeiwert yws? | - 2,0
Charakteristische Zugtragfahigkeit Stahl 5.8 Ngys | [kN] | 10,0 ] 18,3 1252 ] 421 | 67,1 |106,4
Teilsicherheitsbeiwert s | - 1,5 1,6
Charakteristische Zugtragfahigkeit Stahl 8.8 Ngis | [kN] | 160 | 199 [ 252 ] 430 | 67,1 [106,4
Teilsicherheitsbeiwert s | - 1,5 1,6
Herausziehen
Charakteristische Tragféhigkeit im Nrip kN] | 2 2) 9 2) 2) 2) 2
ungerissenen Beton C20/25
Erhdhungsfaktor fir Nrkp C30/37 1,15
e C40/50 1,24

fur ungerissenen Beton C50/60 1,30
Teilsicherheitsbeiwert e 1,8 | 21| 1,8
Betonausbruch und Spalten”
Verankerungstiefe her=ho [[mm]]| 30 | 30 | 40 | 40 | 50 | 65 | 80
Achsabstand San | [mm] 3 hes

Sersp | [mm]] 190 | 190 | 190 [ 270 | 330 | 400 | 520
Randabstand CerN [mm] 1,5 hes

Casp |Imm]| 95 [ 95 | 95 [ 135] 165 | 200 | 260
Teilsicherheitsbeiwert Yve=Ymse ) 2| 18 | 2,1 1,8

Y nur fur Anwendungen statisch unbestimmter Systeme

%) Herausziehen ist nicht mafgebend

¥ In Gleichung (5.2a) ETAG Annex C, 5.2.2.4 ist fir fo cuve immer der Wert fiir die Betonfestigkeitsklasse C20/25

anzusetzen. Die Tragfahigkeit bei hoheren Betonfestigkeitsklassen kann durch die oben aufgefiihrten

Erhdhungsfaktoren y¢ bericksichtigt werden.
“ Sofern andere nationale Regelungen fehlen
% In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert y, enthalten

Tabelle 6: Verschiebungen unter Zuglast

Abmessung M6 M8 | M8x40 | M10 | M12 | M16 | M20
Zuglast im ungerissenen Beton N [kN] 3 3 3,6 4,8 6,4 10 14,8
Zugehorige Verschiebungen Sno | [mm] 0,24
One | [mm] 0,36
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Tabelle 7: Bemessungsverfahren A
Charakteristische Werte bei Querbeanspruchung
Abmessung Me | w8 | Maxao | mto | 02 | MIS 2o
Stahlversagen ohne Hebelarm
Charakteristische Quertragfahigkeit Stahl 4.6 Vrs | [kN]| 3,8 | 7,3 |96 | 168 | 31,3 [490
Teilsicherheitsbeiwert Tms V| - 1,67
Charakteristische Quertragfahigkeit Stahl 5.6 Vg | [kN]| 5,0 | 9,1 196 ] 210 | 39,2 [612
Teilsicherheitsbeiwert Tms V| - 1,67
Charakteristische Quertragfahigkeit Stahl 5.8 Vris | [kN]| 5,0 | 6,9 | 72 ] 21,0 | 335 |532
Teilsicherheitsbeiwert Yus V| - 1,25 1,33
Charakteristische Quertragfahigkeit Stahl 8.8 Vris [[kN]| 5,0 | 6,9 | 72 ] 21,0 | 335 532
Teilsicherheitsbeiwert Yus V| - 1,25 1,33
Stahlversagen mit Hebelarm
Charakteristisches Biegemoment Stahl 4.6 M’res | INm][ 5,1 | 15 | 30 | 52 | 133 |259
Teilsicherheitsbeiwert s | - 1,67
Charakteristisches Biegemoment Stah! 5.6 M'res |[Nm]| 6,4 | 19 | 37 | 65 | 166 | 324
Teilsicherheitsbeiwert s | - 1,67
Charakteristisches Biegemoment Stahl 5.8 M°res |[Nm]| 6,4 | 19 | 37 | 65 | 166 | 324
Teilsicherheitsbeiwert Yme? | - 1,25
Charakteristisches Biegemoment Stahl 8.8 M°res | [Nm] | 10,2 | 30 | 60 [ 105 | 266 | 519
Teilsicherheitsbeiwert Yuts - 1,25
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor in Gleichung (5.6
ETAG Annex C, 5.%.(3.3 ! k 10 1.0 15 2,0 2,0
Teilsicherheitsbeiwert Yiep | 2 1,5
Betonkantenbruch
Wirksame Diibellange bei Querlast ke [mm]| 30 30 40 40 50 65 80
Wirksamer Auflendurchmesser dpom | [mm]| 8 10 10 12 15 20 25
Teilsicherheitsbeiwert Yae ! 2 1,5
' Sofern andere Regelungen fehlen
2 In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert y, enthalten
Tabelle 8: Verschiebungen unter Querlast
Abmessung Mé M8 | M8x40 | M10 M:A21x280 M:n61x680 M20
Queriast im ungerissenen Beton V [kN] 2 4 4 4 11,3 18,8 |32,2
Zugehdrige Verschiebungen &0 | [mm]| 09 | 0,9 1,0 0,6 1,2 1,2 1,6
v | [mm]l| 1,3 | 1,3 1,5 0,9 1,9 1,9 2,4
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