DEUTSCHES INSTITUT FUR BAUTECHNIK

Anstalt des 6ffentlichen Rechts

10829 Berlin, 28. Oktober 2005
Kolonnenstralle 30 L

Telefon: 030 78730-342
Telefax: 030 78730-320
GeschZ.: 117-1.1.1-17/98

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungsnummer: Z-1.1-143

Antragsteller: Stahl- und Walzwerk
MARIENHUTTE Gesellschaft mbH
Sudbahnstralle 11
8021 Graz
OSTERREICH

Zulassungsgegenstand: Gerippter Betonstabstahl BSt 500 S, Nenndurchmesser 32 mm
mit einem Cu-Gehalt bis zu 0,80 %
Herstellart: Warmgewalzt und aus der Walzhitze warmebehandelt

Geltungsdauer bis: 31. Oktober 2010

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen.

Diese allgemeine ba iche Zulassung umfasst funf Seiten und drei Anlagen.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flr Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgememen bauaufswhthchen Zulassung koénnen nachtraglich ergdnzt und geéndert
werden besone 4%? wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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[I. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

(1) Zulassungsgegenstand ist warmgewalzter und aus der Walzhitze warmebehandelter,
gerippter Betonstabstahl BSt 500 S mit einem Nenndurchmesser von 32mm. Der Kupfer-
anteil darf bis zu 0,80 Massen% betragen.

(2) Rippengeometrie, Nennquerschnitt und Nenngewicht sind in Anlage 1 festgelegt. Der
gerippte Betonstabstahl wird in geraden Staben fur die Einzelstabbewehrung geliefert.

1.2 Anwendungsbereich

(1) Der gerippte Betonstabstahl BSt500 S, & 32 mm darf zur Bewehrung von Stahlbeton
entweder nach DIN 1045:1988-07 oder nach DIN 1045-1:2001-07 unter den gleichen
Bedingungen verwendet werden, wie sie fir BSt500 S festgelegt sind. Es durfen jedoch
stets nur die Regeln ein und derselben Norm angewendet werden.

(2) Bei Bemessung nach DIN 1045-1:2001-07-06 darf BSt 500 S, & 32 mm nach dieser
Zulassung in die Duktilitatsklasse "hoch" eingestuft werden.

2 Bestimmungen fiir den gerippten Betonstabstahl, & 32 mm

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
(1) Oberflachengestaltung, Abmessungen und Gewicht miissen den Angaben in Anlage 1
entsprechen. Der Mindestwert der Ausrundungsradien zwischen den Rippenflanken und
der Ubrigen Staboberflache betragt 3,0 mm.
(2) Die Anforderungen an die mechanisch-technologischen Eigenschaften sind in
Anlage 2 festgelegt.

(3) Die chemische Zusammensetzung des gerippten Betonstabstahls, & 32 mm, ist beim
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt. Fiir die Prifung gilt DIN 488-7:1986-06.

2.2 Herstellung, Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung

Fir die Herstellung des gerippten Betonstabstahls, & 32 mm, gelten dieselben
Bedingungen wie sie in DIN488-1:1984-09 fir gerippten Betonstabstahl BSt 500S
festgelegt sind.

2.2.2 Kennzeichnung

(1) Der gerippte Betonstabstahl, & 32 mm, ist durch ein Werkkennzeichen gemal
DIN 488-1:1984-09, Abschnitt 8, in Abstdnden von etwa 1m gekennzeichnet. Das
Werkkennzeichen wird mit dem Ubereinstimmungszertifikat, sieche Abschnitt 2.3 dieser
Zulassung, dem Herstellwerk zugeteilt. Das Anhéngeschild und der nummerierte
Lieferschein missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach
den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lénder gekennzeichnet sein. Die
Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3
- Ubereinstimmungsnachweis - erflillt sind.

(2) Der Lieferschein muss die Angaben nach DIN 488-1:1984-09
Als Bezeichnung des Betonstahls ist anzugeben:

- Gerippter Betonstabstahl BSt500 S, ,
Nenndurchmesser: 32 mm nach Zulassung Nr. Z-1.143
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des gerippten Betonstabstahls, & 32 mm, mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, muss flr jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmaRigen Fremdiberwachung einschlieRlich einer
Erstpriifung nach Malgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen. Dem Deutschen
Institut fir Bautechnik ist eine Kopie des Berichts Uber die Erstprifung (Erstprifbericht)
zur Kenntnis zu geben.

(2) Mit dem Ubereinstimmungszertifikat wird zugleich dem Herstellwerk das Werkkenn
zeichen zugeteilt. Die Geltungsdauer des Ubereinstimmungszertifikats ist die gleiche wie
fur diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung.

(3) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschliellich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
gerippten Betonstabstahls, & 32 mm, eine hierflUr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie
eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der obersten Bauaufsichtsbehérde des
Landes, in dem das Herstellwerk liegt, ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzuflhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in DIN 488-1:1984-09, -2,
-3, -6 und -7:1986-06 aufgeflihrten MalRnahmen einschliefien.

(3) Liegt der Kupferanteil einer Schmelze zwischen 0,60 % und 0,80 Massen%, so sind
bei der werkseigenen Produktionskontrolle die in Anlage 3 genannten Prifungen in Art
und Umfang zusétzlich durchzufiihren. Kupferanteile > 0,80 Massen% sind nicht zuldssig.

(4) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

Bezeichnung des gerippten Betonstahls, & 32 mm bzw. des Ausgangsmaterials und
“ader Bestandteile

tt der Kontrolle oder Priifung

Dtum der Herstellung und der Priifung des gerippten Betonstahls, & 32 mm bzw. des
sAusgangsmaterials oder der Bestandteile

'gebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
_#RAnforderungen

. Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

(5) Bei ungenltgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.
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2.3.3

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaBig zu Uberprifen. Die Anzahl der Prifungen richtet sich nach
DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 5.1.2.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist bei Beginn eine Erstprifung durchzuflihren.
Hierfur gelten die Bestimmungen nach DIN 488-6:1986-06, Abschnitt3. Ferner sind
Proben fir Stichprobenprifungen zu entnehmen. Hierflr gelten die Bestimmungen nach
DIN 488-6:1986-06, Abschnitt5. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der
anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

(1) Fir Entwurf und Bemessung von Stahlbetonbauteilen gelten entweder die
Bestimmungen der DIN 1045:1988-07 "Beton und Stahlbeton" oder DIN 1045-1:2001-07
"Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton, Teil 1. Bemessung und
Konstruktion".

(2) Das Nennmal der Betondeckung fur Einzelstdbe muss nomc = 40 mm sein.
(3) Bei Bemessung nach DIN 1045-1:2001-07 darf der Zulassungsgegenstand als

Bewehrungsstahl mit hoher Duktilitat eingestuft werden. Fir diese Bewehrungsstahlsorte
ist die Dehnung bei Hochstkraft e, x = 5 % und das Verhaltnis (fi/ fy)x > 1,08.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Fur die Ausfiihrung von Bauteilen und baulichen Anlagen, die mit geripptem Beton-
stabstahl BSt 500 S, @ 32 mm, bewehrt werden, gelten entweder DIN 1045:1988-07 oder
DIN 1045-3:2001-07.

(2) Der gerippte Betonstabstahl BSt 500 S, & 32 mm, ist geeignet fr die Anwendung der
Schweillprozesse 23 (Buckelschweiflen), 24 (Abbrennstumpfschweilen), 111 (Licht-
bogenhandschweilen) und 135 (Metall-Aktivgasschweien) nach DIN 4099:2003-08.
Buckelgeschweilte Verbindungen sind nur fur nichttragende Verbindungen zulassig.
Widerstandspunktschweilverbindungen (RP) nach DIN 4099:1985-11 sind nur fur
nichttragende Verbindungen zul&ssig.

Dr.-Ing. Hartz : Béglaubigt
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Tabelle 1: Querschnitt, Gewicht, Rippengeometrie
1 2 3 4 5 6 7 8
Nenndurch- Nenn- Nenn- Schragrippen (Richtwerte) [mm] Mitten- | bezogene
messer guerschnitt | gewicht Hoh abstand | Rippen-
onhe flache
inder | inden Viertels- | Kopf-
Mitte punkten breite
[mm] [cm?] [kg/m] [mm]
ds As” GZ) hs hsv bs3) Cs4) fRS)
32 8,04 6,31 2,08 1,44 3,2 19,2 0,056

R Es gilt DIN 488-1:1984-09, Tabelle 1, Zelle 14 und Ful3note 8.
2 Errechnet mit einer Dichte von 7,85 kg/dm?.

¥ Kopfbreiten in Rippenmitte bis 0,2 d sind nicht zu beanstanden.

4)

Zulassige Abweichungen + 15 %.

Marienhiiite Ges.mbH

'..Stahi-und Walzwerk
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Rippengeometrie
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Tabelle 2:  Eigenschaften und Anforderungen
1 2 3
Quantile der
1)
Kurzname BSts00s | Grundgesamtheit
(zul. Ausschussanteil)
[%]
1 | Nenndurchmesser d, [mm] 32
2 | Streckgrenze R, [N/mm?] 500 5
3 | Zugfestigkeit R, [N/mm?] 550 5
4 | Verhéltnis R/R, 1,08 10
5 | Bruchdehnung Ay, [%] 10 5
6 | Dehnung bei Hochstkraft Ay [%] 5 10
7 Abweichung von der (%] -4 5
Nennguerschnittsflache A A, ° 0 50
Kennwert der Ermidungsfestigkeit fur
gerade Stébe bei einer Schwingbreite , 2
8 26, (2 + 109 = o, - 5, [N/mm?] 150 10
und o, = 0,7 * R. nem
Rickbiegeversuch —a.
9 | nhach DIN 488-3, Abschnitt 4.3 d=8-d 1
23: Buckelschweil’en
. . : 24: Abbrennstumpfschweif’en
10 | Eignung fur Schweiltprozesse 111: Lichtbogenhandschweiflien
135: Metall-Aktivgasschweil’en
" Quantile fur eine statische Wahrscheinlichkeit W = 1 - o = 0,90 (einseitig).
2 Bruchwahrscheinlichkeit
1?; 7
é:* Deutscheg Instityg "
vS’tthfUnd Walzwerk_ Betonstabstahl Anlage 2 -~
of fMarienhiite Ges.mbH zur allgemeinen
- P BSt 500 S o
Cos 5 : bauaufsichtlichen Zulassung
Slidbahnstrasse 11 Nennd 32 mm
. A-8021Graz Z-1.1-143
- Austria Mechanisch-technologische vom 28. Oktober 2005
' R Eigenschaften




Tabelle 3  Zusatzlich bei der werkseigenen Produktionskontrolle anzuwendende Prifregeln

fur Betonstahl mit einem Kupferanteil zwischen 0,60 % < Cu < 0,80 % nach der
Schmelzenanalyse

1 2 3 4 5
1 | Zu Durch- Prifart Prifumfang Bewertung der
prifende | messer Prifergebnisse
Eigen- mm
schaft
2 | Ver- 6 bis 32 | Hin- und ¢ 0,60 < Cu £ 0,70:| Visuelle Betrachtung:
formungs- Herbiegeversuch 2 Proben je 1. Keine Anrisse:
fahigkeit (4 Schritte) Schmelze bestanden
1. Biegen auf +90° ¢0,70< Cu< 2. Wenn Anrisse,
2. Zuriickbiegen auf 0° 0,80: 3 Proben je| dann Zugversuch:
3. Gegenbiegen auf -90° Schmelze e wenn AR, £5 %:
4. Zuriickbiegen auf 0° bestanden
Biegerollendurchmesser o wenn ARy > 5 %!
nach E DIN 488-2: nicht bestanden
2005-07
40 Biegeversuch um 180°
mit Biegedurch-
messer 6 d
3 | Dauer- 6 bis 40 | Dauerschwingversuche | Im Zeitraum von Es missen 2+10°
schwing- an freien, geraden langstens Schwingspiele unter
festigkeit Staben; kontinuierlich 3 Monaten: folgenden Bedingungen
nach Herstellung 3 Proben aus ertragen werden:
durchzufiihren (nicht erst | Schmelzen mit Durch- Prifschwing-
im Rahmen der Cuz20,70 am messer breit g
jéhrlichen grolten HIeesel breite
Kontrollversuche) hergestellten <28 mm 185 MPa
Durchmesser >28 mm 135 MPa
Oberspannung: 0,7°R;, yemn
4 | Schweil}- | 6 bis 40 | Aufschweil}- aus 3 Schmelzen |wenn
eignung Zugversuche nach mit hohen Zugfestigkeitsminderung
DIN EN 895 Cu-Werten je ARt € 10 %: bestanden
(AufschweiBlange ¢ = d) | 1 Zugprobe mit
3 Aufschweild-

ungen (insgesamt
9 Versuche)

RS,‘?“"RE{?? walzwerk Betonstabstahl Anlage 3
ariennutie Lesmb. BSt 500 S zur allgemeinen

’ b fsichtlichen Zul
Sudbahnstrasse 11 Nenn@ 32 mm auaufsichtlichen Zulassung

A - 8021 Graz Z-1.1-143
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