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Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst neun Seiten und 15 Anlagen.

* Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-1.5-149
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts  far
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische-Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Gegenstand der Zulassung sind mechanische Verbindungen und Verankerungen von
Betonstahl mit Gewinderippen mittels Schraubmuffen bzw. aufgeschraubter
Verankerungselemente (siehe Anlage 1).

(2) Die Durchmesser des Betonstahls mit Gewinderippen BSt 500 S-GEWI (GEWI-Stahl)
betragen 40und 50 mm. Fir ihn ist eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
erforderlich.

(3) Die Verbindungs- und Verankerungselemente besitzen ein Innengewinde, in die die
Gewindestabe eingeschraubt werden. Durch ein auf Kontermuttern (T 2040, T 2003) oder
unmittelbar auf die Gewindestdbe aufgebrachtes Anzugsmoment wird eine
schlupfmindernde Verspannung der Gewinde erzeugt.

(4) Zur Ausbildung von Zug- und DruckstéBen von Gewindestdben gleichen
Durchmessers werden Gewindemuffen-standard (T 3003) und Gewindemuffen-lang
(T 3010) verwendet.

(5) Reduziermuffen (T 3102) dienen der Verbindung von Stiben der Durchmesser 32/40,
40/50 und 50/63,5 mm.

(6) Spannmuffen (T 3014/T 3013) werden eingesetzt, wenn die zu verbindenden GEWI-
Stébe unverschieblich und unverdrehbar sind. Die Synchronisation der Gangigkeit der
Stabgewinde geschieht mit Hilfe eines Wechselstiicks (T 3013), das auflen ein metrisches
und innen ein GEWI-Gewinde zur Aufnahme des Anschlussstabes besitzt.

(7) Kontaktmuffen (T 3006/T 3106) werden zur Ausbildung reiner DruckstéRe verwendet.
Die Muffe sichert die zentrische Lage der Stabe, deren Stirnflachendurch ein definiertes
Anzugsmoment aufeinander gepresst werden.

(8) Die Verankerung von GEWI-Stahl geschieht mit Ankerstiicken (T 2073) oder Anker-
platten (T 2008), die mittels Ankermuttern (T 2163 oder T 2002) mit dem Stabgewinde
verspannt werden.

(9) Zur Ubertragung axialer Zug- und Druckkrafte vom GEWI-Stahl auf ein Stahlbauteil

dienen schwei3geeignete Anschweillstiicke (T 3022 oder T 3026), die mit einer um den
Umfang laufenden Kehlnaht angeschweif3t werden.

Anwendungsbereich
Der Zulassungsgegenstand dient dem Verankern und StoRen von Gewindestabstahl
BSt 500 S-GEWI entweder nach DIN 1045:1988-07 "Beton und Stahlbeton", Abschnitte
18.5 und 18.6 oder nach DIN 1045-1:2001-07 "Tragwerke aus Beton, Stah
Spannbeton, Teil 1: Bemessung und Konstruktion", Abschnitt 12.6 und 12.8. .

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffeigenschaften

Das Ausgangsmaterial fur die Verbindungs- und Verankerungsmittel ist in
angegeben. Die in den dort genannten Normen gesteliten Anforderungen an die
Werkstoffeigenschaften sind zu erfiillen.
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Geometrie

Fir die einzuhaltenden duBeren Abmessungen der Verbmdungs- und Verankerungsmittel
sowie die Geometrie der Gewinde gelten die Angaben in den Anlagen 3 bis 10. Die
Werkstattzeichnungen mit Angabe der Toleranzen sind beim Deutschen Institut fir
Bautechnik und bei der Fremdiiberwachenden Stelle hinterlegt.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Je nach verwendetem Werkstoff (s. Anlage 2) werden die Verbindungs- und Veranke-
rungsmittel im Herstellwerk entweder in ihre endglitige Form gegossen oder als Rohlinge
von Stabstahl abgeldngt, gebohrt und mit einem, zum GEWI-Stahl analogen,
geschnittenen Innengewinde versehen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind so zu verpacken, zu transportieren und zu
lagern, dass sie bis zu ihrer Verwendung auf der Baustelle vor Korrosion, mechanischer
Beschédigung und Verschmutzung geschiitzt sind.

Kennzeichnung

(1) Die Muffen, Verankerungselemente und Kontermuttern sind mit dem Kennzeichen des
Herstellers an den in den zugehérigen Anlagen angegebenen Stellen zu versehen.

(2) Der Lieferschein der Verbindungs- und Verankerungselemente muss vom Hersteller
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet sein. Diese Kennzeichnung.-daff-nur_dann
erfolgen, wenn alle Voraussetzungen des Ubereinstimmungsia h

Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Aligemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verbindungs- und Ver
mit den Bestimmungen dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung: gs;iﬁr jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelmafigen Fremdiberwachung einschlieRlich einer
Erstprufung der Verbindungs- und Verankerungselemente nach MaRgabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdlberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der
Verbindungs- und Verankerungsmittel eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie
eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Es ist eine Erstpriifung nach dem beim DIBt hinterlegten Prifplan durchzufiihren.

(4) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats, sowie die Ergebnisse der Erstplfung zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die MaRnahmen einschlieRen,
die in den "Zulassungsgrundsétzen fir mechanische Verbindungen und Verankerungen
von Betonstahlen" - Fassung November 1993 - festgelegt sind.

(3) Der Nachweis der Werkstoffeigenschaften des Ausgangsmaterials der Verbindungs-
und  Verankerungsmittel ist durch ein  Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen.
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(4) Die Geometrie der Gewinde ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung zu Uberprifen
(statistische Auswertung nicht erforderlich). Nach statistischen Gesichspunkten sind
Proben der fertiggestellten Schraubmuffen zu entnehmen und ihre &ulleren
Abmessungen zu Uberprifen.

(5) Pro 1000 gefertigter Muffen- und Ankerstlicke ist eine Probe zu nehmen, die die
hergestellten Verbindungs- und Verankerungsmittel reprasentieren muss. Insbesondere
ist zu beachten, dass die Verbindungen und Verankerungen entsprechend der
eingesetzten Werkstoffe und entsprechend der produzierten Menge gepruft werden.

(6) Die Probe ist in einem Zugversuch auf ihre Tragfahigkeit hin zu untersuchen. Der
Versuch ist bestanden, wenn eine der folgenden Bedingungen erflillt ist:

a) Bruch eines Stabes aullerhalb der Verbindung bzw. Verankerung

b) Verbindungs- bzw. Verankerungsversagen (Bruch der Muffe bzw. des Ankerstiicks,
Abscheren eines Gewindes, Bruch eines Stabes in der Muffe bzw. innerhalb des
Ankerstucks) oberhalb einer Priufkraft von Fg, =1,3.Nennstreckgrenzlast der Stabe
= 1 :3 . Re,Nenn . As,Nenn,Stab

c) Verbindungs- bzw. Verankerungsversagen, bei einer Bruchkraft unterhalb von Fg
aber oberhalb dem 1,1fachen der Nennstreckgrenzlast der Stdbe und bei einer
bleibenden Dehnung in den Stdben von mindestens 2,5 %.

Versuchslast

FsoII
l
[ l
Stabbruch Verbindungsversagen
Fsoll Z Ft.Nenn,Stab Fsou2 1v3.Fy,Nenn,Stab
jnein ]
Fsoll—1 1 FyNenr;ggf
nein ja ja Agtstab_ 25 f9
4 ﬁﬁ
nein
ja
Bestanden Nicht
bestanden
I

Schlupfmessungen sind im Rahmen der Uberwachungspriifungen nicht erforderlich.

(7) Die Ermudungsfestigkeit ist laut dem beim DIBt und der Fremduberwachenden Stelle
hinterlegtem Prifplan zu Oberprifen.

87927.05
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(8) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs
materials oder der Bestandteile

Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

(9) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die
FremdUberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

(10) Bei ungenligendem Prufergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich
zu wiederholen.

Fremdliberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung gemaf der im Abschnitt 2.3.2 (2) genannten Grundsétze regelmaig
zu Uberprifen, jedoch mindestens zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung muissen auch Proben fiir Stichprobenprifungen
entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten
Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsmhtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen. ,

Bestimmungen fur Entwurf und Bemessung

Allgemeines

(1) Fir Entwurf und Bemessung gelten entwe\der IQIN 1',@45 1988-07 oder
DIN 1045-1:2001-07 falls im Folgenden nichts anderes bes“tl‘mmt wird,

(2) Es durfen alle Stébe in einem Querschnitt gestofRen werden (VollstoR).

(3) Die Lage und Abmessung der MuffenstéRe und Verankerungen missen in den
Bewehrungsplanen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden
Voraussetzungen erfillt sein.

Zulassige Beanspruchung

Vorwiegend ruhende Belastung

Stofle und Verankerungen nach dieser Zulassung durfen bei vorwiegend ruhender Zug-
und Druckbelastung zu 100 % wie ein ungestof3ener Stab beansprucht werden.,

Nicht vorwiegend ruhende Belastung

(1) Bei Bemessung nach DIN 1045:1988-07 sind im gestoflenen bzw. verankerten
Abschnitt der Bewehrung Schwingbreiten 2. 5, der Stahlspannungen zuldssig, wie sie in
Anlage 15, Tabelle 1 angegeben sind.
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(2) Bei Bemessung nach DIN 1045-1:2001-07 ist ein Nachweis gegen Ermidung geman
Abschnitt 10.8 zu fuhren. Als Kennwert der Ermidungsfestigkeit Acry sind die in
Anlage 10, Tabelle 1 angegebenen Werte mit dem Faktor 1,2 zu multiplizieren und fur
N* = 2-10° Lastzyklen anzunehmen (siehe DIN 1045-1:2001-07, Bild 52 und Tabelle 16).

Die Spannungsexponenten der Woéhlerlinie sind mit ky = 3 und k, = 5 gemaR Tabelle 16,

Zeile 2 der Norm anzusetzen.

(3) Bei Anschweil3stiicken ist die Beanspruchbarkeit der Schweilnaht zusatzlich zu
beachten.

Aullergewdhnliche Belastung

Die geschraubten Muffenstéfe und Verankerungen durfen auch bei auRergewshnlichen
Lastféllen entsprechend den "Richtlinien fur die Bemessung von Stahlbetonbauteilen von
Kernkraftwerken fiir auRergewéhnliche, duRere Belastungen" in der Fassung Juli 1974
einschlieBlich der "Ergédnzenden Bestimmungen", Fassung November 1975, und bei
Anprallasten nach DIN-Fachbericht 101:2003-03 mit den dort fir Stibe zuldssigen
Beanspruchungen verwendet werden.

Betondeckung und Stababstinde

(1) Far  die  Betondeckung (ber der AuRenkante einer Muffe, eines
Verankerungselementes oder einer Mutter sowie flr die lichten Abstande gelten dieselben
Werte wie fir ungestoflene Stébe entweder nach

— DIN 1045:1988-07: Abschnitt 13.2 bzw. Abschnitt 18.2
oder nach
— DIN 1045-1:2001-07: Abschnitt 6.3 bzw. Abschnitt 12.2
(2) Die fur die Montage erforderlichen ggf. gréReren Abstéande bleiben hiervon unberihrt.

Druckstofl

(1) Bei Verwendung der Kontaktmuffen (T 3006 oder T 3106) nach DIN 1045:1988-07 gilt
Abschnitt 18.6.7 der Norm.

(2) Bei Verwendung der Kontaktmuffen (T 3006 oder T 3106) nach DIN 1045-1:2001-07
gelten die Regelungen nach [1].

Achs- und Randabsténde von Verankerungen

(1) Es gelten die Achs- und Randabstdnde wie sie in Anlage 12 angegeben sind.
Abweichend davon dirfen die Achsabsténde der Verankerungen untereinander in einer
Richtung bis zu 15 % verkleinert werden, sofern der minimal erforderliche Abstand der
Zusatzbewehrung eingehalten wird und die Achsabstinde in der darauf senkrecht
stehenden Richtung um das gleiche relative Maf vergréRert werden.

(2) Kénnen die Verankerungen nicht gemal 3.4 (1) in einer Querschnittsebene
untergebracht werden, sind sie um mindestens das 2fache des Achsabstandes in
Stabrichtung zu versetzen.

(3) Soll von den in den Abschnitten 3.4 (1) und (2) angegebenen MaRen abgewichen
werden, ist die Aufnahme der Querzugspannungen durch Querbewehrung oder durch
Querdruck rechnerisch  nachzuweisen. Der Nachweis der Aufnahme der
Querzugspannungen darf alternativ durch Versuche erbracht werden.

(4) Die vorstehenden Bestimmungen gelten fur Zwischen- und Endverankerungen.

Verbindung von Stahibeton— mit Stahlbauteil
(1) Mit den Anschweillsticken T 3022 und T 3026 gemaR Anlage7 wird der
Betonstabstahl eines Stahlbetonbauteils mit einem Stahlbauteil verbunden Dies hat so zu
erfolgen, dass mit dem Stabstah! nur Uber den Querschnitt konsta Normalspannungen
Ubertragen werden.

1

87827.05

DIBt Mitteilungen 3/2005 "Kontaktstéfe nach DIN 1045-1:2001-07"
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(2) Stahlbauteil, Anschweistlick und Kontermutter sind entsprechend den fir den
Anwendungsfall geltenden Bestimmungen gegen Korrosion zu schiitzen [2].

Abbiegungen

(1) Die planméaRige Abbiegung eines Stabes darf erst in einem Abstand von mindestens
5-ds vom Muffenende beginnen (ds= Nenndurchmesser des gebogenen Stabes).

(2) Werden Muffenstébe im Herstellwerk mit Spezialgerat gebogen, darf der Abstand zum
Muffenende bis auf 2 - dgverringert werden.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines

(1) Es durfen nur Einzelteile verwendet werden, die gemiR Abschnitt 2.2.3
gekennzeichnet sind.

(2) Zum Kontern der geschraubten Muffenverbindungen und Verankerungen dirfen nur
auf Funktionsfahigkeit und Genauigkeit Uberprifte Kontergerate verwendet werden, die
ein zuverlassiges Ablesen des erforderlichen Kontermomentes My, erméglichen oder bei
Erreichen des eingestellten Kontermomentes abschalten. Die Abweichung beim Einstellen
und Ablesen bzw. Abschalten darf héchstens +0,4 - Myon Und -0,1 - Mionibetragen.

(3) Die Grofe des aufzubringenden Kontermomentes richtet sich nach Anlage 15.

(4) Die Muffenverbindungen und Verankerungen dirfen nur von eingewiesenem Personal
hergestellt werden. Der Hersteller hat hierfir schriftliche Arbeitsanweisungen zur
Verfligung zu stellen.

(5) Die Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel, insbesondere die Lange
der Muttern und deren Anordnung, missen den Konstruktionszeichnungen
(Bewehrungsplanen) entsprechen.

(6) Die Gewinde von Staben, Verbindungs- und Verankerungsmitteln mussen rost- und
verschmutzungsfrei sein.

MuffenstoRe

(1) Die Ausbildung von MuffenstéRen ist in den Anlagen 11 und 12, Bilder 1 bis 7
dargestellt.

(2) Es ist eine geeignete, dauerhafte Markierung im Abstand von 20 cm von dem zu
stoflenden Stabende anzubringen, mit der der mittige Sitz der Muffen Gberpriifbar wird.

(3) Bei Verwendung von Standardmuffen (T 3003) nach Anlage 3 muss der
Anschlussstab stets langsverschieblich und frei drehbar sein. Ist er zwar
langsverschieblich aber nicht frei drehbar, so sind lange Gewindemuffen (T 3010) zu
verwenden.

(4) Beim Spannmuffensto dirfen die zu verbindenden Stiabe unverschieblich und
unverdrehbar sein.

(5) Bei ZugstéRen dirfen die kiirzeren Kontermuttern (T 2040) nach Anlage 10 verwendet
werden; bei DruckstéBen mit Ausnahme von KontakistéRen, die ohne Kontermuttern
verwendet werden durfen, sind jedoch stets die langeren Kontermuttern (T 2003) nach
Anlage 10 einzusetzen.

(6) Bei Zug- und DruckstdRen von Stdben unterschiedlicher Nenndurchmesser sind
Reduziermuffen (T 3102 und T 3012) nach Anlage 4 zu-very en. Die Lange der
Kontermuttern richtet sich nach Abschnitt 4.2 (5).

87927.05

Siehe auch DIN EN 1SO 12944 Teile 1 bis 8 "Beschichtungsstoffe -Ko n Stahlbauten durch

Beschichtungssysteme"
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Verankerungen

(1) Bei ausschlieBlicher Zug- oder Druckbelastung besteht die Verankerung entweder aus
Anker- (T 2002, T 2024 oder T 2024) und Kontermutter (T 2040) mit dazwischenliegender
Ankerplatte (T 2008) oder einem Ankerstiick (T 2073) mit Kontermutter (T 2040) (siehe
Anlage 13).

(2) Bei Wechselbelastung (Zug und Druck) besteht die Verankerung entweder aus zwei
Ankermuttern (T 2002, T 2024 oder T 2024) mit dazwischenliegender Ankerplatte
(T 2008) oder aus einem Ankerstiick (T 2073) mit Ankermutter (T 2002, T 2024 oder
T 2024) (siehe Anlage 13).

(3) Die Festigkeitsklasse des Betons, in dem verankert wird, muss mindestens C 20/25
(foc = 20 N/mm?) bzw. B 25 sein.

Anschweifistiicke

(1) Zum Verbinden des Anschweilistiickes T 3022 und T 3026 gemaR Anlage 7 mit einem
Stahlbauteil muss eine anerkannte WPS-Schweianweisung nach DIN EN 288-2:1997-10
vorliegen, die vom schweilltechnischen Personal einzuhalten ist.

(2) Anschweiltstlicke dirfen bei Zugbeanspruchungen mit kurzen Muttern (T 2040) und
mussen bei Druckbeanspruchung mit langen Muttern (T 2003), siehe Anlage 10,
gekontert werden.

Uberwachung der Herstellung der Muffenverbindungen und der Verankerungen auf
der Baustelle

(1) Anhand der Markierungen im Abstand von 20cm zum jeweiligen Stabende ist die
Einschraubtiefe zu prifen.

(2) Der Einbau der vorgeschriebenen, von der Beanspruchungsart abhéngigen
Kontermutter (kurz oder lang) ist zu Uberprifen.

(3) Es ist auf die Einhaltung der in Abschnitt 4.1 bis 4.4 aufgefiihrten Bestimmungen,
insbesondere auf den mittigen Sitz der Muffen und auf die Einhaltung der
Kontermomente zu achten.

(4) Die Kontergerdte sind vor Verwendung und wahrend des Einsatzes mindestens
halbjahrlich auf Einhaltung der Einstellgenauigkeit zu Gberprifen.

Anzeige an die Bauaufsicht

Der bautberwachenden Behérde bzw. den von ihr mit der Bauiiberwachung beauftragten
ist die Herstellung der geschraubten Muffenverbindungen bzw. Endverankerungen vorher
anzuzeigen. :




Muffenstolie

Standard {rund)

Spannschlof} z.B. zur Stababstandsiiberbriickung

Verankerungen

dard {mit Ankerstiick)

Variante z.B. fiir Wechselbelastung

fir GEWI-Stahl
GEWI-Zubehor Typ Anl. ds [mm]
Nr. | &40 50
Gewindemuffe-standard T 3003 3 o

& Gewindemuffe-lang (SW) 73010 3 o o

Zg Spannmuffe/Wechselstick T3014/T3013 | 5 o o

§ Reduziermuffe-standard (rund) T 3002 b o o)

“25 Reduziermuffe-lang T 3012 L o o
Kontaktmuffe (rund/SW) T3006/T7 3106 | 6 @ ©
Anschweiflstlick kurz T 3022 1 o o

§, AnschweiBistiick lang T 3026 7 © o

S | Ankerstiick T 2073 8 o| o

£ [ Ankernutter nit Bund T 2163 8 | o] o

E Ankermutter-kurz T 2002 9 o o
Ankermutfter-lang T 2024 9 o o
Ankerplafte T2008 9 o o

[Dsi] ) . Anlage 1
Systemubersichf 2ur allgemeinen

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

GEWI-Verfahren BSt500 S, 240-50mm

bauaufsichtlichen
Zulassung

Nr. Z2-15-149

VOM Gshs 1. 2005




uWerkstoff = =

T @ @] o]
sl @ @] [o]ele]e|ee| | |-
e AL
LTI T =y R AR AT
e (g @ ||| || || | |-
et ib sl © :
Ankerstiick T 2073 @ N .
(Nach Anlage 8) Qy
(Grqeaﬁ;nd/xig;?;ﬂandard 3003 | et @ e|o|o|o|o|oe
FNoaiLat\;?aLgef:)(rund) T3006 | fypamt @ e o0 o o o
(GNeavc]linnieng;f:;lang N T s olo|o|o|e|e
?Neadcltizj&enrl{z;’;ff)_lang(SW) 13012 @ ® ®& o o |06 o
| ol
&Ziihlﬂifgf??k v 7302 | g © oleo
R PR S N R R AP
(SNpaacEn/i\nf:JlfafgiS) T 3014 %@ e|lo|o|o|o]|e
Redurernuffe-standad (0 3r | ppup o €0 | @ | 0| @ ||
I A B .|

[DSI] y . Anlage 2

Systemibersicht 2ur allgenéinen
DYWIDAG-Systems bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung
Nr. Z-15-149

www.dywidag-systems.com

GEWI-Verfahren BSt500 S, #40-50mm

vomed. Sept.. 2005




Gewindemuffe-standard (rund) Typ T 3003

L
GEWI-Stahl dg [mml] L0 50
L [mm] 160 200
Abmessungen
DA [mm] 65 80
Kern dj (mml| 39,53 49,597
Gewinde  Steig.c [mm] 20 26
Typ linksgangig
Gewindemuffe-lang (SW) Typ T 3010
( \ m
&Q
g V
C dk
L SW
GEWI-Stahl dg [mm] 40 50
Abmessungen L [mm] 210 240
SW [mm] 60 80
Kern dy [mml| 395" | 49,5%°
Gewinde  Steig.c¢ [mm] 20 26
Typ linksgangig
Bemerkungen: Werkstoffangabe siehe Anlage 2 @ = Hersteller-Kennzeichen

IDsI| Gewindemuffe-standard (rund) | Antage 3

. zur allgemeinen
DYWIDAG-Systems Gewindemuffe-la ng (SW) bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung

Nr. Z-15-149
www dywidag-systems.com GEW‘-VerfahFEH BSfSOO S, ﬂAO‘Somm vom 29%;}{;2005




Reduziermuffe -standard Typ T 3102

dk

G G
L1 L2
L DA
GEWI-Staht dg[mm]| 32/40 40/50 50/63,5
L (mml| 150 190 240
Ly [mml] 70 80 100
Abmessungen  Lp [mml| 70 80 100
DA [mm}| 60 15 93
Kern dylmml] 316:* | 395:4° | 4951%°
Gewinde Kern diploml]  395:4% | 495%° | 6295
Steig. cy/cz[mml|  16/20 20/26 26/21
Typ linksgangig
Reduziermuffe - lang (SW) Typ T 3012
)
A
L I M“%
L1 L2
L
GEWI-Stahl dg[mm]| 32/40 40/50 50/635
L [nml] 170 215 260
Abmessungen L1 [mn] 90 105 120

Ly [mm] 70 80 100
SW [mm] 60 80 90
Kern dgilmm]]  316:%* 39 5°%4 495:%
Kern diplmm]] 395:9* 49593 62,9:5¢

Gewinde -
Steig. cy/colmml| 16720 20/26 26/21
Typ linksgangig
Bemerkungen: Werkstoffangabe siehe Anlage 2 @ = Hersteller-Kennzeichen

IDSI | Reduziermuffe-standard (rund) | Antage L

zur allgemeinen

DYWIDAG-Systems Reduziermuffe-la ng (SW) bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung
Nr. Z-15-149

www.dywidag-systems.com GEWl—VerfahFEH BStSOO S, ﬂ&O-SOmm vomgﬁamﬁ.zoos




Spannmuffe Typ T 3014

/ 3
1L N IW— :
. pd y,
L1 L2
L
GEWI-Stahl de 40 50
L [mm] 225 270
Abmessungen Lt (nnl 10 %
9 Lz [mm] 75 90
SW[mm] 80 100
Kern dj [mm] 39,50 4957
Gevinde Steig. ¢ [mm] 20 26
EVIN% "M ¢ metrisch M 603 [Reihe 2] M 803 (Reihe 1)
Typ GEWI-linksgangig / M-rechtsgangig nach DIN 13, Teil 8
Wechselstiick Typ T 3013

gy

&
&
L1 | 5
L SW
GEWI-Staht ds [mm] 40 50
L o[oml| 95 105
Abmessungen L1 [mm] 65 75
SW(mm] 80 100
Kern _dj [mm] 3959 49,5
Gewinde Steig. ¢ [mm] 20 ‘ 26
M @ metrisch M 60x3 (Reihe 2) M 80x3 (Reihe 1)
Typ GEWI-linksgéangig / M-rechtsgangig nach DIN 13, Teil 8

Bemerkungen: Werkstoffangabe siehe Anlage 2
@ = Hersteller-Kennzeichen

[DsI] Spannschlof3 bestehend aus Anlage >
. zur allgemeinen
DYWIDAG-Systems Spannmefe Und WEChSEleUCk bauaufsichHichen
International GmbH Zulassung
Nr. Z-15-149
www.dywidag-systems.com GEWI—VEFfahFEH BS*SOO S, ¢L!-0'50mm vom ngmszoos




Kontaktmuffe (rund) Typ T 3006

JUEMNIINY

L
GEWI-Stahl ds [mm] 40 50
Abmessungen L (0ml| 120 160
DA [mm] 52 65
Kern dy [mm)|  395%° | 495%°
Gewinde  Steig.c [mm] 20 26
Typ linksgangig

Kontaktmuffe (achtkant) | Typ T 3106

GEWI-Stahl ds [mm] 40 50
Abmessungen b (mml| 160 180
SW [mm] 65 80

Kern d, [mm] 395
Gewinde  Steig.c [mm] 20

Typ linksgangi

Bemerkungen: Werkstoffangabe siehe Anlage 2 °
@ = Hersteller-Kennzeichen

[DsI] Kontaktmuffe (rund) Anlage 6
zur allgemeinen
DYWIDAG-Systems Konfaktmuffe (a chtkan 1') bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung
Nr. Z-15-149
www.dywidag-systems.com GEW]—VEFfahFEH BSfSOO S, QLO—SOmm vom 29.5ent. 2005




Anschweiflstiick - kurz (rund) Typ T 3022

5 - ——
)
H
GEWI-Staht ds [mm] 40 50
Abmessungen N [mn] 80 90
Da [mm] 80 90
Dt [mm] 54 6l
Kernd,[mm]| 39,5 49,557
Gewinde Steig. ¢ [mm] 20 26
Typ linksgdngig

e o sascrme e e A A SO O A . . . e, i, S O S . A WS T, R, T i e oS, A S, A, A A, S SR S . . S, T e i M it . S o— — — o

Anschweillstiick - lang (SW) Typ T 3026 $<@
N ar

g - L =
[ e !
- NS22
N dk
H DA
GEWI-Staht ds [mm] L0 50
Abmessungen H {mm] 100 120
Da [mm] 80 90
Dy [mm] 54 6k
SWimm] 60 80
Kernd,[mm]| 39,57 49,510
Gewinde Steig. ¢ [mm] 20 26
Typ linksgangig

Bemerkungen: Werkstoffangabe siehe Anlage 2
@ = Hersteller-Kennzeichen

[Dsi] AnschweiBstick - kurz (rund) Anlage 7
. o zur allgemeinen
DYWIDAG-Systems Anschweil3stick - lang (SW) bauaufsichtlichen
International GmbH : Zulassung
Nr. Z-15-149
www.dywidag-systems.com GEWI-VEFfahFen BSfSOO S, @40-—50mm vom 23.5604..2005




Ankerstiick (Guss) Typ T 2073

i B <
o
L
H
GEWI-Staht ds [mm] 40 50
H [mm] 70 85
Abmessungen T_lom) 20 25
9 D [mm]| 120 150
SW [mm] 60 80
Kern dy [mm]| 395 9* | 495"
Gewinde  Steig.c [mm] 20 26
Typ linksgangig
Ankermutter mit Bund (Guss) | Typ T 2163
- - X <
© o
AT
H
GEWI-Stahl ds [mm] 40 50 /
H [mm] 70 85
Abmessungen T_lnnl 12 LR
9 Dy (mml| 85 100
SW [mm] 60 80
Kern dy [mm]] 395 0* ] 495°0>
Gewinde  Steig.c [mm] 20 26
Typ linksgangig
Bemerkungen: Werkstoffangabe siehe Anlage 2
@ = Hersteller-Kennzeichen
[Dsi] Ankerstick (Guss) Anlage 8
. zur allgemeinen
ovwoac-systens|  Ankermutter mit Bund (Guss) bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung
Nr. Z-15-149
www.dywidag-systems.com GEW|—VEFfahFE‘ﬂ BSTSOO S, ﬂ40-50mm vomgﬁ.&Sﬁsﬁ;h.ZOOS




Ankermutter - kurz | Typ T 2002 Ankermutter - lang | Typ T 2024
/\ \ ]

@/ WL

N

|
l

H SW H
GEWI-Staht dg [mm] 40 50
Abmessungen Pk (mm] 70 85
Hy [mm] 100 120
SW (mm] 60 80
Kern dic[mml| 39,5°%* 49,510
Gewinde  Steig. ¢ [mm] 20 26
Typ linksgangig
Ankerplatte Typ T 2008
|
1
1T e 1 m 1T Q
XX : “
@/ B T
GEWI-Staht dg [mm] 40 50
AmeSSUngen B/B [mm] 120 150
D [mm] 41 58
T [mm] 17 20

Bemerkungen: Werkstoffangabe siehe Anlage 2
@ = Hersteller-Kennzeichen

D] Ankermutter - kurz, - lang Anlage 9
zur allgemeinen
DYWIDAG-Systems Aﬂkerplaffe bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung
www.dywidag-systems.com GEW|~VerfahFED BSTSOO S, ﬂhO—SOmm r:;mzzggégfzoos




Kontermutter - kurz | Typ T 2040
—
T <
it @/ Sw

>_

)

GEWI-Stahl ds [mm] 40 50
Abmessungen Ik [om]] 35 >0
SW [mm] 60 80
Kern d [mm)] 39,510 495 %°
Gewinde  Steig.c [mm] 20 26
Typ linksgdngig

H
GEWI-Staht ds [mm)l 40
Abmessungen Hy [mm] 65
SW (mm] 60
Kern d, [mm]] 395 495:05
Gewinde  Steig.c [mm] 20 2
Typ linksgangig

Bemerkungen: Werkstoffangabe siehe Anlage 2
@ = Hersteller-Kennzeichen

D51 Kontermutter - kurz, - lang Anlage 10
zur atlgemeinen
DYWIDAG-Systems Kontermutter Guss - kUFZ, - lang bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung
Nr. Z-15-149

www.dywidag-systems.com GEWI-VEFfahFEﬂ BSfSOO S, @40‘50”\”\ vomg@,, £..2005




Bei Zugbeanspruchung Bei Druckbeanspruchung

Bild 1: Muffenstofl-standard

T 3003 T 3003

T 3010 T3010

T 2040
T 3012

Bild 5: Kontakimuffenstof

D] . Anlage 11
Monfage der MUffenStOBe zuraugemeinen
DYWIDAG-Systems bauaufsichflichen
Internationat GmbH Zulassung
Nr. Z-15-149
weslywidag-systens.con GEWI-Verfahren BSt500 S, #40-50mm vom 28560t 2005




Bei Zugbeanspruchung Bei Druckbeanspruchung

Bild 6 : Spannmuffenstof}
L1 L2 L1 L2 |

T 2040 | T 2040 T 2003 |

T 300 73013 T 300
GEWI-Stahl dg | 40 50
Einschraublange L1 10 90
L] % 105
A 50 70

Bild 7: Schweilanschlufl

m JUR—
GEWI-Stahl ds [mm] 40
Wanddicke ty [mm] 1 17
Schweifinaht a [mm] 12 14

Der Nachweis der Schweilverbindung erfolgt nach DIN 18800-1,1990-11
Die Vorbereitung der Schweiflarbeiten erfolgt nach DIN EN ISO 9692-1
Die Ausfiihrung der Schweiflarbeiten erfolgt nach DIN 18800-7; 2002-09

D5 ) Anlage 12
Montage der Muffenstoflle 2ur allgemeinen
DYWIDAG-Systems bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung
Nr. Z-15-149
ww.dywidag—systems.coml GEWI-Verfahren BSt500 S, g40-50mm vom29..5eqt..... 2005




Bild 8: Zugbeanspruchung

YA H A /
LA
N

*-P'

ffHH,

{ M M

HA
NN
B \\

T 2073 T 2073
D51 Anlage 13
Montage der Verankerungen 2ur allgemeinen
DYWIDAG-Systems bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung
Nr. Z-15-149
www.dywidag-systems.com GEWI-Verfahren BSt500 S, gk0-50mm vom 29.5ent. 2005




Zugbeanspruchung Druckbeanspruchung

, ag .
|
l E3 [ %)
— 2|, =
i %
+ T i =
wiom [
*ORly e
S R S—
{2
Unversetzte Anordnung Versetzte Anordnung > A
R A , R 2A
l
_E3 £3 .
« T+ T + + T + + T +
+ ot om t + Tt + 0 o+
+ EY ++ T 4 + E3 + + I 4+ =
+ B3 o+t E ¢ + Byt v ~
- R
3 & e + + &3 4+ +—
T T + I + T + T ot
+ 3K + + 13 +
+ §§ + + ER O+
. 3
Nenndurch- Achs- Rand-
messer abstand | abstand
GEWIBSH 500 S
ds Az) R ] ds
[mm] [mm] [mm] [mm]
1 Z 3 k4 5
40 250 145 3 10
50 270 155 5 10

1) Bei Verdoppelung des Achs- bzw. Randabstandes kann die Zusatzbewehrung entfallen.

2) Achsabstinde der Verankerung unfereinander diirfen in einer Richfung bis zu 15% verkleinert werden,
die Abstande in der anderen senkrechten Richtung sind um den gleichen Prozentsatz zu vergrofern.

3) o, Beiwert zur Beriicksichtigung der Verankerungsart nach DIN 1045-1,2001-07

DS/

ovwiAG-systens| € 20725 nach DIN 1045-1 (fa= 20 N/mm?)

international GmbH

www.dywidag-systems.com GEWI—VEFfahFen BSTSOO S, ﬂLO—SOmm

Achs- und Randabstande fiir Beton mindestens

Anlage 14

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung

Nr. Z-15-149

vom 22:98PC: 2005




Kontermomente Mo [kNm] zuldssige
GEWI Zubehar Anl. fir Stabdurchmesser d s [mm} 204
Nr. | (Werte in Klammer fiir Reduziermuffe) IN/mm?]
40 50 - 40 50
{32/40) | (40/50) | (50/63,5)(32/40) | {£0/50)

Gewindemuffe-standard 3 60 60
@ Gewindemuffe-lang (SW) 3 2,90 8,00 - 80 70
Lg Spannmuffe/Wechselstiick 5 60 60
& | Reduziermuffe-standard (rund) | & 60" 607
£ , 1,60 2,90 8,00 ; 5
5 | Reduziermuffe-lang b 80 70

Kontaktmuffe {rund/SW) 6 0,20 0,20 - - -

Anschweifistiick - kurz {rund) T 60 60
é AnschweiBstiick - lang (SW) 1 80 70
S | Ankerstiick 8 | 290 8,00 -
as
é Ankermufter mit Bund 8 60 60
E Ankermutter - kurz 9

Ankermutter-lang 9 80 70

T Werte fiir GEWI 240 maBgebend,

2 Werte fiir GEWI e40 mafigebend.

ey Kontermomente und Anlage 15

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

zulassige Schwingbreiten

zur allgemeinen
bauvaufsichtlichen
Zulassung

GEWI-Verfahren BSt500 S, g40-50mm

Nr. Z-15-149
vom29.5ept. 2005






