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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchflihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfliigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Bei dem zugelassenen Bauprodukt handelt es sich um ein unbewehrtes Elastomerlager
mit einer integrierten Gleitflache fur Lagerungen der Lagerungsklasse 1 im Hochbau.

Das Lager besteht aus einem innenseitig geschmierten Schlauch, dessen innere Kontakt-
flachen die Gleitflache bilden (siehe Anlage 1).

Das Lager Ubertragt Auflagerkrafte normal zur Lagerebene und ermdglicht zwangungs-
arme Verschiebungen und Verdrehungen des zu lagernden Bauteils.

Die Verschiebungen dirfen in Schlauchachse +15 mm und quer zur Schlauchachse
+25 mm nicht Oberschreiten.
Die Auflagerverdrehung darf nicht groRer als 1,5 % sein.

Die infolge von Herstell- und Montagetoleranzen moglichen Abweichungen von den
rechnerischen Verschiebungen und Verdrehungen sind in den vorgenannten Grenzwerten
berlcksichtigt.

Das Lager darf nur flr Bauteile unter vorwiegend ruhender Belastung verwendet werden.

Die Lager durfen in einem Temperaturbereich zwischen -35 °C und +50 °C verwendet
werden.

Bestimmmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung

Werkstoff

Typbezeichnung und Zusammensetzung des Elastomers sind beim Deutschen Institut fur
Bautechnik und der fremduberwachenden Stelle hinterlegt.

Die Sollwerte der Eigenschaften und der Identifikationsmerkmale sind in Tabelle1
festgelegt.

Tabelle 1: Physikalische Eigenschaften und ldentifikationsmerkmale des Elastomers
Priifung Soll-Wert
Harte DIN 53 505 65+ 5°A
Dichte DIN 53479 1,10 £ 0,02 g/cm?
Reifdfestigkeit DIN 53 504, Normring Rl min 13 N/mm?
ReilRdehnung DIN 53 504 min 370 %
Weiterreiftwiderstand DIN 53 507 > 4,0 N/mm
Druckverformungsrest 24 h/70 °C DINISO 815 max 25 %
Zunahme der Harte nach 7 d/70 °C DIN 53 508 max 5° A
Abnahme der Festigkeit nach 7 d/70 °C DIN 53 508 max 15 %
Abnahme der Dehnung nach 7d/70 °C DIN 53 508 max 25 %
Ozonfestigkeit DIN 53 509 Rissstufe 0
TGA DIN 4141-140, Abschnitt 4.1.5.3 wie Erstprifung
T P e o 103 o™ | 5 =100z
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Als Schmierstoff ist das Siliconfett "300 mittel" der Firma Fuchs Mineraldlwerke GmbH,
Mannheim, zu verwenden. Es muss die in Tabelle 2 festgelegten Eigenschaften besitzen.

Tabelle 2: Physikalische Eigenschaften und Identifikationsmerkmale des
Schmierstoffs

Priifung Soll-Wert
Ruhpenetration bei 25 °C DIN 51 804 240 bis 280 + 10" mm
Walkpenetration bei 25 °C DIN 51 804 265 bis 295 « 10" mm
Tropfpunkt DIN 51 801-2 >180 °C
Olabscheidung nach 24 h bei 100 °C FTMS 791 B-321 <3 Gew.-%
8;(Ii1d22108n08§%ita;kcgg?aelit nach 100 h bei 160 °C < 0.1 N/mm?
Pour-Point des Grunddles DIN ISO 3016 unter -60 °C
IR-Spektrum wie Erstprifung

Fertiges Lager

In den Prufungen am fertigen Lager nach Abschnitt 2.3.2 ist nachzuweisen, dass die
entsprechenden Anforderungen nach DIN 4141-150 und nachstehende Anforderungen
erfullt sind.

Die Mafle des Lagerquerschnitts missen der Anlage 1 entsprechen.
Die Menge des Schmierstoffs nach Abschnitt 2.1.1 muss 8+2/-0 g/lfdm betragen.

Im Gleitreibungsversuch darf die Reibungszahl nicht groer als 0,075 sein. Ausgehend
von der Nullstellung des Lagers darf bei einer Verschiebung von +25 mm der Anfahrwert
der Reibungszahl nicht (iberschritten werden.

Konstruktive Durchbildung und Abmessungen

Die Lange eines Lagers muss mindestens 100 mm betragen.

Beanspruchbarkeit

Der charakteristische Wert der Drucktragfahigkeit normal zur Lagerebene betragt

NR,k = 400 N/mm.

Die Beanspruchbarkeit Ng 4 auf Druck normal zur Lagerebene ist mityy= 1,0 zu ermitteln,
d.h. Nrg= 300 N/mm.

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

Die Fertigung des Gleitlagerschlauches erfolgt in endloser Extrusion.

Der Schmierstoff (s. Abschnitt 2.1.2) ist gleichmafig in den Schlauch einzubringen.

Der Gleitlagerschlauch wird nach der Extrusion durch Zuschnitt in Form von Linien- und
Punktlagern konfektioniert.

Zum Schutz gegen Schmierstoffverlust und Verschmutzung sind die Schnittkanten mit
einem Klebeband hoher Dehnfahigkeit auf Elastomerbasis zu verschliellen.
Kennzeichnung

Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lénder
gekennzeichnet werden (vgl. Anlage 1). Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfiillt sind_ .= ,

In sinngemdfRer Anwendung muss die Kennzeichnung dauerhaft
Beschriftung auf den nach Abschnitt 2.2.1 hergestellten Béandern erfolgen.
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafigen Fremdiberwachung einschlie3lich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
Mafgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieR-
lich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik und der obersten Bauaufsichtsbehdrde des
Landes, in dem das Herstellwerk liegt, ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts, aus
dem u.a. die Vertraglichkeit des Schmierstoffes mit dem Elastomer hervorgeht, zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrten
Maflnahmen einschliefien:

- Die Ubereinstimmung des Schmierstoffs mit den Anforderungen nach
Abschnitt 2.1.1 ist je Charge (ca. 500 kg) durch Kontrolle der mit jeder Lieferung
vorzulegenden Zeugnisse 3.1 nach EN 10204 zu Uberprifen.

- Kontrollen und Prifungen an Laborplatten:
- Sollwert des Schubverformungsmoduls nach Abschnitt 2.1.1 zweimal jahrlich.

- Kontrollen und Prifungen, die an Platten aus dem fertig extrudierten Lager bzw. die
am fertig extrudierten Lager durchzufiihren sind:

- Soliwerte des Elastomers nach Abschnitt 2.1.1 gemall den nachstehend
aufgelisteten Prufmodalitaten nach DIN 4141-150:1991-01:

Priffungen A?t?scchhgi'thtl 4141-150, Hiufigkeit
3.1,3.2,4.1.51,41.6 bis4.1.9 je Fertigungspartie
4.1.5.3, 4.1.11 4 x jahrlich
4112 1 x jahrlich

- Schmierstoffmenge nach Abschnitt 2.1.2 am Anfang, in der Mitte und am Ende
jeder Extrusionscharge.

- Gleitreibungseigenschaft nach Abschnitt 2.1.2 an einem fertig ex
geschmierten Probelager zweimal jahrlich unter folgenden Bedin

Probenlange: b =200 mm
Prifkraft: N =40 kN
Vorbelastungszeit: v=1h
Gleitweg (einfacher Hub): s=10+0,5mm

Ruhezeit nach einem Hub: tr=12+1s
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Gleitgeschwindigkeit: v=0,4mm/s + 0,1/~ 0 mm/s
Temperaturverlauf und Anzahl der
Bewegungszyklen (Doppelhiibe): gemal nachstehendem Diagramm

Temperatur T (°C)
[ —)

h \ /

1 65 160 270 Anzahl der Doppehibe n 820 970 100

[ T T ]

T 1 |
0 13 32 54 Gesamtgleitweg sges 16,4 Yhk m 22

Nach Ablauf vorstehender Bewegungszykien ist zusatzlich ein Doppelhub
+ 30 mm zu fahren.

Die Probenlangsachse ist quer zur Bewegungsrichtung anzuordnen.

Die Prufung ist mit einer Prifeinrichtung durchzuflhren, wie sie fir Gleitreibungs-
versuche gemaf DIN EN 1337-2 verwendet wird.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des
Ausgangsmaterials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichisbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Pri verzuglich
zu wiederholen. S
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Fremdiiberwachung

In jedem Hersteliwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
Uberwachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch viermal jéhrlich.

Die Ergebnisse der nach Abschnitt 2.3.2 vom Hersteller durchgefiihrten Prifungen sind
statistisch auszuwerten.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufihren,
sind Proben gemaf nachstehenden Angaben zu entnehmen und zu priifen und kénnen
auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und
Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Im Zuge der Erstprifung der Produktion sind sdmtliche Anforderungen nach Abschnitt
2.3.2 zu Uberprtfen.

Bei der Uberwachung durch die anerkannte Priifstelle sind von den Kontrollen nach
Abschnitt 2.3.2 der Schubverformungsmodul zweimal jahrlich und die Schmierstoffmenge
viermal jahrlich zu Gberprifen. Prifungen an Platten aus dem fertig extrudierten Lager
sind wie folgt durchzufiuhren:

Prifungen nach DIN 4141-150, L
Abschnitt Héaufigkeit
3.1,3.2,4.1.5.1, _
4 x iahrlich
4.1.6 bis 4.1.9, 4.1.11 X janfiic
4153 2 x jahrlich

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Priifbescheinigungen

Die Ubereinstimmung des Schmierstoffs mit den Anforderungen nach Abschnitt 2.1.1 ist
je Charge (ca. 500 kg) zu kontrollieren und mit jeder Lieferung durch Abnahme-

prifzeugnis 3.1.B nach EN 10 204 zu bescheinigen.
Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung des Tragwerks

Entwurf
Es sind die Angaben in DIN 4141-3 zu beachten.

Bemessung
Verschiebungswiderstand

Der die angrenzenden Bauteile und den Festpunkt beanspruchende Verschiebungs-
widerstand des Lagers ist mit den folgenden Reibungszahlen zu bestimmen:

p = 0,10 bei Lagertemperaturen bis -25 °C
p = 0,15 bei Lagertemperaturen bis -35 °C
Spaltzug- und Querzugkrafte

Fir den Nachweis der Aufnahme von Spaltzugkraften und von Querzugkraften, die an
dem der Gleitflache abgewandten Lagerrand auftreten, gilt DIN 4 5:1991-01,
Abschnitt 5.3. :
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3.2.3  Verdrehungswiderstand
Die durch den Verdrehungswiderstand des Lagers verursachte Exzentrizitdt der
Auflagerkraft darf vernachlassigt werden.

3.2.4  Setzungen
Unter der grofiten Pressung nach Abschnitt 2.1.4 muss mit einer Stauchung des Lagers
von 2,5 mm gerechnet werden.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Lagerung
Beim Einbau des Lagers sind DIN 4141-3:1984-09, Abschnitte 6 und 8.2 sowie
DIN 4141-15:1991-01, Abschnitt 7 zu beachten.
Die Gleitflache muss dem Bauteil zugewandt sein, das sich planméafig bew
Die Lagerung ist so auszubilden, dass die vom Lager aufzunehmen
nicht behindert werden.

Dr.-Ing. Kathage Begla

21995.04
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