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Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-17.1-698 vom 11. April 2000, geéndert/erganzt durch Bescheid vom 21. Juni 2001.
Der Gegenstand ist erstmals am 11. April 2000 aligemein bauaufsichtlich/baurechtlich zugelassen worden.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteiit. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich erganzt_und..geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordgfr
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erstreckt sich auf die Herstellung von Plan-
hochlochziegeln (bezeichnet als THERMOPOR ISO-Planziegel) - Lochbild siehe z. B.
Anlage 1 - sowie die Herstellung des Dunnbettmortels THERMY-ZP 99, des Dinnbett-
mértels maxit mur 900, des Dunnbettmértels DTR, des Poroton-T-Diinnbettmértels Typ il
des Dunnbettmortels 900 D (bezeichnet als "Deckelnder Dinnbettmortel 900 D") und des
Glasfilamentgewebes BASIS SK und die Verwendung dieser Planhochlochziegel, der
Dunnbettmortel und ggf. des Glasfilamentgewebes BASIS SK fur Mauerwerk nach
DIN 1053-1:1996-11 - Mauerwerk - Teil 1: Berechnung und Ausfihrung - ohne Stol¥fu-
genvermdrtelung.

Die Planhochlochziegel werden in den Druckfestigkeitsklassen 4, 6 und 8 in den Rohdich-
teklassen 0,60; 0,65 und 0,70 hergestelit.

Die Planhochlochziegel haben eine Lange von 247 mm, 307 mm, 372 mm oder 497 mm,
eine Breite von 175 mm, 240 mm, 300 mm, 365 mm, 425 mm oder 490 mm und eine
Hohe von 249 mm.

Fur die Herstellung des Mauerwerks dirfen nur der Diinnbettmértel THERMY-ZP 99, der
Diinnbettmortel maxit mur 900, der Dunnbettmértel DTR, der Poroton-T-Dinnbettmér-
tel Typ Ill, der Dunnbettmértel 900 D und der Poroton-T-Dinnbettmértel Typ lil zusam-
men mit dem Glasfilamentgewebe BASIS SK nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung verwendet werden.

Bei der Herstellung des Mauerwerks mit dem Dunnbettmértel 900 D nach dieser alige-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung ist der Dunnbettmértel mit dem speziell hierfur ent-
wickelten Mortelschlitten als geschlessenes Mortelband aufzutragen.

Bei Vermauerung des Poroton-T-Dunnbettmértels Typ Il zusammen mit dem Glasfila-
mentgewebe BASIS SK (nur bei Wanddicken = 240 mm) ist die speziell fir dieses Verfah-
ren entwickelte V.Plus-Mértelrolle unter Beriicksichtigung der Verarbeitungsrichtlinien des
Herstellers zu verwenden.

Das Mauerwerk darf nicht als Schornsteinmauerwerk und nicht als bewehrtes Mauerwerk
verwendet werden.

Das Mauerwerk darf nicht fur Mauerwerk nach Eignungsprifung, sondern nur als Rezept-
mauerwerk verwendet werden.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

THERMOPOR ISO-Planziegel
Eigenschaften und Zusammensetzung
Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist
gelten fur die Planhochlochziegel die Bestimmungen der Norm DIN V 105-2:2002-06
- Mauerziegel - Teil 2: Warmedammziegel und Hochlochziegel der Rohdichteklassen
< 1,0 - fur Warmedammziegel.

Die Planhochlochziegel missen in Form, Stirnflachenausbildung, Lochung, Loghanq
nung und Abmessungen den Anlagen 1 bis 6 entsprechen. Fur die MaRe upddi

gen MaRabweichungen gilt Tabelle 1.
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Tabelle 1: Mafe und zuldssige MafRlabweichungen

Lange' Breite® Hohe
mm mm mm
3 3 + 1 ’04
247 175 2490
307 240
372 300
497 365
425
490

Es gelten die MaBe als Abstand der AuBenfliche Feder der einen Stirnseite und
der Nutengrundfldche der anderen Stimseite.

Ziegelbreite gleich Wanddicke

zulassige Malabweichungen der Lange und der Breite nach DIN Vv 105-2, Ab-
schnitt 4.3

innerhalb einer Produktion und innerhalb einer Lieferung durfen sich jedoch das
MaR der Hohe des groBten und das des kieinsten Ziegels hochstens um die
MaRspanne 1,0 mm unterscheiden.

Abweichend von DIN V 105-1 bzw. DIN V 105-2 sind die Einzelwerte und Mittelwerte der
Héhe auf 0,1 mm genau zu bestimmen und anzugeben.

Die Lagerflachen der Planhochlochziegel missen eben und parallel sein.

Fur die Prifung der Ebenheit der Lagerflachen sind ein Stahliineal, das langer als die
Diagonalen der zu prifenden Flache sein muss, und ein Satz Fiihllehren, mit denen Mes-
sungen auf 0,1 mm genau vorgenommen werden kénnen, zu verwenden.

Das Stahllineal wird nacheinander auf beide Diagonalen der zu prifenden Flache aufge-
legt, und mit der Fuhllehre wird der Abstand von der Oberflache des Prifkérpers zum
Stahllineal ermittelt.

Bei konkaver Oberflache ist der grofte Abstand zur Oberfliche des Stahllineals zu
bestimmen. Bei konvexer Oberflache ist das Stahllineal so auf die Oberflache aufzulegen,
dass die groRten Abstande zur Oberflache auf beiden Seiten des BerUhrungspunktes
etwa gleich sind. Die Abstande sind jeweils auf 0,1 mm gerundet zu bestimmen.

Die Abweichung von der Ebenheit der Flache darf 1,0 mm nicht tberschreiten.

Fur die Prifung der Abweichung von der Parallelitat der planmafiig ebenen Lagerflachen
(Planparallelitat) ist der Planziegel auf eine ebene Flache (z. B. geschliffene Stahiplatte)
zu setzen. Die Abweichung von der Parallelitét ist die grote Differenz Ah der Einzelwerte
der in den vier Ecken des Ziegels von dieser Flache aus gemessenen Hohe h des
Ziegels. Sie darf nicht groRer als 1,0 mm sein.

Die Planhochlochziegel miissen abweichend von bzw. zusatzlich zu DIN V 105-2:2002-06
folgende Anforderungen erfillen:

— Gesamtlochquerschnitt < 55,0 %

— Lochform und Lochanordnung nach Anlagen 1 bis 4
_ Einzellochquerschnitt <6 cm? =
— Grifflocher < 16 cm? (nach Anlagg/
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— Stegdicken (Mindestdicken)
Aullenlangssteg > 8,0 mm
Auflenquersteg > 6,0 mm bei Ziegeln der Lange 247 mm
(Anlage 1)
>6,5mm bei Ziegeln der Langen 307 mm und 372 mm
(Anlagen 2 und 3)
> 6,6 mm bei Ziegeln der Lange 497 mm
(Anlage 4)
Innenlangssteg >5,0' mm
Innenquersteg >6,0' mm bei Ziegeln der Lange 247 mm
(Anlage 1)
>6,5" mm bei Ziegeln der Langen 307 mm und 372 mm
(Anlagen 2 und 3)
>6,6' mm bei Ziegeln der Lange 497 mm
(Anlage 4)
1 Mittelwert bei Messung an jeweils 3 benachbarten Stegen
_ stirnflachenausbildung nach den Anlagen 1 bis 4 oder nach Anlage 5

Die Lochreihenanzahl in Richtung der Wanddicke und die Summe der Stegdicken senk-
recht zur Wanddicke (Summe der Dicken der Querstege einschlieBlich beider Aulienstege
in jedem Steinlangsschnitt), bezogen auf die Steinlange, missen der Tabelle 2
entsprechen.

Tabelle 2: Lochreihenanzahl in Richtung der Wanddicke (Ziegelbreite)
und Summe der Querstegdicken, bezogen auf die Steinlange

Wanddicke Lochreihen- Summe

mm anzahl der Querstegdicken Xs
mm/m

175 12 > 125

240 17

300 21

365 25

425 29

490 33

Die Planhochlochziegel dirfen nur in den Druckfestigkeitsklassen 4, 6 und 8 in den Roh-
dichteklassen 0,60; 0,65 und 0,70 hergestellt werden.

Bei der Einstufung in Druckfestigkeitsklassen aus den Druckfestigkeitsprifungen dirfen
die Formfaktoren nach DIN V 105-1:2002-06 - Mauerziegel - Teil 1: Voliziegel und Hoch-
lochziegel der Rohdichteklassen > 1,2 -, Abschnitt 7.4.4, nicht beriicksichtigt werden. Die
Lagerflachen der Probekorper fur die Druckfestigkeitsprifung dirfen nach Anhang A3
von DIN V 105-1:2002-06 planparallel und eben geschliffen werden oder sind abzu-
gleichen.

Bei den Planhochlochziegeln darf der Mittelwert der Scherbenrohdichte den bei der Erst-
prifung gemafl Abschnitt 2.1.3.3, Absatz 3, ermittelten und im jeweiligen -:-
mungszertifikat angegebenen Wert (fur das zugehérige Format, die Druckfg

und die Rohdichteklasse) nicht Gberschreiten. 4
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mértel maxit mur 900, dem Dinnbettmértel DTR, dem Poroton-T-Dunnbettmortel Typ I,
dem Dinnbettmartel 900 D (mit geschlossenem Mértelband in jeder Lagerfuge) oder dem
Poroton-T-Dinnbettmértel Typ il zusammen mit dem Glasfilamentgewebe BASIS SK er-
richtete Mauerwerkskorper durfen bei der Prifung nach DIN 52611-1:1991-01
_ Warmeschutztechnische Prifungen; Bestimmung des Warmedurchlasswiderstandes
von Bauteilen: Prifung im Laboratorium - in trockenem Zustand folgende Werte der War-
meleitfahigkeit L0y, bezogen auf die obere Grenze der Rohdichteklasse, nicht Uber-
schreiten:

Wanddicke = 240 mm
— Rohdichteklasse 0,60 ?\.1 o 0,117 Wi(m-K)

— Rohdichteklasse 0,65 A, = 0,117 Wi(m-K)
— Rohdichteklasse 0,70 A . =0,127 WIi(m-K)

Wanddicke 175 mm
— Rohdichteklasse 0,60 A, = 0,127 Wi(m-K)

_ Rohdichteklasse 0,65 1, = 0,127 W/(m-K)
_ Rohdichteklasse 0,70 A, = 0,138 W/(m-K)

Dabei darf der Adsorptionsfeuchtegehalt nach DIN EN ISO 12571:2000-04 - Wérme- und
feuchtetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten; Bestimmung der
hygroskopischen Sorptionseigenschaften - bei 23 °C und 80 % relative Luftfeuchte den
Wert von 0,5 Masse-% nicht Uberschreiten.

Kennzeichnung

Die Planhochlochziegel sind hinsichtlich Druckfestigkeitsklasse, Rohdichteklasse und
Herstellerzeichen nach DIN V 105-2:2002-06 zu kennzeichnen.

Jede Liefereinheit (z. B. Steinpaket) muss auf der Verpackung oder einem mindestens A4
groRen Beipackzettel und auf dem Lieferschein vom Hersteller mit dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lan-
der gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Vorausset-
zungen nach Abschnitt 2.1.3 erfullt sind.

AuBerdem ist jede Liefereinheit auf dem Lieferschein und auf der Verpackung oder dem
Beipackzettel mit folgenden Angaben zu versehen:

— Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes

— Zulassungsnummer: Z-17.1-698

— Druckfestigkeitsklasse

— "zulassige Spannung siehe allgemeine bauaufsichtliche Zulassung"
— Rohdichteklasse

— Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit

— Herstellerzeichen

— Hersteller und Herstellwerk

Fur den Lieferschein gelten auBerdem die Anforderungen nach DIN V 105-2:2002-06.
Ubereinstimmungsnachweis

Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit giie
einstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktio /’ ontrof
einer regelmatigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung dg¢s Baup

nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
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Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzufilhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in DIN V 105-2:2002-06, Ab-
schnitt 8.2, bzw. DIN V 105-1:2002-06, Abschnitt 8.2, aufgefuhrien MaBnahmen ein-
schlieRen. Zusatzlich sind Scherbenrohdichte, Gesamtlochquerschnitt, Einzellochquer-
schnitt, Lochreihenanzahl, Lochanordnung, Stegdicken und ihre Summe nach Tabelle 2,
Planebenheit und Planparallelitat der Lagerflachen und die Stirnflachenverzahnung zu
Uberprufen.

Der Adsorptionsfeuchtegehalt ist je gefertigte Rohdichteklasse mindestens vierteljahrlich
zu prifen. Die Haufigkeit darf auf einmal jahrlich reduziert werden, wenn die standige Ein-
haltung der Anforderung Uber mindestens zwei Jahre nachgewiesen wurde.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

_ Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

_ Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut for Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaRig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts und sind
Regeluberwachungspriifungen  nach DIN V 105-2:2002-06, Abschnitt 8.3, bzw.
DIN V 105-1:2002-06, Abschnitt 8.3, der in den Abschnitten 2.1.1 und 2.1.2 dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung gestellten Anforderungen durchzufhren.

Bei der Erstprifung sind zusatzlich je Rohdichteklasse der Ao -Wert und der Adsorptions-_

feuchtegehalt durch eine hierfirr anerkannte Stelle zu prifen. AuRerdem ist die $€herben-
rohdichte zu bestimmen. Der bei der vorgenannten Erstpriifung ermittelte /'
Scherbenrohdichte ist im Ubereinstimmungszertifikat anzugeben. Wird bei dler werk
genen Produktionskontrolle oder bei der FremdUberwachung eine Ubers f%i&gpg
\ fir ey
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Scherbenrohdichte festgestellt, ist eine erneute Erstprifung durchzufihren und ein neues
Ubereinstimmungszertifikat mit Angabe der gednderten Scherbenrohdichte zu erteilen.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist eine Kopie des Erstpriifberichts der warme-
schutztechnischen Prifungen zur Kenntnis zu geben.

Bei der Regeliberwachungsprifung ist der Adsorptionsfeuchtegehalt bei jeder gefertigten
Rohdichteklasse mindestens einmal jahrlich zu prufen.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem

Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

Diinnbettmértel THERMY-ZP 99, Diinnbettmértel maxit mur 900,

Diinnbettmértel DTR und Poroton-T-Diinnbettmortel Typ i

Eigenschaften und Zusammensetzung

Allgemeines

Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist
gelten fur die Dunnbettmoértel die Anforderungen der Norm DIN EN 998-2:2003-09
- Festlegungen fur Mortel im Mauerwerksbau; Teil 2: Mauermértel - fur Dinnbettmortel.
Zusammensetzung

Der Dinnbettmortel THERMY-ZP 99, der Dinnbettmértel maxit mur 900, der Dunnbett-
mértel DTR und der Poroton-T-Diinnbettmoértel Typ 1il sind Trockenmoértel, deren jeweilige
Zusammensetzungen beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt sind. Sie bestehen
aus Zement nach DIN EN 197-1: 2000-11 — Zement; Teil 1: Zusammensetzung, Anforde-
rungen und Konformitatskriterien von Normalzement -, Gesteinskérnungen (Zuschlag)
nach DIN EN 13139:2002-08 - Gesteinskérnungen fur Mértel -, anorganischen Fullstoffen
und speziellen organischen Zusatzen.

Die beim Deutschen Institut fir Bautechnik in Berlin hinterlegten Zusammensetzungen
des Dinnbettmortels THERMY-ZP 99, des Dinnbettmértels maxit mur 900, des Dunn-
bettmértels DTR und des Poroton-T-Diinnbettmértels Typ Ill mussen eingehalten werden.

Die Zusammensetzung der Dinnbettmértel ist nach einem entsprechend der Mobrtel-
zusammensetzung zwischen Hersteller und fremdiberwachender Stelle abzustimmenden
Prifverfahren zu bestimmen.

Maximale Korngréf3e

Bei dem Dunnbettmoértel THERMY-ZP 99, dem Diinnbettmértel maxit mur 900 und dem
Dunnbettmértel DTR darf bei der Prifung auf dem Sieb mit 1,0 mm Maschenweite kein
Ruckstand bleiben.

Bei dem Poroton-T-Diinnbettmértel Typ I darf auf dem Sieb mit 0,5 mm Maschenweite
kein Rickstand bleiben.

Verarbeitbarkeitszeit

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.2.1. Die Verarbeitbarkeitszeit muss mindestens
4 h betragen.

Chloridgehalt

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.2.2. Der Chloridgehalt darf 0,1 Masse-% bezo-
gen auf die Trockenmasse des Mortels nicht Giberschreiten.

Korrigierbarkeitszeit

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.5.3. Die Priifung muss an -
lochziegeln erfolgen. Die Korrigierbarkeitszeit muss mindestens 7 min bg agen.ég
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Druckfestigkeit des Festmértels
Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.1.

Die Druckfestigkeit des Dinnbettmortels THERMY-ZP 99 und des Dinnbettmortels
maxit mur 900 muss mindestens 14,0 N/mm? und héchstens 20,0 N/mm? betragen.

Die Druckfestigkeit des Dunnbettmértels DTR muss mindestens 10,0 N/mm? und hochs-
tens 20,0 N/mm? betragen.

Die Druckfestigkeit des Poroton-T-Dunnbettmoértels Typ Ill muss mindestens 30,0 N/mm?
und héchstens 40,0 N/mm? betragen.

Zusatzlich zur Prifung der Druckfestigkeit nach DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.1,
ist die Druckfestigkeit im Alter von 28 Tagen nach Feuchtlagerung zu prifen. Hierzu sind
die Prismen

7 Tage bei etwa 20 °C Raumtemperatur und mindestens 90 % relativer Luftfeuchte,

7 Tage im Normalklima 20/65 nach DIN 50 014:1985-07 - Klimate und ihre techni-
sche Anwendung; Normalklimate - und

14 Tage im Wasser
zu lagern.

Die Druckfestigkeit nach Feuchtlagerung muss jeweils mindestens 70 % vom Istwert der
Prifung nach DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.1, betragen.

Die Rohdichte des Mértels ist fur den Priffzustand zu ermitteln.
Verbundfestigkeit (Mindesthaftscherfestigkeit)

Abweichend von DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt5.4.2, ist die Prifung nach
DIN V 18580:2004-03 — Mauermértel mit besonderen Eigenschaften -, Tabelle 2, Verfah-
ren nach Spalte 4, durchzufihren.

Bei der Prufung nach DIN V 18580:2004-03, Tabelle 2, Verfahren nach Spalte 4, darf die
Mindesthaftscherfestigkeit bei dem Dunnbettmortel THERMY-ZP 99, dem Dunnbettmortel
maxit mur 900 und dem Diinnbettmértel DTR 0,50 N/mm? und bei dem Poroton-T-Dinn-
bettmortel Typ Il 0,75 N/mm? nicht unterschreiten.

Herstellung und Lieferform bzw. Verpackung und Kennzeichnung
Herstellung und Lieferform bzw. Verpackung

Fur die Herstellung sowie Lieferform bzw. Verpackung gelten die Bestimmungen von
DIN 18557:1997-11 - Werkmértel; Herstellung, Uberwachung und Lieferung -, Ab-
schnitte 4.1, 4.2, 4.3, 4.6 und 4.7 sowie Abschnitt 6.1.1.

Die Dunnbettmortel sind als Trockenmértel jeweils mit Verarbeitungsrichtlinien und Liefer-
schein auszuliefern.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Dinnbettmértel und der Lieferschein missen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verord-
nungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn
die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.2.3 erflllt sind.

Aulerdem sind die Verpackung oder der Beipackzettel und der Lieferschein mit folgenden
Angaben zu versehen:

- Bezeichnung des Dunnbettmértels
— Zulassungsnummer: Z-17.1-698
— Baustoffklasse: - DIN 4102-A1 -

- Sollfullgewicht

— Verarbeitungshinweise, wie Menge des Zugabewassers und
- Hinweis auf Lagerungsbedingungen
— Herstellerzeichen

— Hersteller und Herstellwerk
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Dunnbettmortel mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Fur Umfang und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle gilt DIN 18557:
1997-11, Abschnitt 5.2. Abweichend hiervon bzw. zusétzlich sind die Kornzusammen-
setzung, die Korrigierbarkeitszeit, die Rohdichte und die Druckfestigkeit (bei beiden Lage-
rungsarten) des Festmértels mindestens einmal je Produktionswoche zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen milssen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der far die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Uibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaBig zu Gberprufen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstpriffung des Bauprodukts und sind nach
Umfang und Haufigkeit Regeliberwachungsprifungen nach DIN 18557:1997-11, Ab-
schnitt 5.3, der in dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung gesteliten A& orde==
rungen durchzufiihren. / AS
Abweichend von DIN 18557:1997-11 bzw. zusatzlich sind bei der Regelliberw
fungen wie bei der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufihren und sig
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die Verarbeitbarkeitszeit, die Zusammensetzung und die Kennzeichnung des Dunnbett-
mortels zu prifen.

Bei der Erstpriifung ist zusétzlich die Haftscherfestigkeit zu prufen.
Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdilberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut for Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Deckelnder Diinnbettmdrtel 900 D
Eigenschaften und Zusammensetzung
Aligemeines

Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist
gelten fur den Dinnbettmoértel die Anforderungen der Norm DIN EN 998-2:2003-09
- Festlegungen fir Mértel im Mauerwerksbau; Teil 2: Mauermértel - fiir Dinnbettmértel.
Zusammensetzung

Der Diinnbettmértel 900 D ist ein Trockenmértel. Er besteht aus Portlandzement nach
DIN EN 197-1:2001-02, maxit-perlit Leichtzuschlag, "Poraver"-Leichtzuschlag, anorga-
nischen Zusatzstoffen und speziellen organischen Zusatzen.

Die beim Deutschen Institut fir Bautechnik in Berlin hinterlegte Zusammensetzung des
Dunnbettmortels 900 D muss eingehalten werden.

Die Zusammensetzung des Dinnbettmortels 900 D ist nach einem entsprechend der
Mértelzusammensetzung zwischen Hersteller und fremdiberwachender Stelle abzustim-
menden Priifverfahren zu bestimmen.

Maximale Korngréf3e

Bei dem Diinnbettmértel 900 D darf bei der Prifung auf dem Sieb mit 1,0 mm Maschen-
weite kein Rickstand bleiben.

Verarbeitbarkeitszeit

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.2.1. Die Verarbeitbarkeitszeit muss mindestens
4 h betragen.

Chloridgehalt

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.2.2. Der Chloridgehalt darf 0,1 Masse-% bezo-
gen auf die Trockenmasse des Mortels nicht Oberschreiten.

Korrigierbarkeitszeit

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.5.3. Die Priifung muss an Teilen von Planhoch-
lochziegeln erfolgen. Die Korrigierbarkeitszeit muss mindestens 7 min betragen.

Druckfestigkeit des Festmortels

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.1. Die Druckfestigkeit des Dunnbettmdértels
muss mindestens 10,0 N/mm? und héchstens 20,0 N/mm? betragen.

Zusitzlich zur Prufung der Druckfestigkeit nach DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.1,
ist die Druckfestigkeit im Alter von 28 Tagen nach Feuchtlagerung zu prifen. Hierzu sind
die Prismen

7 Tage bei etwa 20 °C Raumtemperatur und mindestens 90 % relativer Luftfeuchte,

7 Tage im Normalklima 20/65 nach DIN 50014:1985-07 - Klimate und ihre techni-
sche Anwendung; Normalklimate - und

14 Tage im Wasser
zu lagern.

Die Druckfestigkeit nach Feuchtlagerung muss mindestens 70 % vom Istwert 4
nach DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.1, betragen. ;;'/

Die Rohdichte des Mértels ist fur den Priffzustand zu ermittein.
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Trockenrohdichte des Festmértels

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.5. Die Trockenrohdichte des Festmortels darf
0,7 kg/dm? nicht unterschreiten und 0,9 kg/dm® nicht Giberschreiten.

Warmeleitfahigkeit

Bei der Priufung der Warmeleitfahigkeit nach DIN 52612-1:1979-09 - Bestimmung der
Warmeleitfahigkeit mit dem Plattengerét, Durchfuhrung und Auswertung - bzw.
DIN EN 12664:2001-05 - Warmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauproduk-
ten; Bestimmung des Warmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plat-
tengerat und dem Warmestrommessplatten-Gerat: Trockene und feuchte Produkte mit
mittlerem und niedrigem Wiarmedurchlasswiderstand -, Verfahren mit dem Plattengerat,

 darf der Wert der Warmeleitfahigkeit Ao, bezogen auf die obere Grenze der Trockenroh-

dichte nach Abschnitt 2.3.1.8, Lo = 0,21 W/(m-K) nicht Gberschreiten.

2.3.1.10 Verbundfestigkeit (Mindesthaftscherfestigkeit)

232
2.3.21
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233
2.3.31
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Abweichend von DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.2, ist die Prifung nach
DIN V 18580:2004-03 — Mauermértel mit besonderen Eigenschaften -, Tabelle 2, Verfah-
ren nach Spalte 4, durchzufiihren.

Bei der Prifung nach DIN V 18580:2004-03, Tabelle 2, Verfahren nach Spalte 4, darf die
Mindesthaftscherfestigkeit 0,50 N/mm? nicht unterschreiten.

Herstellung und Lieferform bzw. Verpackung und Kennzeichnung
Herstellung und Lieferform bzw. Verpackung

Fur die Herstellung sowie Lieferform bzw. Verpackung gelten die Bestimmungen von
DIN 18557:1997-11 - Werkmortel; Herstellung, Uberwachung und Lieferung -, Ab-
schnitte 4.1, 4.2, 4.3, 4.6 und 4.7 sowie Abschnitt 6.1.1.

Der Diinnbettmértel 900 D ist als Trockenmértel jeweils mit Verarbeitungsrichtlinien und
Lieferschein auszuliefern.

Kennzeichnung

Die Verpackung des Diinnbettmértels 900 D bzw. ein mindestens A4 grofler Beipackzettel
und der Lieferschein missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.3 erfullt sind.

AuRerdem sind die Verpackung oder der Beipackzettel und der Lieferschein mit folgenden
Angaben zu versehen:

— Bezeichnung des Dinnbettmértels

— Zulassungsnummer: Z-17.1-698

- Baustoffklasse: - DIN 4102-A1 -

— Soliftligewicht

— Verarbeitungshinweise, wie Menge des Zugabewassers und Auftragsverfahren
—~ Hinweis auf Lagerungsbedingungen

— Herstellerzeichen

— Hersteller und Herstellwerk

Ubereinstimmungsnachweis

Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Dinnbettmértels 900 D mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskopirete-.
und einer regelméaBigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung desB:
dukts nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachungjei
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des =,:,=
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eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschaiten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
sufilhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Fur Umfang und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle gilt DIN 18557:
1997-11, Abschnitt 5.2. Abweichend hiervon bzw. zusitzlich sind die Kornzusammenset-
zung, die Korrigierbarkeitszeit, die Trockenrohdichte und die Druckfestigkeit (bei beiden
Lagerungsarten) des Festmortels mindestens einmal je Produktionswoche zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

_ Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

_ Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fanf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
tiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstelilung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts und sind nach
Umfang und Haufigkeit Regeltiberwachungsprifungen nach DIN 18557:1997-11, Ab-
schnitt 5.3, der in dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung gestellten Anforde-
rungen durchzufihren.

Abweichend von DIN 18557:1997-11 bzw. zusétzlich sind bei der Regeluberwachung Pri-
fungen wie bei der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufithren und sind auerdem
die Verarbeitbarkeitszeit, die Zusammensetzung und die Kennzeichnung des Dinnbett-
mértels zu prifen.

Bei der Erstpriifung ist zuséatzlich die Haftscherfestigkeit zu prifen.

Der Ao p-Wert nach Abschnitt 2.3.1.9 ist bei der Erstprifung und dann mindestens einmal
jahrlich durch eine hierfur anerkannte Stelle zu prifen.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind minde
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwa
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Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Glasfilamentgewebe BASIS SK
Eigenschaften und Zusammensetzung
Ausgangsstoffe fir das Glasfilamentgewebe BASIS SK

Es darf nur das Glasfilamentgewebe BASIS SK der Firma Dr. Kast GmbH & Co. KG
verwendet werden.

Das Glasfilamentgewebe ist aus textilen Glasfasern der Glasart E nach DIN 1259-1:
1986-12 - Glas; Begriffe fur Glasarten und Glasgruppen - mit einem Durchmesser > 5 um
sowie einer bestimmten Schiebefestausriistung herzustellen.

Die chemische Zusammensetzung der Schiebefestausristung des Gewebes sowie die
Garnstarke und die Garndichte von Kette und Schuss miissen den beim Deutschen Insti-
tut fur Bautechnik und bei der fremdiberwachenden Stelle hinterlegten Angaben ent-
sprechen.

Eigenschaften des Glasfilamentgewebes BASIS SK

Das Glasfilamentgewebe BASIS SK muss dem beim Deutschen Institut far Bautechnik in
Berlin hinterlegtem Muster und den Anforderungen der Tabelle 3 entsprechen.

Tabelle 3: Eigenschaften des Gewebes

Merkmal Prifverfahren Dimension Anforderung
Flachengewicht DIN EN 12127 g/m? 60+5
Gluhverlust DIN ISO 1887 % <25
Maschenweite mm x mm (3x3) +10%
Hochstzugkraft DIN EN ISO 13934-1 N /50 mm
Kette (Priufgeschwindigkeit 800 + 10%
Schuss 50 mm/min) 900 + 10%
Dehnung bei DIN EN ISO 13934-1 % <40/<4,0
Hochstzugkraft (Prufgeschwindigkeit
Kette/Schuss 50 mm/min,

Messstrecke 100 mm)

Lieferform und Nennbreite

Das Glasfilamentgewebe ist in Abhangigkeit von den vorgesehenen Mauerwerksdicken in
Nennbreiten gemal Tabelle 4 in Rollenform mit maximal 100 m Gewebelénge zu liefern.

Tabelle 4: Nennbreiten des Gewebes

Mauerwerkswanddicke Nennbreite des Gewebes

mm

mm +2mm

240 230

300 290

365 355

425 415

490 480

Kennzeichnung

Jede Liefereinheit muss auf der Verpackung oder einem mindestens A4 gr
zettel und auf dem Lieferschein vom Hersteller mit dem Ubereinsti !
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zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.4.3 erfilit sind.

AuBerdem sind der Lieferschein und jede Liefereinheit auf der Verpackung oder dem Bei-
packzettel mit folgenden Angaben zu versehen:

Bezeichnung: Glasfilamentgewebe BASIS SK

Zulassungsnummer: Z-17.1-698

Mauerwerkswanddicke/Gewebenennbreite

Herstellerzeichen

Hersteller und Herstellwerk

Zusatzlich ist jede Geweberolle mit der o.g. Bezeichnung, der Mauerwerkswand-
dicke/Gewebenennbreite, der Zulassungsnummer und dem Herstellerzeichen (Werkzei-
chen) zu kennzeichnen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Gewebes mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaRigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieB-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskentrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens zu prifen:
— Eingangskontrolle der Ausgangsstoffe gemaR Abschnitt 2.4.1.1

Der Nachweis der Eigenschaften der Ausgangsstoffe fur die Glasfasern und die
Schiebfestausrustung ist durch eine Werksbescheinigung 2.1 nach DIN EN 10 204:
1995-08 - Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen - zu erbringen.

— Garnstarke und Garndichte mindestens einmal taglich
~ Eigenschaften des Gewebes geméaR Abschnitt 2.4.1 2=
und Nennbreite gemaR Abschnitt 2.4.1.3 nach Taje

Deutsches Yostitu /i
: /8

fiir Bautechnik #

|

|

|

|

|
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Tabelle 5: Werkseigene Produktionskontrolle des Gewebes

Merkmal Messproben- Prifung, Prifung
Anzahl Anforderung nach mindestens
Abschnitt
Flachengewicht 10 2412 alle 20 000 m?
Glithverlust’ 1
Héchstzugkraft 5
Kette/Schuss
Dehnung bei 5
Hochstzugkraft
Kette/Schuss
Nennbreite - 2413 laufend
* zusatzlich kontinuierliche maschinelle Kontrolle

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Nie Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der far die Fremd-
iiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaBig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jéhrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts und sind Re-
geliberwachungspriffungen der in den Abschnitten 2.4.1 und 2.4.2 dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung gestellten Anforderungen durchzufihren.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachunggstelie-ge

Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichs
Verlangen vorzulegen. A

]
i

£

1 i
Deuteches Insting /)
\ﬁﬁ r Bautechnik /#
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Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Berechnung

Fir die Berechnung des Mauerwerks gelten die Bestimmungen der Norm DIN 1053-1:
1996-11 fir Mauerwerk im Dunnbettverfahren ohne Stofdfugenvermértelung, soweit in
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist.

Der rechnerische Ansatz von zusammengesetzten Querschnitten (siehe z. B. DIN 1053-1,
Abschnitt 6.9.5) ist nicht zulassig.

Die Rechenwerte der Eigenlast fir das Mauerwerk aus den Planhochlochziegeln sind
DIN 1055-1:2002-06 - Einwirkungen auf Tragwerke; Teil 1: Wichten und Flachenlasten
von Baustoffen, Bauteilen und Lagerstoffen -, Abschnitt 5.2, zu entnehmen.

Fur die Grundwerte o, der zuldssigen Druckspannungen gilt Tabelle 6.
Tabelle 6: Grundwerte o, der zulassigen Druckspannungen

Festigkeitsklasse der Grundwert o, der
Planhochlochziegel zulassigen Druckspannung
MN/m?
4 0,6
6 0,8
8 1,0

Bei Mauerwerk, das rechtwinklig zu seiner Ebene belastet wird, durfen Biegezugspan-
nungen nicht in Rechnung gestellt werden. Ist ein rechnerischer Nachweis der Aufnahme
dieser Belastung erforderlich, so darf eine Tragwirkung nur senkrecht zu den Lagerfugen
unter Ausschluss von Biegezugspannungen angenommen werden.

Beim Schubnachweis nach DIN 1053-1:1996-11, Abschnitt 6.9.5, diurfen fur zul v und
max t nur 60 % des sich aus Abschnitt 6.9.5, Gleichung (6a), mit oous nach DIN 1053-1:
1996-11, Tabelle 5 (Wert fir unvermértelte Stofifugen), ergebenden Wertes in Rechnung
gestellt werden.

Beim Schubnachweis nach dem genaueren Verfahren nach DIN 1053-1:1996-11, Ab-
schnitt 7.9.5, durfen nur 60 % der sich aus Abschnitt 7.9.5, Gleichungen (16a) und (16b),
- mit ogys fur unvermoértelte StoRfugen - ergebenden Werte in Rechnung gestelit werden.

Bei der Beurteilung eines Gebaudes hinsichtlich des Verzichtes auf einen rechnerischen
Nachweis der raumlichen Steifigkeit gemal DIN 1053-1:1996-11, Abschnitt 6.4 bzw. Ab-
schnitt 7.4, ist diese geringere Schubtragfahigkeit zu beachten. So darf abweichend von
DIN 1053-1:1996-11 auf einen rechnerischen Nachweis der raumlichen Steifigkeit (Auf-
nahme von horizontalen Kraften z. B. Windlast) nur bei Geschossbauten bis zu drei Voll-
geschossen mit zusatzlichem Keller- und ausgebautem oder nicht ausgebautem Dachge-
schoss unter den in DIN 1053-1:1996-11, Abschnitt 6.4, genannten Bedingungen
verzichtet werden.

Witterungsschutz

Die AuRenwénde sind stets mit einem Witterungsschutz zu versehen. Die Schutzmal3-
nahmen gegen Feuchtebeanspruchung (z. B. Witterungsschutz bei Aufenwanden mit
Putz) sind so zu wahlen, dass eine dauerhafte Uberbriickung des Stofl¥fugenbereichs
gegeben ist.

Warmeschutz
Fur den rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes dirfen fir das Ma
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Tabelle 7. Bemessungswerte der Warmeleitfahigkeit

Rohdichteklasse Bemessungswert der Warmeleitfahigkeit 2
W/(m-K)
Wanddicke d 2 240 mm Wanddicke 175 mm
0,60 0,12 0,13
0,65 0,12 0,13
0,70 0,13 0,14
Schallschutz

Fur den Schallschutz gilt, sofern ein Nachweis zu erbringen ist, DIN 4109:1989-11
- Schallschutz im Hochbau; Anforderungen und Nachweise -.

Fir den Nachweis des Schallschutzes ist der Rechenwert des bewerteten Schallddmm-

Mafles Ry r der Wandkonstruktion entweder

a) nach DIN 4109 Bbl 1:1989-11 - Schallschutz im Hochbau; Ausfuhrungsbeispiele und
Rechenverfahren - (siehe jedoch DIN 4109 Bbl 1, Abschnitt 3.1, letzter Absatz)

oder

b) durch bauakustische Messung (Eignungspriifung)

zu ermittein.

Brandschutz

Grundlagen zur brandschutztechnischen Bemessung der Wéande

Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist,
gelten fur die brandschutztechnische Bemessung die Bestimmungen der Norm
DIN 4102-4:1994-03 - Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Zusammenstellung
und Anwendung klassifizierter Baustoffe, Bauteile und Sonderbauteile -~ und
DIN 4102-4/A1:2004-11, Abschnitte 4.1 und 4.5.

Der Dunnbettmortel THERMY-ZP 99, der Dinnbettmd&rtel maxit mur 900, der Dinnbett-
mortel DTR, der Poroton-T-Dunnbettmértel Typ Il und der Diinnbettmdrtel 900 D sind
gemal DIN 4102-4 nichtbrennbare Baustoffe (Baustoffklasse A1 nach DIN 4102-1:
1998-05 - Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Teil 1. Baustoffe; Begriffe, An-
forderungen und Prifungen -).

Einstufung der Wande in Feuerwiderstandsklassen nach DIN 4102-2

Wande und Pfeiler aus Mauerwerk nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung,
an die brandschutztechnische Anforderungen gestellt werden, missen stets beidseitig
bzw. allseitig mit einem Putz mit den besonderen Anforderungen nach DIN 4102-4, Ab-
schnitt 4.5.2.10, versehen sein.

Nichttragende raumabschlieende Wande mit einer Wanddicke = 240 mm,
tragende raumabschlieBende Wande mit einer Wanddicke 2 240 mm,
tragende nichtraumabschlieRende Wande mit einer Wanddicke = 365 mm und

tragende Pfeiler und tragende nichtraumabschlieende Wandabschnitte mit einer Wand-
dicke = 365 mm und einer Mindestbreite 490 mm
erfillen die Anforderungen der Feuerwiderstandsklasse F 30-A nach DIN 4102-2:1977-09

- Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Bauteile, Begriffe, Anforderungen und
Prifungen -.

Einstufung der Wande als Brandwande nach DIN 4102-3

Die Verwendung von Mauerwerkswanden nach dieser allgemeinen ba
Zulassung als Brandwénde nach DIN 4102-3:1977-09 - Brandverhalten {

Prifungen - ist nicht zulassig.
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Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Fur die Ausfihrung des Mauerwerks gelten die Bestimmungen der Norm DIN 1053-1:
1996-11, sofern in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes
bestimmt ist.

Das Mauerwerk ist als Einstein-Mauerwerk im Dunnbettverfahren ohne Stol¥fugenver-
mértelung auszufihren.

Fur die Herstellung des Mauerwerks dirfen nur der Dinnbettmértel THERMY-ZP 99, der
Diinnbettmértel  maxit mur 900, der Dunnbettmértel DTR, der Poroton-T-Dinnbett-
mortel Typ lIl, der Dinnbettmortel 900 D und der Poroton-T-Dunnbettmortel Typ il
zusammen mit dem Glasfilamentgewebe BASIS SK nach dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung verwendet werden. Die Verarbeitungsrichtlinien fir den
jeweiligen Dinnbettmértel sind zu beachten.

Bei Verwendung des Dinnbettmortels THERMY-ZP 99, des Dunnbettmoértels
maxit mur 900, des Dunnbettmértels DTR oder des Poroton-T-Dinnbettmortels Typ i
ohne das Glasfilamentgewebe BASIS SK ist der Dunnbettmértel auf die Lagerflachen
(Stegquerschnitte) der staubfreien Planhochlochziegel aufzutragen und gleichmaRig so zu
verteilen, dass eine Fugendicke von mindestens 1 mm und héchstens 3 mm entsteht. Die
Planhochlochziegel dirfen auch in den Dunnbettmortel getaucht (ca. 0,5 cm tief) und
dann versetzt werden, wobei der Dunnbettmértel an allen Stegen haften muss.

Bei der Herstellung des Mauerwerks mit dem Dunnbettmértel 900 D nach dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung ist der Dinnbettmértel mit dem speziell hierfur ent-
wickelten Mértelschlitten als geschlossenes Mértelband aufzutragen.

Bei Verwendung des Poroton-T-Dinnbettmértels Typ lll zusammen mit dem Glasfila-
mentgewebe BASIS SK nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung (nur bei
Wanddicken = 240 mm) ist die speziell fur dieses Verfahren entwickelte V.Plus-Mértelrolle
unter Beriicksichtigung der Verarbeitungsrichtlinien des Herstellers zu verwenden. Fur
jede Wanddicke ist eine gesonderte Mortelrolle mit der entsprechenden Breite zu verwen-
den. Die Planhochlochziegel miissen vom Staub gereinigt sein. Die Schichtdicke des
Dunnbettmortels auf und unter dem Glasgewebe soll ca. 1,0 mm auf der Oberseite und
1,0 mm auf der Unterseite betragen. Die voliflichige Auftragung des Mortels auf der
Oberseite und auf der Unterseite und die Schichtdicke sind zu kontrollieren.

Die Planhochlochziegel sind dicht aneinander ("knirsch") gemafR DIN 1053-1, Ab-
schnitt 9.2.2, zu stoRen, anzudriicken und lot- und fluchtgerecht in ihre endgultige Lage zu
bringen.

Der Antragsteller ist verpflichtet, alle mit der Ausfihrung seiner Bauart betrauten Perso-
nen Uber alle fur eine einwandfreie Ausfiihrung der Wandbauarterforderhchen weiteren
Einzelheiten zu unterrichten.
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