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Seite 2 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-21.3-1805 vom 15. August 2005

|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung

zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Vertffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte

Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die-Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geandert wer-

den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordem

90229.05
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lI. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Das Hilti-Injektionsanker System HIT-MM (im weiteren Dibel genannt) besteht aus einem
Injektionsmértel HIT-MM und einer Siebhiilse sowie einer Ankerstange mit Mutter und
Scheibe oder einer Siebhiilse und einer Ankerhilse mit Innengewinde.

Die Ankerstange, die Mutter und die Scheibe bestehen aus Stahl galvanisch verzinkt oder
aus nichtrostendem Stahl. Die Ankerhiilse mit Innengewinde besteht aus Stahl galvanisch
verzinkt.

Das Verankerungssystem beruht auf Ausnutzung von Verbund und Formschluss zwi-
schen Injektionsmortel, Siebhilse, Ankerstange oder Ankerhiilse mit Innengewinde und
Verankerungsgrund.

Auf der Anlage 1 ist der Diibel im eingebauten Zustand dargestelit.

1.2 Anwendungsbereich

Der Dubel darf fur Verankerungen unter vorwiegend ruhender Belastung verwendet wer-
den, sofern keine Anforderungen hinsichtlich der Feuerwiderstandsdauer an die Gesamt-
konstruktion einschlieBlich des Diibels gestelit werden.

Die Temperatur darf im Bereich der Vermértelung 50 °C, kurzfristig 80 °C nicht Uber-
schreiten.

Der Verankerungsgrund muss aus Mauerwerk nach DIN 1053 aus folgenden Baustoffen
und Mindeststeinfestigkeitsklassen bestehen:

Hochlochziege! > HLz 4 nach DIN 105, Kalksandlochsteine > KSL 4 nach DIN 106, Hohl-
blocksteine aus Leichtbeton > Hbl 2 nach DIN 18151 und Hohlblocksteine aus Beton
> Hbn 4 nach DIN 18153.

Der Mortel muss mindestens den Anforderungen an Normalmértel der Mértelgruppe i
sowie fur Dunnbett- oder Leichtmértel nach DIN 1053-1:1996-11, Anhang A.3 entspre-
chen.

Der Diubel darf auch in Fugen des Mauerwerks verankert werden.

Die Befestigung des Anbauteils bei Verwendung der Ankerhillse mit Innengegewinde
muss mit einer Befestigungsschraube mindestens der Festigkeitsklasse 3.6 aus Stahl gal-
vanisch verzinkt und einer Scheibe erfolgen.

Der Diubel aus galvanisch verzinktem Stahl mit der Pragung "HI" darf nur fur Bauteile in
geschlossenen Raumen, z. B. Wohnungen, Birordumen, Schulen, Krankenhdusern, Ver-
kaufsstatten - mit Ausnahme von Feuchtrdumen - verwendet werden.

Der Dibel aus nichtrostendem Stahl mit der Pragung "H=" darf auch fur Konstruktionen
der Korrosionswiderstandsklasse Il entsprechend der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung "Erzeugnisse, Verbindungselemente und Bauteile aus nichtrostenden Stahlen

Zul.-Nr. Z-30.3-6, verwendet werden, d.h., er darf in Feuchtrdumen und im Freie
Industrieatmosphére und in Meeresndhe (jedoch nicht im Einflussbereich von Meerw
ser) eingesetzt werden, sofern nicht noch weitere Korros;onsbelastungen auftret
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Seite 4 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-21.3-1805 vom 15. August 2005

Der Dubel aus dem nichtrostenden Werkstoff 1.4529 mit der Pragung "HCR" darf auch fir
Konstruktionen der Korrosionswiderstandsklasse IV entsprechend der allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung "Erzeugnisse, Verbindungselemente und Bauteile aus nichtros-
tenden Stahlen", Zul.-Nr. Z-30.3-6, verwendet werden, d. h. er darf fir Bereiche mit hoher
Chlor- und/oder Chloridbelastung und hoher Luftfeuchtigkeit, in denen aufgrund der Auf-
konzentration von Schadstoffen eine sehr starke Korrosionsbelastung gegeben ist, ver-
wendet werden (z. B. Hallenbadatmosphére, Strallentunnel, enge stark befahrene Stra-
Renschluchten, schlecht bellftete Parkgaragen oder auch Teile im Meerwasser und Mee-
resatmosphére) verwendet werden.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

241 Eigenschaften und Zusammensetzung

Der Dubel muss in seinen Abmessungen und Werkstoffangaben den Angaben der Anla-
gen entsprechen.

Die in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht angegebenen, Werkstoffan-
gaben, Abmessungen und Toleranzen des Dibels sowie die chemische Zusammenset-
zung des Injektionsmortels missen den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik, bei der
Zertifizierungsstelle und der fremdiuberwachenden Stelle hinterlegten Angaben entspre-
chen.

Der Injektionsmoértel muss aus zwei Komponenten (Harz und Harter) bestehen, die unge-
mischt in Foliengebinden (330 ml) gemafl Anlage 5 geliefert werden.

Fur die Dubelteile aus nichtrostendem Stahl gilt zuséatzlich die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung Nr. Z-30.3-6 "Erzeugnisse, Verbindungselemente und Bauteile aus nichtros-
tenden Stahlen". Entsprechend dieser Zulassung missen fir das Ausgangsmaterial und
zugelieferte Teile aus nichtrostendem Stahl fur den Nachweis der Ubereinstimmung vom
Hersteller mit einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ) und einem Abnahmeprifzeugnis 3.1
nach DIN EN 10204:2005-01 geliefert werden.

Bei dem Dibel aus dem Werkstoff 1.4529 missen die Einzelteile des Dibels (Anker-
stange, Scheibe und Sechskantmutter) den Anforderungen des Werkstoffes 1.4529 nach
DIN EN 10088-3:1995-08 entsprechen. Fir die Ankerstange und die Sechskantmutter
muss die Zugfestigkeit R, mindestens 700 N/mm? und die Dehngrenze Ry, mindestens
450 N/mm?betragen.

Fur das Ausgangsmaterial der Gewindeteile aus Stahl mussen die Stahlsorten und die
mechanischen Eigenschaften vom Hersteller durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204 belegt sein.

Die Ankerstange in der Ausfihrung Stahl galvanisch verzinkt A2K  nach
DIN EN ISO 4042:2001-01 muss mindestens der Festigkeitsklasse 3.6 nach
DIN EN ISO 898-1:1999-11 entsprechen. Die Ankerstange aus nichtrostendem Stahl
muss der Werkstoffnummer 1.4401 oder 1.4571 der Festigkeitsklasse A4-70 nach
DIN EN ISO 3506-1:1998-03 entsprechen.

Die Ankerhilse mit Innengewinde in der Ausfihrung Stahl galvanisch verzinkt A2K nach
DIN EN ISO 4042 muss aus dem Werkstoff 1.0718 nach DIN EN 10277-3:1999-10 beste-
hen. Das Innengewinde muss mindestens der Festigkeitsklasse 8.8 entsprechen.

Die Sechskantmutter in der Ausfihrung Stahl gal Zn A2K nach DIN EN 1SO 4042 mit den
Abmessungen nach DIN EN ISO 4032:2001-03 muss der Festigkeitsklasse 5 nach
DIN EN 20898-2:1994-02 oder aus nichtrostendem Stahl der Werkstoffnummer 1.4401
oder 1.4571 der Festigkeitsklasse A4-70 nach DIN EN ISO 3506 entsprechen

Fir die Sechskantmutter nach DIN EN 1SO 4032:2001-03 ist_.entsprechepdﬁe[
liste A, Teil 1, Ifd. Nr. 4.8.11 ein Ubereinstimmungszertifikat (UZ) erforderfich.

90229.05
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Die Scheibe mit den Abmessungen nach DIN EN 1SO 7089:2000-11 in der Ausflihrung
Stahl galvanisch verzinkt A2K nach DINEN ISO 4042 muss mindestens der Werkstoff-
nummer 1.0038 (S235JR) nach DIN EN 10025-2:2005-04 oder aus nichtrostendem Stahl
der Werkstoffnummer 1.4401 oder 1.4571 nach DIN EN 10088-2:1995-08 entsprechen.

Fir die Scheibe nach DIN 125 ist entsprechend der Bauregeliiste A, Teil1, Ifd. Nr. 4.8.43

eine Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers (UH) erforderlich.

2.2 Verpackung, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1  Verpackung und Lagerung

Die zwei Komponenten des Injektionsmortels werden ungemischt in Foliengebinden

(330 ml) zum Mischen gemaf Anlage 5 geliefert.

Der Injektionsmértel ist kiihl, dunkel und trocken und entsprechend der Montageanleitung

bei Temperaturen von +5 °C bis +25 °C zu lagern.
2.2.2 Kennzeichnung

Verpackung, Beipackzettel oder Lieferschein des Dibels missen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnun-
gen der Lander gekennzeichnet werden. Zusétzlich ist das Werkzeichen, die Zulassungs-
nummer und die volistdndige Bezeichnung der Dubel anzugeben. Die Kennzeichnung darf

nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfllt sind.

Die Injektionsmortel-Kartusche/-Foliengebinde ist entsprechend der Verordnung Uber
gefahrliche Arbeitsstoffe zu kennzeichnen und mit der Aufschrift "HILTI- HIT-MM" sowie
Angaben Uber die Haltbarkeit, Gefahrenbezeichnung und Verarbeitung zu versehen. Die
mit dem Injektionsmértel mitgelieferte Montageanleitung muss Angaben tber Schutzmaf-

nahmen zum Umgang mit gefahrlichen Arbeitsstoffen enthalten.

Der Dubel wird mit dem Produktnamen und dem Typ der Ankerstange oder Ankerhilse

bezeichnet, z. B. Hilti HIT-AN.

Jeder Ankerstange sind das Werkzeichen und die Ausfiihrung zum Korrosionsschutz
gemal Anlage 3 einzupragen, z. B. HI. Die Ankerstange aus nichtrostendem Stahl aus
dem Werkstoff 1.4401 oder 1.4571 erhalt die Pragung "H=" und die Ankerstange aus
dem Werkstoff 1.4529 die Pragung "HCR". Die erforderliche Verankerungstiefe muss aus

der in Anlage 3 dargestellten Markierung der Ankerstange ersichtlich sein.

Der Ankerhiilse mit Innengewinde sind die Kurzbezeichnung fiir die Innengewindeausfuh-
rung, die GewindegroRe/Verankerungstiefe und die Ausfuhrung galvanisch verzinkt

gemaf Anlage 2 einzuprégen, z. B. IG M8/80 HI.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Dubels mit den Bestimmungen dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstim-
mungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaRigen Fremdiberwachung einschlieRlich einer Erstpriifung des Dibels nach Maf-

gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieR-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Dubels eine
hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungsstelle

einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fiir Bautechnik ist von der Zertifiz;ﬁgrﬂﬁi;sst;e
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zyg"“gebenf’

]

le
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2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. Die werkseigene Produktionskontrolle soll min-
destens die im Folgenden aufgefihrten Mal3nahmen einschliel3en.

a) Stahlteile
Beschreibung und Uberpriffung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile.
- Fur die Ausgangsmaterialien und Dibelteile sind die nach Abschnitt 2.1 geforderten

Ubereinstimmungsnachweise und Prifbescheinigungen auf Vollstandigkeit und
Richtigkeit zu Uberprifen. Die Festigkeitswerte miissen der Anlage 2 entsprechen.
- Abmessungen und Materialeigenschaften von zugelieferten Teilen missen durch

eine Wareneingangskontrolle geprift und durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204:2005-01 belegt werden, auch wenn die Lieferfirma Bescheinigungen
tber Werkstoffprifungen ausgestelit hat.

Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt, mindestens an jeweils drei Pro-

ben je DibelgréRe auf je 10.000 Dibel bzw. einmal je Fertigungswoche, durchzufiihren

sind.

- Ermittlung der mechanischen Eigenschaften der Gewindeteile (Ankerstange, Anker-
hiilse mit Innengewinde) in Anlehnung an DIN EN ISO 898-1:1999-11.

- Ermittlung der Abmessungen aller Einzelteile.

- Ermittiung der Schichtdicke der galvanischen Verzinkung nach bzw. in Anlehnung
an DIN EN ISO 4042 mit einem Schichtdickenmessgerét; bei zugelieferten Teilen
(Fremdverzinkung) ist die Prifung auch durchzufihren, wenn eine Bescheinigung
der Lieferfirma Gber Prifungen vorliegt.

- Prifung der Gangigkeit des Gewindes und des ordnungsgemdal durchgefihrten
Zusammenbaus.

b) Injektionsmértel

Far Umfang, Art und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolie sind die
beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinter-
legten Anforderungen maf3gebend.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmate-
rials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrolle und Priifungen und, soweit zutreffend, Verglelch mzt den An-
forderungen o -

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantworthchen
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Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
iberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Mafinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die bestehende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

2.3.3 Fremdiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Oberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Dibel durchzufiihren und es
missen auch Proben fir Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Fremduberwachung ist mindestens an jeweils drei Proben je hergestellter Gréfle wie
folgt durchzufihren:

- Ermittlung der Abmessungen aller Einzelteile und Vergleich mit den zuldssigen
Toleranzen.

- Ermittlung der mechanischen Kennwerte am Dubel (Ankerstange und Ankerhllse
mit Innengewinde) wie Streckgrenze, Zugfestigkeit und Bruchdehnung. Die Festig-
keitswerte mussen der Anlage 2 entsprechen.

- Ermittlung der Schichtdicke der galvanischen Verzinkung nach bzw. in Anlehnung
an DIN EN ISO 4042 mit einem Schichtdickenmessgerat.

- Fur den Injektionsmértel sind fir Umfang, Art und Haufigkeit der Fremdiberwa-
chung die beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremdiuberwachenden
Stelle hinterlegten Anforderungen maf3gebend.

- Uberpriifung der festgelegten Pragungen und Kennzeichnungen.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Entwurf

Die Verankerungen sind ingenieurmafig zu planen. Unter BerlUcksichtigung der zu ver-
ankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Konstruktionszeichnungen anzuferti-
gen.

3.2 Bemessung
3.2.1  Aligemeines

Die Verankerungen sind ingenieurm&fig zu bemessen. Der Nachweis der unmittelbaren
ortlichen Krafteinleitung in den Verankerungsgrund ist erbracht. Die Weiterleitung der zu
verankernden Lasten im Bauteil ist nachzuweisen.

Eine Biegebeanspruchung des Diibels darf nur dann unbericksichtigt bleiben, wenn alle
folgenden Bedingungen eingehalten werden:
- Das anzuschlieBende Bauteil muss aus Metall bestehen und ohne Zwiscbeﬁilag

Bereich der Verankerung ganzflachig gegen den Verankerungsgrund verspannt sein.
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- Die Vermértelung muss bis zur Oberfliche des Verankerungsgrundes reichen.

- Das Durchgangsloch im anzuschlieRenden Bauteil darf die Werte der Anlagen 8 nicht

tiberschreiten.

Zusatzbeanspruchungen, die im Dibel, im angeschlossen Bauteil oder im Bauteil, in dem
der Dubel vermértelt ist, aus behinderter Formanderung (z. B. bei Temperaturwechseln)

entstehen kénnen, sind zu ber{icksichtigen.

Putze, Bekiesungs-, Bekleidungs- oder Ausgleichschichten gelten als nichitragend und

dirfen bei der Verankerungstiefe nicht berlicksichtigt werden.

Die Befestigungsschraube fir den Dibel mit Ankerhiilse mit Innengewinde muss, sofern
sie nicht vom Werk fur den jeweiligen Anwendungsfall mitgeliefert wird, vom planenden
ingenieur hinsichtlich der Schraubenldnge unter Berlcksichtigung der Dicke des anzu-
schlielenden Bauteils, der erforderlichen Mindesteinschraubtiefe und der méglichen Tole-

ranzen festgelegt werden.
3.2.2 Zuldssige Lasten

Die zulassigen Lasten gelten fur die Beanspruchungsrichtungen zentrischer Zug, Querlast

und Schragzug unter jedem Winkel.
3.2.2.1 Zuldssige Lasten in Wianden aus Mauerwerk

Die zulassigen Lasten des Dubels fUr Verankerungen in verschiedenen Mauerwerksarten

sind in der Tabelle 2, Anlage 5 angegeben.

Bei Verankerungen im Mauerwerk aus Lochsteinen (HLz, KSL, Hbl und Hbn) dirfen die
zuldssigen Lasten erhdht werden, wenn das Bohrloch im Drehgang hergestellt wird. In
Kalksandlochsteinen muss zusétzlich nachgewiesen werden, dass die Auflenstege der
Steine mindestens 30 mm (alte Steine) betragen. Im Mauerwerk aus Hochlochziegeln darf
die zulassige Last in > HLz 4 auf 0,6 kN, in > HLz 6 auf 0,8 kN und in > HLz 12 auf 1,0 kN
erhéht werden. Im Mauerwerk aus Kalksandiochsteinen darf die zuldssige Last in > KSL 4
auf 0,6 kN, in > KSL 6 auf 0,8 kN und in > KSL 12 auf 1,4 kN erhéht werden. Im Mauer-
werk aus Hohlblocksteinen aus Leichtbeton darf die zuldssige Last in > Hbl 2 auf 0,5 kN

und in > Hbl 4 und Hohlblocksteinen aus Beton in > Hbn 4 auf 0,8 kN erhdht werden.

Die maximalen Lasten nach Tabelle 3, Anlage 5, die durch einen Einzeldibel oder eine
Dubelgruppe in einen einzelnen Stein eingeleitet werden, durfen nicht Gberschritten wer-
den. Der kleinere Wert, der sich aus den Tabellen 2 und 3 sowie der méglichen Laster-

héhung bei der Bohrlochherstellung im Drehgang ergibt, ist ma3gebend.

Bei Dibelpaaren und Vierergruppen mit geringerem Achsabstand (min a <red a< a) als in
Anlage 8 angegeben, ist die zuldssige Last je Dibel fur die Verankerungen in Hochloch-
ziegeln (HLz) und Kalksandiochsteinen (KSL) nach Anlage 8 auf den Wert red F abzu-

mindern.
Die Anordnung der Diibel richtet sich nach Anlage 8.

Far Verankerungen in Hohiblocksteinen aus Leichtbeton (Hbl) und Hohiblocksteinen aus

Beton (Hbn) ist eine Reduzierung des Achsabstandes nach Anlage 8 nicht zulassig.
3.2.3 Dibelabstande und Bauteilabmessungen

Die Montagekennwerte und die erforderlichen Achs- und Randabsténde sowie die Min-
destbauteildicke sind auf der Anlage 8 angegeben. Hinsichtlich der Definition der Malle

siehe Anlagen 1 bis 4 und 7 bis 8.
3.2.4 Biegebeanspruchung
Die zuldssigen Biegemomente sind auf Anlage 6 angegeben.

Die rechnerische Einspannstelle liegt um das Mall des Nenndurchmessers des An-
schlussgewindes hinter: der Oberﬂache des Verankerungsgrundes. Putz, Fliesen o0.4.

gelten als mchttragend
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Bei Biegung mit zusatzlichem Zug darf die vorhandene Zuglastkomponente folgenden

Wert nicht Uberschreiten:
F, < zulF (1-M/zul M)

zul F =  zuldssige Last nach Anlage 5

zul M =  zuldssiges Biegemoment nach Anlage 6
Fz = vorhandene Zuglastkomponente

M = vorhandenes Biegemoment

Bei Fassadenbekleidungen mit veranderlichen Biegebeanspruchungen (z. B. infolge Tem-
peraturwechseln) darf der Spannungsausschlag os = + 50 N/'mm? um den Mittelwert oy,
bezogen auf den rechnerischen Spannungsquerschnitt des Gewindes der Ankerstange

bzw. Schraube, nicht {iberschritten werden.
3.2.5 Verschiebungsverhalten

Unter Belastung in Hohe der zuldssigen Lasten nach Anlage 5 ist mit folgenden Verschie-

bungen bei Einzeldiibeln und Dubelgruppen in Richtung der Last zu rechnen:
zentrischer Zug: bis 0,3 mm
Querlast: bis 1,0 mm

Bei Dauerbelastung in Héhe der zuldssigen Lasten kénnen zusétzliche Verschiebungen

bis 0,2 mm auftreten.

Bei Querlast ist zusatzlich das vorhandene Lochspiel zwischen Dibel und Anbauteil zu

berlicksichtigen.
4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
4.1 Aligemeines

Der Dubel darf nur als seriengemafy gelieferte Befestigungseinheit verwendet werden.

Einzelteile dirfen nicht ausgetauscht werden.

Die Montage des zu verankernden Dibels ist nach den gemafR Abschnitt 3.1 gefertigten
Konstruktionszeichnungen und der Montageanleitung des Antragstellers vorzunehmen.
Vor dem Setzen des Dibels ist der Verankerungsgrund festzustellen. Er muss bei Mau-
erwerk den Festigkeitsklassen entsprechen, die den zuldssigen Lasten nach Anlage 5

zugeordnet sind. Die Montage in Fugen ist zulassig.

Bei Verankerungen mit der Ankerhiilse mit Innengewinde aus galvanisch verzinkten Stahl
muss die Befestigungsschraube der Ausfithrung A2G nach DIN EN ISO 4042 mindestens

der Festigkeitsklasse 3.6 nach DIN EN ISO 898-1:1999-11 entsprechen.

4.2 Herstellung und Reinigung des Bohrloches

Das Bohrloch ist rechitwinklig zur Oberflache des Verankerungsgrundes mit Hartmetall-
Schlag- bzw. Hammerbohrern zu bohren. Der Hartmetall-Hammerbohrer muss den Anga-
ben des Merkblattes des Instituts fur Bautechnik Uber "Kennwerte, Anforderungen und
Prufungen von Mauerbohrern mit Schneidkérpern aus Hartmetall, die zur Herstellung der
Bohrlécher von Dibelverankerungen verwendet werden" (Fassung Januar 2002) entspre-

chen.

Die Einhaltung der Bohrerkennwerte ist durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.2 nach
DIN EN 10204 oder durch die Priifmarke (siehe Merkblatt) der Prifgemeinschaft Mauer-

bohrer e.V., Remscheid, zu belegen.

Bohrernenndurchmesser und die Bohrlochtiefe der Anlage 8 sind einzuhalten. Fehlboh-

rungen sind zu vermértein.

Werden beim Bohrvorggmg“\;élklf
ist das Bohrmehl zu entfernen.

90229.05

rmértelte Fugen bzw. keine Hohlkammern getroffen, so
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4.3

4.4

4.5

90229.05

Setzen des Diibels
Das Bohrloch soll trocken sein. Es darf kein Wasser im Bohrloch stehen.

Die Siebhlilse muss so in das Bohrloch eingesetzt werden, dass sie bundig mit dem Ver-
ankerungsgrund abschlielt. Bei Verwendung der Ankerhiilse mit Innengewinde missen
die Siebhiilse und die Ankerhiilse biindig mit dem Verankerungsgrund abschlieen.

Putz, Fliesen 0.4. missen so im Verankerungsbereich entfernt werden, dass die Sieb-
hilse bindig mit dem Verankerungsgrund gesetzt werden kann.

Das Mischen der Mortelkomponenten erfolgt beim Einpressen von Hand in dem aufge-
setzten Mischer nach Anlage 5, dem noch ein Mischeraufsatz mit Hubmarkierung vorge-
setzt wird.

Die beiden ersten Hiibe jedes Gebindes (Mischervorlauf) sind zu verwerfen und nicht fiir
die Verankerung zu verwenden.

Beim Einpressen des Injektionsmoértels in die Siebhillse muss der Anschlag am Kragen
der Siebhiilse anliegen und der Mischeraufsatz soll mit jedem Hub um eine Hubmarkie-
rung aus der Siebhiilse herausgezogen werden. An jeder Siebhilse sind 6 Hiube auszu-
fuhren.

In die vermortelte Siebhiise wird die Ankerstange bis zum Dichtring oder die Ankerhulse
mit Innengewinde biindig mit der Siebhiilse von Hand in die Siebhiilse eingedrickt.

Bei jeder Arbeitsunterbrechung, die ldnger als die angegebene Verarbeitungszeit (siehe
hierzu Montageanleitung des Antragstellers) ist, missen die Vorsatzteile der Kartusche
oder des Foliengebindes ersetzt werden.

Die Verarbeitungstemperatur des Mértels muss mindestens +5 °C betragen.

Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushartung des Injektionsmér-
tels +5 °C nicht unterschreiten. Die Wartezeit bis zur Lastaufbringung gemaf Anlage 6 ist
einzuhalten.

Wenn das anzuschlieBende Bauteil nicht an der Siebhlilse anliegt, ist unter Berlicksich-
tigung einer Biegebeanspruchung nach Abschnitt 3.2.1 zu unterfuttern oder eine Konter-
mutter zu verwenden.

Bei Verwendung der Ankerhillse mit Innengewinde ist die Mindesteinschraubtiefe der
Befestigungsschraube nach Anlage 8 einzuhalten.

Beim Befestigen des Anbauteils mit einem Drehmomentenschiiissel darf das in Anlage 8
angegebene Drehmoment nicht Gberschritten werden.

Kontrolle der Diibeltragfahigkeit

Die Tragfahigkeit der Dibel ist an jeweils 3 % der Anzahl der in ein Bauteil gesetzten
Dubel - mindestens jedoch an 2 Diibeln je Gré8e - durch eine Probebelastung zu kontrol-
lieren. Die Kontrolle gilt als bestanden, wenn unter der Probebelastung bis zum 1,3fachen
Wert der zuldssigen Zuglast der Anlage 5 keine sichtbare Verschiebung auftritt.

Kann ein Dibel die Kontrollbedingung nicht erfillen, so sind zusétzlich 25 % der Dubel
(mindestens 5) des Bauteils, in dem der nicht ordnungsgemal vermdértelte Dibel gesetzt
ist, zu Uberprifen. Falls ein weiterer Dibel die Kontrollbedingung nicht erfullt, sind alle
Dubel dieses Bauteils zu Gberpriifen. Alle die Kontrollbedingungen nicht erfullenden Diibel
dirfen nicht zur Kraftibertragung herangezogen werden.

Uber die Kontrolle der Diibeltragfahigkeit ist ein Protokoll zu fuhren, in dem die Lage der
gepriften Dubel beziiglich des Bauteils, die Héhe der aufgebrachten Belastung und das
Ergebnis anzugeben sind. Das Protokoll ist zu den Bauakten zu nehmen.

Kontrolle der Ausfiihrung

Bei der Herstellung von Verankerungen muss der mit der Verankerung von Diibeln be-
traute Unternehmer oder der.von ihm*beauftragte Bauleiter oder ein fachkundiger Vertre-
ter des Bauleiters auf der Bausteﬂe,anwesend sein. Er hat fir die ordnungsgemale Aus-
fuhrung der Arbeiten zu sorgen i
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Laternser

90229.05

Wihrend der Herstellung der Verankerung sind Aufzeichnungen ber den Nachweis des
Verankerungsgrundes (Mauerwerksart, Festigkeitsklasse und Mértelgruppe), der Tempe-
ratur im Verankerungsgrund und die ordnungsgemalie Montage der Dibel vom Bauleiter
oder seinem Vertreter zu fuhren. Die Aufzeichnungen missen wahrend der Bauzeit auf
der Baustelle bereitliegen und sind den mit der Bauliberwachung Beauftragten auf Ver-
langen vorzulegen. Sie sind ebenso wie die Lieferscheine nach Abschluss der Arbeiten
mindestens 5 Jahre vom Unternehmer aufzubewahren.




Diibel im eingebauten Zustand im Mauerwerk aus Lochstein

‘tﬁx

Legende:

her = Verankerungstiefe
hs = Einbautiefe der Srebhulse

t = Bohrlochtiefe
d = Bauteildicke

ty = Dicke des anzuschheBenden Bautells

Hilti Deutschland GmbH
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System HIT-MM

Einbauzustand

Anlage 1
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Nr. Z-21.3-1805
vom 15. August 2005




Tabelle 1: Bezeichnung und Werkstoffe

Teil Bezeichnung Prigung Ausfiihrung / Festigkeitsklassen
Ankerstange HI Stahl galv. verz. nach DIN EN ISO 4042 A2K
HIT-AN und HIT-A Festigkeitskiasse min. 3.6 DIN EN {SO 898-1

1 Ankerstange H= nichtrostender Stahl 1.4401 / 1.4571, A4-70,
HIT-ANR und HIT-AR DIN EN 1SO 3506-1
Ankerstange HCR | nichtrostender Stahl 1.4529, DIN EN 10088,
HIT-AN-HCR und HIT-A-HCR Rpy > 700 N/mm? Rpo,z > 450 N/mm?
. Stahl galv. verz., DIN EN ISO 4042 A2K
, |Scheibe nichtrostender Stahl 1.4401 / 1.4571,
nach DIN EN ISO 7089 DIN EN 10088
nichtrostender Stahl 1.4529, DIN EN 10088
Stahl galv. verz., Festigkeitsklasse 5,
DIN EN 20898-2, DIN EN 1SO 4042 A2K
3 Mutter nichtrostender Stahl 1.4401 / 1.4571, A4-70,
nach DIN EN 1SO 4032 DIN EN 1SO 35086-2
nichtrostender Stahl 1.4529, DIN EN 10088
mit Ry, = 700 N/mm? Rpop 2 4560 N/mm?
" . , Stahl 1.0718 nach DIN EN 10277-3
4 |Ankerhillse mit Innengewinde I galv. verz. nach DIN EN SO 4042 A2K
o Drahtgewebe nach DIN 4189 / Stahi verzinkt
5 |Siebhulse oder Streckmetall nach DIN 791 verzinkt
Acrylharz
6 Morteimasse Dibenzolperoxid
Zuschlage
Ankerhiilsen HIT- IG M8, M10 und M12
het= 80
g -
70
et L
—() ___ Pragung derAnkerhtilse:
: GroRe: M../80
= galv. verz. HI

/

oberflachenprofiliert

siehe Anlage 3,4 und 5

z.B. IG-M10/80-HI

Hilti Deutschland GmbH

HiltistralRe 2
86916 Kaufering

Telefon (08191)

0
Telefax (08191) 90-1
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90-
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Zentrierring

Ankerstangen: HIT-AN, HIT-ANR, HIT-AN-HCR

Anschlussgewinde M8 x 80/tsix

hef =80

||

78

Y

Ankerstangen: HIT-A, HIT-AR, HIT-A-HCR M8 x 80/tsix, M10 x 80/tsix, M12 x 80/tsix

Pragung Ankerstange:

gal. verzinkt: Hi

nichtr=8tahl 14401/1.4571: H=
11:1.4529: HCR

@

N-t=2

Anschlussgewinde M10 x 80/tsx und M12 x 80/t

Pragung der Ankerstange:

- gal. verz.: Hi

- nichtr. Stahl 1.4401/1.4571: H=
- nichtr. Stahl 1.4529: HCR

Hiltistralte 2
86916 Kaufering

Telefon (08191) 90-0
Telefax (08191) 90-1122

N
hef_ 80 o E
B 78 L S
1 s
== = )
| N\~
:
siehe Anlage 2
Hilti-Injektionsanker
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Ankerstangen
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Siebhiilse HIT- S 16 x 85K:

fiir Ankerstangen M8, M10 und M12 und Ankerhiilse M8

hg = 86
et -
< 8 B
- _
o) / &
@i ZH
/ U
Reinigungselement
Siebhiilse HIT- S 22 x 88Kz« 1t
fiir Ankerhiilse M10 und M12 oo
hg = 86
ot S B
85
g =
A Q
Q Lt
Reinigungselement
siehe Anlage 2
Hilti-Injektionsanker
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Injektionsmértel HIT-MM
siehe Anlage 2

Mischeraufsatz

Mischer

HIT Injektionsmértel 330 Kartusche

(LT

[ T=—= j

= I

///
ré /'/

N

N/

[

Einwegteile bei \Arbeitsunterbrechung auswechseln

HIT-MM
FHIT HILT HT
/

[

:r

2 7

_EIE QLTI HIT  HILT HIT
IV~ R i

Bezeichnung, Verfallsdatum und
Gefahrenbezeichnung aufgedruckt
Gebrauchsanleitung beigelegt

Tabelle 2: Zulissige Lasten [kN] fiir Zug, Querlast und Schrédgzug unter jedem
Winkel bei Lastangriff unmittelbar am Verankerungsgrund. Die
maximalen Lasten der Tabelle 3, die in einen einzelnen Stein
eingeleitet werden, diirfen nicht iiberschritten werden.

Ankergrofe Verankerungsgrund "

M8

M10 >Hiz4 | >HIz6 | >HIz12 | >KSL 4 | >KSL 6 | 2KSL 12 | 2Hbl2 | =Hbl4 | >Hbn 4
M12

zul F [kN] 0,3 0,4 0,8 0,4 0,6 0,8 0,3 0,6 0,6

" Erhohung der zulassigen Lasten unter besonderen Bedingungen siehe Abschnitt 3.2.2.1

Tabelle 3: Maximale Lasten [kN], die durch einen Einzeldiibel oder eine
Diibelgruppe in einen einzelnen Stein eingeleitet werden diirfen

. 1) ohne Auflast mit Auflast
Steinformat max. F [kN] max. F [kN]
<3 DF 1,0 14
4 DF bis 10 DF 1,4 1,7
>10 DF 2,0 2,5
" Gilt fur alle Lochsteinarten gemaf Tabelle.2
Hilti-Injektionsanker
Hilti Deutschland GmbH System HIT-MM Anlage 5
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Tabelle 4: Wartezeit bis zum Aufbringen der Last

Die Temperatur im Verankerungsgrund darf wahrend der Aushéartung +5° C nicht unterschreiten.

Ve:aennlzgijztgusrg:mnd Aushdrtezeit
+5°C 120 Minuten
+10°C 90 Minuten
+20°C 60 Minuten
+30°C 45 Minuten
+40°C 30 Minuten

Tabelle 5: Zuldssige Biegemomente [Nm] fiir Ankerstangen bzw $
Ankerhiilsen

Schrauben-
Ankertyp M8 M10 M12
Festigkeitsklasse
HIT-A 4.8 9,6 16,8
236
HIT-AN 4.8 9,6 9,6
HIT-AR 12,1 24,1 421
A4-70; 1.4401/1.4571
HIT-ANR 12,1 24,1 241
HIT-A-HCR 12,1 241 421
1.4529
HIT-AN-HCR 12,1 241 241
36 48 9,6 16,8
4.6 6,4 12,8 22,4
HIT-IG mit
56 8,0 16,0 28,1
Schraube
5.8 10,7 214 37,4
8.8 171 34,2 60,0
Hilti-Injektionsanker
Hilti Deutschland GmbH System HIT-MM Anlage 6
Hiltistrale 2 )
86916 Kaufering _ zur aligemeinen
Wartezeiten bauaufsichtlichen Zulassung
Telefon (08191) 90-0 Zulassige Biegemomente Nr. Z2-21.3-1805
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Bezeichnungen siehe Anlage 8, Tabelle 6
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Tabelle 6: Montagekennwerte und Bauteilabmessungen

Ankertyp Ankerstange Ankerhllse
Ankergréfie (Gewinde) M8 M10 M12 M8 M10 M12
Siebhulse S16x85 K S22x85 K
Bohrernenndurchmesser do [mm] 16 22
Bohrlochtiefe t [mm] 90
Einbautiefe der Siebhiilse hg [mm)] 86
Verankerungstiefe der Ankerstange 2 he [mm] 80 -
Verankerungstiefe der Ankerhlise > heg[mm] - 80
Einschraubtiefe der min s [mm] - 8 10 12
Befestigungsschraube max s [mm] - 16 20 25
Achsabstand” a [mm] 100 (200)?

a [mm] 50%
Mindestzwischenabstand az [mm] 250
Randabstand a; [mm] 200
Randabstand bei
besonderen Bedingungen® a, [mm] 50
Mindestbauteildicke d = [mm] 110
Durchgangsloch im
anzuschlielenden Bauteil < [mm] 9 12 14 9 12 14
max. Drehmoment beim Befestigen Ty [Nm]| 5 8 8 (10)% 5 8 10

"' Die Achsabstinde a durfen bei Duibelpaaren und Vierergruppen bis zum Mindestwert unterschritten werden,

wenn die zuldssigen Lasten abgemindert werden ( siehe unten). Dies gilt nicht fiir Hbl- und Hbn-Mauerwerk. Die
maximalen Lasten nach Tabelle 3 durfen nicht Uberschritten werden.
Klammerwert gilt fur Hbl- und Hbn-Mauerwerk.

min a gilt nicht fur Hbl- und Hbn-Mauerwerk.
Gilt fur Mauerwerk mit Auflast oder Kippnachweis. Gilt nicht fir zum freien Rand gerichtete Abscherlast.
Klammerwert gilt fir die Ankertange Typ HIT-A /-AR / -A-HCR M12 x 80/ts

2)
3)
4)
5)

K Reduzierte zulassige Lasten bei reduzierten thsabstanden
A S — je Dubel, bei Dubelgruppen mina<red a < a (suehe Abschmtt
| d{; | 3.2.3.1). : ,
l Ao { Dubelpaar: red F = zul F x x4
Tn? IR xa=05 o (1+reda/a)
2 § Vierergruppe: red F = zul F X %a1 X Xa2 r
Ye12=05e (1+reda,/a)< 10
r""”’"“‘?
N zul F = zulassige Last je Dubel nach Tabelle 2
red F = reduzierte Last je Dibel
a = Achsabstand nach Tabelle 6
28 reda, reda = reduzierter Achsabstand
Hilti-injektionsanker
Hilti Deutschland GmbH System HIT-MM Anlage 8
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