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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchflihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich erganzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fur zugangliche, nicht besteigbare Kontrollschachte (bisherige
Bezeichnung "Reinigungs- und Inspektionsformstiicke mit dazugehérenden Aufsatz-
elementen aus PE-LLD") aus PE-LLD in den Nennweiten DN 500, DN 625 und DN 800.
Diese Zulassung gilt auch fur nicht besteigbare Kontrollschachte der gleichen Nennwei-
ten, die mit den Aufsatzelementen eine Einheit bilden (integrierte Ausfuihrung).

Die Kontrollschachte bestehen jeweils aus einem Schachtunterteil mit Gerinneausformung
oder mit flachem Boden bzw. mit halbkreisférmigem Boden, Schachtringen (Aufsatz-
elementen) und dazugehdrenden Elastomerdichtungen

An die Schachtunterteile dirfen Abwasserrohre und Formstiicke aus PVC-U nach
DIN EN 1401-11 und solche aus PE-HD nach DIN 19537-22 in den Nennweiten DN 150,
DN 200, DN 250, DN 300 und DN 400 angeschlossen werden.

Die nicht besteigbaren Kontrollschachte dirfen in der Grundstlicksentwasserung nach
den Bestimmungen von DIN 1986-100% verwendet werden. Sie durfen jedoch nicht
anstelle von notwendigen Schéchten nach DIN 1986-100° eingesetzt werden. Die Bauteile
darfen nur fir die Ableitung von Abwasser gemafl DIN 1986-34 bestimmt sein, das keine
héheren Temperaturen aufweist als solche, die in DIN EN 476° festgelegt sind.

Die nicht besteigbaren Kontrollschachte mit flachem Boden dtrfen ebenfalls in der Grund-
sticksentwasserung, jedoch nur zur Unterbringung von Abwasserhebeanlagen verwendet
werden.

Nicht besteigbare Kontrollschachte mit halbkreisformigem Boden dirfen in der Grund-
sticksentwasserung nur bei erheblichem Leitungsgefélle (z.B. bei Hanglagen) zur Ener-
gieumwandlung (Minderung der FlieRgeschwindigkeit) des durchflieBenden Abwassers
verwendet werden.

Fur die Abdeckungen der Aufsatzelemente ist DIN EN 1248 in der jeweils gultigen
Fassung zu beachten. Der Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung schliet Rahmen aus Gusseisen von Abdeckungen sowie erforderliche
Absturzsicherungen nicht ein. Die entsprechenden Unfallverhitungsvorschriften sind zu
beachten.
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DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur erdverlegte drucklose Abwasserkanale und
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an
Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998;
Ausgabe: Dezember 1998

DIN 19537-2 Rohre und Formstlicke aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) flr Abwasserkanéle
und -leitungen; Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:1988-01

DIN 1986-100 Entwéasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke - Teil 100: Zuséatzliche
Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe: Marz 2002

DIN 1986-3 Entwéasserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke; Regeln fir Betrieb und
Wartung; Ausgabe: Juli 1982

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile flr Abwasserkandle und -leitungen flr
Schwerkraft-entwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:
1997-08

DIN EN 124 Aufsatze und Abdeckungen fir Verkehrsflachen - Baugrundsatze, Priifungen,

Kennzeichnung, Giltetuberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe:
August 1994
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2 Bestimmungen fur die nicht besteigbaren Kontrollschachte

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Werkstoffkennwerte
Die Bauteile der nicht besteigbaren Kontrollschachte sind linearem Polyethylen geringer

Dichte (PE-LLD) einschlief3lich einer hinreichenden UV-Stabilisierung entsprechend den
beim DIBt hinterlegten Rezepturangaben mit folgenden Kennwerten gefertigt:

— Schmelzindex (MFR 190°C/2,16 kg): 5,5 g/10 min bis 6,0 g/10 min
(an der Formmasse)

- Dichte bei 23 °C : 0,93 g/cm®bis 0,94 g/cm®
(an der Formmasse)
- Dichte bei 23 °C : 0,94 g/cm? bis 0,95 g/cm?® ( am Formstoff)
— Streckspannung (os) : > 16 N/mm?
— Streckdehnung : 211 %
- E-Modul (Kurzzeit) : > 700 N/mm?.

Die Rezepturangaben sind auch bei der fremduberwachenden Stelle zu hinterlegen.
2.1.2 Abmessungen

Form, MaRRe und Toleranzen der Schachtunterteile und der Aufsatzelemente entsprechen
den Festlegungen in den Anlagen 1 bis 5, 7 bis 9 und 11 bis 15 sowie 17 bis 23, die der
integrierten Ausfiihrung denen in den Anlagen 6, 10 und 16. Die elastomeren Dichtmittel
entsprechen den Angaben in den Anlagen 25 bis 28. Die in den Anlagen angegebenen
Wanddicken gelten jeweils fir das gesamte Bauteil. Die MalRangaben zur Montageunter-
stltzung in der Anlage 10 sind ebenfalls zu beachten.

Zu prufen sind alle funktionsbestimmenden Mal3e u.a. folgende:

— AuRendurchmesser der Schachtunterteile

— AuRendurchmesser der Aufsatzelemente

— Wanddicken der Aufsatzelemente

— AuBendurchmesser und Wanddicken der Spitzenden (Auslaufseite)

— Bodenwanddicke der Schachtunterteile

— Nutbreite- und -tiefe der Aufsatzstlicke

— Gesamtlangen-, -breiten- und -héhenmalfie

- Innen- und AuBendurchmesser sowie sonstige MalRe der Dichtungen
2.1.3  Beschaffenheit

Die Schachtunterteile sowie die Aufsatzelemente weisen eine dem Herstellverfahren
entsprechende glatte Innen- und AufRenoberflache auf (z.B. keine eingefallenen Stellen,
Lunker u.d.). Der hydraulisch wirksame Querschnitt darf nicht durch Herstellungsrick-
stande (z.B. Grate) nachteilig beeinflusst werden. Die Einfarbung der Reinigungs- und
Inspektionsformstticke sowie der Aufsatzstticke soll durchgehend gleichmaliig sein.

2.1.4 Kriechmodul

Der Kriechmodul weist bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 einen 24-h-Wert von
> 300 N/mmz auf.

2.1.5 Schmelzindex

Der Bereich des Schmelzindex (MFR 190 °C/2,16 kg) fur das unverarbeitete und verar-
beite PE-LLD liegt zwischen 5,5 g/10 min bis 6,0 g/10 min.

2.1.6  Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 zeigen sich keine Blasen, Risse oder Aufblatterun-
gen.
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2.1.7  Schlagverhalten

Die Bruchrate betragt bei der Prufung des Schlagverhaltens der Schachtbauteile nach
Abschnitt 2.3.2 nicht mehr als 10 %.

2.1.8 Dichte
Die Dichte des verarbeiteten PE-LLD weist bei der Priifung nach Abschnitt 2.3.2 bei 21 °C
einen Wert von = 0,94 g/cm?®auf.

2.1.9 Schweil3verbindungen

Es diurfen nur Schachtteile der gleichen Schmelzindexgruppe zusammen geschweif3t
werden.
2.1.10 Dichtmittel

Die elastomeren Dichtmittel zwischen den Schachtunterteilen und den Grundrohren, als
Rohreinlaufdichtungen bezeichnet (siehe Anlage 28), sowie die zwischen den Aufsatz-
elementen , als Elementdichtung bezeichnet (siehe Anlagen 25, 26 und 27), entsprechen
den Anforderungen von DIN EN 681-17.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung
Die Schachtunterteile sowie die Aufsatzelemente sind mit den Eigenschaften nach
Abschnitt 2.1.1 im Rotationssinterverfahren herzustellen.
Bei der Herstellung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Maschinen zu kalibrieren und zu erfassen:
— Pulvermenge je Formflllung
- Aufheizzeit
— Temperatur in der Heizkammer
- Rotationsdauer
— Kuhltemperatur
— Abkihlzeit

Die Schweillverbindungen der Schachtunterteile mit den als Montageunterstitzung
bezeichneten Bauteilen (siehe Anlage 24) und die Schweil3verbindungen zwischen
Schachtunterteilen und Zulaufstutzen (siehe Anlage 29) sind entsprechend den Fest-
legungen der Richtlinie DVS R 2209-18 bzw. DVS R 22079 auszufuhren. Die notwendigen
SchweilRprotokolle sind zu fihren und der fremdiberwachenden Stelle im Rahmen der
Fremduberwachung vorzulegen.

Die SchweiRverbindungen diarfen nur von qualifizierten Kunststoffschweil3ern des
Antragstellers ausgeflihrt werden, die hierflr eine giltige Bescheinigung nach den Richt-
linien DVS 2212 210 oder einen gleichwertigen Nachweis besitzen. Die Zulaufstutzen
dirfen die notwendige Einstecklange nach DIN EN 1401-1' nicht unterschreiten. Die
Einsteckenden sind zu entgraten.

2.2.2  Verpackung, Transport und Lagerung

Die Schachtunterteile sowie dazugehdrenden Aufsatzelemente sind so zu verpacken,
dass beim Transportieren und bei der Lagerung keine unzulassigen Verformungen auf-

7 DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fir Rohrleitungs-Dichtungen fiir
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung - Teil 1:
Vulkanisierter Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 +
AC:2002; Ausgabe: Mai 2003 mit Berichtigung: Ausgabe: August 2003

8 DVS Richtlinie R 2209-1 Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen — Extrusionsschweil3en, Ver-
fahren — Merkmale; Ausgabe: Dezember 1981
9 DVS Richtlinie R 2207-3 (Entwurf  08/2003) SchweiRen von thermoplastischen Kunststoffen

Warmgaszieh- und Warmgasfachelschwei3en von Rohren, Rohrleitungsteilen
und Tafeln - Schweil3parameter

10 DVS Richtlinie R 2212-2 Prifung von Kunststoffschweiern, Prifgruppe 1l; Warmgas- Extrusions-
schweil3en (WE); Ausgabe: Oktober 1994

57464.05



Seite 6 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-311 vom 3. Februar 2005

2.2.3

2.3
231

2.3.2

treten. Einlauf- und Auslaufstutzen sind durch geeignete Schutzmafl3nahmen, z.B. durch
Folien vor dem Verkratzen zu schitzen. Die Schachtunterteile sowie die Aufsatzelemente
kénnen im Freien gelagert werden. Schachtunterteile sowie die dazugehdrenden Aufsatz-
elemente durfen nur gemeinsam mit den erforderlichen Elastomerdichtungen ausgeliefert
werden.

Kennzeichnung

Die Schachtunterteile sowie die Aufsatzelemente missen vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen), einschlieRlich der Zulassungsnummer Z-42.1-311
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum
Ubereinstimmungsnachweis erfullt sind.

Die Kontrollschachte sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

Innendurchmesser bzw. Nennweite

Nennweiten der Muffen fur den Anschluss der Grundrohre
Herstellwerk

Herstellungsjahr

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauteile der Kontrollschachte mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstell-
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle und einer regelmafRigen Fremdiberwachung einschlie3lich einer Erst-
prifung der Schachtbauteile nach MaRRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlieR3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller Schachtbauteile
eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuftihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MalRnahmen einschlieRen.

- Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten PE-LLD-Werkstoffes missen den in Ab-
schnitt 2.1.1 hierzu getroffenen Festlegungen entsprechen. Dazu hat sich der
Antragsteller vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung eine Abnahmeprifzeugnis 3.1 in
Anlehnung an DIN EN 1020411 vorlegen zu lassen.

— Kontrolle und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

11
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DIN EN 10204 Ausgabe:2005-01Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen;
Deutsche Fassung EN 10204:2004
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— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:

Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prufen:

1.

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen der Schachtunterteile und Aufsatzelementen sind je Maschine und
Fertigungslos zu Gberprufen.

. Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zur Beschaf-

fenheit sind standig je Maschine und Dimension zu Uberprifen.

. Die Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zum Kriechmodul ist

mindestens bei jedem 400. Teil , mindestens jedoch einmal je Fertigungsmonat zu
Uberprifen. Dazu ist der 24 h-Wert fiir den Kriechmodul nach DIN 19537-2'*
(= 300 N/mm?), entweder an Ersatzrohren nach dem Verfahren A oder an Probesté-
ben nach dem Verfahren B, die aus dem jeweiligen PE-LLD Formstick entnommen
werden kénnen, bzw. an gesondert gefertigten Probestiicken, zu prufen.

. Die in Abschnitt 2.1.5 getroffenen Feststellungen zum Schmelzindex des verarbeite-

ten PE-LLD ist nach DIN EN 1SO 1133 mindestens je Fertigungslos und bei jedem
Rohstoffwechsel zu prifen

. Zur Uberpriifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.7 zum Schlagverhalten sind

den Schachtunterteilen und den Aufsatzringen einmal je Fertigungslos und Dimen-
sion entsprechend den Angaben in Tabelle 1 an geeigneten Stellen stabférmige
Probekorper zu enthehmen. Die stabférmigen Probekoérper sind, moglichst gleich-
mafig Uber den Umfang verteilt, aus Abschnitten der Lange von (120 +2) mm zu
entnehmen. Die in der Tabelle 1 angegebene Breite des Probekdrpers entspricht
der Sehnenlange des Kreisausschnittes sowohl der auf3eren als auch der inneren
Wand (siehe hierzu Darstellung in Anlage 19).

Die Probekorper sind an den Oberflachen nicht zu bearbeiten. Die bearbeiteten Fla-
chen sind mit feinem Schleifpapier in Langsrichtung zu glatten.

Probekorper fur den Schlagbiegeversuch

Pendelschlag- | Abstand der
Probekorper werk nach Widerlager
DIN EN 10045-1

Lange Breite Hohe
mm mm mm J mm
70+ 0,5
120+ 2 15+0,5 =s 15 -0

An 10 Probekorpern ist der  Schlagbiegeversuch in  Anlehnung an
DIN EN ISO 179-11% durchzufiihren, wobei der Schlag auf die duRBere Oberflache
ausgeubt wird.

Die Prufung ist bei 23 °C und 0 °C +0 °C durchzufiihren. Es ist festzustellen, ob die
Probekorper brechen. Bricht bei dieser Prifung mehr als 1 Probekdérper, so ist der
Schlagbiegeversuch an 20 neuen Probekérpern, die aus dem gleichen Formstick
zu entnehmen sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird die Bruchquote der ersten
und zweiten Priifung zusammen gewertet.

12
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14
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DIN 19537-2 Rohre und Formstiicke aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fir Abwasserkanale

und -leitungen; Technische Lieferbedingungen, Ausgabe: Januar1988

DIN EN ISO 1133 Ausgabe:2000-02 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR)

und der Schmelze-VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:1997);
Deutsche Fassung EN ISO 1133:1999

DIN EN ISO 179-1 Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nichtin-

strumentierte Schlagzahigkeitspriifung (ISO 179-1:2000); Deutsche Fassung EN
ISO 179-1:2000; Ausgabe:2001-06
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2.3.3

6. Die in Abschnitt 2.1.9 getroffenen Feststellungen zur Schweil3barkeit ist die Dicht-
heit der Schweil3verbindungen(15 min bei 0,5 bar) mindestens bei jedem 100. Teil je
Dimension und Rohstoffwechsel zu Uberprifen.

7. Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.10 getroffenen Feststellungen zu den
elastomeren Dichtmitteln, hat sich der Antragsteller bei jeder Lieferung davon zu
Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die
CE-Konformitatskennzeichnung  sowie die  spezifischen  Angaben nach
DIN EN 681-11° aufweisen.

8. Die Einhaltung der Anforderungen an die Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 sind
standig wahrend Fertigung zu Uberprufen.

9. Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind standig
wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art und Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens flunf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
tiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MalRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Schachtunterteile und Aufsatzelemente
durchzufiihren. Im Rahmen der regelmafigen Fremdiberwachung sind auch die Anforde-
rungen des Abschnitts 2.3.2 sowie die Feststellungen der folgenden Abschnitte zu Uber-
prufen:

1. Es ist festzuhalten, ob die Grenzwerte zur Dichte nach Abschnitt 2.1.8 eingehalten
werden. Dazu ist die Dichte ist nach DIN EN ISO 1183-116 zu prifen.

2. Ein Schachtunterteil bzw. ein Aufsatzelement oder. Ausschnitte daraus sind der
Warmlagerung in Anlehnung an DIN EN 76317 Verfahren A hinsichtlich der Bean-

15
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DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen flr Rohrleitungs-Dichtungen fiir
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung - Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002;
Ausgabe: Mai 2003 mit Berichtigung: Ausgabe: August 2003

DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten
Kunststoffen - Teil 1. Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und
Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004); Ausgabe: Mai 2004; Deutsche Fassung
EN ISO 1183-1:2004

DIN EN 763 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Spritzguss-Formstiicke aus
Thermoplasten - Prufverfahren fir die visuelle Beurteilung der Einflisse durch
Warmlagerung; Deutsche Fassung EN 763:1994; Ausgabe: September 1994
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spruchung nach Warmebehandlung gemaR DIN 80788 dahingehend zu prifen,
ob sich die Beschaffenheit verandert und die Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 ein-
gehalten werden. Dazu ist das Prifstlick in einer Warmekammer derart auf eine
Unterlage zu legen, dass Formveranderungen nicht behindert werden. Die Prifung
ist bei einer Temperatur von 120 °C und in einer Prifzeit von 120 + 1 min durch-
zufuhren.

3. Die in Abschnitt 2.1.9 getroffenen Feststellungen zur Schweil3barkeit sind mittels
Zugprifung nach den Festlegungen der Richtlinie DVS 2203 Teil 219 zu Uberpri-
fen.

Stichprobenartig sind auch die Anforderungen des Abschnitts 2.2.1 an die Herstellung zu
Uberprufen:

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fir die Bemessung

Durch eine statische Berechnung ist die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit
nachzuweisen. Die Prifung der Berechnung ist durch ein Prifamt flr Baustatik bzw.
durch einen Prifingenieur durchzufiihren. Die statischen Nachweise kdnnen auch durch
eine amtlich geprufte Typenberechnung erfolgen.

Fur die statische Berechnung sind folgende E-Modulwerte zu beriicksichtigen:
- Kurzzeit-E-Modul: 700 N/mm?
- Langzeit-E-Modul: 135 N/mm?

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, wird die Anordnung eines Betonkran-
zes am oberen Rand der Konstruktion empfohlen. Auch flr diesen Betonkranz ist ein
statischer Nachweis einschlief3lich der Prifungen erforderlich. Wird in einem solchen Fall
kein Betonkranz angeordnet oder ist dieser so ausgebildet, dass ein wesentlicher Anteil
der nicht vorwiegend ruhenden Belastungen in das Bauteil aus Kunststoff eingeleitet wird,
ist die in der statischen Berechnung zu verwendende Schwingbreite von einem amtlich
anerkannten Prufinstitut zu ermitteln und durch Gitetberwachung zu sichern.

Bestimmungen fur die Ausfiihrung

Bei der Verwendung der nicht besteigbaren Kontrollschachte in Abwasserleitungen der
Grundstlicksentwasserung sind die Bestimmungen von DIN 1986-10020 und die
Festlegungen in Abschnitt 1 dieses Bescheids sowie die von DIN EN 161021 zu beachten.

Die Dichtmittel sind gemeinsam mit den Schachtunterteilen sowie den dazugehdrenden
Aufsatzelementen auszuliefern. Werden Schachtunterteile und Aufsatzelemente auf der
Baustelle montiert, dann ist dies mittels der vorgesehenen Steckverbindungen durchzu-
flhren. Es sollten nicht mehr als vier einzelne Aufsatzelemente aufeinander gesteckt wer-
den.

18

19

20

21

57464.05

DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP) - PP-H (Typ 1), PP-B (Typ 2), PP-R (Typ 3) -
Allgemeine Giteanforderungen, Prufung; Ausgabe: April 1996

DVS Richtlinie R 2203-2 Prifen von Schweil3verbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen
Zugversuch; Ausgabe: Juli 1985

DIN 1986-100 Entwéasserungsanlagen flr Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Zuséatzliche
Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe: Marz 2002
DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kanalen; Deutsche Fassung

EN 1610:1997; Ausgabe: Oktober 1997
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Zur Herstellung der Steckverbindungen sind die Dichtungen nach den Anlagen 25, 26 und
27 am oberen Ende der Schachtunterteile aufzustecken und unter Verwendung von
hinreichendem Gleitmittel mit der entsprechenden Aufnahmenut des Aufsatzelementes

zusammenzufligen.

Fur den Anschluss der in Abschnitt 1 genannten Abwasserrohre auf der Auslassseite der
Schachtunterteile, sind ggf. die jeweils kleineren nicht zutreffenden Auslassstutzen mittels
einer feingezahnten Sage rechtwinklig abzutrennen. Dabei ist darauf zu achten, dass die
jeweils notwendige Einstecklange nach DIN EN 1401-1' bzw. DIN 19 537-2? nicht unter-
schritten wird. Entstehende Grate sind zu entfernen, und es ist eine Anfasung herzustel-
len. Es diirfen nur PVC-U-Abwasserrohre nach DIN EN 1401-1' bzw. solche fir die in
einer gultigen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die gleichen Malf3festlegungen
getroffen sind oder PE-HD-Abwasserrohre nach DIN 19 537-2? verwendet werden. Die
PVC-U-Rohre und die PE-HD-Rohre mit Steckmuffe sind nur mit Lippendichtringen zu
verwenden. Die Muffe des jeweiligen Abwasserrohres ist unter Verwendung von hinrei-

chendem Gleitmittel aufzuschieben.

Zur Vorbereitung des Anschlusses des jeweiligen Einsteckendes eines PVC-U- bzw.
PE-HD-Abwasserrohres auf der Einlassseite des jeweiligen Schachtunterteils, sind im far
die jeweilige Nennweite markierten Bereich, kreisrunde Offnungen mit MaRen nach den
Angaben in der Anlage 28 herzustellen. Dazu sind Lochkreissagen zu verwenden. Die
Lochkreisséagen sind so zu positionieren, dass ein Versatz beim Bohren ausgeschlossen
wird. Entstehende Grate sind zu entfernen. Die mitzuliefernde Dichtung ist in den Aus-
schnitt einzusetzen. Das Spitzende des jeweiligen Abwasserrohres ist in die mit der
Dichtung ausgestattete Zulauftffnung unter Verwendung von hinreichendem Gleitmittel

bis zum Anschlag im Schachtboden einzuschieben.

Sofern Aufsatzelemente gekirzt werden mussen, ist dies mittels geeignetem Werkzeug
(z.B. eine geflihrte feingezahnte Sage) vorzunehmen. Die Schnittkanten sind zu entgra-

ten.
Eine Einbautiefe von ca. 5 m sollte nicht Uberschritten werden.

5 Bestimmungen far Nutzung und Wartung

Bei der Nutzung und Wartung der nicht besteigbaren Kontrollschachte sind die einschlagi-

gen Unfallverhitungsvorschriften zu beachten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik sind einmal jahrlich die eingebauten Kontroll-
schachte mit technischen Spezifikationen (z.B. Nennweite, Einbautiefe, Bodenart, Ein-

bauart und Zeitpunkt) in Form einer Liste mitzuteilen.

Jeweils eine Ausfiihrung ist jahrlich zu inspizieren (visuell), und es ist dem DIBt dartber

ein Bericht zu Ubersenden.

Birkicht Beglaubigt

57464.05



