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Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit aligemein bauaufsichtlich zugets:
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst neun Seiten und drei Anlat
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfuhrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und gean e
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. /7
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IIl. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Fettabscheider mit Schiammfang aus Kunststoff PE 80 oder
PE-LLD bzw. aus Edelstahl gemaf Anlage 1.

Die Fettabscheider kénnen eingesetzt werden, um direkt abscheidbare Fette und Ole
pflanziichen und tierischen Ursprungs aus dem Schmutzwasser gewerblicher oder indus-
trieller Betriebe zuriickzuhalten.

Sie sind zum Anschluss an die Entwasserungsanlage bestimmt und zur Freiaufstellung
vorgesehen.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch
Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erflilt.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Pruf- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Gesetze und Verordnungen zur Umset-
zung der europaischen Nederspannungsnchthme EMV-Richtlinie oder lchtlmle far

deten Bereichen) erteilt.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt | -
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Eigenschaften und Aufbau der Fettabscheider

Die Abscheider wurden gemaR DIN EN 1825-1" in Verbindung mit DlN 2840-1002"
teilt. Die Fettabscheider bewirken die Trennung organischer Fette und Ole vom Schmutz-
wasser allein aufgrund der Schwerkraft.

Die Fettabscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werkstoffe
und der MaRle den Angaben der Anlagen 2 und 3.

Die Bestimmung der Nenngrée erfolgte gemal DIN EN 1825-1, Abschnitt 5.5.3 a) durch
hydraulische Prifung nach Abschnitt 8.5.1.

Der Schlammfang ist unterhalb des Abscheideraumes angeordnet. Die Schlammféange
der Abscheider weisen ein Schlammfangvolumen in Liter von mindestens 100 x NS auf.

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

Allgemeines

Die Fettabscheider sind werkmaRig herzustellen.
Abscheiderbehalter aus Edelstahl

Fir die Abscheiderbehélter sind Stahlbleche zu verwenden, die der Bauregelliste A Teil 1,
Ifd. Nr. 4.5.1 entsprechen. Im Ubrigen missen die Behalter folgende Merkmale aufweisen:

- Die Behalter sind aus nichtrostendem Stahl X6CrNiMoTi17-12-2 (Werkstoffnummer
1.4571) nach DIN EN 10088-23 mit einer Wanddicke von 3 mm herzustellen.

2250.05

DIN EN 1825-1:2004-12 "Abscheideraniagen flir Fette; Bau-, Funktions- und Prifgrundsétze, Kenn-
zeichnung und Giteiberwachung”

DIN 4040-100:2004-12 Abscheideranlagen fir Fette - Teil 100: Anforderungen an die Anwendung von
Abscheideraniagen nach DIN EN 1825-1 und DIN EN 1825-2

DIN EN 10088-2:1995-08 "Nichtrostende Stdhle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fur Blech und

Band fir allgemeine Verwendung"




Seite 4 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-54.6-324 vom 6. November 2005

Bei der Ausflhrung der Schweillnahte der Behélter sind DIN 18800-74, Abschnitt 7 zu
beachten.

2.2.1.3 Abscheiderbehalter aus Kunststoff PE 80
Die Abscheiderbehélter bestehen aus durch Schweifen zusammengefigten Tafeln aus
Polyethylen PE 80. Die Wanddicke betragt 10 mm. Firr die Herstellung der Behalter diir-
fen nur Tafeln verwendet werden, die aus der beim DIBt hinterlegten und mit Handels-
name und Hersteller genauer bezeichneten Formmasse PE 80 mit Kennwerten nach
DIN 80755 und DVS-Richtlinie 2205 Teil 16 hergestellt werden.
Die Schweilverbindungen, mussen entsprechend dem Merkblatt DVS 2205 Blatt 37 aus-
gefuhrt werden.
Die Schweiverbindungen missen Schweilfaktoren aufweisen, die in der DVS-Richtli-
nie 2203 Teil 18 (Tabelle 5: Anforderungen fir den Zeitstandzug-Schweiffaktor fs) ange-
geben sind.
Fur das Warmgas-Ziehschweillen gelten die Merkblatter DVS 2207 Teil 3° und DVS 2208
Teil 210, fur das Extrusionsschweilen die Richtlinien DVS 2207 Teil 41" und DVS 2209
Teil 112 und fur das Heizelementstumpfschweien gilt die Richtlinie DVS 2208 Teil 113,
Die Schweiverbindungen der Behalter diirfen nur von Kunststoffschweiern ausgefiihrt
werden, die eine gultige Bescheinigung nach der DVS-Richtlinie 2212 Teil 114 und Teil 215
besitzen.

2.2.1.4 Abscheiderbehélter aus Kunststoff PE-LLD
Fur die Herstellung der Abscheiderbehalter aus Kunststoff PE-LLD sind nur die beim DIBt
hinterlegten und mit Handelsnamen, Hersteller und Kennwerten genauer bezeichneten
Formmassen zu verwenden.

Die Behalter sind mit einer Wanddicke von 10 mm durch Rotationssintern herzustellen.
2.2.1.5 FEinbauteile

Alle anderen Teile sind nach den Angaben des Antragstellers herzustellen und einzu-
bauen.

2.2.2  Kennzeichnung
Die  Fettabscheider mussen vom Hersteller mit dem Uberemstlm ngszeichen

aussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfllt sind.

4 DIN 18800-7:2002-09 «Stahlbauten - Ausfiihrung und Hersteller‘ |

5 DIN 8075:1999-08 "Rohre aus Polyethylen (PE) PE 63, PE 805D 100,.. o)
Aligemeine Giteanforderungen, Prifungen

6 Richtlinie DVS 2205 Teil 1 Juni 1987 Berechnung von Behaltern und Apparaten aus Thermoplasten,
Kennwerten

7 Merkblatt DVS 2205 Blatt 3 Aprit 1975 Berechnung von Behaltern und Apparaten aus Thermoplasten;
Schweilverbindungen

8 Richtlinie DVS 2203 Teil 1 Méarz 1986  Prifen von Schweilverbindungen aus thermoplastischen
Kunststoffen

9 Merkblatt DVS 2207 Teil 3 April 1986  Warmgasschweillen von thermoplastischen Kunststoffen;
Tafeln und Rohre

10 Merkblatt DVS 2208 Teil 2 Sept. 1978  Schweiflen von thermoplastischen Kunststoffen; Maschinen
und Geréte fir das Warmgasschweillen

i Richtlinie DVS 2207 Teil 4 Juli 1993 Schweiften von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusions-
schweiflen; Tafeln und Rohre

12 Richtlinie DVS 2209 Teil 1 Dez 1981  Schweiflen von thermoplastischen Kunststoffen: Extrusions-
schweiflen; Verfahren-Merkmale

13 Richtlinie DVS 2208 Teil 1 Juli 1983 Maschinen und Gerdte zum Schweillen von thermoplastischen
Kunststoffen - Heizelementschweifen

14 Richtlinie DVS 2212 Teil 1 Okt. 1994 Prifung von Kunststoffschweillern; Priifgruppe 1

15 Richtlinie DVS 2212 Teil 2 Mai 1992 Prilffung von Kunststoffschweiern; Priifgruppe 2

2250.05
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2.3
2.31

2.3.2

Daruber hinaus sind die Fettabscheider vom Hersteller an einer auch nach dem Einbau
einsehbaren Stelle mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

- Fettabscheider nach DIN EN 1825-1 und DIN 4040-100
- Nenngrélle

- Volumen des Fettabscheiders in | oder m®

- Volumen des Schlammfanges in | oder m®

- Speichermenge an Fett in | oder m®

- Schichtdicke der maximalen Spenchermeng i
- Baujahr

- Herstellerkennzeichen

stitut
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Ubereinstimmungsnachweis
Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Fettabsch ' den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
Malnahmen einschlieen.

- Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:
Fur Stahlbleche gilt:

Die Stahlbleche mussen entsprechend den Bestimmungen der technischen Regel
nach Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 4.5.1 mit dem bauaufsichtlichen Ubereinstim-
mungszeichen gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung muss auch die fur den Ver-
wendungszweck erforderlichen wesentlichen Merkmale nach Abschnitt 2.2.1.2 enthal-
fen.

Fir Kunststoffbehalter aus PE 80 gilt:

Der Hersteller des Behdlters hat anhand der Bescheinigung 3.1B nach
DIN EN10204'6 des Herstellers des Ausgangsmaterials nachzuweisen, dass die
Formmasse den in Abschnitt 2.2.1.3 festgelegten Anforderungen entspricht. Sofern
diese Formmasse allgemein bauaufsichtlich zugelassen ist, ersetzt das bauaufsicht-
liche Ubereinstimmungszeichen die Bescheinigung 3.1. B nach DIN EN 10204.

Fur Behalter aus Kunststoff PE-LLD gilt:

Der Hersteller des Behélters hat anhand von Bescheinigungen 2.3/3.1.B nach
DIN EN 10204 des Herstellers des Ausgangsmaterials nachzuweisen, dass die
Formmasse den festgelegten Anforderungen entspricht.

Der Schmelzindex und die Dichte des Formstoffes (Behélter) ist an anfallenden
Abschnitten (z. B. Stutzen, Offnungen) einmal im Fertigungsquartal jedoch mindes-
tens an jedem 50. Abscheiderbehalter auf Einhaltung der nachfolgenden Anforderun-
gen zu prifen.

16
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DIN EN 10204:1995-08 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen
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Eigenschaft Einheit Priufgrundlage Anforderung

Schmelzindex g/(10 min) DIN EN ISO 113317 max. MFR = MFR
MFR 190/2,16 190/2,164 +15 %

Dichte glem® DINENISO 1183-1"® Dy =D+ 15%

Index a = gemessener Wert vor der Verarbeitung (Formmassen)
Index e = gemessener Wert nach der Verarbeitung (am Behalter)

FUr alle Gbrigen Materialien gilt:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen dieser all-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist mindestens durch Werksbescheinigungen
nach DIN EN 10204'® durch die Lieferer nachzuweisen und die Lieferpapiere bei
jeder Lieferung auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

Kontrollen und Priifungen, die am fertigen Abscheider durchzufithren sind:
Mafse

gungsmonat zu kontrollieren.
Fur Behalter aus PE-LLD gilt:
Wanddicke Behélter: 1,0 mm, +3,0 mm \ Deutecties Jnetivng

S e

Fur alle anderen Male, sofern nach den einschlagigen DIN- Nor'ern;«ke;;ng{ IQJQJG—
zen vorgegeben sind, gilt:

far Bauteilmafe: Genauigkeitsgrad B nach DIN EN ISO " 92019

fur Gefalle +10 mm (als Basismal gilt der Ruhewasserspiegel)
far Gbrige Funktionsmalle: + 1,5 % (als Basismaf gilt der Ruhewasserspiegel)
Wasserdichtheit

Die Wasserdichtheit ist mindestens 1 x taglich an einem Abscheider aus der laufen-
den Produktion durch Fillen des Abscheiders mit Wasser bis zur Oberkante des
Abscheidergehduses visuell auf dulRere Leckage zu priifen. Statistisch sind alle
Nenngroéflen zu beriicksichtigen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
Art der Kontrolle oder Prufung

Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik, der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde oder der zustandi-
gen Wasserbehérde auf Verlangen vorzulegen.

17

18

19
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DIN EN ISO 1133:2000-02 "Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Massefliefrate (MFR) und der

Schmelze-VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten”

DIN EN ISO 1183-1:2000-07 "Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nichtverschaumten

Kunststoffen”

DIN EN ISO 13920:1996-11  "Aligemeintoleranzen fir Schweilikonstruktionen; Langen und Winkelmalle,

Form und Lage”
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Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich
zu wiederholen.

3 Bestimmungen fiir die Bemessung

Fur die abwassertechnische Bemessung ist DIN EN 1825-220, Abschnitt 6 anzuwenden.
Die Verordnung (EG) Nr. 1774/2002 des Europaischen Parlaments und Rates vom
3. Oktober 2002 mit Hygienevorschriften fur nicht fur den menschlichen Verzehr
bestimmte tierische Nebenprodukte ist zu beachten. Die Abscheideranlage ist nicht
geeignet, die Anforderung einzuhalten, feste Bestandteile mit einer GréRe von > 6 mm
zurtickzuhalten. Hierfir sind soweit erforderlich zusatzliche Behandlungsstufen vorzuse-
hen.

4 Bestimmungen fiir den Einbau

41 Fur den Einbau ist DIN EN 1825-2, Abschnitt 7 in Verbindung mit DIN 4040-100,
Abschnitt 5.5 anzuwenden, sofern im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

4.2 Vom Hersteller ist jedem Fettabscheider ist eine Einbauanleitung beizufiigen. Die Einbau-
anleitung ist vom Anwender zu beachten.

4.3 Nach dem Einbau und vor der Inbetriebnahme ist die Abschejg€rar e ) gmal
Abschnitt 5.4 auf ihren ordnungsgemaBen Zustand zu prifen. / e N

5 Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung
5.1 Allgemeines .S
511 Die Abscheidewirkung kann nur dauerhaft sichergestellt werden, wenn Betxie b urd War-

tung ordnungsgemaf durchgefihrt werden.

Jedem Fettabscheider ist eine Betriebs- und Wartungsanleitung einschliellich Angaben
zu Méglichkeiten und Grenzen der Reparatur der Beschichtung beizufugen.

Fur Betrieb und Wartung ist DIN EN 1825-2, Abschnitt 8 in Verbindung mit DIN 4040-100,
Abschnitt 12 und die Betriebs- und Wartungsanileitung des Herstellers unter Berucksichti-
gung der nachfolgenden Bestimmungen anzuwenden.

512 Es ist ein Betriebstagebuch zu fuhren, in dem die jeweiligen Zeitpunkte und Ergebnisse
der durchgefithrten Eigenkontrollen, Wartungen und Uberprifungen, die Entsorgung ent-
nommener Inhaltsstoffe sowie die Beseitigung eventuell festgestellter Méngel zu doku-
mentieren sind.

Betriebstagebuch und Prifberichte tber die Uberprifung gemaR Abschnitt 5.4 sind vom
Betreiber aufzubewahren und auf Verlangen den ortlich zustandigen Aufsichtsbehérden
oder den Betreibern der nachgeschalteten kommunalen Abwasseranlagen vorzulegen.

5.1.3 Bei allen Arbeiten im Rahmen von Betrieb und Wartung sind die einschldgigen arbeits-
schutzrechtlichen Bestimmungen einzuhalten.

Landesrechtliche Bestimmungen zur Eigenkontrolle, Wartung und Uberprifung der
Abscheideranlagen (Art und Umfang der Tétigkeiten, erforderliche Qualifikation zur
Durchfithrung der Tatigkeit) bleiben unberihrt.

20 DIN EN 1825-2:2002-05 “Abscheideranlagen fiir Fette; Wahl der Nenngrofe, Einbau, Befrieb und
Wartung"

2250.05
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5.2 Entsorgung
Die Entsorgungsintervalle sind so festzulegen, dass die Speicherféhigkeit des Schlamm-
fangs (halbes Schlammfangvolumen) und des Abscheiders (Fettsammelraum) nicht tber-
schritten werden.

Schlammfang und Abscheider sind mindestens einmal im Monat, vorzugsweise zweiwo-
chentlich vollstandig zu entleeren und zu reinigen.
Das anschlieRende Wiederbefiillen der Abscheideranlagen muss mit Wasser (z. B. Trink-
wasser, Betriebswasser, aufbereitetes Abwasser aus der Fettabscheideranlage) erfolgen,
das den értlichen Einleitbestimmungen entspricht.
Sollten auRergewshnlich hohe Mengen Fett oder Schlamm anfallen, so sind die Kontrol-
len durch den Betreiber in entsprechend kurzen Zeitraumen durchzufihren und die Ent-
sorgung von Schlamm und Fett in kiirzeren Zeitabstdnden zu veranlassen.
Die abfallrechtlichen Bestimmungen bei der Entsorgung der aus der Anlage entnomme-
nen Stoffe sind zu beachten.
Folgende MaRnahmen sind in Verbindung mit der Entsorgung durchzufthren:
- vollstandige Entleerung und Reinigung des Schlammfanges und Abscheiders,
- Verkrustungen und Ablagerungen entfernen,
- Reinigung der geruchdichten Abdeckung und Kontrolle der Dichtung-eaf-Zastand und
Dichtfahigkeit, '

- Reinigung der Probenahmeeinrichtung (falls vorhanden),
- Fullen der Abscheideranlage bis zum Ruhewasserspiegel. 5 ~§ -

{ Deutsches Institil g

53 Wartung N i Bautechnik 4
Die Abscheideranlage ist jahrlich entsprechend den Vorgaben des Hek tellers d “einen
Sachkundigen?! zu warten.

Neben den MaRnahmen der Entsorgung sind dabei folgende Arbeiten durchzufithren:

- Kontrolle der Innenwandflachen des Schlammfanges und des Fettabscheiders, insbe-
sondere bei metallenen Werkstoffen auf Korrosion im Bereich der Dreiphasengrenze
(Wasser, Fett- und Luftschicht),

- Funktionskontrolle der elektrischen Einrichtungen und Installationen (sofern vorhan-
den).

Die Feststellungen und durchgefithrten Arbeiten sind in einem Wartungsbericht zu erfas-

sen und zu bewerten.

5.4 Uberpriifung (Generalinspektion)

Vor der Inbetriebnahme und danach in regelmaBigen Abstdnden von nicht langer als
5 Jahren ist die Abscheideranlage, nach vorheriger vollstandiger Entleerung und Reini-
gung, durch einen Fachkundigen?? auf ordnungsgemafen Zustand und sachgemafen

Betrieb zu priifen.

21 Als "sachkundig" werden Personen des Betreibers oder beauftragter Dritter angesehen, die auf Grund ihrer
Ausbildung, ihrer Kenntnisse und ihrer durch praktische Tatigkeit gewonnenen Erfahrungen sicherstellen,
dass sie Bewertungen oder Priifungen sachgerecht durchfiihren.

Die sachkundige Person kann die Sachkunde fiir Betrieb und Wartung von Abscheideraniagen auf einem

Lehrgang mit nachfolgender Vororteinweisung erwerben, den z. B. die einschlagigen Hersteller, Berufsver-

bande, Handwerkskammern sowie die auf dem Gebiet der Abscheidetechnik tatigen Sachversténdigenorgani-
sationen anbieten.

22
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Fachkundige sind Mitarbeiter betreiberunabhéngiger Betriebe, Sachverstindige oder sonstige Institutionen,
die nachweislich tiber die erforderlichen Fachkenntnisse fiir Betrieb, Wartung und Uberpriifung von Abschei-
deranlagen im hier genannten Umfang sowie die gerétetechnische Ausstattung zur Priifung von Abscheide-
raniagen verfugen.

im Einzelfall kdnnen diese Priffungen bei groReren Betriebseinheiten auch von intern unabhéngigen, bezlg-
lich ihres Aufgabengebietes nicht weisungsgebundenen Fachkundigen des Betreibers mit gleicher Qualifika-
tion und geratetechnischer Ausstattung durchgefGhrt werden.
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5.5

Herold

2250.05

Es missen dabei mindestens folgende Punkte geprift bzw. erfasst werden:
Bemessung der Abscheideranlage,
baulicher Zustand und Dichtheit der Abscheideranlage,

Zustand der Innenwandflachen bzw. der Innenbeschichtung, der Einbauteile und der
elektrischen Einrichtungen (falls vorhanden),

Ausfuhrung der Liftungsieitung der Abscheideranlage als Luftungsleitung Gber Dach
nach DIN EN 1825-2:2002, Abschnitt 7.4,

- Volistandigkeit und Plausibilitat der Aufzeichnungen im Betriebtagebuch,

Nachweis der ordnungsgeméafBen Entsorgung der entnommenen Inhaltsstoffe der
Abscheideranlage,
Vorhandensein und Vollstdndigkeit erforderlicher Zulassungen und Unterlagen (Geneh-
migungen, Entwasserungsplédne, Bedienungs- und Wartungsanleitungen,
Uber die durchgefithrte Uberpriifung ist ein Prifbericht unter Angabe eventueller Mangel
zu erstellen. Wurden Méangel festgestellt, sind diese unverziglich zu beseitigen.
Reparaturen sind entsprechend den Herstellerangaben durch Fachbetriebe, die Gber die
notwendige Qualifikation fiir die jeweils erforderlichen Arbeiten verfligen, durchzufthren.
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(@ zulauf DN 150
Werkstoffe:
Behaelter PE-HD {Wandstaerke 10 mm) @ Preliplatte
Behaelter Edelstahl (Wandstaerke 3 mm)
Einbauteile PE oder Edelstahl (3 Ablauf DN 150
Schraubdeckel PE oder Edelstahl
. @ Wartungsoeffnung geruchdicht mit Schraubdeckel P
Masse in mm Wartungsoeffnung geruchdicht mit Spannring (Ed
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7 70 on | | 1eso (® Fettabscheideraum gemaess prEN1BZS
" 1000 sm | em | ows @ Schauglas wahlwaise rechts oder links
WACO i Eeffabscheider Anlage A
passavan mit Schlammfang , -
GmbH Ereiaufstell zur allgemeinen baufaufsichtlichen
Zur rrefaursteliung
Zulassung Nr. Z" SK. 6 - qu
Usterstrae 3 aus Edelstahl und Kunststoff _
Gez.:. 22.04.2004 - K. Braun Gepriift: Geandert: index:
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0T 7112 o]0 | 60 e Ten 7
Pos.| Benennung Werkstoff
1 Gehasuse Edelstahl
2 | Einlauftauchrohr Edelstahl
3 | Prallplatte Edelstahl
& | Auslauftauchrohr Edelstahl
5 | Probenahmetopf Edelstahl
6 Deckel mit Spannring Edelstahl
T Dichtungsring NBR
8  Typenschild mit Angaben: Typ/Nenngroesse/DIN 4040/prENB25-1 | Folie

Inhalte/Speichermengen/Hersteller/Baujahr selbstklebend | Silber

Fettabscheider Anlage 2
WACO passavant '
P mit Schlammfang _ o
GmbH zur allgemeinen baufaufsichtlichen

zur Freiaufstellung

Zulassung Nr. E’S({' 6 “3ZC(

Ulsterstrafie 3
aus Edelstahl und Kunststoff
36267 Philippsthal NGT410 vom 6 . Noveux bes 005
Gez.. 22.04.2004 - K. Braun Geprift: Geandert: index:
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Pos. | Benennung Werkstoff
1 | Gehaeuse PE-HD
2 | Einlauftauchrohr PE-HD
3 | Praliplatte PE-HD
& | Auslauftauchrobr PE-HD
5 | Probenahmetopf PE-HD
6  Schraubdeckel PE-HD
7 Dichtungsring NBR
8 Typenschild mit Angaben: Typ/Nenngroesse/DIN 4040/prEN®B25-1 | Folie
Inhalte/Speichermenyen/Hersteller /Baujahr selbstilebend | Sitber
WACO passavant Fettabscheider Anlage %
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GmbH Freiaufstell zur allgemeinen baufaufsichtlichen
ZUr rrefaursreutung
UssterstraBe 3 Zutassung Nr. &~ . 6 -324
" aus Edelstahl und Kunststoff L
36267 Philippsthal vom ©. Noveuber 05
NGT+10
Gez.: 22.04.2004 - K. Braun Geprift: Geandert: Index:
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