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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht
geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die aligemelne bauaufs;chthche Zulassung erd widerruflich ertellt Die Bestlmmungen der
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[I. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Abscheider fir Leichtflussigkeiten mineralischen Ursprungs
mit Koaleszenzeinrichtung und Schlammsammelraum sowie mit selbsttatigem Abschluss
gemall Anlage 1. Die Abscheider entsprechen der Abscheiderklasse | gemaR
DIN EN 858-11. Die Abscheiderbehalter bestehen aus Beton. Sie sind zum Erdeinbau
bestimmt.

Abscheider fir Leichtfliissigkeiten mit Koaleszenzeinrichtung kénnen eingesetzt werden:

a) zur Behandlung von mit Leichtflissigkeiten verunreinigtem Regenwasser von
befestigten Flachen z. B. Tankstellen, Ollagern und Olumschlagplatzen sowie von
Parkpldtzen und Straen in Wasserschutzgebieten,

b) als Ruckhalteeinrichtung fur Leichtflissigkeiten zur Absicherung von Anlagen und
Flachen, in bzw. auf denen mit Leichtflissigkeiten umgegangen wird, z. B. Tankstel-
len, Ollagern und Olumschlagplatzen,

¢) zur Behandlung von mit Leichtflissigkeiten verunreinigtem Schmutzwasser (gewerb-
liches Abwasser), das unter Berlcksichtigung der Betriebsbedingungen bei indus-
triellen Prozessen, der Reinigung von &lverschmutzten Teilen und der Reinigung
6lverschmutzter Bodenflachen (ausgenommen Werkstattbéden) anfallt,

d) zur Behandlung von Abwasser, das unter Berlicksichtigung der Betriebsbedingungen
bei der maschinellen Fahrzeugreinigung (Teilstrom: Ausschleusung vor der Kreislauf-
anlage mit anschlieRender Einleitung), bei der manuellen Reinigung (Fahrzeugober-
wéasche, Motorwasche, Unterbodenwésche, Chassisreinigung in Waschhallen sowie
auf SB- oder betrieblichen Waschplatzen - ausgenommen Reinigung élverschmutzter
Werkstattbdden -) und bei der Entwasserung von Flachen zur Annahme, Eingangs-
lagerung, Trockenlegung, Demontage und Verdichtung von Altfahrzeugen anfallt,

e) zur Vorabscheidung von Leichtflissigkeiten aus Abwasser, das vor Einleitung in die
6ffentliche Entwasserungsanlage einer weitergehenden Behandiung zur Begrenzung
von Kohlenwasserstoffen unterzogen wird.

In den Fallen a) bis d) nach Abschnitt 1.2 ist das Ablaufwasser der Abscheider zur Einlei-
tung in die 6ffentlichen Entwasserungsanlagen bestimmt.

Soweit das Ablaufwasser in ein Gewdsser eingeleitet werden soll, ist dies im Einzelfall nur
méglich nach Kléarung der Zulassigkeit einer solchen Einleitung bzw. der ggf. erforder-
lichen zuséatzlichen Anforderungen mit der 6rtlich zustandigen Wasserbehorde.

Abscheider, die im Fall d) nach Abschnitt 1.2 eingesetzt werden, sind Anlagen zur
Begrenzung von Kohlenwasserstoffen in mineral6lhaltigem Abwasser im Sinne von Teil E
Absatz 2 des Anhangs 49 der Abwasserverordnung.

Der in den Fallen c) und d) nach Abschnitt 1.2 wasserrechtlich geforderte Wert fir Kohlen-
wasserstoffe von 20 mg/l gilt als eingehalten.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch
Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erflillt.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Gesetze und Verordnungen zur Umset-
zung der europaischen Nlederspannungsnchthme EMV-Richtlinie oder Rlchtlmle fur Ge—

deten Bereichen) erteilt.
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DIN EN 858-1:2002-05  "Abscheideranlagen fiir Leichtfiiissigkeiten; Bau-, Funktions- ;wgd, Prufgruhdsatze
Kennzeichnung und Giteliberwachung” N\ fiir Bautechnik /
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Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Aufbau der Koaleszenzabscheider
Die Abscheider wurden gemaR DIN EN 858-1 beurteilt.

Die Abscheider bewirken eine Trennung von Leichtflissigkeiten vom Abwasser aufgrund
der Schwerkraft und durch Koaleszenzvorgange. Leichtflissigkeiten im Sinne dieser
Zulassung sind Flussigkeiten mineralischen Ursprungs mit einer Dichte bis zu 0,95 g/cm?®,
die im Wasser nicht oder nur gering I6slich und unverseifbar sind. Ausgenommen sind
stabile Emulsionen. Leichtflussigkeiten im Sinne dieser Zulassung sind auch Kraftstoffe
mit nicht mehr als 5 % Biodieselbeimischungen. Im Ubrigen sind Fette und Ole pflanz-
lichen oder tierischen Ursprungs ausgenommen.

Die Trennung von Leichtfliissigkeit und Schiamm vom Abwasser erfolgt in der Wirbelein-
richtung. Der Schlamm wird nach unten in den Schlammsammelraum abgeleitet, die
abgeschiedene Leichtflussigkeit sammelt sich an der Wasseroberfliche und wird konti-
nuierlich Uber den Einlauftrichter in den Abdriickraum und von dort in den Sammelbehal-
ter geleitet.

Unter den Prufbedingungen nach DIN EN 858-1 haben die Abscheider eine
Kohlenwasserstoffkonzentration im Ablauf von <5 mg/l erreicht und sind der Abschei-
derklasse | zuzuordnen.

Die Abscheider bewirken zugleich eine Trennung von Schlamm vom Abwasser aufgrund
der Schwerkraft. Unter den Prifbedingungen nach den "Anforderungen an Schlammfinge
von Abscheideranlagen fir Leichtflussigkeiten" - Fassung Oktober 2000 — wurde im
Abtrennraum der Abscheider gemaf? den Angaben der Anlage 1 eine Abtrennung des
Schlamms von > 80 % erreicht.

Die Abscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werkstoffe und
der Maf3e den Angaben der Anlagen 2 bis 7.

Die selbsttatige Verschlusseinrichtung ist am Ablauf angeordnet. Der selbsttitige
Abschluss entspricht den Angaben der Anlagen 8 bzw. 9 und erfillt die Anforderungen
gemal DIN EN 858-1, Abschnitt 6.5.3. Der selbsttatige Abschluss wird unabhéngig von
der Dichte der Leichtflissigkeit betatigt.

Die Probenahmeeinrichtung entspricht den Angaben der Anlage 10. Die Ausfiihrung der
Probenahmeeinrichtung entspricht DIN 1999-1002, Abschnitt 5.5.2.

Die Koaleszenzeinrichtung (Wirbeleinrichtung) besteht aus spiralférmig angeordneten
Leitwanden aus beschichtetem Metallblech und entspricht im Ubrigen den Angaben der
Anlage 11.

Die Abscheiderbehélter bestehen aus Beton. Sie sind unter Beriicksichtigung der Anfor-
derungen nach DIN 42813, Abschnitt 4.4 fur den Einbau in nicht befahrbaren und befahr-
baren Bereichen fur Verkehrslasten bis SLW 60 und unter Einhaltung der Herstellungs-
und Einbaubedingungen nach Abschnitt 2.2 und 4 gemaf der in Tabelle 1 angegebenen
Prifberichte der Landesgewerbeanstalt Bayern, Prifamt fir Baustatik, Zwelgstelle Wiirz-
burg und dem Regierungsprasidium Leipzig, Landesstelle fur Bautechnilgetafidstek
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DIN 1999-100:2003-10 "Abscheideranlagen fir Leichfflissigkeiten; Anforderungen fiir die Anwendung
von Abscheideranlagen nach DIN EN 858-1 und DIN EN 858-2"
DIN 4281:1998-08 "Beton fir werkméfig hergestellte Entwasserungsgegenstande; Herstellung,

Priifungen und Uberwachung"
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Tabelle 1:
NG Behélter- Behalter- Behalter- Prifbericht
durchmesser héhe wanddicke
mm mm mm

3/6 1500 2370 120 L.05-10/3

3/6 1500 2100 bis 3000 150 S-WUE 930563
8/10 2000 2600 und 3000 150 S-WUE 930564
8/10 2200 2310 bis 2830 150 L05-10/7
15/20 2500 2600 und 3000 120 S-WUE 930565

30 3000 2750 bis 3250 150/120 S-WUE 960176

Die Innenwandflachen der Abscheiderbehalter sind mit einer Beschichtung bzw. mit einer
PEHD-Auskleidung zu versehen, die mit Herstellerbezeichnung im DIBt hinterlegt sind.

Die Beschichtung ist gegen Leichtflissigkeiten gemaR DIN EN 858-1 und gegen Leicht-
flussigkeiten mit Biodieselbeimischungen bis zu 5 % besténdig.

Far die PEHD-Auskleidungen gemaR der im DIBt hinterlegten Spezifikation gelten die
Anforderungen an d|e Auskteldung gemaB DIN EN 858 1 als elngehalt e auch

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung sstitut.

Die Abscheider sind werkméaRig herzustellen. \. iic Bau < ,

Es sind Betonbauteile zu verwenden, die der Bauregelliste A Teil 1, Ifdh 1.6.1” ﬁg&é}r&

chen und folgende Merkmale aufweisen: S

- Der Beton fur die Behdlter muss mindestens der Festigkeitsklasse B 45 entspre-
chen.

- Der Beton muss auch die Anforderungen nach DIN 4281 erfiillen.

- Die Betonbauteile missen die angegebenen Abmessungen aufweisen und gemag
der gepriften Statik bewehrt sein.

Die Betonbauteile mussen entsprechend den Bestimmungen der technischen Regel nach

Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 1.6.1 mit dem bauaufsichtlichen Ubereinstimmungszeichen

gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung muss auch die fir den Verwendungszweck

erforderlichen oben genannten Merkmale enthalten.

Alle Einbauteile sind nach den Angaben des Antragstellers herzustellen und entsprechend

den Angaben in den Anlagen 2 bis 7 einzubauen. Die Wirbeleinrichtung darf nur in den

Werken der Firma AWAS-IHNE GmbH hergestellt werden.

Die Beschichtung ist entsprechend der Verarbeitungsanleitung des Herstellers durch

geschultes Personal aufzubringen.

Sofern eine PEHD-Auskleidung gemafR Abschnitt 2.1 verwendet wird, gilt Folgendes:
- Die PEHD-Auskleidung muss der beim DIBt hinterlegten Spezifikation entsprechen.

- Der Hersteller der Auskleidung muss Schweillverfahren gemall DVS 2207-14,
DVS 2207-3% oder DVS 2207-45 anwenden. Die Qualifikation der Personen, die die
Schweillarbeiten durchfihren, ist durch Bescheinigungen nach DVS 2212-17 und

29116.04

DVS 2207-1:1995-08 "Schweiflen von thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweilen von
Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE-HD"

DVS 2207-3:1986-04 "Warmgasschweillen von thermoplastischen Kunststoffen; Tafeln und Rohre"

DVS 2207-4:1995-08 "Schweilen von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusionsschweilen;
Tafeln und Rohre”

DVS 2212-1:1994-10 "Prifung von Kunststoffschweiflern; Priifgruppe |; Warmgas-Fachelschweillen
(WF), Warmgas-Ziehschweilen (WZ), Heizelementstumpfschweilen (HS)"



Seite 6 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-54.8-290 vom 16. September 2005

222

2.3
2.3.1

232

DVS 2212-28 nachzuweisen. Die ordnungsgeméRe Herstellung der Auskleidung ist
durch Schweilprotokolle gemaf DVS 2207-1 bzw. DVS 2207-4 zu bescheinigen.

- Der Hersteller des Abscheiders muss die Auskleidung in Anlehnung an
DIN 28052-49%, Abschnitt 6.2.3.1 als verlorene Schalung bei der Herstellung des
Betonbehalters einbringen. Bei der Herstellung der Schalung und Bewehrung ist
darauf zu achten, dass keine Beschadigungen der Auskleidung und der vorgefer-
tigten Schweillndhte stattfindet. Die Wandabschlisse, Verankerungen und
Abschlisse an Zu- und Ablaufen sind dicht herzustellen.

Die Verbindungen zwischen Abscheiderbehalter und Deckenplatte sind entsprechend den
Angaben der Anlage 12 auszuftihren.

Kennzeichnung

Die Abscheider missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Uberelnstlmmungszelchen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Daruber hinaus sind die Abschexder vom Hersteller gemaB DIN EN 858-1, Abschmtt 6.6.1

- Abscheider fiur Leichtflissigkeiten nach DIN EN 858-1
- Abscheiderklasse |

- Nenngréfle

- Volumen des Abscheiders in | oder m®

- Volumen des Schlammsammelraumes in | oder m®

- Speichermenge an Leichtflussigkeit in |

- Herstellungsjahr

- Name oder Zeichen des Herstellers

Auf dem Lieferschein sind die Bezeichnung und der Hersteller der Beschichtungsmateria-
lien bzw. der PEHD-Auskleidung anzugeben.

Ubereinstimmungsnachweis
Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abscheider mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuflihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
Malnahmen einschlieRen.

- Kontrollen und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung bzw. den Angaben des Antragstellers ist

29116.04

DVS 2212-2:1992-05 "Prifung von Kunststoffschweifern; Prifgruppe Il Warmgasextrusions-
schweiflen”

DIN 28052-4:1995-12 "Chemischer Apparatebau: Oberfldchenschutz mit nichtmetallischen Werk-
stoffen fiir Bauteile aus Beton in verfahrenstechnischen Anlagen; Auskleidun-
gen”
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mindestens durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 1020410 durch die Lieferer
nachzuweisen. Die Lieferpapiere sind vom Hersteller des Abscheiders bei jeder
Lieferung auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

Die Kennzeichnung der Betonbauteile gemal Abschnitt 2.2.1 ist zu prifen.

Die nach DIN 4281 erforderliche Mindestbetoniiberdeckung von 20 mm ist stich-
probenartig mit Hilfe eines Uberdeckungsmessgerates an jedem Betonbauteil zu
prilfen.

- Kontrollen und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Die Herstellung der Beschichtung ist zu protokollieren (Musterprotokoll sieche
Anlage 13).

- Kontrollen und Prifungen, die am fertigen Abscheider durchzufiihren sind:

s Malle

Die in den Anlagen2 bis7 festgelegten Male sind mindestens an jedem
10. Abscheider pro Nenngrée und Fertigungslinie aber mindestens einmal je Ferti-
gungsmonat zu kontrollieren.

Sofern nach den einschldgigen DIN-Normen keine Toleranzen vorgegeben sind, gilt:

fir Malie an Betonteilen: Abmessungen < 2000 mm: + 1,5 %:
jedoch max. + 10 mm

Abmessungen > 2000 mm: + 25 mm;
-10 mm

fur Maf3e an anderen Bauteilen: Genauigkeitsgrad B nach
DIN EN ISO 1392011

fur Gefalle und Geruchverschlusshéhe: + 10 mm (als Basismaf gilt der Ruhewas-
serspiegel)

fur Ubrige Funktionsmale: +1,5% (als Basismall gilt der Ruhe-
wasserspiegel)

e Wasserdichtheit

Die Wasserdichtheit der Abscheider ist mindestens 1 x taglich an einem Abscheider
aus der laufenden Produktion durch Flllen des Abscheiders mit Wasser bis zur
Oberkante des Abscheiderbehélters und Belassen dieses Zustandes (ber einen
Zeitraum von 20 Minuten zu prifen. Visuell durfen keine Leckagen festgestellt
werden. Statistisch sind alle Nenngréen zu beriicksichtigen.

e Beschichtung

Die Ausfiihrung der Beschichtung ist mindestens an jedem 10. Abscheiderbehalter
aber mindestens einmal je Fertigungsmonat aus der laufenden Produktion visuell
auf Fehistellen, Einschlusse, Blasenbildung und Abldsungen zu kontrollieren.

Die Haftfestigkeit der Innenbeschichtung der Abscheiderbehilter ist mindestens
einmal im halben Jahr an einem Behalter aus der laufenden Produktion an mindes-
tens 5 Stellen des Behadlters (3 Stellen am Boden, 2 Stellen an der Wand) durch
Abreillversuche nach I1ISO 46242 zu prufen. Die anschlieBende Reparatur der
Beschichtung ist entsprechend den Reparaturanweisungen des Herstellers der
Beschichtung auszufiihren und zu protokollieren. —

Die Protokolle uiber die Aufbringung der Beschichtung sind wéchentlich/at
digkeit zu prifen.

10 DIN EN 10204:1995-08 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Prufbeschelmgungen '

" DIN EN IS0 13820:1996-11 "Allgemeintoleranzen fir Schweiflkonstruktionen; Langen und Wmemafse
Form und Lage”

12 IS0 4624:Entwurf 1998-05 "Lacke und Anstrichstoffe; Abreilversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit"

29116.04
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3.2

3.3

e PEHD-Auskleidung

Die Ausfiihrung der Auskleidung ist an jedem Abscheiderbehdlter aus der laufenden
Produktion visuell auf Mangel wie z. B. Risse, Blasen, Hohlstellen, Einschlisse und
Beschadigungen der Oberfliche und Nahte zu kontrollieren, insbesondere auch die
Ubergénge zum Beton an Wandabschliissen, Verankerungen und Abschliissen an
Zu- und Abldufen.

- Prifung der selbsttatigen Abschlisse:

Mindestens 1 x vierteljahrlich ist ein selbsttdtiger Abschluss auf Funktionsfahigkeit
und auf Dichtheit gemanl DIN EN 858-1, Abschnitt 8.3.2 zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiunf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik, der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehérde oder der zustandi-
gen Wasserbehérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Bestimmungen fiir die abwassertechnische Bemessung

Fur die abwassertechnische Bemessung der Abscheider ist DIN EN 858-213, Abschnitt 4.3
anzuwenden, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Das Volumen des Schlammsammelraumes der Abscheider entsprechend den Angaben
der Anlage 1 muss mindestens 50 % des geforderten Schlammfangvolumens nach
DIN EN 858-2, Abschnitt 4.4 in Verbindung mit DIN 1999-10014, Abschnitt 13.1 aufweisen.
Sofern dies nicht der Fall ist, ist dem Abscheider ein weiterer Schlammfang vorzuschal-
ten.

Der Uberstand des Leichtflissigkeitsspiegels Uber dem mafRgebenden Niveau des
Abwasserzuflusses, bezogen auf den Schachtaufbau gemal den Angaben der Anlage 1,
ist der nachfolgenden Tabelle 2 zu entnehmen:

Tabelle 2:

NS Uberstand
cm
3/6 2
8/10 1
16/20 2
30 3
13 DIN EN 858-2: 2003-10 "Abscheideranlagen fur Leichtflissigkeiten; Wahl der Nenngréfe, Einbau,
Betrieb und Wartung"
14 DIN 1999-100:2003-10 "Abscheideranlagen fur Leichtfiissigkeiten; Anforderungen fir die Anwendung

29116.04

von Abscheideranlagen nach DIN EN 858-1 und DIN EN 858-2"
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Bei der Verwendung der Abscheider als Ruckhalteeinrichtung gemaRl Abschnitt 1.2 b),
kann das Speichervolumen des Abscheiders als Rickhaltevolumen unter Beachtung der
Entsorgungsbedingungen gemaf Abschnitt 5.3.3, Absatz 3 beriicksichtigt werden. Die
Abscheider sind nicht geeignet zur Verwendung als Rickhalteeinrichtung im Entwasse-
rungssystem, wenn dieses im Falle einer Leckage mit Aufstau in der Abscheideraniage
und Riickstau von Leichtflissigkeiten (Kraftstoffen) betrieben werden.

Die Anforderungen des Landesrechts bezlglich der mindestens erforderlichen Riickhalte-
volumen sind einzuhalten.

Bestimmungen fiir den Einbau

Beim Einbau sind die dem Standsicherheitsnachweis zugrunde gelegten Randbedingun-
gen zu beriicksichtigen. Abweichend davon dirfen unter Berlicksichtigung der Stand-
sicherheitsnachweise S-WUE 930563, S-WUE 930564 und S-WUE 930565 Behalter mit
einer Behélterhéhe > 2600 mm mit einer maximalen Erduberdeckung von 2 m eingebaut
werden. Im Ubrigen gilt fur den Einbau DIN EN 858-2, Abschnitt 5.

Schéchte und Schachtverbindungen sind nach DIN V 4034-1, Typ 2 in Verbindung mit
DIN EN 1917 auszufuhren. Der Einbau der Ausgleichsringe belm Ubergang vom Schacht
zur Schachtabdeckung ist unabhangig davon dauerhaft dicht auszufithren.

Abscheider mit selbsttdtigem Abschluss

Der selbsttatige Abschluss ist so einzustellen, dass er bei Erreichen von 90 % des
Speichervolumens des Leichtflissigkeitssammelraumes sicher schlieRt.

Damit Leichtflussigkeit aus den Abscheidern oder deren Aufsatzen nicht austreten kann,
sind sie so einzubauen, dass die Unterkante der Deckel gegenliber dem maRgebenden
Niveau des Abwasserzuflusses eine Uberhshung besitzt, die dem méglichen Uberstand
der bei Dauerbetrieb im Nennlastbereich maximal an der Oberfliche des Abscheiders
befindlichen Leichtflussigkeitsmenge (bei Aufstau der Leichtfliissigkeit) entspricht.

Das mafgebende Niveau ist

- die Oberkante des niedrigsten angeschlossenen Schmutzwasserablaufes, wenn kein
Regenwasser in den Abscheider eingeleitet wird,;

- die héchstmégliche Regenwasserstauhéhe, wenn auch Regenwasser in den Abschei-
der eingeleitet wird.

Zur Vermeidung eines Leichfflissigkeitsaustrittes ist die Einhaltung der Uberhéhung die
sicherste MalRnahme. In Ausnahmeféllen kann unter folgenden Voraussetzungen auf die
Uberhéhung verzichtet werden:

Die bei Dauerbetrieb im Nennlastbereich maximal an der Oberfliche des Abscheiders
befindliche Leichtflissigkeitsmenge ist nach Verschluss des Ablaufs (iber den Notiiberlauf
in den Sammelraum abzuleiten. Dafur muss der selbsttitige Abschluss so eingestellt
werden, dass im Sammelraum ausreichend Speicherraum zur Verfiigung steht. Das
maximale Speichervolumen des Sammelraumes, bei dem der selbsttitige Abschluss
schlieflen muss, ist der nachfolgenden Tabelle 3 zu entnehmen:

Tabelle 3:
NS Bei Dauerbetrieb maximal Maxnmales Spexchervolumen
an der Oberflache |
befindliche
Leichtflissigkeitsmenge
I
3/6 80
8/10 70
15/20 200
30 300
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Uberpriifung nach dem Einbau

Nach dem Einbau und vor der Inbetriebnahme ist die Abscheideranigg “gen
5.3.4 auf ihren ordnungsgemafRen Zustand zu priifen. /

Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

Allgemeines

Die Abscheidewirkung kann nur dauerhaft sichergestelit werdenw “Betrieb und
Wartung entsprechend den nachfolgenden Bestimmungen durchgefihrt werden.

Fir Betrieb und Wartung sind DIN EN 858-2, Abschnitt 6 in Verbindung mit DIN 1999-100,
Abschnitt 14 und die Betriebs- und Wartungsanleitungen des Herstellers entsprechend
den nachfolgenden Bestimmungen anzuwenden.

Jedem Abscheider ist vom Hersteller eine Betriebs- und Wartungsanleitung beizuftigen,
die mindestens die nachfolgend genannten Bestimmungen sowie Angaben zu Mdglich-
keiten und Grenzen der Reparatur der Beschichtung enthalten muss.

Die Wartungsanleitung fur die Koaleszenzeinrichtung muss inhaltlich mindestens den
Angaben der Anlage 11 entsprechen.

Es ist ein Betriebstagebuch zu fuhren, in dem die jeweiligen Zeitpunkte und Ergebnisse
der durchgefuhrten Kontrollen, Wartungen und Uberprifungen, die Entsorgung entnom-
mener Inhaltsstoffe sowie die Beseitigung eventuell festgesteliter Mangel zu dokumentie-
ren sind.

Im Betriebstagebuch sind weiterhin Nachweise zu den ggf. eingesetzten Wasch- und
Reinigungsmitteln sowie Betriebs- und Hilfsstoffen zu fiihren.

Betriebstagebuch und Prifberichte sind vom Betreiber aufzubewahren und auf Verlangen
den 6rtlich zustandigen Aufsichtsbehérden oder den Betreibern der nachgeschalteten
kommunalen Abwasseraniagen vorzulegen.

Bei allen Arbeiten im Rahmen der Eigenkontrolle, Wartung und Uberpriifung der Abschei-
der sind die einschlagigen arbeitsschutzrechtlichen Bestimmungen einzuhalten.

Landesrechtliche Bestimmungen zur Eigenkontrolle, Wartung und Uberprifung der
Abscheideranlagen (Art und Umfang der Tatigkeiten, erforderliche Qualifikationen zur
Durchfihrung der Tatigkeiten) bleiben unberihrt.

Betriebsbedingungen

In den Abscheider durfen nur Abwdésser eingeleitet werden, die mit Leichtflissigkeiten
gemaly Abschnitt 2.1 verunreinigt sind. Wenn gemeinsam mit den Leichtflissigkeiten
andere Stoffe in den Abscheider eingeleitet werden, dirfen diese die Funktionsfahigkeit
des Abscheiders und die Besténdigkeit der verwendeten Materialien nicht beeintrachtigen.
Stabile Emulsionen diirfen ebenfalls nicht in die Abscheider eingeleitet werden.

Bei der Reinigung 6lverschmutzter Oberflichen ist die Entstehung stabiler Emulsionen in
der Regel nicht zu erwarten, wenn an den Abwasseranfallstellen

— bei Reinigungsprozessen der Waschwasserdruck nicht Gber 6 MPA (60 bar) liegt
(Gerateeinstellung),

—  bei Reinigungsprozessen die Waschwassertemperatur nicht tiber 60 °C liegt (Gerate-
einstellung),

— die eingesetzten Reinigungsmittel abscheidefreundlich sind (d.h. sie bilden nur
temporar stabile Emulsionen),

- nur aufeinander abgestimmte Reinigungsmittel verwendet werden.

Abweichungen bei Waschwasserdruck und Waschwassertemperatur sind méglich, wenn
dies nach den Produktbeschreibungen der Reinigungsmittelhersteller fiir die eingesetzten
Reinigungsmittel zulassig ist.
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5.3

5.31
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5.3.3

Das zu behandelnde Abwasser darf keine organischen Komplexbildner, die einen DOC-
Eliminierungsgrad nach 28 Tagen von mindesten 80 % entsprechend Nr. 406 der Anlage
"Analysen- und Messverfahren" der Abwasserverordnung nicht erreichen, sowie keine
organisch gebundene Halogene enthalten, die aus Wasch- und Reinigungsmitteln oder
sonstigen Betriebs- und Hilfsstoffen stammen.

MaBnahmen zur Eigenkontrolle, Wartung und Uberpriifung

Im Rahmen der Eigenkontrolle, Wartung und Uberprifung der Abscheideranlage sind
mindestens folgende Malnahmen durchzufiihren:

Eigenkontrolle

Die Funktionsféhigkeit der Abscheideranlage ist monatlich durch einen Sachkundigen'®
durch folgende Maflnahmen zu kontrollieren:

- Messung der Lage des Schlammspiegels im Schlammsammelraum unterhalb der
Wirbeleinrichtung,

— Kontrolle der Funktionsfahigkeit des selbsttatigen Abschlusses im Abscheider und evtl.
vorhandener Alarmeinrichtungen (nach Durchfihrung einer Generalinspektion erst-
malig wieder nach 6 Monaten),

— Sichtkontrolle der Leichtflissigkeitsableiteinrichtungen in den Wirbeleinrichtungen, um
eine Verstopfung der Einlauftrichter zu erkennen.

Festgestellte Mangel sind unverziglich zu beseitigen, grobe Schwimmstoffe sind zu ent-
fernen.

Wartung

Die Abscheideraniage ist halbjahrlich entsprechend den Vorgaben des Herstellers durch
einen Sachkundigen zu warten. Neben den Mafinahmen der Eigenkontrolle sind dabei
folgende Arbeiten durchzufihren:

— Entleerung und Reinigung des Abscheiders, soweit erforderlich (z. B. bei starker
Verschlammung),

— Entleerung des Leichfflissigkeitsammelbehalters und des Schlammsammelraumes,

— Kontrolle der Wirbeleinrichtung auf Verschmutzungen der Leitwénde. Sofer
tende Verschmutzungen vorhanden sind, sind die Leitwdnde nach de/
Herstellers zu reinigen. ’

— Reinigung der Ablaufrinne im Probenahmeschacht (falls vorhanden), |
Soweit die Abscheideranlage ausschlieflich eingesetzt wird zur |
e Behandlung von mit Leichtflissigkeiten verunreinigtem Regenwasser\ z;/g;

e Absicherung von Anlagen und Flachen im Zusammenhang mit
Leichtflissigkeiten,

kénnen die Intervalle der Wartungen in Abhéangigkeit des tatséchlichen Anfalls an
Schlamm und Leichtflissigkeit in Eigenverantwortung des Betreibers auf maximal
12 Monate verldngert werden.

Die Feststellungen und durchgefiihrten Arbeiten sind in einem Wartungsbericht zu erfas-
sen und zu bewerten.

Entsorgung

Die im Leichtflissigkeitssammelbehalter zuriickgehaltene Leichtflissigkeit ist halbjahrlich
zu entnehmen.

15

29116.04

Als "sachkundig" werden Personen des Betreibers oder beauftragter Dritter angesehen, die auf Grund ihrer
Ausbildung, ihrer Kenntnisse und ihrer durch prakiische Tatigkeit gewonnenen Erfahrungen sicherstelien,
dass sie Bewertungen oder Priifungen sachgerecht durchfithren.

Die sachkundige Person kann die Sachkunde fur Betrieb und Wartung von Abscheideraniagen auf einem
Lehrgang mit nachfolgender Vororteinweisung erwerben, den z. B. die einschiagigen Hersteller, Berufsver-
bénde, Handwerkskammern sowie die auf dem Gebiet der Abscheidetechnik tatigen Sachverstandigenorgani-
sationen anbieten.
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Die Entsorgung des im Schlammsammelraum enthaltenen Schlammes muss spéatestens
erfolgen, wenn der Schlammsammelraum gefullt ist.

Bei Abscheidern, die gleichzeitig oder ausschlie8lich zur Absicherung von Anlagen oder
Flachen dienen, in bzw. auf denen mit Leichtflussigkeiten umgegangen wird (z. B. Betan-
kungsflachen), ist ergédnzend das nach den landesrechtlichen Bestimmungen erforderliche
Ruckhaltevolumen vorzuhalten. Die abgeschiedene Leichtflissigkeit ist daher bei einer
Unterschreitung dieses Rickhaltevolumens auch dann zu entnehmen, wenn die Menge
der abgeschiedenen Leichtflissigkeit 80 % der Speichermenge noch nicht erreicht hat.

Die abfallrechtlichen Bestimmungen bei der Entsorgung der aus der Anlage entnom-
menen Stoffe sind zu beachten.

Das Wiederbefiillen der Abscheideranlage muss mit Wasser (z. B. mit Trinkwasser,
Betriebswasser, aufbereitetes Abwasser aus der Abscheideranlage) erfolgen, das den
ortlichen Einleitbedingungen entspricht.

Uberpriifung (Generalinspektion)

Vor der Inbetriebnahme und danach in regelmaBigen Abstédnden von nicht langer als 5
Jahren ist die Abscheideranlage, nach vorheriger Komplettentleerung und Reinigung,
durch einen Fachkundigen'® auf ihren ordnungsgemafen Zustand und sachgemafen
Betrieb zu prifen.

Es missen dabei mindestens folgende Punkte geprift bzw. erfasst werden:

— Angaben Uber den Ort der Prifung, den Betreiber der Anlage unter Angabe der
Bestandsdaten, den Auftraggeber, den Priifer und der zusténdigen Behérde,

— Sicherheit gegen den Austritt von Leichtflissigkeiten aus der Abscheideranlage bzw.
den Schachtaufbauten (Uberhéhung / Warnanlage),

— baulicher Zustand der Abscheideranlage

— Dichtheit der Abscheideranlage (Dichtheitsprifung gemaf DIN 1999-100, Abschnitt
15),

-~ Zustand der Innenwandflachen bzw. Innenbeschichtung, der Einbauteile und der
elektrischen Einrichtungen (falls vorhanden),

— Volistandigkeit und Plausibilitat der Aufzeichnungen im Betriebstagebuch,
— Nachweis der ordnungsgemafien Entsorgung der Inhalte der Abscheideranlage,

— Vorhandensein und Vollstdndigkeit erforderlicher Zulassungen und Unterlagen
(Genehmigungen, Entwasserungspladne, Bedienungs- und Wartungsanleitungen usw.).

- tatsachlicher Abwasseranfall (Herkunft, Menge, Inhaltsstoffe, eingesetzte Wasch- und
Reinigungsmittel sowie Betriebs- und Hilfsstoffe, Einhaltung der Randbedingungen an
den Abwasseranfallstellen zur Vermeidung stabiler Emulsionen),

— Bemessung, Eignung und Leistungsfahigkeit der Abscheideranlage in Bezug auf den
tatsachlichen Abwasseranfall,

Zur Durchfuihrung der Uberprifung ist ein Prufbericht unter Angabe der Besta

zustandigen Behérde, zu beseitigen.

16

29116.04

Fachkundige sind Mitarbeiter betreiberunabhéngiger Betriebe, Sachverstdndige oder sonstige Institutionen,
die nachweislich tiber die erforderlichen Fachkenntnisse fiir Betrieb, Wartung und Uberprifung von Abschei-
deranlagen im hier genannten Umfang sowie die geratetechnische Ausstattung zur Prifung von
Abscheideraniagen verfligen.

Im Einzelfall kénnen diese Priifungen bei grofieren Betriebseinheiten auch von intern unabhéngigen, bezig-
lich ihres Aufgabengebietes nicht weisungsgebundenen Fachkundigen des Betreibers mit gleicher Qualifi-
kation und geratetechnischer Ausstattung durchgefiihrt werden.
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5.3.5 Reparaturen
Reparaturen, insbesondere die der Beschichtungen, sind entsprechend den Hersteller-
angaben durch Fachkundige Personen, die Uber die notwendige Qualifikation fur die

jeweils erforderlichen Arbeiten verfligen, durchzufiihren.
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AWAS

AWAS-Wirbelabscheider *Galaxie 2002
Kombinierter Koaleszenz- und Schlamm-Abscheider
Hinweis zu Betrieb und Wartung

Funktionsbeschreibung:

Abweichend von herkdmmlichen Koaleszenzabscheidern nach DIN 1999 bzw. EN 858 wird beim
Koaleszenzabscheider fiir Leichtflissigkeiten Typ ,Galaxie* das schlamm- und leichtflissigkeitshaltige Abwasser
gemeinsam in die Koaleszenzeinrichtung, die sog. Wirbeleinrichtung eingeleitet. Dieses besteht aus spiralférmig
angeordneten Leitwanden.

Der Schlamm wird durch die zentrifugale Stromung, die durch die Leitwande erzeugt wird, spiralférmig nach
auflen und unten gefiihrt und fallt am Auslauftrichter in den Schlammsammelraum. Die
Leichtflussigkeitsabscheidung erfolgt durch Schwerkraft nach innen und oben und durch Koaleszenzvorgéange,
die durch die pulsierende Zentripetalstromung und die Oberflachenbeschaffenheit der Leitwande bewirkt werden.
Die Leichtfliissigkeit sammelt sich an der Wasseroberfliche und wird kontinuierlich durch den mittigen Ol-Wasser-
Einlauftrichter in den Olabdriickraum gefiihrt. Ein Heber sorgt fiir den Ablauf des Wassers. Uber das verstellbare
Olabdriickrohr wird die Leichtfliissigkeit dem Oltank zugefiihrt. Das System ist halbjéhrlich auf Funktionsfahigkeit
zu kontrollieren; der Einlauftrichter , mittig in der Wirbeleinrichtung, ggfs. zu reinigen. Falls der Heber im Auslauf
nicht sprudelt, ist er mit einem Wasserstrahl freizuspulen.

Wirbeleinrichtung:

Die Leitwande der Wirbeleinrichtung bestehen aus beschichtetem Metallblech. Die Beschichtung der &ufleren
Wandung besteht aus clabweisendem, die der inneren Wandung aus oleophilem Material. Der Abstand der
Spiralwande ist nicht gleichméaBig, so dass eine leicht pulsierene Stromung entsteht.

In der Regel wird die Wandung durch die Strémung saubergehalten.

Schlammsammelraum:

Der Schlammsammelraum hat ein Mindestvolumen von 50 % des Volumens herkémmlicher Norm-
Schlammfange, das aufgrund der LGA-Priifung und Zulassung ausreichend ist, da hier keine
Schlammabtrennung mehr erfolgt. Denn der bereits in der Wirbeleinrichtung abgetrennte Schlamm wird hier
lediglich gespeichert.

Um einen ordnungsgemaRen Betrieb sicherzustellen, ist der Inhalt des Schlammsammelraumes spétestens zu
entsorgen, wenn der Schlamm einen Stand von 30 cm unterhalb der tiefsten Einlauf-kante der Wirbeleinrichtung
erreicht hast. Hierzu ist die Hohe des schlammfreien Raumes von der Oberkante des Abscheiderbehalters (0,00 —
Ebene) regelmafig einmal im Monat zu messen. Die Messung erfolgt mittels MeRstab, der durch die
Wirbeleinrichtung gefiihrt werden soll.

Die minimale lichte Hohe bei der die Entsorgung spétestens erfolgen soll, ist in Abhangigkeit von der NenngroRe
der folgenden Tabelle zu entnehmen:

Nenngrofe Minimale lichte Hohe (in mm)
(bezogen auf die 0,00-Ebene des Abscheiderbehdlters)
3/6 1170 mm
8/10 1700 mm
15 /20 1710 mm
30 2070 mm

Selbsttitiger Abschluss und Oltankverschluss:

Diese doppelseitige Verschlusseinrichtung besteht:

a) Aus dem selbsttatigen Verschluss, der dichteunabhangig durch einen Ausléseschwimmer im Oltank betétigt
wird. Bei max. zuldssiger Hohe der Leichtflissigkeit erreicht der Schwimmer einen StéRel, der seinerseits
den Schlievorgang auslost.

Der Abschluss ist im Rahmen der regelmaRigen Wartung halbjahriich auf Funktionsfahigkeit zu kontrollieren
und der Ventilsitz ggfs zu reinigen. Nach Entleerung des Oltanks ist zur Wiederinbetriebnahme der
Kugelverschluss hochzuziehen, bis der Hebel einrastet.

b) Aus dem selbsttitigen Oltankverschluss. Unmittelbar nach dem Verschluss des Auslaufs wird W\
durch die hier selbsttétige Verschlusseinrichtung mittels einer Kugel verschlossen, so dass di \\\
angesammelte Leichtflissigkeit vom Auflenraum dicht abgeriegelt ist. Durch Eindriicken der ugel |skd'
Offnung fiir die Olentsorgung freigegeben. é%

Probeentnahme \ Deut [pstitut ;]
Ca. 2 cm unter der Uberlaufkante ist ein Réhrchen @ 20 mm angebracht, aus dem die Abwasserprobe Bautechnrs g
entnommen werden kann. N\
Ar aqge AA \.-\i: . ./,'-'
Sl uisichtlichen
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AWAS—-PUR—-Schaum

-8lbestdndig und wasserdicht— lhne GmbH
Schulstrasse 24
Art. Nr. 57234 Wilnsdorf

Der AWAS—-PUR—-Schaum ist einsetzbar als Dichtmittel zwischen gefalzten
Betonelementen, unter anderem auch zwischen Betonbehdlter und Abdeckplatte

und zwar flir Sand— und Schlammfdnge, 0l— und Benzinabscheider und
andere Abscheider, Kldranlagen und Auffangbecken.

Der PUR-Schaum ist gemdB den Angaben des Chemieherstellers Slbestdndig.

Das Aufbringen ist wie folgt vorzunehmen:

erforderlichenfalls
3 Wilste

—mind. 120mpr—

z.B. Falz nach DIN 4034 Teil 1 oder Teil 2

Montageanleitung:

Dose vor der Verarbeitung gut schitteln, Kappe entfernen, Adapter aufschrauben,
Untergrund von losen Teilen befreien. Trennmittel wie Ol, Fett, oder Schalsl

soliten entfernt werden. Vor dem Schdumen Oberfliche mit Wasser benetzen.
PUR—Schaum mit Ventil nach unten halten und gleichmdBig z. B. auf den Schachtring
aufbringen. der Schaumaustritt ist durch unterschiedlichen Druck auf den Adapter
regulierbar.Auch nach dem Schdumen ist zusdtzliches befeuchten zu empfehlen,
damit eine optimale Aushdrtung bis zum Kern erfolgt. Den Schachtring innerhalb

von 8 bis 10 Minuten aufsetzen. Uberstehender ausgehirteter Schaum kann mit

dem Messer zugeschnitten werden. Frischer Schaum kann nicht becrbel?v W

PUR-Schaum dichtet nach der Durchhdrtung die abzudichtenden Tez‘éﬂﬁf!ass\

Koaleszenzabscheider

= lhne GmbH .
™™ Schulstrasse 24 Typ Galaxie 2002 o N b 1en
57234 Wilnsdorf in Parallelschaltung blassung Nr. 27 SQ 8 RSQ

nach DIN 1999, Teil 4—6 |"°" A6 Sopteudes Jopg

Datei: Galaxie /Priifzeichen/2002NG120.dwa




Ifd
Nr. FERTIGUNGSPROTOKOLL fiir Innenbeschichtung
1. Beh8lter aus ... Innendurchmesser: ............ m
nach Zeichnung Nr. ..o Volumen: ............ m3
hergestellt durch: ...
hergestellt am: ........ccooerecoiiiiiii s
geliefert am: ..o,
2. Verwendungszweck: Abscheider flir Leichtflissigkeiten
Zulassungsnummer: Z-54.8 ..o
3. Innenbeschichtung (Handelsname, Type): | e
Hersteller der Innenbeschichtung: e e
Priffstelle der Innenbeschichtung: | s
Prifbericht: NE e 177011 RO
Verarbeiter der Innenbeschichtung: |
Herstellung der Innenbeschichtung am: |
Ergebnisse
4. Beurteilung des Behalters vor Herstellung der Beschichtung #
a) Beschichtungsgerechte Oberflachenbeschaffenheit
gem.DIN28052-2 R HOHIREHEE ARRRENL
b) Taupunktbestimmung Luftfeuchte: ............. %  Raumtemp.. ... °C
Objekttemp.: ............ °C  Taupunkt: ... °C
5. Bestatigung der Herstellung der Beschichtung gemaR Verarbeitungsanweisung
des Herstellers durch den Verarbeiter:
6. Priifung nach Mindesthartungszeit
a) Visuelle Prifung der Oberflache (100%) e
b) Priifung der Aushartung - Soll: ................ (+ 5%) Istt
¢) Prifung der Dicke : Soll: ... mm (- 10%) Istt mm
MeRgerat:
d) Fehistellen: ja - nein
7. Dichtheitspriifung des Behalters gemall Zulassung: ja - nein
Leckage: ja - nein
8. Prifung der Haftzugfestigkeit: ja - npein
Reparatur: ja - nein
9. = 1= (Do =Y s S OO P PP T TIPSR SISIE S
10. | Bestatigung zu Hd. Nr. 6,7,8,9
Datum Firma:
Anlage /‘l?)
zur allgemeinar ‘aufsichilichen
48095.99 Zulassung Nr. &"S({ 8"230

46. Soprunes 1005





