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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfithrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erga zt und gedndert wer-
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies effof




Seite 3 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.22-63 vom 26. Oktober 2005

Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Die Hartgummierung "VULCOFERRAN 2190", auf Basis von synthetischem Polyi-
soprenkautschuk (IR) hergestellt, eignet sich in einer Bahnendicke von 3 bis 6 mm als

Auskleidung von Stahlbehaltern zur Lagerung von Flissigkeiten gemaf Anlage 1.

(2) Der Haftvermittiungsaufbau zwischen der Stahloberfliche und der Hartgummierung
besteht aus der Klebelésung "LS3A" (2 Anstriche auf der gestrahlten Stahloberfidche) und
der Nahtlésung "2104/N1" (1 Anstrich auf der Verklebeseite der Gummierungsbahn). Der
Haftvermittiungsaufbau zwischen nichtrostendem Stahl (Edelstahl) und der Hartgummie-
rung besteht aus der Grundierldsung "Primer 1" und "Primer 2" (je 1 Anstrich auf der
gestrahlten Stahloberfliche), der Klebelésung "LS3A" (2 Anstriche auf Stahl) und der

Nahtlésung "2104/N1" (1 Anstrich auf der Verklebeseite der Gummierungsbahn).

(3) Die Auskleidung darf in Stahlbehaltern mit bauaufsichtlichem Verwendbarkeitsnach-
weis (siehe Abschnitt 15 der Bauregelliste A Teil 11 bzw. mit aligemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung) eingesetzt werden, wenn die Behalter zusatzlich in konstruktiver Gestaltung
und Ausfithrung der Norm DIN 280512 entsprechen und bezuglich der Anforderungen an
die Metalloberflache die Norm DIN 280533 erfullen. Darliber hinaus muss die gesamte

Innenwandflache des Stahlbehélters mindestens den Norm-Reinheitsgrad Sa 2
der Norm DIN EN ISO 12944-44 aufweisen.

(4) Es ist immer die gesamte Innenwandfldche eines Stahlbehalters auszukleiden. Die
fertige, chemisch belastbare Hartgummierung entsteht durch Druckvulkanisation (Druck:
> 3,5 bar; Temperatur ca. 138 °C; Vulkanisationsdauer: 6,0 h Plateauzeit) im Autoklaven

(Vulkanisationsmedium: Heil3luft oder Dampf-/Luftgemisch).

(5) Durch die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen fir den Zulassungsgegen-
stand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und Bauartzulassung nach § 19 h des

Wasserhaushaltsgesetzes.

2 Bestimmungen fiir die Stahlbehélterauskleidung

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung

(1) Die mechanisch-physikalischen Eigenschaften der Hartgummierung "VULCOFER-

RAN 2190" und die zugehd&rigen Nachweisverfahren sind in Anlage 2 angegeben.

(2) Die ausvulkanisierte Stahlbehalterauskleidung aus "VULCOFERRAN 2190" ist gegen

die in Anlage 1 aufgefuhrten Flussigkeiten chemisch bestandig.

(3) Die Eigenschaften entsprechend den Abschnitten 2.1(1) und 2.1(2) wurden nach den
Zulassungsgrundsatzen fur Gummierungen als Auskleidung von Stahlbehaltern zur Lage-

rung wassergefdhrdender nichtbrennbarer Flissigkeiten® (ZG Gummie
behaltern) - Fassung September 2000 - nachgewiesen.

1 Bauregelliste A Teil 1 (Ausgabe 2005/1 - veréffentlicht in den "Mitteilungen” de
technik - DiBt -, Sonderheft Nr. 31 vom 28. Juni 2005)
2 DIN 28051 (Fassung Juli 1997) Chemischer Apparatebau; Beschichtungen und Aus‘kletduggm ‘aus organi-
schen Werkstoffen fiir Bauteile aus metallischem Werkstoff; Konstruktive Gestaltung der metallischen Bauteile
3 DIN 28053 (Fassung April 1997) Chemischer Apparatebau; Beschichtungen und Auskleidungen aus organi-

schen Werkstoffen fir Bauteile aus metallischem Werkstoff, Anforderungen an Metalloberflachen

q.von Stahi-

4 DIN EN ISO 12944-4 (Fassung Juli 1998) Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme;

Teil 4: Arten von Oberflachen und Oberflachenvorbereitung
5 siehe Anlage 4
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(4) Die Rezeptur der Gummierungsbahn "VULCOFERRAN 2190" sowie die Rezepturen
der fir die Applikation (bzw. Reparatur) der Stahlbehélterauskleidung benétigten Materia-
lien

~ Grundierlésung "Primer 1",

- Grundierlésung "Primer 2",

— Klebelésung "LS3A",

— Nahtlésung "2104/N1",

— Reparaturwerkstoff "VULCOFERRAN 2194"
— Reparaturwerkstoff "VULCOFERRAN 2206", ‘
— Reparaturkitt "Hawoferran R 16" (zweikomponentige Reparaturspachtelm se)un
— Reparaturkitt "Hartgummikitt" (zweikomponentige Reparaturspachtelmasse)

sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung

(1) Die Gummierungsbahn "VULCOFERRAN 2190" darf nur im Werk der Firma "KCH
GROUP GmbH" in 56427 Siershahn hergestellt werden. Die Herstellung hat nach der
beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Rezeptur zu erfolgen.

(2) Die Zusammensetzung der unter Abschnitt 2.1(4) genannten Materialien missen den
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturen entsprechen.

(3) Anderungen der Rezepturen bedurfen der vorherigen Zustimmung durch das Deut-
sche Institut fur Bautechnik.

2.2.2  Verpackung, Transport und Lagerung

(1) Die auf den Verpackungen bzw. Gebinden (Gummierungsbahn, Reparaturwerkstoff,
Grundierlésung, Abwaschmittel und Klebeldsung) - soweit zutreffend - vermerkten Anga-
ben zu Anforderungen aus anderen Rechisbereichen (z. B. Gefahrstoff- bzw. Transport-
recht) sind zu beachten.

(2) Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien milssen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Die dazu auf den Verpackungen bzw.
Gebinden angegebenen Bedingungen (Klimadaten, maximale Lagerzeit etc.) sind zu
beachten.

(3) Bei werksgummierten Stahlbehaltern hat der Verarbeiter der Gummierung den sach- |
gemalen Transport der gummierten Stahlbehalter (unter Beachtung der Norm
DIN 28055-16) zum Verwendungsort zu veranlassen.

2.2.3  Kennzeichnung

(1) Die aufgeroliten, gelagerten Gummierungsbahnen sind mit einem Schild (bzw. Aufkle-
ber) zu kennzeichnen, das den Produktnamen "VULCOFERRAN 2190", die Zulassungs-
nummer Z-59.22-63, den Namen des Herstellers sowie das Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen Verordnungen der Lander enthalt.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3.2 erfiillt sind.

Weiterhin sind auf dem Schild (bzw. Aufkleber) das unverschlisselte Herstelldatum der
Gummierungsbahn__ sowie die zuléssige Lagerzeit (in Abhéangigkeit von der Lagertempe-
ratur) anzugeben. Uberlagerte Gummierungsbahnen sind zu verwerfen.

(2) Die zur Applikation (bzw. Reparatur) der Hartgummierung "VULCOFERRAN 2190"
bendtigten Materialien sind auf den Verpackungen bzw. auf den Gebinden (Lieferge-
falen) oder auf den Lieferscheinen mit der jeweiligen Bezeichnung (gemaR
Abschnitt 2.1(4)), der Zulassungsnummer Z-59.22-63, dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen~Verordnungen der Lander, dem Namen

6 siehe Anlage 4

3251.05



Seite 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.22-63 vom 26. Oktober 2005

des Herstellers sowie mit dem unverschlisselten Herstelldatum, der zuldssigen Lagerzeit
und den bei Transport und Lagerung zu beachtenden Bedingungen (Klimadaten etc.) zu
kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3.2 erfillt sind.

(3) Aufgrund der Vorschriften der Verordnung ber gefahrliche Stoffe (GefStoffV) in der
jeweils geltenden Fassung sind die Verpackungen bzw. Gebinde (Gummierungsbahn,
Reparaturwerkstoff, Grundierlésung, Abwaschmittel und Klebelésung) - soweit zutref-
fend - weiterhin mit z. B. Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und
Sicherheitsratschldgen zu kennzeichnen.

(4) Am gummierten Stahlbehalter muss ein vom Hersteller mitgeliefertes Schild ange-
bracht sein, aus dem Hersteller und Verarbeiter der Gummierungsbahn, das Datum der
Applikation der Auskleidung, die Zulassungsnummer Z-59.22-63 sowie das Lagermedium
ersichtlich sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Aligemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Gummierungsbahn einschl.
der zur Applikation bzw. Reparatur bendétigten Materialien) mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur das in Abschnitt 2.2.1(1) angegebene
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat (UZ) erfolgen.

(2) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehilterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter
der Auskleidungsbahn (ausfiihrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstim-
mungserklarung (UH) erfolgen.

2.3.2  Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Gummierungsbahn einschl. der zur Appli-
kation bzw. Reparatur benétigten Materialien mit den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung muss fir das in Abschnitt 2.2.1(1) angegebene Herstellwerk
mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produkti-
onskontrolle und einer regelmaRigen Fremdiberwachung einschliellich einer Erstprifung
der o. g. Materialien nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schiielich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Gummie-
rungsbahn eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstprufberichts (ge-
maf Abschnitt 2.3.2.2(2)) zur Kenntnis zu geben.

2.3.2.1 Werkseigene Produktionskontrolle
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Herstellwerk ist eine werkseigene Produk-
tionskontrolle einzurichten und durchzufiihren.
(2) Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstelit, dass
die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung entsprechen.
(3) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Anlage 2 aufgefihrten
MafRnahmen einschliefien.
(4) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und aus-
zuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten
—~ Bezeichnung des Bauprodukts "VULCOFERRAN 2190" (als unvulkanisierfe w

als Gummierungsbahn bzw. als ausvulkanisierte Gummierung),

— Art der Kontrolle oder Priifung (Priifgrundlage gemaf Anlage 2),
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— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen (Uber-
wachungswerte gemaf Anlage 2) und

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(5) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremduberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

(6) Bei ungentuigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
Malinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit tibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

2.3.2.2 Fremduberwachung
(1) In dem in Abschnitt 2.2.1(1) angegebenem Herstellwerk ist die werkseigene Produk-
tionskontrolle durch eine Fremduberwachung regelmatig zu Uberprifen.

Die Fremduberwachung umfasst die Kontrolle der Herstellung der Gummierungsbahn.
Der Umfang der Fremdiberwachung sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte
regeln sich gemaR Anlage 2. Die im Rahmen der Fremduberwachung gemal Anlage 2
zweimal jahrlich vorgesehenen Prifungen brauchen nur einmal jahrlich vorgenommen zu
werden, wenn durch die Erstprufung zur Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats nach-
gewiesen ist, dass die Auskleidungsbahn ordnungsgemaf hergestellt wird. Nach ungeni-
gendem Prifergebnis aufgrund jéhrlicher Uberwachungspriifungen ist der Entnahme- und
Prufzeitraum auf halbjahrlichen Turnus geméaR Anlage 2 zuriickzunehmen.

(2) Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Gummierungsbahn ein-
schlieBlich der zur Applikation bzw. Reparatur benétigten Materialien durchzufihren. Die
Erstprifung umfasst Prifungen an Proben, die von der Uberwachungsstelle aus der lau-
fenden Produktion zu entnehmen sind.

Die Prifstelle hat an diesen Proben folgende Eigenschaften zu prufen:

~ Aligemeine Beschaffenheit der Gummierungsbahn,

— Dicke der Auskleidung (vulkanisiert),

— Dichte der Auskleidungsbahn (vulkanisiert),

— Vulkanisatharte,

— Reil¥festigkeit und ReiRdehnung,

— Haftfestigkeit auf Stahl,

~ Bestandigkeit gegen mindestens eine von der Uberwachungsstelle ausgewdhite
Flussigkeit,

— Dichtheit der Auskleidung und

- ggf. Untersuchung der Reparaturmaterialien.

Die dabei anzuwendenden Priifgrundlagen sowie die einzuhaltenden Uberwachungswerte
regeln sich geméaR Anlage 2. Diese Priffungen kénnen entfallen, wenn die der allgemei-
nen bauaufsichtlichen Zulassung zugrunde liegenden Verwendbarkeitsprifungen an amt-
lich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion durchgefihrt wurden.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstge &
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtshehd
Verlangen vorzulegen. 4

Sy
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2.3.3  Ubereinstimmungsnachweis fiir die Bauart

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Stahlbehalterauskleidung) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom Verarbeiter
der Auskleidungsbahn (ausfiihrender Betrieb nach Abschnitt 4(1)) mit einer Ubereinstim-
mungserklarung (UH) auf Grundlage der Bestimmungen fir die Ausfihrung der Gummie-
rungsarbeiten gemafR Abschnitt 4 erfolgen.

(2) Die Aufzeichnungen ber die ordnungsgemaRe Fertigung sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung der auszukleidenden
Stahlbehilter

Far Entwurf und Bemessung der auszukleidenden Stahlbehalter gelten die unter
Abschnitt 1(3) genannten Bestimmungen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung der Gummierungsarbeiten

(1) Die Gummierung der Stahlbehalter darf nur von solchen Betrieben vorgenommen wer-
den, die fur diese Tatigkeiten Fachbetriebe nach Wasserhaushaltsgesetz (WHG) § 19|
sind und deren Fachpersonal vom Antragsteller entsprechend unterwiesen ist.

(2) Fur die ordnungsgemafe Ausfiihrung der Gummierungsarbeiten hat der Antragsteller
eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zusatzlich zu den Bestimmungen dieses
Bescheides, insbesondere zu den folgenden Punkten, detaillierte Beschreibungen ent-
halten sein missen:

- Oberflachenbeschaffenheit und Oberflachenvorbehandlung,

— Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunktgrenzen) zur Verarbeitung
und Protokollierung,

— Material- und Oberflachentemperaturen,
— Haftvermittlungsaufbau inklusive Verbrauchsmengen pro m? und Abliftzeiten,
— Applikation der Auskleidungsbahnen inklusive Ausfiihrung der Nahtverbindungen,

— Vulkanisationsverfahren (Vulkanisationsmedium, Druck, Temperatur, Vulkanisations-
dauer),

— Prifung der fertiggestellten Auskleidung,
— Nacharbeiten und Ausbessern und
— Reinigen und Befahren ausgekleideter Behdlter.

(3) Uber die Gummierung des Stahlbehilters ist vom Betrieb nach Abschnitt 4(1) ein Fer-
tigungsprotokoll (siehe Anlage 3) anzufertigen, das dem Betreiber des Lagerbehalters zu-
sammen mit einer Kopie dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie einer Ko-
pie der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers auszuhandigen ist.

(4) Bei den Gummierungsarbeiten sind insbesondere die fiir den Unfall- und Gesundheits-
schutz geltenden Vorschriften (z. B. Gefahrstoffverordnung, Betriebssicherheitsverord-
nung (BetrSichV)) entsprechend der Kennzeichnung auf den Gebinden bzw. Verpackun-
gen (Gummierungsbahn, Reparaturwerkstoff, Grundierlésung, Abwaschmittel und Klebe-
l6sung) - soweit zutreffend - zu beachten.

(5) Am gummierten Stahlbehdlter ist ein Schild gemaR Abschnitt 2.2.3(4) anzubringen,
Bei unterirdischen Behaltern ist das Schild im Domschacht dauerhaft anzubrinﬁfgé’gﬁ. ,
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5 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung der gummierten
Stahibehaélter

51 Aligemeines

(1) Sofern die Anlagenverordnungen der Lander Priifungen durch Sachverstandige nach
Wasserrecht vorschreiben, hat der Betreiber des Lagerbehilters Prifungen gemaf
Abschnitt 5.2 zu veranlassen.

(2) Sofern die Anlagenverordnungen der Lander keine Prifungen durch Sachverstandige
nach Wasserrecht vorschreiben, hat der Betreiber des Lagerbehilters einen Sachkundi-
gen mit der wiederkehrenden Priffung der Dichtheit bzw. Funktionsfahigkeit der Gummie-
rung entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufgefihrten Kriterien zu beauftragen. Auf
die Pflichten des Betreibers des Lagerbehalters zur entsprechenden Uberwachung
gemal § 19 i des Wasserhaushaltsgesetzes (WHG) wird verwiesen.

(3) Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon unbe-
rihrt.

(4) Im Falle der Lagerung von Beizsdure (Summe HCI 190-250 g/l; freie HCI 50-70 g/I;
Fe®* 100-130 g/l; Fe™ 5g/l) bis max. 85 °C sind die wiederkehrenden Prifungen unbe-
schadet wasserrechtlicher Vorschriften mindestens alle 2 Jahre durchzufiihren, wobei der
Sachversténdige nach Wasserrecht (bzw. der Sachkundige) in Abhéngigkeit vom jeweili-
gen Untersuchungsergebnis kirzere Pruffristen festlegen kann, bzw. entscheidet, inwie-
weit der Behalter weiter betrieben werden kann.

5.2 Priifungen
5.2.1  Prifungen vor Inbetriebnahme und nach wesentlichen Anderungen

(1) Der Betreiber des Lagerbehalters hat dem Sachversténdigen nach Wasserrecht das
Fertigungsprotokoll nach Abschnitt 4(3) zu Uibergeben.

(2) Die Prufungen an der Gummierung sind vor Inbetriebnahme des Behilters und
danach wiederkehrend entsprechend den unter Abschnitt 5.2.2 aufgefithrten Kriterien
durchzufthren.

(3) Werden bei diesen Prifungen Fehler festgestellt, so sind Ausbesserungsarbeiten
nach Abschnitt 5.3 durchzufiihren.

5.2.2  Wiederkehrende Prifungen

Vor wiederkehrenden Priifungen missen die Behalter unter Beachtung der Sicherheits-
vorschriften nach den vom Hersteller der Auskleidungsbahn in der Verarbeitungsanleitung
angegebenen Verfahren gereinigt werden.

Die Prifung der Gummierung erfolgt durch Inaugenscheinnahme. Hierbei ist insbeson-
dere zu achten auf

- mechanische Beschadigungen der Auskleidungsoberflache,
~ nachteilige Anderung der Dicke,
— Blasenbildung oder Ablésungen,
— Rissbildung,
— Schmutzeinschlisse, die die Schutzwirkung beeintrachtigen kénnen,
- Aufweichen der Gummierung,
— Inhomogenitat der Gummierung und
- Aufrauungen der Oberflache.
5.2.3 Priufergebnisse

Uber das Ergebnis der Prifungen ist der zustéandigen Behorde und dem Betr ﬁ@efdes”
Lagerbehélters unverziglich ein Bericht vorzulegen.
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5.3 Ausbesserungsarbeiten, Reinigungsarbeiten

(1) Werden bei den Prifungen gemaR Abschnitt 5.1(1) bzw. 5.1(2) Mangel an der Gum-
mierung festgestellt, so sind diese unverziglich zu beheben. Mit der Schadensbeseitigung
ist ein Betrieb nach Abschnitt 4(1) zu beauftragen, der nur die in diesem Bescheid
genannten Materialien entsprechend der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers ver-
wenden darf. Reparaturpasten dirfen nur bei kleinen Ausbesserungsstellen eingesetzt

werden.

Die Ausbesserungsstellen sind bei Priifungen nach Abschnitt 5.2.2 besonders zu begut-
achten, wobei der Sachverstindige (bzw. Sachkundige) in Abhangigkeit vom jeweiligen

Untersuchungsergebnis den folgenden Priftermin festlegt.

Sofern die Gesamtflache der auszubessernden Fehlstellen 30 % Uberschreitet, muss vom
Verarbeiter der Auskleidungsbahn und dem Betreiber der Lageranlage, bei wiederkehren-
den Prifungen nach Abschnitt 5.2.2 auch vom Sachversténdigen (bzw. Sachkundigen),
entschieden werden, ob eine Ausbesserung noch zulassig ist. Bei Nacharbeiten im gréRe-
ren Umfang ist die Prifung durch den Sachverstandigen (bzw. durch den Sachkundigen)

zu wiederholen.

(2) Fur die Reinigung ausgekleideter Stahlbehlter sind die Angaben entsprechend der

Verarbeitungsanleitung des Antragstellers zu beachten.

Dr. Pawel <//
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Liste der Flissigkeiten®), gegen die die Hartgummierung "VULCOFERRAN 2190" als Stahlbehalterauskleidung
chemisch bestandig ist:

Medienliste
1. wassrige Losungen nicht oxidierender anorganischer Salze, (pH 6 - 8)

2. anorganische Laugen sowie alkalisch hydrolysierende anorganische Salze in wassriger Losung
(pH > 8), ausgenommen Ammoniaklésungen und oxidierend wirkende Lésungen von Salzen
(z. B. Hypochlorit)

3. wassrige Lésungen sauer hydrolysierender nicht oxidierender anorganischer Salze (pH < 6)
4a. Salzsgure < 35 %

4b. Salzséure < 37 % bis max. 30 °C

5 Schwefelsaure < 60 %

6. Phosphorsaure
7

8

Hexafluorokieselsaure jede Konz.
Chlorwasser max. 0,5 % freies Cly

9. Chlorbleichlauge (NaOCI und KOCI Aktivchior < 80 g Clo/l) bis max. 30 °C
10. Ammoniaklésungen < 25 % bis max. 25 °C

11. Ameisenséure < 10 % sowie wassrige FormiatiGsungen

12. Essigséure < 10 % sowie wassrige Acetatibsungen

13. ein- und mehrwertige Alkohole bzw. ihre wassrigen Losungen
und

— Natronlauge < 50 % bis max. 60 °C,

— Schwefelsaure < 60 % bis max. 50 °C,

— 50 %ige Cyanessigsaure, gesattigt mit Kochsalz, bis max. 40 °C,

— Zinkelektrolyt (400 g/l Zinksulfat und 40 g/I Aluminiumchlorid) mit einem pH-Wert = 1 bis max. 70 °C,

— Salzsaure < 15 % (mit den weiteren Bestandteilen HCN, CICN, Clp, NH4Cl jeweils < 1 %) bis max. 30 °C,

— <98 %ige Essigsaure bis max. 50 °C,

~ <30 %ige Essigsaure bis max. 90 °C,

~ Beizsdure (Zusammensetzung: Summe HCI 200 g/l; freie HCI 44 g/i; FeCl, 273 gi; Fegesamt 120 g/l) bis
max. 75 °C,

— Regsaure (Zusammensetzung: Summe HCI 210 g/I; freie HCI 191 g/l; FeCly 12 g/l; FeCl3 18 g/l Fegesamt
11 g/l) bis max. 75 °C,

— Beizsdure (Zusammensetzung: Summe HCI 190-250 g/l; freie HCI 50-70 g/I; Fe2* 100-130 g/l; Fe3* 5 g/l)
bis max. 85 °C,

— Regenerat (Zusammensetzung: HCI 180-220 g/l; CIr 180-220 g/; Fegesamt 2-5g/l; Fe2* 1-35 g/l; Fe3*
0,8-1,2 g/l) bis max. 95 °C und

— Titanoxychlorid (60 %) der Fa. Rhone-Poulenc GmbH bis max. 60 °C.

Bei den Lagermedien handelt es sich um wassrige, technisch reine wassergefahrdende Flussigkeiten, die bis
zu einer Temperatur von 40 °C gelagert werden durfen, sofern keine Einschrankungen oder héhere Tempera-
turen vermerkt sind. Hierbei dirfen Erwérmungen der Lagerflussigkeiten durch die Witterung und kurzzeitige
Temperaturtiberschreitungen durch héhere Temperatur der Lagerflussigkeiten beim Einfillen auRer Betracht
bleiben. Ist keine Konzentrationsbeschrankung angegeben, ist jede mégliche Konzentration abgedeckt.

*) soweit diese nicht entziindlichen, leichtentziindlichen oder hochentziindlichen Fliissigkeiten gemaf Gefahrstoffverord-
nung (GefStoffV) zuzuordnen sind

/ Hartgummierung Anlage 1
&KC“ GROUP "VULCOFERRAN 2190" fiir die 2ur allgemdinen.. "
SURFACE PROTECTION Auskleidung von Stahlbehaltern bauaufsichtlick n Zulassung
KCH GROUP GmbH Nr. Z-59.29-63
Berggarten 1 . . . - .
56427 Siershahn Liste der Flussigkeiten vom 26. Oktober 2005

Telefon: +49 (26 23) 6 00-0
Telefax: +49 (26 23) 6 00-5 13
E-Mail: info@kch-group.com
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Anlage 3 zur allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.22-63 vom 26. Oktob

Ifd.Nr. |[Fertigu ngsprotokoll fiir Auskleidungen
1. Behalter nach Zeichnung Nr. IDIN e
2. Lagergut:
3. Auskleidung mit ... s
4. Zulassungsnummer: Z- ...
5.a  Hersteller der Auskleidungsbahn: ... .
5b  Verarbeiter der Auskleidungsbahn: ... .
6. Hersteller des Behaters: ... o
Baujahr ... Behiilter-Nr.:
7 Besteller: ... Kommissions-Nr.:
Ergebnisse
8. Beurteilung vor Herstellung der Auskleidung
a) Auskleidungsgerechte Oberflachenbeschaffenheit
gem. DIN 28051 und DIN 28053 |
b) Innenzustand des Behalters unmittelbar vor der
Auskleidung; mind. Norm-Reinheitsgrad Sa 2 % nach
DINENI1SO 12944-4
C) Taupunktbestimmung l._uftfeuchte: ......... % Raumtemp.: .. °C
. Objekitemp.: ... °C Taupunkt: ... C
9. Kontrolle und Uberwachung der Applikation incl. Klimadaten
10.  Prifung nach der Vulkanisation
a) Visuelle Prifung d. Oberflache (100 %) nach
Abs. 527G
b) Priufung der Harte nach Abs. 5.4 ZG
Shore D/A-Soll: .............. Sh D/A (+ 5) Ist . Sh D/Sh A
¢) Prufung der Dicke nach Abs. 5.5 ZG
Messgerét: ............... Soll ............. mm (-10 %) Istt mm
d) Prafung der Dichtheit (100 %) nach Abs. 5.6 ZG
Prifspannung: ............. kV Prifgerat: ................. Fehistellen: ja - nein
e) Prufung der Haftfestigkeit auf Stahl nach Abs. 5.7 ZG an
parallel gefertigten Probeplatten st ... N/mm?/N/mm
f) Bei Auskleidungen aus Hartgummierungen |
Klangpriifung gem. DIN 28055-2
Bemerkungen:
Bestatigung: Verarbeiter der
zu Ifd. Nr. 8, 9 und 10 Auskleidungsbahn
Datum:




1.

2.

10.

11.

Liste der zitierten Normen, Regeln und Richtlinien, auf die in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Bezug genommen wird:

Bauregelliste A Teil 1 (Ausgabe 2005/1 - veréffentlicht in den "Mitteilungen" des Deutschen
Instituts fur Bautechnik - DIBt -, Sonderheft Nr. 31, 28. Juni 2005)

DIN 28051 (Fassung Juli 1997)

Chemischer Apparatebau; Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen
far Bauteile aus metallischem Werkstoff: Konstruktive Gestaltung der metallischen Bauteile
DIN 28053 (Fassung April 1997)

Chemischer Apparatebau; Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen
fur Bauteile aus metallischem Werkstoff; Anforderungen an Metalloberflachen

DIN EN ISO 12944-4 (Fassung Juli 1998)

Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme; Teil 4: Arten von Oberfl4-
chen und Oberflachenvorbereitung

Zulassungsgrundsétze fir Gummierungen als Auskleidung von Stahlbehaltern zur Lagerung
wassergefahrdender nichtbrennbarer Fliissigkeiten (ZG Gummierungen von Stahlbehéltern)
(Fassung September 2000) (Schriften des Deutschen Instituts fiir Bautechnik - DIBt -)

DIN 28055-1 (Fassung April 2002)

Chemischer Apparatebau; Auskleidung aus organischen Werkstoffen fir Bauteile aus metalli-
schem Werkstoff; Anforderungen

DIN EN ISO 2178 (Fassung April 1995)

Nichtmagnetische Uberziige auf magnetischen Grundmetallen; Messen der Schichtdicke;
Magnetverfahren

DIN EN ISO 1183-1 (Fassung Mai 2004)

Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen —
Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und Titrationsverfahren

DIN 53505 (Fassung August 2000)

Prufung von Kautschuk, Elastomeren und Kunststoffen: Hértepriifung nach Shore A und
Shore D

DIN 53504 (Fassung Mai 1994)

Prifung von Kautschuk und Elastomeren; Bestimmung von Reilfestigkejt.-Zug
Reilldehnung und Spannungswerten im Zugversuch

DIN EN ISO 4624 (Fassung August 2003)
Beschichtungsstoffe; Abreiversuch zur Beurteilung der Haftfestigkei

Telefax: +49 (26 23) 6 00-5 13
E-Mail:  info@kch-group.com

A Hartgummierung Anlage 4
gKCH GROUP "VULCOFERRAN 2190" firr die zur allgemeinen
SURFACE PROTECTION Auskleidung von Stahibehaltern bauaufsichtlichen Zulassung
KCH GROUP GmbH Nr. 2-59.22-63
Berggarten 1 H it . -
56427 Siershahn Liste der zitierten Normen, vom 26. Oktober 2005
Telefon: +49 (26 23) 6 00-0 Regeln und Richtlinien
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