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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die alilgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergéanzt ufic
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern
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IIl. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Amalgamabscheider gemafl Anlage 1, die die Trennung von
Amalgam vom Schmutzwasser im Wesentlichen aufgrund der Fliehkraft bei einem
Abwasserzufluss bis zu 3 I/min bewirken.

Bei Verwendung des Amalgamabscheiders fir die Behandlung von mit Amalgam verun-
reinigtem Schmutzwasser aus dem Anwendungsbereich des Anhangs 50 der Abwasser-
verordnung gilt bei ordnungsgemafem Betrieb und regelméafiger Wartung ein Abschei-
dewirkungsgrad von 95 % als eingehalten.

Mit dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch
Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfulit.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. 1. Verordnung zum Geratesicherheitsge-
setz - Niederspannungsrichtlinie -, Gesetz Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit von
Geraten - EMVG-Richtlinie -, 11. Verordnung zum Geréatesicherheitsgesetz - Explosions-
schutzverordnung -, Gesetz (ber Medizinprodukte - Medizinproduktegesetz - MPG -)
erteilt.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Aufbau der Amalgamabscheider

Die Amalgamabscheider haben, gepriift nach den Zulassungsgrundsétzen des DIBt fur
Amalgamabscheider - Fassung Mai 1998 -, einen Abscheidewirkungsgrad von mindes-
tens 95 % bei einem Abwasserzufluss bis zu 3 I/min. Sie besitzen optische und akustische
Warneinrichtungen, die anzeigen, wenn der Sammelbehélter zu 95 % bzw. 100 % gefullt
ist.

Die Amalgamabscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werk-
stoffe, der Bauteile und der Mafle den Angaben den Anlagen 1 bis 3.

Die Amalgamabscheider erfillen auch die Anforderungen nach DIN EN ISO 11143".

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Amalgamabscheider sind werkmafig herzustellen. Sofern zutreffend, sind die sich
aus den in Abschnitt 1, Absatz 4 genannten gesetzlichen Vorschriften ergebenden tech-
nischen Regeln zu beachten.

Jedem Amalgamabscheider ist eine Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung beizufi-
gen, die inhaltlich mindestens den Angaben der Anlagen 4 bis 11 entspricht.

Kennzeichnung

— Ubereinstimmungszeichen
— Typenbezeichnung

— Fabrikationsnummer

— max. Durchfluss

76550.05

DIN EN ISO 11143:2000-04  "Zahnérztliche Ausrilstung — Amalgamabscheider”
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2.3
2.3.1

2.3.2

— elektrischer Anschlusswert

Die Kennzeichnung mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzun-
gen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Der Rotor ist zu kennzeichnen mit:

— Name des Herstellers

— verwendbar fur Typ D 3181 1

Die Vorschriften anderer Rechtsbereiche bleiben unberihrt.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Amalgamabscheider mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einer
Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle erfolgen.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaRnahmen einschlief3en.

— Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen nach Ab-
schnitt 2.1 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist entweder mindestens
durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 102042 durch die Lieferer oder durch
Wareneingangsprifungen nachzuweisen. Die Lieferpapiere sind bei jeder Lieferung auf
Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

—~ Kontrollen und Priifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:

Alle eigengefertigten Bauteile und Baugruppen sind auf MaRRhaltigkeit und soweit erfor-
derlich auf Funktionsfahigkeit zu prifen.

— Kontrollen und Prufungen, die am fertigen Abscheider durchzufiihren sind:

Jeder Amalgamabscheider ist auf Vollstandigkeit der Teile, auf Funktionsfahigkeit und
Dichtheit zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Konirollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

gen Wasserbehérde auf Verlangen vorzulegen.

76550.05

DIN EN 10204:1995-08 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Prilfbescheinigunge\
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4.1

4.2

4.3

Herold

Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Mallnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit bereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Die Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle gelten auch als eingehalten,
wenn der Hersteller Gber ein Qualitdtsmanagementsystem nach DIN EN ISO 90013 ver-
fugt, das die im Abschnitt 2.3.2 aufgefihrten Ma3nahmen beinhaltet.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Bei der Ermittlung der Anzahl der anschlieBbaren Behandlungseinheiten ist der maximal
zulassige Abwasserzufluss gemafl Abschnitt 1 und die in der Zahnbehandlungspraxis
tatsachlich anfallende Abwassermenge zugrunde zu legen.

Bestimmungen fiir den Einbau

Die Amalgamabscheider dirfen in die Behandlungseinheiten SIRONA M1 —D 3181 und
SIRONA E - D 3282 eingebaut werden.

Der Einbau erfolgt auf der Grundlage der Einbauanleitung des Herstellers des Amal-
gamabscheiders.

Am Ablauf der Amalgamabscheider ist kein Geruchverschluss angeordnet. Die Amalgam-
abscheider missen Uber einen Geruchverschluss an die Entwédsserungsanlage ange-
schlossen werden.

Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

Fur Betrieb und Wartung ist die Betriebs- und Wartungsanleitung des Herstellers geman
Abschnitt 2.2.1 zu beachten. Zuséatzlich gilt Folgendes:

—~ Die Anzeigenelemente der Amalgamabscheider sind einmal jahrlich von entsprechend
geschultem Personal auf Funktion zu prifen. Hierliber und Gber sonstige Wartungsar-
beiten ist ein Betriebsbuch zu fihren.

— Gefllite Rotoren bzw. ihre dulere Verpackung sind entsprechend der einschldgigen
Bestimmungen zu kennzeichnen. Der Betreiber hat sich die Abnahme des Abschei-
degutes vom Entsorgungsunternehmen bescheinigen zu lassen; hierbei ist die Menge
des Abscheidegutes anzugeben.

— Es wird darauf hingewiesen, dass die Amalgamabscheider gemaf} der Abwasserver-
ordnung, Anhang 50 (Zahnbehandlung) in Abstdnden von nicht mehr als 5 Jahren
nach Inbetriebnahme auf ihren ordnungsgemafen Zustand Gberprift werden missen.
Hierzu sind den Prifern die erforderlichen Informationen vom Hersteller zur Verfigung
zu stellen. Die Uberprifung ist entsprechend den Angaben der Betriebs- und War-
tungsanleitung durchzufihren. Das Betriebsbuch und die Abnahmebescheinigungen
fur das Abscheidegut sind einzusehen.

nstitnt
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DIN EN SO 9001:2000-12 "Qualitdtsmanagementsysteme - Anforderungen”




1  Pumpengehduse Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
2  Dichtung Silikon-Kautschuk (VMQ)

3  Dichtung Viton LM 70 673 (FPM - Flour-Kautschuk)
4  Oberteil Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
5  Zwischenteil Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
6  Schlauchsyphon  Weich-PVC (Polyvinylclorid)

7  Rotor Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
8  Schaumring TPPI 10 {Polyurethan-Schaumstoff - PUR)
9  Unterteil Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
. Pos. 1,4,5,6,7,8 gemaB DIN ENISO 1043-1

. Pos. 2, 3, gemaB DIN EN ISO 1629

Wasserzulauf
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Sirona Dental Systems GmbH
FabrikstraBe 31

D-64625 Bensheim

Amalgamabscheider
Typ D 3181 I

Anlage 1
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Sirona Dental Systems GmbH

Einzelteile und Materialbezeichnung

5 Einzelteile und Materialbezeichnung

1 Pumpengehause Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)

2 Dichtung Silikon-Kautschuk (VMQ)

3 Dichtung Viton LM 70 673 (FPM - Flour-Kautschuk)

4  Oberteil Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)

5  Zwischenteil Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)

6 Schiauchsyphon Weich-PVC (Polyvinyiclorid}

7  Rotor Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)

8  Schaumring TPPI 10 (Polyurethan-Schaumstoff - PUR)

9 Unterteil Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)

Anlage Q .

33 33 692 D 3181

D 318111.201.02,03.01 06.2005 zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. 2-6% A~ /{6
o g4 Ju e Joos
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6 Aufbau und Materialbezeichnungen

Aufbau und Materialbezeichnungen

Sirona Dental Systems GmbH
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Pumpengehause
Dichtung
Dichtung
Oberteil
Zwischenteil
Schlauchsyphon
Rotor
Schaurnring
Unterteil

Pos.1,4,5,6,7,8
Pos. 2, 3,

Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
Silikon-Kautschuk (VMQ)

Viton LM 70 673 (FPM - Flour-Kautschuk)
Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
Weich-PVC (Polyvinylcloridy

Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)
TPP! 10 (Polyurethan-Schaumstoff - PUR)
Valox 508 (PBT -Polybuthylenterephtalat)

gemaB DIN EN ISO 1043-1
gemaB DIN EN ISO 1629
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Relevante Daten bzgl. des Abscheidegrades:
A Drehzahi: > 3600 U/min
B max. Durchfluss: < 3 l/min 3 A 4
C Zentrifugeneinlass: <213z 14 mm?

& Rotor =20,8 *%% mm v

@ Achse =12,7 "% mm

Anlage 5
f flichen 3333692 D 3181

zur allgemeinen bauauts
Zulassung Nr é 6
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The Dental Company

Amalgamabscheider D3181 Il

Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung
fir Sirona - Behandlungseinheiten M1 und E
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Sirona Dental Systems GmbH

3333692 D 3181

Anlage g
zur allgemeinen bauaufsichtfichen
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Sirona Dental Systems GmbH 1 Wichtige Hinweise

3333692 D 3181

en bau
D 318111201.02.03.01 062005  Zulassung Nr. £ - 64 A - A6

Wichtige Hinweise

1.1 Anwendungsbereich

Entsprechend der Abwasserverordnung, Anhang 50 (Zahnbehandlung) miissen Amalgamabscheider zur
Behandlung von Abwasser von zahnarztlichen Behandlungsplétzen, bei denen Amalgam anfallt, eingebaut
werden.

1.2 Funktionsweise

Der nach dem Zentrifugalprinzip arbeitende Amalgamabscheider ist in die Behandlungseinheit eingebaut, und
zwar an der Stelle im Abwasserweg, an der das Abwasser aus der Speischale und der Saugeinrichtung bzw.
der nachgeschalteten Separierautomatik zusammentrifft. Dies hat den Vorteil, daB nur ein Minimum von Lei-
tungen amalgambehafiet ist.

In der zahnérztlichen Praxis werden mittels Unterdruck Flissigkeiten und Feststoffe abgesaugt. Dieses abge-
saugte Gut wird in der Separierautomatik wieder zerlegt in Luft und in Wasser mit Feststoffen. Wasser und
Feststoffe werden mittels einer Pumpe in die Amalgamabscheidung gepumpt.

Das Abwasser aus der Speischale wird gesondert eingeleitet und lauft zusammen mit dem Abwasser von der
Separierautomatik {ber einen Trichter in ein Rohr zentrisch zur Zentrifuge. Am unteren Teil der Zentrifuge
kommen die Stoffe in den Rotor und werden dort beschleunigt. Die schweren Teile werden zurlickgehalten.
Das Wasser steigt nach oben und veridft Gber einen Ringspalt den Amalgamabscheider. Ein Kragen mit
einem festen Durchmesser und eine elektronisch berwachte Drehzahl bestimmen die Abscheiderate.

Der Antriebsmotor ist mit einer Drehzahliberwachung ausgestattet. Der Flllstand des Amalgamabscheiders
wird Uber das Tragheitsmoment des Rotors ermitteit. Hierbei wird das Auslaufverhalten sowie das Verhalten
beim Beschleunigen mit einem konstanten Strom am Motor gemessen. Die dabei entstehenden Werte werden
mit den im Prozessor gespeicherten Werten verglichen. Bei Deckung der Werte gibt es eine optische Meldung
am Bedien- und Anzeigeelement. Diese Meldung bedeutet, daB ca. 85 % (ca. 500g) des Einbringgewichtes
im Abscheider sind. Nach der Meldung soll das Unterteil des Amalgamabscheiders entnommen werden. Aus
dem Unterteil kann der Rotor gezogen werden, der dann zur Entsorgung gebracht wird. Es wird ein neuer
Rotor in das Unterteil eingesetzt und der Abscheider ist wieder betriebsbereit. Sollte kein Wechsel geschehen,
so wird auBBer der optischen Meldung nach weiteren 5 % Flllmenge eine akustische Meldung ausgeldst. Die-
ser Dauerton &8t sich nicht mehr abstellen, bis der Rotor ausgetauscht wird.

Der eingebaute Prozessor Gberwacht die Funktion des Amalgamabscheiders. Er Uberwacht auch, ob ein
mechanisches Blockieren oder ein Ausfall des Antriebsmotors vorliegt. In diesem Fall wird die Wasserzufuhr
an der Rundspilung abgeschaltet.

Am Bedien- und Anzeigeelement wird der Fehler durch das Blinksignal Amalgam oder und ein intermittieren-
des Hupsignal angezeigt.

Die Zentrifuge wird bei Entnahme des Saugschlauches oder des Speichelziehers oder bei Betatigung der
Rundspilung eingeschaltet. Aulerdem schaltet sich die Zenfrifuge ein, wenn Uber das Speibecken Wasser
ablauft. Nach dem Abschalten lauft die Zentrifuge noch ca. 10 Sek. lang nach, um sicherzustellen, daB auch
alles Amalgam abgeschieden wird.

Ein mechanisch vorrangig angebrachter Mikroschalter, der beim Rotortausch betatigt wird, fihrt eine Sicher-
heitsabschaltung des Amalgamabscheiders durch, d. h., alle Funktionen wie Wasserzufuhr, Saugen, Zentri-
fugenantrieb usw. sind abgeschaltet.

1.3 Technische Daten

Typenbezeichnung: D3181 1l nutzbares Volumen: 200ml
max. Durchflu: 31/ min. Leistung: 44W

elektr. AnschiuBwert: 24 VAC

=

1.4 AnschiuB
o

Der Amalgamabscheider wird in die Behandiungseinheit SIRONA M1 - D@ /81und
baut und angeschiossen. /s

Anlage é

zur aligemeinen bauaufsichtlichen
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2 SIRONAM1Y/E

SIRONA M1 /E

Sirona Dental Systems GmbH

2.1 Bedien- und Anzeigeelement

7 N
o

DESINF
AMALGAM

A A
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Amalgam leuchtet, wenn der Amalgam-
rotor zu 95% gefullt ist und ausgetauscht
werden soll.

Amalgam leuchtet und ein Hupton ertdnt,
wenn der Amalgamrotor zu 100% gefiilit
ist und nicht mehr arbeitet.

T6
Tastentest:
Erlauterung siehe unter Wartung.

2.2 Austausch des gefiiliten Rotors

2

Vaseline

i
Der Amalgamabscheider ist in die Behandiu gseinheit int
\ Deutscheg
Anlage +
zur allgemeinen bauaulsichtlichen

Zulassung Nr. 4_ (4. A - /[é
vom 2 4 3&( 00 XRo0y

Leuchtet Amalgam am Bedien- und Anzei-
geelement auf, ist der gefiilite Rotor wie
folgt zu tauschen:

*Unterteil (1) mit Rotor in Pfeilrichtung «
drehen, bis es sich leicht abnehmen &8t

«Unterteil senkrecht halten und Transport-
kappe bis zum Einrasten aufstecken (Kap-
pe nicht mehr abziehen!).

*Rotor mit Kappe aus dem Unterteil her-
ausnehmen und zur Entsorgung des Amal-
gams in der Spezialverpackung versenden.

-Neuen Rotor in Unterteil einsetzen und
wieder montieren.

Keinen gebrauchten Rotor verwenden!
Austauschsatz-Amalgamrotor
Bestell-Nr. 14 34 138

Filter (2) bei schlechter werdender Sauglei-
stung, sonst einmal monatlich in der Spei-
schale auswaschen.

ACHTUNG! Amalgamreste nicht in das

Waschbecken entsorgen!

3333682 D 3181
D 3181 11.201.02.03.01 06.2005



Sirona Dental Systems GmbH 3 Entsorgung

2.4 Montagehinweise

Die Montage des Amalgamabscheiders ist werkseitig. Sie wird in Verbindung mit dem kompletten Helferinele-
ment durchgefthrt. Der Amalgamabscheider wird als Komponente vorgefertig, geprift und dann in das Hel-
ferinelement mit 4 Schrauben montiert. Danach werden die Schlduche, die nicht vertauschbar sind, aufge-
steckt.

2.5 Hinweise flir den Betreiber

Es ist dafir Sorge zu tragen, daB Partikel grofer 3mm dem Amalgamabscheider ferngehaiten werden.

2.6 Reinigung und Desinfektion

Die Reinigung und Desinfektion des Helferinelements mit Amalgamabscheider ist mit einem vom Hersteller
empfohlenen Desinfektionsmittel durchzuflihren.

Filr die Oberflachen werden Sprih- und Wischdesinfektionsmittel verwendet. in der Wartungsanleitung wird
genauestens darauf hingewiesen, daB keine Mittel mit Phenol, Per-Essigséure, Peroxid, Natrium-Hypochiorid
und Jod verwendet werden.

Fir die Desinfektion und Entkeimung der Schiduche und Handstiicke wird ein vom Hersteller empfohlenes
Desinfektionsmittel verwendet. Das Abscheidegut wird durch diese Mittel nicht angegriffen.

2.7 Wartung

Der Amalgamabscheider ist einmal j&hrlich zu warten.
Dabei sind die Bedien- und Anzeigeelemente wie folgt auf Funktion zu prifen:

Tastentest: Saugschlauche im Halter ablegen. Taste T6 dricken (siehe Bedien- und Anzeigeelement).
Die Anlage ist in Ordnung, wenn AMALGAM leuchtet und der Hupton ertént.

2.8 Fehlermeldung und Fehlerbehebung

Ein Mikroprozessor Uberwacht die Funktion des Amalgamabscheiders.

Er erkennt, wenn ein mechanisches Blockieren oder ein Ausfall des Antriebsmotors vorliegt.

in diesem Fall wird die Wasserzufuhr gesperrt.

Am Bedienpaneel wird der Fehler durch ein Blinksignal und durch ein intermittierendes Hupsignal angezeigt.
Bei diesen Signalen ist der Techniker zu rufen.

Entsorgung

Der gefiilite Rotor wird mit einer Kappe verschlossen, aus dem Unterteil hggaersgenompen und zur Entsor-
gung in einer Spezialverpackung an eine zugelassene Entsorgungsfirmg X
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Uberpriifung des Amalgamabscheiders D3181Il auf
ordnungsgemaBen Zustand nach 5 Jahren.

GemdB der Abwasserverordnung, Anhang 50 (Zahnbehandiung), ist der Amalgamabscheider auf
seinen ordnungsgemaBen Zustand alle 5 Jahre nach Landesrecht zu {iberpriifen.

4.1 Funktionstest

» Saughandstiick entnehmen und wieder ablegen.
e Speichelzieher entnehmen und wieder ablegen.
s Wasser in die Speischale gieBen (Mundglas).

» Rundspilung flr die Speischale einschalten.

= Die Zentrifuge muB jedesmal anlaufen!

4.2 Uberpriifung des Bedien- und Anzeigeelements

7 =y, * Saughandstiick und Speichelzieher nicht entneh-
o) men. Tast T6 betatigen.

2 Auf dem Bedienfeld leuchtet AMALGAM und ein
Hupton ertont!

*Amalgamabscheider 6ffnen: Rotor und Unterteil
entfernen.

= AMALGAM blinkt!

DESINF i ¥ ¥ i i

RRALGAM Fir Mundglasfillung und Rundspllung ist kein
Wasser vorhanden!
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Sirona Dental Systems GmbH 4 Uberprifung des Amalgamabscheiders D318111 auf ordnungsgeméaBen Zustand nach 5 Jahren.

4.3 Drehzahltest

Fitter (2) abziehen, Verkleidung (3) abschrauben, Filter wieder aufstecken.

*  Speichelzieher entnehmen.

Rundspulung einschalten und nach 10 sek. wieder ausschalten.

=Folgende Anzeigen missen auf der 7-Segmentanzeige (4) abzulesen sein:
1. Nach einer Minute Laufzeit: P3. im Wechsel mit der Drehzahlanzeige = CO0.

Ist die Anzeige des ersten Zeichens der Digitalanzeige kieiner als C {anstatt C: b, A, 9, 8, 7), so ist die Drehzahl
zu niedrig. Der ordnungsgemaBe Zustand ist nicht gegeben.

2. Speichelzieher wieder ablegen: Die Drehzahi fallt ab und es wird P4 angezeigt.
AnschiieBend wird die Zentrifuge nochmals beschleunigt und es erscheint P5.
in Phase P4 und P5 wird der Flllstand geprift.

4.4 Betriebsbuch

auf ordnungsgemafe Eintragungen Oberprifgn.
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4.5 Zuldssige Drehzahlanzeigen wahrend der Phase P3

PO
P1
P2
P3
P4
P5

Anlage AA

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. 2-6Y, /{,/é

> E B €O = 3600min-!

PO, P1 P2 P3 P3. P4 PS5 PO
n‘ ) : ’
{min-) i

1 min. 7t (miny

Ausgangszustand: Zentrifuge steht oder lauft aus
Zentrifuge beschleunigt

Ubergang Nenndrehzahl

Nenndrehzahl

Auslauf

|
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