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Seite 2 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-64.1-22 vom 14. November 2005

|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-

sondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestlmmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und ge' o e,
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Amalgamabscheider gemaf Anlage 1, die die Trennung von
Amalgam vom Schmutzwasser im Wesentlichen aufgrund der Fliehkraft bei einem
Abwasserzufluss bis zu 16 I/min bewirken.

Bei Verwendung des Amalgamabscheiders fur die Behandlung von mit Amalgam verun-
reinigtem Schmutzwasser aus dem Anwendungsbereich des Anhangs 50 der Abwasser-
verordnung gilt bei ordnungsgemaRem Betrieb und regeiméaRiger Wartung ein Abschei-
dewirkungsgrad von 95 % als eingehalten.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch
Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfllit.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. 1. Verordnung zum Gerétesicherheitsge-
setz - Niederspannungsrichtlinie -, Gesetz uber die elektromagnetische Vertraglichkeit von
Geraten - EMVG-Richtlinie -, 11. Verordnung zum Geratesicherheitsgesetz - Explosions-
schutzverordnung -, Gesetz (ber Medizinprodukte - Medizinproduktegesetz — MPG -)

erteilt.
2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt
21 Eigenschaften und Aufbau der Amalgamabscheider

Die Amalgamabscheider haben, geprift nach den Zulassungsgrundsétzen des DIBt fur
Amalgamabscheider - Fassung Mai 1998 -, einen Abscheidewirkungsgrad von mindes-
tens 95 % bei einem Abwasserzufluss bis zu 16 I/min. Sie besitzen optische und akusti-
sche Warneinrichtungen, die anzeigen, wenn der Sammelbehélter zu 95 % bzw. 100 %
gefullt ist.

Die Amalgamabscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werk-
stoffe, der Bauteile und der MaRe den Angaben der Anlagen 1 bis 7.

Die Amalgamabscheider erfiillen auch die Anforderungen nach DIN EN ISO 111431

2.2 Herstellung und Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung

Die Amalgamabscheider sind werkmaBig herzustellen. Sofern zutreffend, sind die, sich
aus den in Abschnitt 1, Abschnitt 4 genannten gesetzlichen Vorschriften ergebenden,
technischen Regeln zu beachten.

Jedem Amalgamabscheider ist eine Einbau-, Betriebs- und Wartungsanleitung beizufu-
gen, die inhaltlich mindestens den Angaben der Anlagen 8 bis 22 entspricht.

2.2.2 Kennzeichnung

Die Amalgamabscheider missen vom Hersteller auf einem oder mehrgeefi™ Schi
jederzeit leicht erkennbar und dauerhaft mit folgenden Angaben gekennzg chne

Ubereinstimmungszeichen

I

|

Typenbezeichnung
Fabrikationsnummer
max. Durchfluss

L Tieutsches Imstitut /g
S . /’
Bautechnik /

|

!

1 DIN EN ISO 11143:2000-04  "Zahnarztliche Ausristung — Amalgamabscheider”
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Seite 4 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-64.1-22 vom 14. November 2005

- elektrischer Anschlusswert

Die Kennzeichnung mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzun-
gen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Der Auffangbehélter ist zu kennzeichnen mit:

— Name des Herstellers

— verwendbar fir Typ CA 4

Die Vorschriften anderer Rechtsbereiche bleiben unberihrt.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Amalgamabscheider mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einer
Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle erfolgen.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
Malhahmen einschliel3en.

— Beschreibung und Uberprifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen nach
Abschnitt 2.1 dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist entweder mindestens
durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 102042 durch die Lieferer oder durch
Wareneingangsprifungen nachzuweisen. Die Lieferpapiere sind bei jeder Lieferung auf
Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

— Kontrollen und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:

Alle eigengefertigten Bauteile und Baugruppen sind auf MafRlhaltigkeit und soweit erfor-
derlich auf Funktionsfahigkeit zu prifen.

— Kontrollen und Priifungen, die am fertigen Abscheider durchzufiihren sind:

Jeder Amalgamabscheider ist auf Vollstandigkeit der Teile, auf Funktionsféhigkeit und
Dichtheit zu prufen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandieile

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen
Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren Sie sind dem /'-"' S¢

gen Wasserbehorde auf Verlangen vorzulegen.

Tpstitud i}
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2 DIN EN 10204:1995-08 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen”
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Bei ungenugendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafBinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Die Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle gelten auch als eingehalten,
wenn der Hersteller Ober ein Qualitdtsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9001:
2000-12 verfugt, das die im Abschnitt 2.3.2 aufgefuhrten MalRnahmen beinhaltet.

3 Bestimmungen fiir die Bemessung
Bei der Ermittlung der Anzahl der anschliebaren Behandlungseinheiten ist der maximal

zuldssige Abwasserzufluss gemafll Abschnitt 1 und die in der Zahnbehandlungs-Praxis
tatsachlich anfallende Abwassermenge zugrunde zu legen.

4 Bestimmungen fiir den Einbau
4.1 Fir den Einbau ist insbesondere die Einbauanleitung des Herstellers anzuwenden.
4.2 Zur Herstellung der Betriebsbereitschaft sind die Amalgamabscheider an den Behand-

lungseinheit- oder Praxishauptschalter anzuschlieflen. Bei Zufluss aus dem Speibecken
ist zur Aktivierung des Amalgamabscheiders zwischen Speibecken und Amalgamab-
scheider ein Ventil in den Abwasserweg einzubauen.

4.3 Am Ablauf der Amalgamabscheider ist kein Geruchverschluss angeordnet. Die Amalgam-
abscheider mussen Uber einen Geruchverschluss an die Entwasserungsanlage ange-
schlossen werden.

4.4 Die Amalgamabscheider sind so einzubauen, dass das Abwasser aus dem Amalgam-
abscheider ungehindert ablaufen kann, da bei einem Abwasserrickstau der geforderte
Abscheidewirkungsgrad nicht gegeben ist.

5 Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

51 Fur Betrieb und Wartung ist die Betriebs- und Wartungsanleitung des Herstellers zu
beachten.

5.2 Die Amalgamabscheider sind zur Flllgradmessung mindestens einmal taglich Gber den
Behandlungseinheit- oder Praxishauptschalter aus- und einzuschalten.

53 Die Anzeigeelemente der Amalgamabscheider sind einmal jahrlich von entsprechend

geschultem Personal auf Funktion zu prifen. HierGiber und Uber sonstige Wartungsarbei-
ten ist ein Betriebsbuch zu fuhren.

54 Geflllte Auffangbehalter bzw. ihre dullere Verpackung sind entsprechend der einschlagi-
gen Bestimmungen zu kennzeichnen. Der Betreiber hat sich die Abnahme des Abschei-
degutes vom Entsorgungsunternehmen bescheinigen zu lassen, hierbei ist die Menge des
Abscheidegutes anzugeben.

55 Es wird darauf hingewiesen, dass die Amalgamabscheider gemafl der Abwasserverord-
nung, Anhang 50 (Zahnbehandlung) in Abstadnden von nicht langer als 5 Jahren nach
Inbetriebnahme auf ihren ordnungsgemafien Zustand Gberprift werden missen. Hierzu
sind den Prifern die erforderlichen Informationen vom Hersteller zur Verfigung zu stellen.
Die Uberpriffung ist entsprechend den Angaben der Betriebs- und Wartungsanleitung
durchzufiuhren. Das Betriebsbuch und die Abnahmebescheinigungen fir das Abscheude-
gut sind einzusehen. -
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Wichtige Informationen

1. Produktinformation

1.1 Anwendungshereich

Entsprechend der Verordnung Uber Anforde-
rungen an das Einleiten von Abwasser in Ge-
wasser, (Abwasserverordnung -AbwV), Anhang
50 (Zahnbehandlung) missen Amalgamab-
scheider zur Behandlung von Abwasser aus
zahndartztlichen Behandlungsplétzen, bei denen
Amalgam anfallt, eingebaut werden.

1.2 Bestimmungsgemiifie Verwen-
dung

Der DURR Amalgamabscheider CA4 ist zur
Nachschaltung an semi-nasse Saugsysteme
konzipiert.

Der Abscheidegrad betragt mehr als 95% bei
ginem Durchfiuss von max. 16 I/min.

Der Amalgamschlamm wird in einem Amalgam-
sammelbehalter aufgefangen. Dieser muss ca.
2 Mal im Jahr gewechselt werden.

1.3 Nicht bestimmungsgemiifie Ver-
wendung

Fine andere oder dariber hinausgehende
Verwendung gilt als nicht bestimmungsgeman.
Fir hieraus entstehende Schaden haftet der
Hersteller nicht. Das Risiko trégt allein der
Betreiber/Anwendaer.

I
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2. Technische Daten
Amalgamabscheider Typ 7805 (CA 4)

Spannung v 230 /1~
Netzfrequenz Hz 50
El. AnschluBwert W 210
Stromaufnahme A ca. 1,1
Anlaufstrom A ca. 4,0
Drehzahl 1/min 2850
Max. Flissigkeitsmenge |/min 16
Max. Zahl der anzu-

schlieBenden Arbeitsplatze 4
Nutzbares Volumen
Amalgamsammelbehalter ccm ca. 600
Wechsslintervall Monate ca. 6
Gewicht kg ca. 10
Male HxBxT cm  41x25x30
Gerauschpegel *

ohne Gehduse dB(A) ca, b5
mit Gehduse dB(A} ca, 48
Einschaltdauer ED % 100
Schutzart ‘ P 21
Schutzklasse -
Wasserzulauf

Darr Connect Schlauch LW 20
Abwasserablauf

Dtrr Connect Schlauch LWZ20
Trafo ‘
Schutzkleinspannnung  VAC 24
Ausgangsleistung VA 4

* nach EN 1SO 1680 Luftschallemision; gemes-
sen in schallgedammtem Raum. In schall-
harten Raumen koénnen sich héhere Werte
ergeben.

2.1 Umgehungshedingungen

7.1 Umgebungseinflisse berlcksichtigen.
‘f‘; Amalgamabscheijder nicht in feuchter
und nasser Umgebung betreiben

Lageruﬁg und Transport:
Temperaldl ..ooocninne, T -10 bis +60°C

~ Rel. Luftfeuchtigkeit ... max. 95%

PEratur oo wienn.+10 Dis +40°C
L Luftfeuchtigkeit ..o max. 70%.

| Gegebenenfalls ist mit Fremdlftung /
| Klimatisieryna fir Warmeabfuhr zu sor-
gen.-



3. Funktionsheschreibung

Der Amalgamabscheider arbeitet nach dem
Prinzip der Zentrifugen und wird von einem
Elektromotor angetrieben.

Bei jedem Einschalten der Spannungsver-
sorgung findet am Amalgamabscheider die
Fullstandsmessung mit dem Sedimenttaster
statt. Der erkannte Flllstand erscheint dann am
Anzeigenmodul. Wird die Spannungsver-
sorgung des Amalgamabscheiders nicht abge-
schaltet (z. B. in Kliniken), findet durch einen
eingebauten Zeitgeber die Sedimentabfrage
immer wieder nach 24 Stunden statt.

Ist der Fuhler (LeitwertfUhler) fir den Wasser-
start beim Einschalten des Amalgam-
abscheiders in die FlUssigkeit getaucht, so
startet der Antriebsmotor zuerst, die Sediment-
abfrage findet dann erst in der ndchsten
Stillstandsphase statt.

Flussigkeit aus der Behandlungseinheit flieBt
Gber den Zulaufstutzen direkt in den
Amalgamsammelbehalter. GroBe, grobe Parti-
kel werden so im Amalgamsammelbehélter
vorsedimentiert. Sind die Fuhler fur den
Wasserstart mit Flissigkeit Gberbrickt, so
startet mit einer kurzen Verzogerung der An-
triebsmotor die Zentrifugentrommel und die

Niveaupumpe, die sich mit auf der Antriebswel-

le befindet. Die Niveaupumpe pumpt die Fls-
sigkeit aus dem Amalgamsammelbehalter in

die Zentrifugentrommel. Das in der Flussigkeit
schwebende Amalgam wird dort durch Zentri-

fugalkraft abgeschieden. Erkennt der Fuhler far

den Wasserstart ca. 30 Sekunden keine Flus-
sigkeit, wird der Antriebsmotor abgeschaltet

und abgebremst. Der durch Tragheit rotierende

Wasserring spult die abgeschiedenen Partikel
aus der Zentrifugentrommel nach unten in den
Amalgamsammelbehalter. Nach dem Abbrem-
sen startet ein Zeitgeber, der verhindert, daf
die Bremse innerhalb der nachsten Minute
aktiviert wird.

der Antriebsmotor durch einen Zeltgeber “I%mmhu Tpstitut ] ]
15 Minuten kurz abgeschaltet, abgebrems ‘uﬂtm JiT Ig;zmms& Y/

dann wieder gestartet. Durch dieses Abbrertg
sen wird die Zentrifugentrommel freigespult.
Hierbei wird bis zum max. angegebenen
Volumenstrom von 16 I/min die Abscheiderate
eingehalten.

Am Deckel des Zentrifugengehauses befindet
sich ein Magnetventil. Es ist gedffnet solange
der Amalgamabscheider Betriebsbereit ist und
wird im Fehlerfall geschlossen. So ist eine
ausreichende Be- und EntlUftung des

Amalgamabscheiders wahrend des Betriebes
sichergestellt.

Hat der Wasserstartsensor einen Defekt, wird
der Amalgamabscheider Uber einen weiteren
Flhler (NotstartfGhler) gestartet.

Bei Versagen, Fehlfunktionen und verstopftem
Abfluss wird der Amalgamabscheider Uber den
NotstartfUhler Gberwacht und gibt optischen
und akustischen Alarm.

Siehe hierzu auch Pkt. 11. Warnanzeigen.
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Montage

4. Avfstellung
4.1 Aufstellungsmoglichkeiten:

¢ Aufstellung in Nebenrdumen

* Auf der Praxisetage in einem bellfteten
Schrank (z.B. DURR Power Tower) oder
DURR Schalldammgehdause

e In einem tiefer gelegenen Geschoss oder
trockenem Keller (z.B. Maschinenraum)

* Anbau hinter einer VS 600 oder VS 900

e Anbau hinter einer Wasserringpumpe, voraus-
gesetzt es ist ein wirksamer Luftentmischer,
zur Trennung von Luft und Wasser, vorhan-
den und das Wasser lauft drucklos zu.

4.2 Avfstellungsraum

e Eine Installation in zweckgebundenen Rau-
men, z.B. im Heizraum muB vorher baurecht-
lich abgeklart werden.

¢ Eine Installation in Nassraumen ist nicht
zuléssig.

» Bei Schrankeinbau oder Einbau im Maschi-
nenraum mussen Zu- und Abluftéffnungen
angebracht werden.

Bei ungeniigender Beliiftung ist ein
iifter einzubauen, auBerdem muB ein
entsprechender Zuluftausschnitt fur
die Kaltluft vorhanden sein.

4.3 Spiileinheit

Bei chirurgischen Arbeiten und bei der Verwen-
dung von Pulverstrahlgeraten zur Zahn-
reinigung ist eine Spuleinheit zwingend vorge-
schrieben, die beim Absaugen eine kleine
Menge Wasser zufuhrt. Anfallende Flussigkei-
ten (z.B. Blut) werden dadurch verdtnnt und
besser transportiert. p—
Die Spuleinheit sollte in der Behandlungsg
eingebaut oder in der Nahe des Amalggn
abscheiders angebaut sein. 5/
Wir empfehlen hier die Durr Spuleinheft Il

i
gitul ]

(Best.-Nr 7100-250-50) Y Dentsches tos K
: echnib 7
J .
Andage f!;{
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4.4 Planungsbeispiele
4.4.2 Zentrale Aufstellung des Amalgamabscheiders mit einer DURR Saugmaschine VS 900

. Amalgam-
X = Strémungsbeschieuniger abscheider

o 20mm 10% Gefille

4.4.3 Wasserringpumpe und MundspiilbeckenabfluB Uber separate AbfluBleitungen ein Ge-
schoB tiefer an einen Amalgamabscheider angeschlossen

2™ Entlaftungsrohr / Luftentmischer vorsehen
1| wasser muB dem Amalgamabscheider immer drucklos - ohne Luft - zulaufen

min. 10% min. 10%
Gefélle Gefélle

U] Luftentmischer

230V

Amalgam-
abscheider

g 20mm
« 10% Gefélle /7

x| Wasserring
Vacuumpumpe

¥

@ 20mm

-

P
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5. Schlauchanschlisse

1 Wasserzulauf @ 20mm
2 Wasserablauf @ 20mm

5.1 Schlauchmaterial

Fur Zu- und Ablaufschlauche durfen nur flexible
Schlauche aus PVC mit eingearbeiteter Spirale
oder gleichwertige Schlauche nach

EN SO 4671 verwendet werden.

Nicht verwendet werden diirfen:
Schlauche, die nicht besténdig gegen
zahnérziliche Desinfektionsmittel und
Chemikalien sind, sowie Gummischldu-
che oder Voll-PVC-Schldauche mit
unzureichender Flexibilat.

5.2 Schlauch- und Rohrveriegung

e Die Anschltsse der Abflussrohrleitungen sind
in DN 40 mit mindestens 3% Gefélle nach
DIN 19560 auszufuhren.

Fur den Ubergang auf den mitgelieferten
PVC-Schlauch DN 20 wird das Durr Connect
AnschluBteil 0700-700-20 empfohlen.

s Hinter dem Amalgamabscheider ist bauseitig
ein Geruchsverschluss nach DIN 19545
anzuordnen um das Eindringen von Sielgasen
zu vermeiden.

Der Amalgamabscheider ist abwasser-

ausgestattet, welches den Ausgang #
selbsttatig schliefit.
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5.3 Anschlufieinschriinkungen

» Vor dem Amalgamabscheider ist eine
Beruhigungsstrecke von ca. 1m Lange mit
einem Gefalle von mindestens 2% vorzuse-
hen.

» Der bauseitige Wasserablauf DN40 muB
mindestens 20cm unter dem Wasserablauf
des Amalgamabscheiders angebracht sein.

6. Elektrischer Anschluss

Die elektrische Anlage fur Versorgungs-
spannung muss nach DIN EN 60601-1 ausge-
fUhrt sein.

Am Netzanschluss muss eine allpolige Trenn-
einrichtung (Schalter oder Sicherung) mit mind.
3 mm Kontakioffnung eingebaut sein.
Stromkreisabsicherung LS-Schalter minde-
stens 16 A, Charakteristik B nach EN 60698

Wir empfehlen grundsatzlich den festen

Netzanschluss.

<~1 Bei Verwendung eines Netzsteckers

1} muss der Amalgamabscheider fest
angeschraubt werden.

6.1 Netzanschiufl

230 Volt Leitung, fest verlegt:
NYM-J 3x1,5mm2

Netzanschiuss zum Amalgamabscheider
Uber mitgelieferte, flexible Anschlussleitung

Steuerleitungen 24V:
LiYY 3x 0,5mm

6.2 Anschlufi Anzeigenmodul

Das Anzeigenmodul wird mit einer standardma-
Big mitgelieferten ISDN-Leitung am
Behandlungsplatz angeschlossen. MuB die
Leitung verlangert werden, z.B. bei einer Keller-
installation, kénnen handelsubliche ISDN-

Steckdosen mit entsprechender ISDN-Leitung

srwendet werden.

~
e
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6.3 Anschliisse und Anzeigen der

=] 00 «J@D Platinen
- u..u Df,o ° = Hauptplatine
g8 D 0o F1  Sicherung Bremse F 5,0 AH (IEC 127/1)
| | Df,‘:jv bg F2+3 Geratesicherung T 8,0 AH (IEC 127/V)
[0 13
== = Foeeo X1  Netzanschluss 230 V /50 Hz
o g3y oy /\ X2 Motoranschluss

ol =n oy &=

X4.1 Notstartsensor

b o
D[:] s D W L X4.2 Bezugssensor

H1 e X4.3 Wasserstartsensor
@ ibj X5  Start extern
°°°°° X8 Eingangsspannung 24V, AC/DC
I n&gn g2 X6  Alarm extern
B x10f Schalter max. 230V, 120mA, AC/DC
Fi :38:%“ BHe X7  Anschluss Entltftungsventil
= " I X8  Anschluss Fernanzeige
L @ N Ut@uzazt ﬁ% X0 ? :; Eernanze!ge, Or?ggeLléED
o xi x2 O] @@ [za O emanzeige, gelbe
++ i H3 Fernanzeige, grune LED .
aay 20V, H4  Spannung Entluftungsventil ein
ACIDC s H5 Anzeige Start Extern
HE  Alarm extern
O N y O H7 Sedimentspule
ooy H103 g H8 Start
@Hioz 3}3 8 w d HO  Notstart oder Ausfallalarm
Platine Sedimentabfrage (SFU-Platine)
W1+2 Lichtschranken Sedimentabfrage
Hall-Sensor Behalterlberwachung
100% Flllstand W1+2 unterbrochen
95% Fullstand W1 unterbrochen
Betriebsbereit W1+2 frei
. )3 Anzeige Motor-Drehfreguenz
\ Be\ ““’?“" -H104 Anzeige Behalteriberwachung
BautechBi®/
Anlage AC /
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¢ Prifen ob Grobfilter, max. 3mm Maschen-
weite, in den Geraten vor dem Amalgam-
abscheider installiert sind. Evtl. Filter nachri-
sten.

s Gerate oder Praxishauptschalter einschalten

e Funktion des Amalgamabscheiders und
Anschlisse im Betrieb auf Dichtheit prifen
(Sichtkontrolle)

e Elektrische Sicherheitsprifung nach DIN EN
60601-1

¢ Bei Wasserringpumpen: Vergleichen, ob die
anfallenden Wassermengen unterhalb der auf
dem Typschild angegebenen Maximalmenge
liegen und Luftentmischer eingebaut sind.
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8. Service

8.1 Service-Programme

Um den Amalgamabscheider und die Steue-
rung zu prufen wird ein Service-Programm
aktiviert.

Durch zweimaliges Drlcken der Taste 3 auf
dem Anzeigenmodul werden die Programm-
schritte weitergeschaltet.

Durch einmaliges Drlcken wird der Programm-
schritt wiederholt.

Programmschritte:
Anzeigentest, Amalgamflllstandsabtastung,
Motorstart und Bremse, Ein/Aus Signale.

o 8,11 Start-Stop des Programms

Da¥%u die Maschine kurz von der Spannungs-
versprgung trennen. Dann die Taste 3 am
Anz

aigenmodul gedrickt halten und
nungsversorgung einschalten.

Pald eine Tonfolge zu horen ist, Taste 3
#slassen. Drei aktivierte Leuchten (gran/gelb/
orange) zeigen den Start des Programms an.
Verlassen des Serviceprogramms: kurzes
Ausschalten der Spannungsversorgung am

Hauptschalter

8.1.2 Anzeigentest

Bereits beim Einschalten werden die
Leuchtdioden gepruft: Es mussen alle drei
Leuchten (grin/gelb/orange) in Funktion und
ein Signalton horbar sein, dann ist das An-
zeigenmodul in Ordnung.

Der Signalton kann durch Dricken der Taste 3
deaktiviert werden.

8.1.3 Amalgamfilistandsabtastung

Hiermit wird die Funktion des Sedimenttasters
selbst und dessen Anzeige gepruft:

Bei jedem Tastendruck fallt der Tasthebel
(Zeichnung 7800-100-50, Blatt 5) hérbar nach
unten (Mechanische Tasteinrichtung in Ord-
nung).

100% Fiillstand: Hebel 7 langsam nach oben
anheben bis auf der SFU-Platine (Zeichnung
7800-100-50, Blatt 5) die rote LED 100% (H100)
aufleuchtet. Hebel halten und Taste 3 kurz
driicken. Der Tasthebel wird betétigt und am
Anzeigenmodul erscheint die Anzeige fur den
100% Fulistand.

95% Fillstand: Hebel 7 langsam nach oben
anheben bis auf der SFU-Platine die gelbe LED
95% (H101) aufleuchtet. Hebel halten und
Taste 3 kurz drlicken. Der Tasthebel wird
betatigt und am Anzeigenmodul erscheint die
Anzeige fUr den 95% Fullstand.




Ein spezieller Prufbehalter ist nicht erfor-
derlich — ein leerer neuer Behélier ge-
4 nugt.

el

8.1.4. Motorstart und Bremse

5 Drucken der Taste 3 und der Motor startet und
wird nach ca. 20-30 sec. wieder abgebremst
(Bremsfunktion sichtbar durch Blick durch die
Liftungsschlitze der LUfterhaube. Lifter bleibt
innerhalb einer sehr kurzen Bremszeit stehen).
Durch erneutes Dricken der Taste 3 wird der

g Motor nach ca. 20-30 sec. abgeschaltet.

Wird wahrend dieser Zeit die Taste erneut

gedrlickt, wird der Motor sofort abgebremst.

Dieser Vorgang kann jeweils 1x durch Dricken

_der Taste wiederholt werden.

Bje Anzeigeleuchten wechseln wahrend des

\ Antaufens von orange 5 nach grun 4 und beim

. faufen von grin 4 nach orange 5. Somit

4 werden die Anzeigefunktionen ,Betriebsbereit"

\i}eumt%ma !nsti;gq,Storung“ gepruft.

% fiir Bautechni
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VO AL g f .; C abwechselnd und ein Signalton ertont (Dieser
AT NOV @i, G5 KOO8 kann durch Tastendruck abgeschaltet werden,

Leuchte blinken weiter).

Selbstiiberwachung bei verstopftem Abfluss
oder defektem Starisensor

ist der Abfluss verstopft oder der Startfuhler
defekt, so wird dies Uber den abnormalen
Flussigkeitsstand im Amalgamabscheider Gber
einen zusatzlichen, zweiten Sensor erkannt und
es gibt eine Stérungsanzeige.

Gleichzeitig dient dieser 2. Sensor als redun-
danter Starter fur den Amalgamabscheider.




8.2 Wartung durch Servicetechniker

Wann? Was?

Ersatziteilnummern

1 x jahrlich

» Jahresprifung nach Abschnitt 9.

e WasserfUhler (Zeichnung 7800-100-50, Blatt 4) auf
Verschmutzung prifen und ggf. reinigen

¢ Zu- und Ablaufschl&duche auf Ablagerungen / Ver-
stopfungen und Risse prifen und ggf. tauschen

Alle 3 Jahre e Wasserf(hler tauschen.

7805-104-00

Hierzu Elektronikhaube abnehmen, Schraube an den
FUhlern herausdrehen, Fihler herausnehmen und

ausstecken.

Alle 5 Jahre

e Trommel auf festen Sitz auf der Welle prufen und ggf.

tauschen

* Pumpenpropeller prifen und ggf. wechsein

9. Jiihrliche Prifung

9.1 Anzeigenmodul
e Netz ausschalten
e Netz einschalten und gleichzeitig Taster 3 am

Anzeigenmodul driicken bis Signalton hérbar.

® Es muissen alle drei Leuchten (grin/gelb/
orange) in Funktion sein und ein Signalton
horbar sein, dann ist das Anzeigenmodul in
Ordnung.

¢ \Weiter wie unter "8.1 Service Programm”
beschrieben

9.2 Motoriiberwachung
¢ Netz ausschalten

e Motor am LUfterrad mit einem stabilen
Schraubendreher blockieren.

¢ Netz einschalten

e Taste auf dem Anzeigenmodul langer als 2
sec. gedrlickt halten. Motor bekommt ein
Startsignal.

e Nach ca. 10 sec. leuchten am Anzeigen-
modul eine orange und grine Leuchtean-
zeige abwechselnd auf.

¢ Netz wieder abschalten und Blockierung
entfernen,

Sollte bei dieser Prifung die Motor-

1 Uberwachung nicht ansprechen,
Steuerungsplatine austauschen.

e Funktionsprifung nach Abschnitt 10.

7805-100-10

7805-100-20

9.3 Sichtkontrolle

e Anschllsse , Schlauche und Amalgamab-
scheider auf Undichtheit Gberprafen und ggf.
reparieren.

¢ Amalgamsammelbehalter herausnehmen und
visuell den Verschmutzungszustand von
Amalgamabscheider und Amalgamsammel-
behalter + Dichtung priufen.

e Ggf. Amalgamsammelbehélter + Dichtung
tauschen,

¢ Bei starker Verschmutzung im Amalgam-
abscheider solite dieser rmt emem vom Her-

eintragen
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10. 5-jiihrige Priifung

gemal Abwasserverordnung, Anhang 50

10.1 Anzeigen + Motoriiberwachung
siehe 9. Jahrliche Prifung

10.2 Priifung des ordnungsgemiifien
Zustands der Zentrifuge

e Amalgamsammelbehélter aus dem Amalgam-
abscheider entnehmen

¢ Einen sauberen Amalgamsammelbehalter mit
Wasser flllen, mind. 900 m! und in den
Amalgamabscheider einsetzen. Bei diesem
Flllstand ist gewahrleistet, das die
Zentrifugentrommel maximal gefullt werden
kann.

e Taste auf dem Anzeigenmodul l8nger als 2
sec. dricken (Grine Leuchte ,Betriebsbereit”
aktiviert) um den Amalgamabscheider zu
starten.

Nachdem der Amalgamabscheider das
Wasser verarbeitet und wieder abgeschaltet
hat, den Amalgamsammelbehélter entneh-
men und die darin enthaltene FlUssigkeit
messen.

Auswertung der Prifung:
Die noch vorhandene Wassermenge muss
Uber 550 ml liegen. Ist dies der Fall, kann ein
zuverlassiger Abscheidewirkungsgrad ge-
wéhrleistet werden.

Liegt die Wassermenge unter 550 ml, deutet
dies darauf hin, daB die Zentrifugentrommel
stark verschmutzt ist und gereinigt oder
ausgetauscht werden muB.

werden.
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4 Gebrauch

11. Warnanzeigen

11.1 Betriebshereit
-3 Grine 4 Anzeige leuchtet

-6 11.2 Amalgamsammelbehiilter zu
95% gefiillt

T Grlne 4 Anzeige leuchtet,

] Gelbe 6 Anzeige leuchtet und

) Signalmelodie ertont

' bere|t" und mit dem Amalgamabscheider

Anlage Q{*’B

zur allgemeinen bauaufsichtlichers s kann gearbeitet werden.
Zulassung Nr. 4 Y. A - o * Die gelbe Anzeige leuchtet zur Erinnerung an
vom /(. S - den notwendigen Wechsel des Amalgam-

/{ &, Mov g, &85 200§ sammelbehélters

11.3 Amalgamsammelbehiilter zv
100% gefiillt

[7 Gelbe 6 Anzeige leuchtet,

Orange 5 Anzeige blinkt und

w=q))) Signalmelodie ertont.

® Bei 100% Fullstand kann die Signalmelodie
durch Dracken der Taste 3 auf dem An-
zeigenmodul nicht ausgeschaltet werden. Die
orange Anzeige blinkt weiter.

e Erst nach dem Wechsel des Amalgam-
sammelbehélters ist die Maschine wieder
"BETRIEBSBEREIT"

11.4 Anzeige Amalgamsammel-
behiilter entfernt

Orange 5 Anzeige blinkt und

wg))) Signalton ertont.

¢ Durch kurzes Betatigen der Taste 3 auf dem
Anzeigenmodul kann der Signalton abge-
schaltet werden, die orange Anzeige blinkt
jedoch weiter.

¢ Nach Einsetzen des Amalgamsammelbe-
halters und nochmaligem Drlcken der Taste
ist der Amalgamabscheider wieder "BE-
TRIEBSBEREIT" 13




11.5 Motorstorung
7 Orange 5 Anzeige und

Grine 4 Anzeige blinken
wechselweise

wg))) Signalton ertont.

Die Anzeige wird beim Starten des
Amalgamabscheiders aktiviert.

e Durch kurzes Retatigen der Taste auf dem
Anzeigenmodul kann der Signalton abge-
schaltet werden, die Anzeigen blinken jedoch
weiter.

¢ Techniker rufen!

11.6 Meldung Bremsiiberwachung
Orange 5 Anzeige und

Grune 4 Anzeige blinken
wechselweise

wg)) Signalton ertont

Die Anzeige wird beim Abbremsen des
Amalgamabscheiders aktiviert.

¢ Durch kurzes Betatigen der Taste auf dem
Anzeigenmodul kann der Signalton abge-
schaltet werden, die Anzeigen blinken jedoch
weiter. Der Amalgamabscheider ist weiterhin
betriebsbereit.
Der Amalgamabscheider sollte wenn es
mehrere Tage hmteremander auftr LA

3
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12. Pflege der Sauganlage

Nach jeder Behandlung ist aus hygienischen
und funktionellen Grinden ein Glas kaltes
Wasser jeweils mit dem groBen und kleinen
Saugschlauch absaugen - auch dann, wenn
nur mit dem Speichelsauger abgesaugt wurde.
Bei installiertem Stromungsbeschleuniger
anschlieBend noch ca. 1 min. Luft mit dem
groBen Saugschlauch absaugen.

o Beim Absaugen mit dem groBen Saug-
1 | schlauch wird eine groBe Luftmenge
(~8300 I/min) angesaugt und der
Reinigungseffekt dadurch erheblich
gesteigert.

Vor der Mittagspause und nach Behand-
lungsschluss

ist die Sauganlage durch Absaugen eines
geeigneten und vom Hersteller empfohlenen
Reinigungs- und Desinfektionsmittels zu reini-
gen und zu desinfizieren.

Keine schaumenden Mittel wie z.B.
Haushaltsreiniger, Instrumenten-
desinfektionsmittel oder Scheuermittel
verwenden.

Keine chlorhaltigen Mittel oder Lo-
sungsmittel wie z.B. Aceton verwen-
den. Diese Mittel kénnen die Werkstof-
fe beschadigen. Gewéhrleistungsan-
spriiche konnen dadurch erléschen.

Weitere Informationen gibt die Gebrauchsan-
weisung "Desinfektion und Reinigung von
Sauganlagen’, Best.-Nr. 9000-605-10/.. sowie
die "Sanierungsanleitung fur verkeimte Saugan-
lagen", Best.-Nr. PO07-235-01.

1x wochentlich

Bei stark kalkhaltigem Wasser empfiehlt sich
einmal wéchentlich vor der Mittagspause die
Verwendung eines Spezialreinigers fur Saugan-
lagen.

1 x wochentlich

ist die Oberflache des Abscheider-Gehauses
mit einem geeigneten und vom Hersteller
empfohlenen Desinfektions- und Reinigungs-
mittel zu desinfizieren und zu reinigen.
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13. Wechsel des Amalgam-
summelbehiilters

Je nach anfallender Menge muss der
Amalgamsammelbehalter ca. 2 Mal im Jahr
gewechselt werden. Der durchzuflhrende
Wechsel wird am Anzeigenmodul angezeigt.

Wechsel

e Hauptschalter, z.B. Netzversorgung oder an
der Behandlungseinheit ausschalten.

e | ceren Amalgamsammelbehélter aus dem
Karton entnehmen,

Um Infektionen zu vermeiden, sind
wahrend des Behalterwechsels flussig-
keitsdichte Handschuhe zu tragen.
e Behalterlift am Griff nach oben heben,
Amalgamsammelbehélter wird automatisch
aus dem Amalgamabscheider ausgefahren.

s \Vollen Amalgamsammelbehélter nach vorne
aus dem Amalgamabscheider entnehmen.

¢ Desinfektonslosung aus dem Karton entneh-
men und in den geflllten Amalgamsammel-
behalter geben.

¢ Gefullten Amalgamsammelbehélter mit dem
mitgelieferten Deckel aus dem Karton ver-
schheBen

©™y Markierung ,Front* und ,Pfeil" beach-

1 ten: Die Markierungen mussen zum Griff

zeigen.

Deckel fest auf den Amalgamsammel-

behalter driicken, bis alle 6 Rastnasen

eingerastet sind (Sichtprifung)

e Amalgamsammelbehalter in Karton einpak-
ken und Karton verkleben

¢ Wechsel im Betriebsbuch dokumentieren

Entsorgung

Volle Amalgamsammelbehélter zu einem zuge-
lassenen Entsorgungsunternehmen senden,
entweder per Post (Zulassig je nach Landervor-
schrift) oder per Abholung durch Entsorger.

¥
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14. Wartung

¢ Amalgamsammelbehalter ca. 2 mal im Jahr
wechseln.

e Eingangsstutzen und Zuleitung ggf. von
Ablagerungen reinigen.

e siche auch "12. Pflege der Sauganlage’

15. Entsorgung des
Amalgamabscheiders /
Riicklieferungen

Amalgambehaftete Teile ( Schlauche, Einzeltei-
le, Ersatzteile) sind schwermetallbelastet und
ordnungsgemaB zu entsorgen.

Steuereinheit und Elektronikplatinen sind als
Elektroschrott ordnungsgeman zu entsorgen.

Bei Rucklieferungen ins Werk, z.B. zu
Reparaturzwecken, muss der
Amalgamabscheider vorher desinfiziert wer-
den. Der benutzte Amalgamsammelbehalter
muss entnommen werden und durch einen
sauberen ersetzt werden.

Der Zu- und AbfluB des entleerten Amalgam-
abscheiders sind flussigkeitsdicht zu verschlie-
Ben.

15.1 Entsorgung
Amalgamsammelbehiilter

Der gefullte Amalgamsammelbehalter kann
entweder durch das Praxisentsorgungsunter-
nehmen entsorgt werden oder an die von der
Fa. Durr empfohlenen Entsorgungsunter-
nehmen gesendet werden.

Reststoff-Verwerter/ -Entsorger:

ENRETEC-Dental GmbH
KanalstraBie 17
16727 Velten

RWTUV

'\ Systems GmbH
4Sudring GmbH 15

50368 Werne

zur aligemeinen bauaufsichtlichen
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