= é’
Deutsches Institut * %
»e - Ermachtigt

fur BauteChn|k > ¢ und notifiziert %

gemal Artikel 10 der
Anstalt des dffentlichen Rechis Richilinie des Rates vom

21. Dezember 1988 zur An- *

Kolonnenstr. 30 L L gleichung der Rechts-und &
10829 Berlin Verwaltungsvorschriften

der Mitgliedstaaten
Deutschiand %  Uber Bauprodukte oo
Tel.  +49(0)30 787 30 0 (89/1106/EWG) Mitglied der EOTA
Fax: +49(0)30 787 30 320 F 4 , * Member of EOTA

E-mail:  dibt@dibt.de
internet: www.dibt.de

Wiirth Injektionssystem W-VIZ/HCR
Wiirth Injection System W-VIZ/HCR

Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Reinhold Wirth Stralle 12-17
74653 Kiinzelsau

Kraftkontrolliert spreizender Verbunddibel (Injektionssystem)
mit Ankerstange aus nichtrostendem Stahl 1.4529 / 1.4565 in
den Groflen M8, M10, M12, M16, M20 und M24 zur
Verankerung im Beton

Torque controlled bonded anchor (injection type) with anchor rod made of
stainless steel 1.4529/ 1.4565 of sizes M8, M10, M12, M16, M20 und M24
for use in concrete

15. Méarz 2006

1. November 2008

Wrth Herstellwerk W1, Deutschland

17 Seiten einschliefllich 10 Anhdnge
17 pages including 10 annexes

ETA-04/0096 mit Geltungsdauer vom 25.11.2005 bis 16.11.2009
ETA-04/0096 with validity from 25.11.2005 to 16.11.2009

Europédische Organisation fir Technische Zulassungen

European Organisation for Technical Approvals



Seite 2 der Européischen Technischen Zulassung ETA-04/0096, erteilt am 15. Mérz 2006

RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese Europaische Technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fir Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

- der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten iber Bauprodukte!, gedndert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates?;

- dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Européischen Gemein-
schaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt gedndert durch
Gesetz vom 06.01.20045;

- den Gemeinsamen Verfahrensregeln fur die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von Européischen Technischen Zulassungen gemall dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommission®;

- der Leitlinie fur die Europaische Technische Zulassung von "Metalldibel zur
Verankerung im Beton - Teil 5: Verbunddibel”, ETAG 001-05.

Das Deutsche Institut fur Bautechnik ist berechtigt zu prufen, ob die Bestimmungen dieser
Europaischen Technischen Zulassung erfillt werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der Europdischen Technischen Zulassung bleibt jedoch fir die
Konformitdt der Produkte mit der Europdischen Technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit fir den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese Europdische Technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgefihrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1
dieser Europdischen Technischen Zulassung genannten Herstellwerke Uibertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese Européische Technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese Europaische Technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiiren dirfen weder im
Widerspruch zu der Europdischen Technischen Zulassung stehen noch diese
missbrauchlich verwenden.

Die Europaische Technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 40 vom 11.2.1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 220 vom 30.8.1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union Nr. L 284 vom 31.10.2003, S. 25
Bundesgesetzblatt |, S. 812

Bundesgesetzblatt |, S. 2, 15

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften Nr. L 17 vom 20.1.1994, S. 34
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Bauprodukts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Produkts

Der Wirth Injektionssystem W-VIZ/HCR, ein kraftkontrolliert spreizender Verbunddibel,
besteht aus einer Mortelkartusche mit Wirth Injektionsmértel WIT-VM 100 und einer
Ankerstange in den GréRen M8, M10, M12, M16, M20 und M24 mit Sechskantmutter und
Unterlegscheibe. Die Ankerstange (einschlieBlich Mutter und Unterlegscheibe) besteht aus
nichtrostendem Stahi 1.4529/1.4565.

Die Kraftibertragung erfolgt Uber die mechanische Verzahnung einzelner Konen im Injek-
tionsmértel und weiter Gber eine Kombination aus Halte- und Reibungskraften im Veranke-
rungsgrund (Beton).

Im Anhang 1 sind Produkt und Anwendungsbereich dargestellt.

Verwendungszweck

Der Dubel ist fir Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anfor-
derungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfullen sind und bei denen ein Versagen der
Verankerungen zu einer Gefahr fur Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder
erheblichen wirtschaftlichen Folgen fuhrt. Der Brandschutz (wesentliche Anforderung 2) ist
durch diese ETA nicht erfasst. Der Diubel darf nur fir Verankerungen unter vorwiegend
ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder unbewehrtem Normalbeton der
Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und héchstens C50/60 nach EN 206:2000-12
verwendet werden.

Der Dubel darf im gerissenen und ungerissenen Beton verankert werden.

Der Dubel darf in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume sowie auch im
Freien, in Feuchtrdumen oder in besonders aggressiven Bedingungen verwendet werden. Zu
diesen besonders aggressiven Bedingungen gehdren, z. B. stindiges, abwechselndes
Eintauchen in Seewasser oder der Bereich der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige
Atmosphére in Schwimmbadhallen oder Atmosphére mit extremer chemischer Verschmut-
zung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefelungsaniagen oder Strallentunneln, in denen Entei-
sungsmittel verwendet werden).

Die Dubelgréfien M12(hef 100), M12(hef 110), M12(hef 125), M16, M20 und M24 dirfen in
trockenen oder nassen Beton oder in mit Wasser gefilite Bohrlécher gesetzt werden. Die
Dubelgréfien M8, M10, M12(hef 70), M12(hef 80) und M12(hef 95) dirfen nur in trockenen
oder nassen Beton gesetzt werden.

Der Dubel darf in folgenden Temperaturbereichen verwendet werden:

Temperaturbereich: -40 °C bis +80 °C  (max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C und
max. Langzeit-Temperatur +50 °C)

Temperaturbereich: -40 °C bis +120 °C (max. Kurzzeit-Temperatur +120 °C und
max. Langzeit-Temperatur +72 °C)

Die Bestimmungen dieser Europaischen Technischen Zulassung beruhen auf einer ange-
nommenen Nutzungsdauer des Dubels von 50 Jahren. Die Angaben (ber die Nutzungsdauer
kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich als
Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-37/06
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2.2

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts

Der Dubel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhédnge 1 bis 6. Die in den
Anhangen 1 bis 6 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen
des Dubels missen den in der technischen Dokumentation’ dieser europaischen technischen
Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

Die charakteristischen Dibelkennwerte fur die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhéngen 7 bis 10 angegeben.

Jede Ankerstange ist mit dem Herstellerkennzeichen, der Verankerungstiefe, dem
Handelsnamen, der Gewindegrofie, der Markierung der effektiven Verankerungstiefe, der
maximalen Anbauteildicke und der Langenmarkierung und der Bezeichnung "HCR" fur
nichtrostenden Stahl 1.4529/1.4565 gemal Anhang 2 gekennzeichnet.

Jede Mértelkartusche ist mit dem Herstellerkennzeichen und dem Handelsnamen gemafR
Anhang 3 gekennzeichnet.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dibels fur den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfolgte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie fur die europaische technische Zulassung fir Metalldubel zur
Verankerung im Beton", Teil 1 "Dubel - Alilgemeines” und Teil 5 "Verbunddibel* sowie des
Technical Report TR 018 "Kraftkontrolliert spreizende Verbunddibel", auf der Grundlage der
Option 1.

In Ergdnzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser Européischen Technischen Zulas-
sung, die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kénnen die Produkte im Geltungsbereich
dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte europaische
Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen
der Bauproduktenrichtlinie zu erfullen, missen ggf. diese Anforderungen ebenfalls eingehal-
ten werden.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitit und CE-Kennzeichnung

System der Konformitiatsbescheinigung
Gemal Entscheidung 96/582/EG der Europaischen Kommission8 ist das System 2(i)
(bezeichnet als System 1) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.
Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:
System 1: Zertifizierung der Konformitdt des Produkts durch eine zugelassene Zertifizie-
rungsstelle aufgrund von:
(a) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigener Produktionskontrolle;

(2) zusatzlicher Prifung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller nach
festgelegtem Prifplan;

(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstprifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produk-
tionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen” genannt.

24606.08

Die technische Dokumentation dieser européischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Insfitut fir
Bautechnik hinterlegt und, soweit diese fir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung
eingeschalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhéndigen.

Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften L 254 vom 8.10.1996.
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3.2
3.2.1
3.2.1.1

3.21.2

3.2.2

3.3

Zustandigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine stédndige Eigentberwachung der Produktion durchfiihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten. Die werkseigene Produk-
tionskontrolle hat sicherzustellen, dass das Produkt mit dieser Europaischen Technischen
Zulassung Ubereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/ Rohstoffe/ Bestandteile verwenden, die in der tech-
nischen Dokumentation dieser Europaischen Technischen Zulassung aufgefihrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Kontrollplan vom Mérz 2006, der Teil der
technischen Dokumentation dieser Europédischen Technischen Zulassung ist, Uber-
einstimmen. Der Kontroliplan ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen
werkseigenen Produktionskontrolisystem festgelegt und beim Deutschen Institut fur Bau-
technik hinterlegt.®

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Kontrollplans auszuwerten.

Sonstige Aufgaben des Herstellers
Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fur die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fir den Bereich der Dibel zugelassen ist, zur Durchfuhrung der MaRnahmen

nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierflr ist der Kontrollplan nach den Abschnitten 3.2.1.1
und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung mit der Aussage abzugeben, dass das Bau-
produkt mit den Bestimmungen dieser Europaischen Technischen Zulassung Ubereinstimmit.
Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit dem Kontrollplan
durchzufiihren:

- Erstprifung des Produkts,

- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,

- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefithrten Mallnahmen

festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen

Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaitete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformi-

tatszertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser

Europaischen Technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der Européischen Technischen Zulassung und des zugehérigen

Kontroliplans nicht mehr erfilit sind, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitatszertifikat

zurtckzuziehen und unverziiglich das Deutsche Institut fir Bautechnik zu informieren.

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Dibel anzubringen. Hinter den Buch-
staben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben
sowie die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Zulassungsinhabers (fir die Herstellung verantwortliche
juristische Person),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,

- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fur das Produkt,

- Nummer der Europaischen Technischen Zulassung,

24806.06

Der Kontrollplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Européischen Technischen Zulassung und wird nur der in das
Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalieten zugelassenen Stelle ausgehéndigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.

Deutsches institut fur Bautechnik 8.06.01-37/06
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4.2
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4.2.2

24606.06

Nummer der Leitlinie fUr die Européische Technische Zulassung,
Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 1),
Grole.

Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Der Dibel wird entsprechend den Bestimmungen der europdischen technischen Zulassung in
einem automatisierten Verfahren hergestellt, das bei der Inspektion des Herstellwerks durch
das Deutsche Institut fir Bautechnik und die zugelassene Uberwachungsstelle festgestellt
und in der technischen Dokumentation festgelegt ist.

Die Europaische Technische Zulassung wurde fir das Produkt auf der Grundlage
abgestimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt sind und der ldentifizierung des beurteilten und bewerteten Produkis dienen.
Anderungen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fihren kénnten, dass die
hinterlegten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem
Deutschen Institut fir Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fir Bautechnik wird
dariiber entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich die Gultigkeit
der CE-Kennzeichnung aufgrund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob
eine zusétzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Einbau
Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Dubels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fur die
europdische technische Zulassung fir Metalldibel zur Verankerung im Beton", Anhang C,
Verfahren A, unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des
Betonbaus erfahrenen ingenieurs.

Unter Bericksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen anzufertigen.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dubels (z. B. Lage des Dibels zur
Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) angegeben.

Einbau der Dibel

Von der Brauchbarkeit des Dibels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende
Einbaubedingungen eingehalien sind:

Einbau durch entsprechend geschulies Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.
Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile.

Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in
der technischen Dokumentation dieser européischen technischen Zulassung angegebenen
Werkzeugen.

Uberpriifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Dibel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitskiasse des Betons, fur den
die charakteristischen Tragfahigkeiten gelten.

Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B. keine signifikanten Hohiraume.
Einhaltung der effektiven Verankerungstiefe.

Einhaltung der festgelegten Rand- und Achsabstidnde ohne Minustoleranzen.
Anordnung der Bohrlécher ohne Beschadigung der Bewehrung.
Fehlbohrungen sind zu vermortein.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-37/06
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Die Dubelgréen M8, M10, M12(hef 70), M12(hef 80) und M12(hef 95) dirfen nicht in
wassergefllite Bohrldcher gesetzt werden; ggf. muss das vorhandene Wasser im Bohrloch
vollstandig entfernt werden.

Bohrlochreinigung durch mindestens 2x blasen / 2x birsten / 2x blasen enisprechend den
Montageanweisungen des Herstellers;

Moértelinjektion entsprechend den Montageanweisungen des Herstellers unter Verwendung
der in Anhang 3 aufgefihrien Geréte einschiiefilich des Statikmischers; die Temperatur
der Dibelteile beim Einbau betragt mindestens +5 °C; die Temperatur im Veranke-
rungsgrund wahrend der Aushartung des Injektionsmértels unterschreitet nicht -5 °C;
Einhaltung der Wartezeit bis zur Lastaufbringung gemaf Anhang 4, Tabelle 4;

Befestigung des Anbauteils nach der Wartezeit mit einem Drehmomentenschlissel unter
Einhaltung der in Anhang 4 angegebenen Drehmomente.

Empfehlungen fiir Verpackung, Beférderung und Lagerung

Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, dafiir zu sorgen, dass alle Beteiligten Gber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschliefilich der Anhéange, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2.1, 4.2.2 und 5 unterrichtet werden. Diese Information kann
durch Wiedergabe der entsprechenden Teile der europdischen technischen Zulassung
erfolgen. Darlber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem Bei-
packzettel, vorzugsweise bildlich, anzugeben.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:

Bohrerdurchmesser,
Bohriochtiefe;
Ankerstangendurchmesser;
Mindestverankerungstiefe;
maximale Dicke des Anbauteils;

Angaben Gber den Einbauvorgang einschiielblich Reinigung des Bohrlochs mit den Reini-
gungsgeraten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung;

Temperatur der Dibelteile beim Einbau;
Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Dibels;

Wartezeit bis zur Lastaufbringung abhédngig von der Temperatur im Verankerungsgrund
beim Setzen;

max. Drehmoment beim Befestigen;

- Herstelllos.
Alle Angaben mussen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

Empfehlungen fiir Verpackung, Beférderung und Lagerung

Die Mértelkartuschen sind vor Sonneneinstrahlung zu schitzen und entsprechend der Mon-
tageanweisung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis héchstens +25 °C zu
lagern.

Méortelkartuschen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum dirfen nicht mehr verwendet werden.

Der Diibel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern. Die Mértelkartuschen sind
separat von den Ankerstangen, Sechskantmuttern und Unterlegscheiben verpackt.

Die Montageanleitung muss darauf hinweisen, dass der Wirth Injektionsmértel WIT-VM 100
nur mit den Ankerstangen des Herstellers entsprechend den Anhangen 2 und 3 verwendet
werden darf.

Dipl.-Ing. E. Jasch Be augfgt
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Injektionssystem W-VIZ/HCR

Verschlusskappe

Mortel Kartusche

Aufdruck:
Wiarth WIT-VM 100,

Verarbeitungshinweise, Sicherheitshinweise,
Haltbarkeitsdatum, Aushartezeit, Verarbeitungszeit

(temperaturabhangig)
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Produkt und Einbauzustand
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Ankerstange
Pragung: z.B. < 60 VMZ 10-20 HCR - — Markierung der effektiven -
Verankerungstiefe
<> Werkzeichen
60 Verankerungstiefe
VMZ Dibeltyp
10 Gewindegréfle
20 Maximale
Befestigungsdicke
~~ HCR Nichtrostender Stahl e R
<) 1.4529 oder 1.4565 2 A3
Twm;;\ | 3 PO—
T i EE Langen-
,,,,, S bt - ;si - kennung
= == -
S—. | frmmend X3
- £
L £ :
L 0
Léngenkennung B Cc D E F G H i J K L M
Dubellange min >1508 | 635|762 | 889 | 1016|1143 |127,0 | 139,7 | 1524 | 1651 | 177,8 | 190,5
Diibellange max < 1635|762 | 889 | 1016|1143 |127,0|139,7 | 152,4 | 165,1 | 177,8 | 190,5 | 203,2
Ldngenkennung N o) P Q R S T U v W X Y Z
Diibellange min 22032 (2159|2286 | 241,3 | 254,0 | 279,4 | 304,8 | 330,2 | 3556 | 381,0 | 4064 | 431,8 | 457,2
Diibellange max < 2159|2286 | 2413 | 254,0 | 279,4 | 304,8 | 330,2 | 355,6 | 381,0 | 406,4 | 431,8 | 457,2 | 4826
Tabelle 1a: Diibelabmessungen Ankerstangen, M8 - M12
.. " 60 75 70 80 95 100 110 125
DilbelgroRe AOMB|SOME | w10 | m10 | m12 | m12 | m12 | m12 | m12 | m12
1 | Ankerstange  Gewinde M8 M8 M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12
& dy =| 8,0 8,0 9,7 9,7 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 12,5
fg Min | > 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
fax max |<| 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000
L min 53 64 76 91 91 101 116 121 131 146
L max 3052 | 3063 | 3075 | 3090 | 3090 | 3100 | 3115 | 3120 | 3130 | 3145
3 | Sechskantmutter SW 13 13 17 17 19 19 19 19 19 19
MaRe in mm
Tabelle 1b: Diibelabmessungen Ankerstangen, M16 — M24
170 190 200 225
DiibelgréRe e | i | e | e | e | mM20 | M20 | M24 | M24
(LG) (LG) (LG) {(LG)
1 |Ankerstange  Gewinde M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M24 M24
& dy =l 16,5 16,5 16,5 16,5 19,7 22,0 22,0 24,0 240
tomin [ > 1 1 1 1 1 20 (1) | 20(1) | 20(1) | 20 (1)
ta max | <| 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
L min 115 130 151 171 144 204 224 241 266
L max 3114 3129 3150 3170 3143 3203 3223 3240 3265
3 | Sechskantmutter SW 24 24 24 24 30 30 30 36 36
Wiirth Injektionssystem W-VIZ/HCR Anhang 2
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Tabelle 2: Werkstoff

Teil Benennung

Nichtrostender Stahl 1.4529 oder 1.4565, nach DIN EN 10088,
1 | Ankerstange beschichiet

2 | Unterlegscheibe nach Nichtrostender Stahl 1.4529 oder 1.4565, nach DIN EN 10088

EN ISO 7089, oder
EN IS0 7093, oder

EN SO 7094
1SO 3508, A4-70, nichtrostender Stahi 1.4529 oder 1.4565,
3 | Sechskantmutter DIN 934 DIN EN 10088

Méortel Kartuschen
(Verschiedene Gebindegrofien)

| Aufdruck:

I Warth WIT-VM 100,

Verarbeitungshinweise, Sicherheitshinweise,
Haltbarkeitsdatum, Aushértezeif, Verarbeitungszeit
|| (temperaturabhéngig)

% Aufdruck:

Wiirth WIT-VM 100,
Verarbeitungshinweise, Sicherheitshinweise, Haltbarkeitsdatum,

Aushéartezeit, Verarbeitungszeit (temperaturabhéngig)

I
INENNEENEREE {[
Statikmischer I
Verschlusskappe Einwegteil, bei Arbeitsunterbrechung auswechseln.
Tabelle 3: Benennung und Werkstoffe
Teil | Benennung Werkstoff
4 | Mértel Kartusche Vinylesterharz, styrolfrei
Mischungsverhaltnis 1 :10
Verschlusskappe
Wiirth Injektionssystem W-VIZ/HCR Anhang 3
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Tabelle 4: Verarbeitungszeiten und Aushdértezeiten bis zum Aufbringen der Last
Temperatur [°C] Veral\:lk?:i'tnt::fqeszeit Minimale Aushiértezeit [Minuten]
im Bohrloch [Minuten] Trockener Beton Nasser Beton
+ 40 °C 1,4 15 30
+ 35 °C 2 20 40
+ 30 °C 4 25 50
+20°C 6 45 90
+10 °C 12 80 160
+5°C 20 120 240
0°C 45 180 360
-5°C 90 330 660
Tabelle 5a: Montage und Diibelkennwerte, M8 — M12
" " 40 50 60 75 70 80 95 100 110 125
DiibelgrofRe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | 12 | m12 | m12
Verankerungstiefe her=| [mm] | 40 50 60 75 70 80 95 100 110 125
Bohrernenndurchmesser dg={[mm]| 10 10 12 12 14 14 14 14 14 14
Bohrerschneidendurchmesser dqy<| [mm] | 1045|1045 125 | 125 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145
Bohrlochtiefe ho 2 | [mm] 42 55 65 80 75 85 100 105 115 130
Bilrstendurchmesser Dz|[mm]| 10,8 | 10,8 | 13,0 | 130 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150
Drehmoment beim Verankern T =| [Nm] | 10 10 20 20 40 40 40 40 40 40
DO I auteil d<|mml| 9 | 9 | 12 | 12 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14 | 14
Tabelle 5b: Montage und Diibelkennwerte, M16 — M24
170 190 200 225
DiibelgroRe e | s | e | s |y | M20 | M20 | M24 | m24
(LG) (LG) (LG) (LG)
Verankerungstiefe her = | [mm] 90 105 125 145 115 170 190 200 225
Bohrernenndurchmesser do = | [mm] 18 18 18 18 22 24 24 26 26
Bohrerschneidendurchmesser dgu<| [mm] | 18,5 18,5 18,5 18,5 22,5 24,5 245 26,5 26,5
Bohrlochtiefe ho 2 | [mm] 98 113 133 153 120 180 200 215 240
Birstendurchmesser Dz|[mm]| 19,0 19,0 19,0 19,0 23,0 25,0 25,0 27,0 27,0
Drehmoment beim Verankern  Tinst = | [Nm] 60 60 60 60 80 80 80 120 120
D el g<imm)| 18 | 18 | 18 | 18 | 22 |24(22)|24022)| 26 | 26
Montage im
. trockenen nassen wassergefill-
Grofe Beton Beton ten Bol?rioch \
M8 ja ja nein ﬂ . NN
M10 ja ja nein NS N i —
70 M12 ' s s | D
80 M12 ja ja nein N —-—& @#%E =N
95 M12 Q S | )
100 M12 SRR .
110 M12 ja ja ja NN N
125 M12 Hix
M16 ja ja ja h = hyjg
M20 ja ja ja
M24 ja ja ja
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Tabelle 6a: Standard Mindestbauteildicke und
minimale Achs- und Randabstande, M8 — M12

DiibelgréfRe 40 50 60 75 70 80. 95 100 110 125
M8 M8 M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12
Mindestbauteildicke Nimin,1 fmm] | 100 100 120 150 140 160 190 | 200 | 220 250
Gerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] | 40 40 50 50 55 55 55 55 55 55
fircz | [mm] | 40 40 55 55 90 80 80 80 80 80
minimaler Randabstand Crin [mm] | 40 40 50 50 55 55 55 55 55 55
firs> | [mm]| 40 40 55 55 90 80 80 80 80 80
Ungerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] | 40 40 50 50 70 70 70 70 70 70
firc> { [mm]| 40 40 60 60 100 100 100 100 100 100
minimaler Randabstand Cmin [mm] | 40 40 50 50 80 70 70 70 70 70
firs> { [mm] | 40 40 60 60 160 135 135 135 135 135
Tabelle 6b: Standard Mindestbauteildicke und
minimale Achs- und Randabstande, M16 — M24
170 190 200 225
Diibelgrofe e | e | pEe | e 1S | m20 | M20 | M24 | M24
(LG) (LG) (LG) (LG)
Mindestbauteildicke Nrmin,1 [mm]| 180 200 250 290 230 340 380 400 450
Gerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm]| 70 70 70 70 80 90 90 100 100
fircz | [mm]| 120 120 90 90 80 90 90 100 100
minimaler Randabstand Cmin [mm] 70 70 70 70 80 90 90 100 100
firsz [ {mm]| 130 130 110 110 80 90 90 100 100
Ungerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] 80 80 70 70 80 95 95 105 105
furcz mm 120 120 90 90 80 95 95 105 105
minimaler Randabstand Crin mm 80 80 70 70 80 95 95 105 105
firs> |[{mm]| 160 160 140 140 80 95 95 105 105
Wiirth Injektionssystem W-VIZ/HCR Anhang 5
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Tabelle 7a: Reduzierte Mindestbauteildicke
und minimale Achs- und Randabstande, M8 — M12

e v 40 50 60 75 70 80 95 100 110 125
DiibelgroBe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | m12 | M12
Mindestbauteildicke hrinz 2 | [mm] | 80 | 80 | 100 | ,21%]| 100 | 110 | 130 | 130 | 140 | 160
Gerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] | 40 40 50 50 70 60 60 55 55 55

furcz | [mm]| 40 40 120 120 100 120 120 120 120 120
minimaler Randabstand Crmin [mm]| 40 40 50 50 75 70 70 60 60 60
furs> | [mm] | 40 40 120 120 150 160 160 140 140 140
Ungerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] | 40 40 50 50 60 60 60 55 55 55
farc> | [mm] | 40 40 120 120 170 160 160 120 120 120
minimaler Randabstand Cmin mm] | 40 40 50 50 80 70 70 60 60 60
firs> | [mm] | 40 40 120 120 170 160 160 140 140 140
Tabelle 7b: Reduzierte Mindestbauteildicke
und minimale Achs- und Randabstande, M16 — M24
170 190 200 225
DiibelgréRe e | e || s &12‘:’) M20 | M20 | M24 | M24
(LG) | (LG) | (LG) (LG)
Mindestbauteildicke hmnz | [mm]| 130 | 150 (116700)1) (11890(;1> 160 (222%0)” (224%0)1) (22670%” (2%%0)1,
Gerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] 70 70 70 70 80 95 95 105 105
furcz |{mm]| 140 120 140 140 80 95 95 105 105
minimaler Randabstand Cmin [mm] 70 70 70 70 80 95 95 105 105
firs> |[mm]| 150 150 140 140 80 95 95 105 105
Ungerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm]| 80 80 70 70 80 95 95 105 105
furcz |[mm]| 175 175 140 140 80 95 95 105 105
minimaler Randabstand Crin [mm] 80 80 70 70 80 95 95 105 105
firs> |[mm]| 175 175 140 140 80 95 95 105 105

1

erhalten und ein potentieller Mértelverlust muss ausgeglichen werden.

Die Rickseite des Betonbauteils soll nach dem Bohren auf Beschadigungen untersucht werden. Im Falle von
Durchbohrungen miissen diese mit hochfestem Mortel verschlossen werden. Die volle Verankerungstiefe hes ist zu
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Tabelle 8a: Bemessungsverfahren A, Charakteristische Werte fiir die Tragfahigkeit
bei zentrischer Zugbeanspruchung, M8 — M12

N - 40 | 50 | 60 | 75 | 70 | 80 | 95 | 100 | 110 | 125
DiibelgroBe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 [ M12 | M12 | M12 | M12 | M12
Stahiversagen
Charakteristische Zugtragfahigkeit Neis kNJ | 15 [ 18 [ 25 | 25 | 49 [ 54 | 54 | 57 | 57 | 57
Teilsicherheitsbeiwert s 1,5
Herausziehen und Spalten fiir Standard Mindestbauteildicke
Mindestbauteildicke himin.1 2 [mm] [ 100 | 100 | 120 [ 150 | 140 [ 160 | 190 | 200 [ 220 [ 250
Charakteristische Tragfahigkeit Nrxp  50°C?/80°C” | [kN] -

im gerissenen Beton C20/25 72°CP120°CY | [kN] | 5 | 75 | 12 | 12 | 16 | 20 | 20 | 30 | 30 | 30
Charakteristische Tragfahigkeit Nrcp,  50°C*/80°C> | [kN] | 7,5 | 9 16 | 20 | 20 | -V 1 30 | 40 | 35 | 40
im ungerissenen Beton C20/25 72°C?1120°C¥ | [kN] | 6 9 16 | 16 | 16 | 25 | 25 | 30 | 30 | 30
mit Ceorsp = 1.5 her Cer sp [mm] 1,5 het
Charakteristische Tragfahigkeit Nre, 50°C?/80°CY | [kN] | 9 | -7 40 | -V 150 | 50
im ungerissenen Beton C20/25 Cer.sp [mm] 3 her %j ij i: 11: %: 2 her | 3 her %‘:
Teilsicherheitsbeiwert e ) - 1,5
Herausziehen und Spalten fir reduzierte Mindestbauteildicke
Mindestbauteildicke hmin.2 > [mm] | 80 | 80 | 100 | 100 | 100 | 110 | 125 | 130 | 140 | 160
Charakteristische Tragfahigkeit Nrcp  50°C?/80°C” | [kN] -
im gerissenen Beton C20/25 72°CP120°CY | [kN] | 5 | 75 | 12 | 12 | 16 | 20 | 20 | 30 | 30 | 30
Charakteristische Tragfahigkeit Nrp,  50°C?/80°C” | [kN] | 7,5 - 16 | 16 | 20 | 25 | 25 | 30 | 30 | 30
im ungerissenen Beton C20/25 72°CY/120°CY | [kN] - - 16 | 16 | 16 | 25 | 25 | 30 | 30 | 30
mit Cersp= 1.5 hey Cersp [mm] 1,5 het
Charakteristische Tragfahigkeit Nrx, 50°C?/80°C¥ | [kN] | 9 -7 40 | -7 150 | 50
im ungerissenen Beton C20/25 Cersp (o] | 3he | 2 [ 3he | 221 35 g | 3913y 3| 3hy
of ef ef ef
Teilsicherheitsbeiwert e 02 - 15
Betonaushruch
Verankerungstiefe hes [mm]]| 40 | 50 | 60 | 75 | 70 | 80 | 95 [ 100 | 110] 125
Achsabstand SerN [mm] 3 her
Randabstand CerN [mm] 1,5 her
Teilsicherheitsbeiwert e D - 1,5
Erhdhungsfaktoren fir Nrxp C25/30 - 1,10
C30/37 - 1,22
C35/45 - 1,34
¥e T C40/50 - 141
C45/55 - 1,48
C50/60 - 1,55
" Herausziehen ist nicht maRgebend 2 Maximale Langzeittemperatur
% Maximale Kurzzeittemperatur 4 Sofern andere nationale Regelungen fehlen
® In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert v2 = 1,0 enthalten
Tabelle 9a: Verschiebung der Diibel unter Zugbeanspruchung, M8 — M12
N N 40 | 50 | 60 | 75 | 70 | 80 | 95 | 100 | 110 | 125
DiibelgroBe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12
Zugtragfahigkeit im gerissenen Beton N [kN] | 43 | 61 | 80 | 11,1 ]10,0123 1159 |17,1| 198|240
zugehdorige Verschiebungen 3 |[mm]| 05 05 05|06 06 |06 |06 |06 ]07 |07
Sn., | [mm] 1,3
Zugtragfahigkeit im ungerissenen Beton N [kN] | 43 | 85 | 1111156 | 14,1 17,2 19,0240 | 23,8 | 23.8
zugehorige Verschiebungen dvw |[mm]| 02 | 04 | 04 | 04 |04 04104 04|06 ] 06
3N, | [mm] 13
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Tabellie 8b: Bemessungsverfahren A, Charakteristische Werte fiir die Tragfahigkeit
bei zentrischer Zugbeanspruchung, M16 — M24

170 | 190 | 200 | 225
Diibelgrofe e | e | e | ais | e | M20 | M20 | M24 | M24
(LG) | (LG) | (LG) | (LG)
Stahlversagen
Charakteristische Zugtragfahigkeit NRg.s kNJT 88 [ 95 [ 111 [ 111 [ 114 [ 165 [ 165 | 194 | 194
Teilsicherheitsbeiwert Vs ) 1,5 1,68 15
Herausziehen und Spalten flir Standard Mindestbauteildicke
Mindestbauteildicke Rmns> | [mm]] 180 | 200 | 250 | 290 | 230 | 340 | 380 | 400 | 450
Charakteristische Tragfahigkeit Nrcp  50°C*/80°C” | [kN] -
im gerissenen Beton C20/25 72°C¥120°C% | [kN] | 20 | 30 50 50 30 | 60 | 60 75 75
Charakteristische Tragfahigkeit Nrcp  50°C?780°C* | [kN] | 40 | 50 50 60 - 115 | -7 | 140
im ungerissenen Beton C20/25 72°C¥120°CY | [kN] | 25 | 35 50 50 | 40 | 75 75 95 95
mit Corep = 1.5 hes Cersp [mm] 1,5 her
Charakteristische Tragfahigkeit Nrxp  50°C2780°CY | [kN] - 75 -0
im ungerissenen Beton C20/25 Corsp [MM] | 2he | 2her | 2het | 2her |15he[1,5he| 2her | 1,5her | 1,8 her
Teilsicherheitsbeiwert e ) - 15
Herausziehen und Spalten fir reduzierte Mindestbauteildicke
Mindestbauteildicke hmnz> | [mm]] 130 [ 150 | 160 | 180 | 160 | 220 | 240 | 260 | 290
Charakteristische Tragfahigkeit Nrp  50°C2/80°C% | [kN] -1
im gerissenen Beton C20/25 72°C?1120°CY | [kN] | 20 | 30 50 50 | 30 | 60 | 60 75 75
Charakteristische Tragfahigkeit Nrxp  50°C?780°C% | [kN] | 35 | 50 40 50 - 75 | 75 | 115 | 115
im ungerissenen Beton C20/25 72°C?1120°C% | [kN] | 25 | 35 (540(;5> 50 | - | 75| 75 | 95 | 95
mit Cersp = 1.5 het Cersp [mm] 1,5 her - 1,5 her
g:ka:akteristische Tragfahigkeit 50°C¥/80°C | [kN] N 75 )
im ungerissenen Beton C20/25 Cer.sp [mm}] i: 2,5 het 3 hes i: %j 2h: iezf 2,2 her %j
Teilsicherheitsbeiwert YMc a3 - 1,5
Betonausbruch
Verankerungstiefe hes mmj] 90 | 105 | 125 [ 145 | 115 | 170 | 180 | 200 | 225
Achsabstand SerN [mm] 3 het
Randabstand CerN [mm)] 1,5 her
Teilsicherheitsbeiwert YMe - 1,5
Erhéhungsfaktoren fir Nrip C25/30 - 1,10
C30/37 - 1,22
we C35/45 - 1,34
C40/50 - 1,41
C45/55 - 1,48
C50/60 - 1,55

" Herausziehen ist nicht maBgebend
) Maximale Kurzzeittemperatur

% In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert y2 = 1,0 enthalten

) Maximale Langzeittemperatur
4 Sofern andere nationale Regelungen fehlen
® Gilt nur wenn cersp 2 3 het

Tabelle 9b: Verschiebung der Diibel unter Zugbeanspruchung, M16 — M24

170 | 190 | 200 | 225
DiibelgréRe e L s | e | e :,';% M20 | M20 | M24 | M24
(LG) | (LG) | (LG) | (LG)
Zugtragfahigkeit im gerissenen Beton N [kN} | 146 | 184 | 240 | 30,0 | 211 | 380 | 449 | 485 | 579
zugehdrige Verschiebungen Sno mm}| 07 0,7 0,7 0,8 0,7 0.8 0,8 0,9 0,9
SNes [mm] 1,3 1,1 1,3
Zugtragfahigkeit im ungerissenen Beton N [kN] | 20,5 | 25,9 | 33,0 | 35,7 | 29,6 | 53,3 | 63,0 | 67,9 | 81,1
zugehorige Verschiebungen Sno [mm] | 0,6 0,6 0,6 0,6 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6
SNeo [mm} 1,3 1.1 1,3
Wiirth Injektionssystem W-VIZ/HCR Anhang 8
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Tabelle 10a: Bemessungsverfahren A, Charakteristische Werte fiir die Tragfahigkeit
bei Querbeanspruchung, M8 — M12

. " 40 50 60 75 70 80 95 100 | 110 | 125
Diibelgrofe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12
Stahlversagen ohne Hebelarm
charakteristische Quertragfahigkeit  Vees | [KN] | 15 | 15 | 23 [ 23 | 34 | 34 | 34 | 34 [ 34 | 34
Teilsicherheitsbeiwert s 1,25
Stahlversagen mit Hebelarm
charakteristische Biegemomente  Mmis | [Nm] | 30 | 30 | 60 | 60 | 105 | 105 | 105 | 105 [ 105 | 105
Teilsicherheitsbeiwert s 1,25
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor in Gleichung (5.6) K A 2
ETAG Annex C, 5.2.3.3
Teilsicherheitsbeiwert e 0| - 15°
Betonkantenbruch
wirksame Diibellange bei Querlast k Imm} | 40 | 50 | 60 | 75 | 70 | 80 | 95 | 100 | 110 [ 1127
wirksamer Auendurchmesser doom | [mm] | 10 10 12 12 14 14 14 14 14 14
Teilsicherheitsbeiwert e | - 157

" Sofern andere nationale Regelungen fehlen

2 In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert v2 = 1,0 enthalten

¥ l/dnom < 8

Tabelle 11a: Verschiebungen der Diibel unter Querbeanspruchung, M8 — M12

N . 4 | 50 | 60 | 75 | 70 | 80 95 | 100 | 110 | 125
DiibelgroRe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12
Querlast im ungerissenen Beton V [kN] | 8,3 83 113311331193 [193 1931193 | 193 19,3
zugehorige Verschiebungen dvo | [mm]| 24 2.5 2,9 2.9 3,3 3,3 3,3 3,3 3.3 3,3

dv, |Imm]| 36 | 38 | 44 | 44 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50
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Tabelle 10b: Bemessungsverfahren A, Charakteristische Werte fiir die Tragfahigkeit
bei Querbeanspruchung, M16 — M24

170 190 | 200 | 225
M20 | M20 | M24 | M24
(LG) | (LG) | (LG) | (LG)

o 90 | 105 | 125 | 145 | 115
Diibelgrofe M16 | M16 | M16 | M16 | M20

131211312 | 1562 | 156 ?

charakteristische Quertragfahigkeit  Vggs [kN] 63 63 63 63 86 (86) 86) | (123) | (123)

Teilsicherheitsbeiwert s 1,25 14 1,25
charakteristische Biegemomente  M'ris | [Nm] | 266 | 266 | 266 | 266 | 454 | 454 | 454 | 784 | 784
Teilsicherheitsbeiwert Tis 1,25 1,4 1,25
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite

Faktor in Gleichung (5.6) K ) 5

ETAG Annex C, 5.2.3.3

Teilsicherheitsbeiwert e | - 1,5°%

Betonkantenbruch

wirksame Dubellange bei Querlast I [mm] | 90 105 | 125 | 144 | 115 | 170 | 190 | 200 | 208"
wirksamer AuRendurchmesser drom [mm] 18 18 18 18 22 24 24 26 26
Teilsicherheitsbeiwert e - 159

") Sofern andere nationale Regelungen fehlen

%) Dieser Wert gilt nur bei Einhaltung der Bedingung & > 0,5 te

% In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert v2 = 1,0 enthalten

 dnom < 8 Grofie M20 + M24
14> 0.5 taix

I
N
L

Tabelle 11b: Verschiebungen der Diibel unter Querbeanspruchung M16 — M24

170 | 190 | 200 | 225

DiibelgroBe e | e | A28 ) tae | S | m20 | M20 | m24 | m2a
(LG) | (LG) | (LG) | (LG)

Querlast im ungerissenen Beton vV [kN] | 36 | 36 | 36 | 36 | 44 (Zg) (Zg) (33) (373?)
zugehérige Verschiebungen dvo |[mm] | 3,8 3,8 38 38 3,0 (g’g) (g'g) (g'g) (g'g)
65 | 65 | 69 | 69

duo |Imml | 57 | 57 | 57 | 57 | a5 | S b G2 29| 20
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