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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Gber Bauprodukte!, geandert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Europaischen Parlaments und des Rates3;

dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten (ber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europaischen Gemein-
schaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt geandert durch
Gesetz vom 06.01.20045;

den Gemeinsamen Verfahrensregeln fur die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von europdischen technischen Zulassungen gemafl dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommission®;

der Leitlinie fur die europdische technische Zulassung fur "Metalldibel zur Verankerung
im Beton - Teil 5: Verbunddiibel", ETAG 001-05.

Das Deutsche Institut fur Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
europdischen technischen Zulassung erfullt werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europaischen technischen Zulassung bleibt jedoch fur die
Konformitdt der Produkte mit der europdischen technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit fir den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese européische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgefuhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1
dieser europaischen technischen Zulassung genannten Herstellwerke Gbertragen werden.

Das Deutsche Institut fur Bautechnik kann diese europdische technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiren durfen weder im
Widerspruch zu der européischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

DO -
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Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 40 vom 11.2.1989, S. 12
Amtisblatt der Europaischen Gemeinschaften L 220 vom 30.8.1993, S. 1
Amisblatt der Europaischen Union L 284 vom 31.10.2003, S. 25
Bundesgesetzblatt [, S. 812

Bundesgesetzblatt I, S. 2, 15

Amisblatt der Européaischen Gemeinschaften L 17 vom 20.1.1994, S. 34
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1.2

2.1

BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Bauprodukis und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Produkts

Das ATRION Verbundmértelsystem AVM-BGZ, ein kraftkontrolliert spreizender
Verbunddiibel, besteht aus einer Mortelkartusche mit ATRION Verbundmértel AVM-BGZ
und einer Ankerstange in den Grélen M8, M10, M12, M16, M20 und M24 mit
Sechskantmutter und Unterlegscheibe. Die Ankerstange (einschliefllich Mutter und
Unterlegscheibe) besteht aus galvanisch verzinktem Stahl.

Die Kraftibertragung erfolgt Uber die mechanische Verzahnung einzelner Konen im Injek-
tionsmortel und weiter Uber eine Kombination aus Halte- und Reibungskraften im Veranke-
rungsgrund (Beton).

Im Anhang 1 sind Produkt und Anwendungsbereich dargestellt.

Verwendungszweck

Der Dubel ist fur Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die mechanische
Festigkeit und Standsicherheit und die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anfor-
derungen 1 und 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfullen sind und bei denen ein Versagen
der Verankerungen zu einer Gefahr fur Leben oder Gesundheit von Menschen und/oder
erheblichen wirtschaftlichen Foligen fiihrt. Der Brandschutz (wesentliche Anforderung 2) ist
durch diese ETA nicht erfasst. Der Dubel darf nur fur Verankerungen unter vorwiegend
ruhender oder quasi-ruhender Belastung in bewehrtem oder unbewehrtem Normalbeton der
Festigkeitsklasse von mindestens C20/25 und héchstens C50/60 nach EN 206:2000-12 ver-
wendet werden.

Der Diubel darf im gerissenen und ungerissenen Beton verankert werden.
Er darf nur in Bauteilen unter den Bedingungen trockener Innenrdume verwendet werden.

Die DubelgréBen M12(hes 100), M12(hes 110), M12(hes 125), M16, M20 und M24 dirfen in
trockenen oder nassen Beton oder in mit Wasser gefillte Bohrlécher gesetzt werden. Die
Dubelgréien M8, M10, M12(hs 70), M12(he 80) und M12(hs 95) diurfen nur in trockenen
oder nassen Beton gesetzt werden.

Der Dubel darf in folgenden Temperaturbereichen verwendet werden:

Temperaturbereich:  -40 °C bis +80 °C  (max. Kurzzeit-Temperatur +80 °C und
max. Langzeit-Temperatur +50 °C)

Temperaturbereich: -40 °C bis +120 °C (max. Kurzzeit-Temperatur +120 °C und
max. Langzeit-Temperatur +72 °C)

Die Bestimmungen dieser Europdischen Technischen Zulassung beruhen auf einer ange-
nommenen Nutzungsdauer des Dibels von 50 Jahren. Die Angaben Uber die Nutzungs-
dauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind lediglich als
Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich
angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts

Der Dubel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhénge 1 bis 6. Die in den
Anhangen 1 bis 6 nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen
des Dubels mussen den in der technischen Dokumentation’ dieser europaischen techni-
schen Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

29187.06

Die technische Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegt und, soweit diese fiir die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung einge-
schalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhandigen.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.06.01-197/05
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2.2

3.1

3.2
3.2.1
3.2.1.1

Die charakteristischen Dibelkennwerte fiir die Bemessung der Verankerungen sind in den
Anhédngen 7 bis 10 angegeben.

Jede Ankerstange ist mit dem Herstellerkennzeichen, der Verankerungstiefe, dem Handels-
namen, der Gewindegréfie, der Markierung der effektiven Verankerungstiefe, der maximalen
Anbauteildicke und der Langenmarkierung gemal Anhang 2 gekennzeichnet.

Jede Mortelkartusche ist mit dem Herstellerkennzeichen und dem Handelsnamen gemaf
Anhang 3 gekennzeichnet.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dubels fur den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit und die
Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderungen 1 und 4 erfoigte in Uberein-
stimmung mit der "Leitlinie fir die europaische technische Zulassung fir Metalldibel zur
Verankerung im Beton", Teil 1 "Dubel - Aligemeines" und Teil 5 "Verbunddibel“ sowie des
Technical Report TR 018 "Kraftkontrolliert spreizende Verbunddibel”, auf der Grundlage der
Option 1.

In Ergénzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser Européischen Technischen Zulas-
sung, die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kdnnen die Produkte im Geltungsbereich die-
ser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte européische Gesetz-
gebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der
Bauproduktenrichtlinie zu erfillen, missen ggf. diese Anforderungen ebenfalls eingehalten
werden.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitit und CE-Kennzeichnung

System der Konformitidtsbescheinigung

GemaB Entscheidung 96/582/EG der Europaischen Kommission8 ist das System 2(i)
(bezeichnet als System 1) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben:

System 1. Zertifizierung der Konformitadt des Produkts durch eine zugelassene Zertifizie-
rungsstelle aufgrund von:

(a) Aufgaben des Herstellers:
(1) werkseigener Produktionskontrolle;

(2) zuséatzlicher Prifung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller
nach festgelegtem Prifplan;

(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
(3) Erstprifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Anmerkung: Zugelassene Stellen werden auch "notifizierte Stellen" genannt.

Zustindigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine standige Eigentuiberwachung der Produktion durchfihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten. Die werkseigene Produk-
tionskontrolle hat sicherzustelien, dass das Produkt mit dieser Europaischen Technischen
Zulassung Ubereinstimmt.

8
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Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften L 254 vom 08.10.1996.

Deutsches Institut fliir Bautechnik 8.06.01-197/05
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3.21.2

3.2.2

3.3

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe/ Rohstoffe/ Bestandteile verwenden, die in der tech-
nischen Dokumentation dieser Europdischen Technischen Zulassung aufgefihrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Kontrollplan vom Méarz 2006, der Teil
der technischen Dokumentation dieser Européischen Technischen Zulassung ist, Uberein-
stimmen. Der Kontrollplan ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen
werkseigenen Produktionskontrolisystem festgelegt und beim Deutschen Institut fir Bau-
technik hinterlegt.®

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Kontrollplans auszuwerten.

Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Verirags eine Stelle, die fiir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fir den Bereich der Diibel zugelassen ist, zur Durchfiihrung der Mafinahmen
nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierflr ist der Kontrollplan nach den Abschnitten 3.2.1.1
und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung mit der Aussage abzugeben, dass das Bau-
produkt mit den Bestimmungen dieser Europdischen Technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Aufgaben der zugelassenen Stellen
Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit dem Kontroll-
plan durchzufthren:

Erstprifung des Produkts,

Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,

laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskon-
trolle.

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefihrten MafRnahmen
festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen
Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformi-
tatszertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass das Produkt mit den Bestimmungen dieser
Europaischen Technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der Europdischen Technischen Zulassung und des zugehérigen
Kontrollplans nicht mehr erfillt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitatszertifikat
zurickzuziehen und unverziglich das Deutsche Institut fur Bautechnik zu informieren.

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Diibel anzubringen. Hinter den Buch-
staben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben
sowie die folgenden zuséatzlichen Angaben zu machen:

Name und Anschrift des Zulassungsinhabers (fur die Herstellung verantwortliche juristi-
sche Person),

die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
Nummer des EG-Konformitatszertifikats fir das Produkt,

Nummer der Europaischen Technischen Zulassung,

Nummer der Leitlinie fur die Europaische Technische Zulassung,

Nutzungskategorie (ETAG 001-1 Option 1),

Grole.

29187.06

Der Kontroliplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Européaischen Technischen Zulassung und wird nur der in
das Konformitdtsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle ausgehandigt. Siehe
Abschnitt 3.2.2.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-197/05
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4.1

4.2
4.21

422
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Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Der Dibel wird entsprechend den Bestimmungen der europdischen technischen Zulassung
in einem automatisierten Verfahren hergestellt, das bei der Inspektion des Hersteliwerks
durch das Deutsche Institut fur Bautechnik und die zugelassene Uberwachungsstelle festge-
stellt und in der technischen Dokumentation festgelegt ist.

Die Européische Technische Zulassung wurde fir das Produkt auf der Grundlage abge-
stimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinter-
legt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Anderun-
gen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fithren kénnten, dass die hinter-
legten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfiihrung dem Deut-
schen Institut fir Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fir Bautechnik wird dariiber
entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich die Gultigkeit der
CE-Kennzeichnung aufgrund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. feststellen, ob
eine zuséatzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Einbau
Bemessung der Verankerungen
Die Brauchbarkeit des Dubels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fur die
europdische technische Zulassung fur Metalldubel zur Verankerung im Beton", Anhang C,
Verfahren A, unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des
Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Berucksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Kon-
struktionszeichnungen anzufertigen.

Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dubels (z. B Lage des Dibels zur
Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) angegeben.

Einbau der Dibel

Von der Brauchbarkeit des Dibels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende
Einbaubedingungen eingehalten sind:

Einbau durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.
- Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile.

- Einbau nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeichnungen mit den in
der technischen Dokumentation dieser europadischen technischen Zulassung angege-
benen Werkzeugen.

Uberprifung vor dem Setzen des Diibels, ob die Festigkeitsklasse des Betons, in den der
Dubel gesetzt werden soll, nicht niedriger ist als die Festigkeitsklasse des Betons, fir den
die charakteristischen Tragfahigkeiten gelten.

- Einwandfreie Verdichtung des Betons, z. B keine signifikanten Hohlrdume.
Einhaltung der effektiven Verankerungstiefe.
Einhaltung der festgelegten Rand- und Achsabstéande ohne Minustoleranzen.
- Anordnung der Bohrlécher ohne Beschadigung der Bewehrung.
Fehlbohrungen sind zu vermérteln.

Die Duibelgroen M8, M10, M12(hy 70), M12(hs 80) und M12(he 95) dirfen nicht in
wassergefilite Bohrlécher gesetzt werden; ggf. muss das vorhandene Wasser im Bohr-
loch volistandig entfernt werden.

Bohrlochreinigung durch mindestens 2x blasen / 2x blrsten / 2x blasen entsprechend den
Montageanweisungen des Herstellers;

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-197/05



Seite 7 der européischen technischen Zulassung ETA-04/0115, erteiit am 7. April 2006

5.1

5.2

Dipl.-Ing. E. Jasch
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Mortelinjektion entsprechend den Montageanweisungen des Herstellers unter Verwen-
dung der in Anhang 3 aufgefihrten Geréte einschlieflich des Statikmischers; die Tempe-
ratur der Dibelteile beim Einbau betragt mindestens +5 °C; die Temperatur im Veranke-
rungsgrund wahrend der Aushartung des Injektionsmortels unterschreitet nicht -5 °C;
Einhaltung der Wartezeit bis zur Lastaufbringung gemaB Anhang 4, Tabelle 4;

- Befestigung des Anbauteils nach der Wartezeit mit einem Drehmomentenschlissel unter
Einhaltung der in Anhang 4 angegebenen Drehmomente.

Empfehlungen fiir Verpackung, Beforderung und Lagerung

Verpflichtungen des Herstellers

Es ist Aufgabe des Herstellers, dafiir zu sorgen, dass alle Beteiligten Gber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschlielich der Anhénge, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2.1, 4.2.2 und 5 unterrichtet werden. Diese Information kann
durch Wiedergabe der entsprechenden Teile der europaischen technischen Zulassung
erfolgen. Darliber hinaus sind alle Einbaudaten auf der Verpackung und/oder einem Bei-
packzettel, vorzugsweise bildlich, anzugeben.

Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:
Bohrerdurchmesser,
Bohrlochtiefe;
Ankerstangendurchmesser;
Mindestverankerungstiefe;
maximale Dicke des Anbauteils;

Angaben Uber den Einbauvorgang einschlieflich Reinigung des Bohriochs mit den Reini-
gungsgeraten, vorzugsweise durch bildliche Darstellung;

- Temperatur der Diibelteile beim Einbau;
- Temperatur im Verankerungsgrund beim Setzen des Dibels;

Wartezeit bis zur Lastaufbringung abhangig von der Temperatur im Verankerungsgrund
beim Setzen;

max. Drehmoment beim Befestigen;
- Herstelllos.
Alle Angaben missen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

Empfehlungen fiir Verpackung, Beférderung und Lagerung

Die Mértelkartuschen sind vor Sonneneinstrahlung zu schiitzen und entsprechend der Mon-
tageanweisung trocken bei Temperaturen von mindestens +5 °C bis hochstens +25 °C zu
lagern.

Mortelkartuschen mit abgelaufenem Haltbarkeitsdatum diirfen nicht mehr verwendet werden.

Der Dibel ist als Befestigungseinheit zu verpacken und zu liefern. Die Mortelkartuschen sind
separat von den Ankerstangen, Sechskantmuttern und Unterlegscheiben verpackt.

Die Montageanleitung muss darauf hinweisen, dass der ATRION Verbundmértel AVM-BGZ
nur mit den Ankerstangen des Herstellers entsprechend den Anhdngen 2 und 3 verwendet
werden darf.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-187/05



Seite 8 der Europaischen Technischen Zulassung ETA-04/0115

Verbundmoértelsystem AVM-BGZ

Verschlusskappe Mortel Kartusche
Aufdruck:
ATRION Verbundmértei AVM-BGZ,
Verarbeitungshinweise, Sicherheitshinweise,
Haltbarkeitsdatum, Aushartezeit, Verarbeitungszeit
(temperaturabhéngig)
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Ankerstange
Pragung: z.B. <> 60 VMZ 10-20 — — Markierung der effektiven —
Verankerungstiefe
<> Werkzeichen
60 Verankerungstiefe
VMZ Handelsname
10 Gewindegrofe
20 Maximale
Befestigungsdicke
- P
W {\?)\m p_.)é)
\ laa! l I
E K Langen-
Sl | e S B - "ng " kennung
i R -
— g
Lt | tix z
L O
Lingenkennung B c D E F G H | J K L M
Dubellange min 2| 508 | 635 | 762 | 889 | 1016|1143 | 127,0 | 139,7 | 152,4 | 165,1 | 177.8 | 190,5
Diibellange max < | 635 | 762|889 |1016]114,3|127,0|139,7 | 152,4 | 165,1 | 177,8 | 190,5 | 203,2
Lingenkennung N o) P Q R S T u \'i W X Y Z
Diibellange min 21203212159 | 2286 | 241,3 | 254,0 | 279.4 | 304,8 | 330,2 | 355,6 | 381,0 | 406,4 | 431,8 | 4572
Diibellange max < | 2159|2286 | 241,3 | 254,0 | 279,4 | 304,8 | 330,2 | 355,6 | 381,0 | 406,4 | 431,8 | 457,2 | 482,6
Tabelle 1a: Diibelabmessungen Ankerstangen, M8 - M12
. . 60 75 70 80 95 100 110 125
Dibelgrofie AOMB SOMB | wio | m10 | m12 | M2 | M2 | mi2 | M2 | M2
1 | Ankerstange  Gewinde M8 M8 M10 | M10 M12 M12 M12 M12 M12 M12
& dy = 8,0 8,0 97 9,7 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5
tpemin [ >] 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
ta max | <| 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000
L min 53 64 76 91 91 101 116 121 131 146
L max 3052 | 3063 | 3075 | 3090 | 3090 | 3100 | 3115 | 3120 | 3130 | 3145
3 | Sechskantmutter SW 13 13 17 17 19 19 19 19 19 19
Mafte in mm
Tabelle 1b: Diibelabmessungen Ankerstangen, M16 — M24
170 190 200 225
DiibelgroRe s | s | e | e | oy | M20 | M20 | m24 | m24
(LG) {LG) (LG) (LG)
1 |Ankerstange  Gewinde M16 M16 M16 M16 M20 M20 M20 M24 M24
& dy = 18,5 18,5 16,5 16,5 19,7 220 22,0 240 240
tumin |>] 1 1 1 1 1 20(1) | 20(1) | 20(1) | 20 (1)
ta max | < 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
L min 115 130 151 171 144 204 224 241 266
L max 3114 3129 3150 3170 3143 3203 3223 3240 3265
3 | Sechskantmutter SW 24 24 24 24 30 30 30 36 36
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Tabelle 2: Werkstoff

Teil | Benennung Stahl, , .
galvanisch verzinkt > 5 um, nach EN ISO 4042
1 | Ankerstange Stahl nach DIN EN 10087, galvanisch verzinkt und beschichtet
2 | Unterlegscheibe nach Stahl, galvanisch verzinkt

EN I1SO 7089, oder
EN SO 7093, oder
EN ISO 7094

3 | Sechskantmutter DIN 934 Festigkeitsklasse 8 nach EN 20 898-2, galvanisch verzinkt

Méortel Kartuschen
(Verschiedene GebindegrofRen)

|| Aufdruck: i
ATRION Verbundmértel AVM-BGZ, :
Verarbeitungshinweise, Sicherheitshinweise,
Haltbarkeitsdatum, Aushértezeit, Verarbeitungszeit
(temperaturabhangig)

~ ™~

Aufdruck:
ATRION Verbundmértel AVM-BGZ,

Verarbeitungshinweise, Sicherheitshinweise, Haltbarkeitsdatum,
Aushartezeit, Verarbeitungszeit (temperaturabhangig)

o

INEEEERERERN

Statikmischer
Einwegteil, bei Arbeitsunterbrechung auswechsein.

if

Verschlusskappe

Tabelle 3: Benennung und Werkstoffe

Teil | Benennung Werkstoff

4 | Mértel Kartusche Vinylesterharz, styrolfrei

Mischungsverhéltnis 1 :10

Verschlusskappe
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Tabelle 4: Verarbeitungszeiten und Aushértezeiten bis zum Aufbringen der Last
o Maximale - « R
Temperatur [°C] Verarbeitungszeit Minimale Aushirtezeit [Minuten]
im Bohrioch {Minuten] Trockener Beton Nasser Beton
+ 40 °C 14 15 30
+35°C 2 20 40
+30°C 4 25 50
+20°C 6 45 90
+10°C 12 80 160
+5°C 20 120 240
0°C 45 180 360
-5°C 90 330 660
Tabelle 5a: Montage und Diibelkennwerte, M8 — M12
.. N 40 50 60 75 70 80 95 100 | 110 | 125
Diibelgrofe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12
Verankerungstiefe het=| [mm] | 40 50 60 75 70 80 95 100 | 110 | 125
Bohrernenndurchmesser do=|Imm]| 10 10 12 12 14 14 14 14 14 14
Bohrerschneidendurchmesser dcy < | [mm] | 1045 1 1045| 125 | 125 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145
Bohrlochtiefe ho>|[mm]| 42 55 65 80 75 85 100 | 105 | 115 | 130
Bulrstendurchmesser Dz|[mm]| 10,8 | 108 | 13,0 | 13,0 | 150 | 150 | 150 | 150 | 15,0 | 15,0
Drehmoment beim Verankern  Tinst = | [Nm] 10 10 20 20 40 40 40 40 40 40
Durchgangsloch im
anzuschlieRenden Bauteil dr < | [mm] 9 9 12 12 14 14 14 14 14 14
Tabelle 5b: Montage und Diibelkennwerte, M16 — M24
170 180 200 225
DiibelgréRe e | wis | e | s | ey | M20 | M20 | M24 | M2a
(LG) | (LG) | (LG) | (LG)
Verankerungstiefe her = | [mm] 90 105 125 145 115 170 190 200 225
Bohrernenndurchmesser do =| [mm] 18 18 18 18 22 24 24 28 26
Bohrerschneidendurchmesser  dey < | [mm] | 18,56 18,5 18,5 18,5 22,5 24,5 24,5 26,5 26,5
Bohrlochtiefe ho>|[mm]| 98 113 133 153 120 180 200 215 240
Burstendurchmesser Dz|[mm]]| 190 19,0 19,0 19,0 23,0 25,0 25,0 27,0 27,0
Drehmoment beim Verankern  Tinst = | [Nm] 60 60 60 60 80 80 80 120 120
Durchgangsloch im
anzuschlieRenden Bauteil dr < | [mm] 18 18 18 18 22 124 (22)|24 (22)| 26 26
Montage im
.. trockenen nassen wassergefilll- b,
Grofe Beton Beton ten Bohrloch . : |
M8 ja ja nein <
M10 ja ja nein Nt N \ . .\ "
70 M12 \1 .N L —
80 M12 ja ja nein S B rm— - =T
95 M12 l!}\ El = E*_’;E E
100 M12 w SORONW NN, ¥ S
110 M12 ja ja ja . ,.K RN ) i
125 M12 TN <
M16 ja ja ja | hy iy
M20 ja ja ja heh
M24 ja ja ja in
ATRION Verbundmortelsystem AVM-BGZ Anhang 4
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Tabelle 6a: Standard Mindestbauteildicke und
minimale Achs- und Randabstande, M8 — M12

. .. 40 50 60 75 70 80 95 100 110 125
Diibelgrofe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12
Mindestbauteildicke Rmin,1 [mm] | 100 100 120 150 140 160 190 200 220 250
Gerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] | 40 40 50 50 55 55 55 55 55 55

furc> | [mm]| 40 40 55 55 90 80 80 80 80 80
minimaler Randabstand Cmin [mm] | 40 40 50 50 55 55 55 55 55 55
fursz | [mm]| 40 40 55 55 90 80 80 80 80 80
Ungerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] | 40 40 50 50 70 70 70 70 70 70
fircz | [mm 40 40 60 60 100 100 100 100 100 100
minimaler Randabstand Cmin mm 40 40 50 50 80 70 70 70 70 70
firs> | [mm]| 40 40 60 60 160 135 135 135 135 135
Tabelle 6b: Standard Mindestbauteildicke und
minimale Achs- und Randabstiande, M16 — M24
170 190 200 225
Diibelgrofle N?? 6 :ﬁ% 1\1112156 1\11356 &12% M20 | M20 | M24 | M24
(LG) | (LG) | (LG) | (LG)
Mindestbauteildicke Nimin, 1 fmm]| 180 200 250 290 230 340 380 400 450
Gerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin {mm] 70 70 70 70 80 90 90 100 100
furcz {[mm]| 120 120 90 90 80 90 90 100 100
minimaler Randabstand Crnin [mm]| 70 70 70 70 80 90 90 100 100
firs> |[mm]}{ 130 130 110 110 80 90 90 100 100
Ungerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] 80 80 70 70 80 95 95 105 105
firc> |[[mm}]] 120 120 90 90 80 95 95 105 105
minimaler Randabstand Cin fmm]| 80 80 70 70 80 95 95 105 105
firs> |[mm]} 160 160 140 140 80 95 95 105 105
ATRION Verbundmortelsystem AVM-BGZ Anhang 5
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Tabelle 7a: Reduzierte Mindestbauteildicke
und minimale Achs- und Randabstiande, M8 - M12

, " 40 50 60 75 70 80 95 100 110 125
DiibelgroBe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12
Mindestbauteildicke hrinz | [mm] | 80 | 80 | 100 | 1% | 100 | 110 | 130 | 130 | 140 | 160
Gerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] | 40 40 50 50 70 60 60 55 55 55

furc> | [mm] | 40 40 120 120 100 120 120 120 120 120
minimaler Randabstand Cmin [mm] | 40 40 50 50 75 70 70 60 60 60
firsz | [mm]| 40 40 120 120 150 160 160 140 140 140
Ungerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm]| 40 40 50 50 60 60 60 55 55 55
firc> | [mm]| 40 40 120 120 170 160 160 120 120 120
minimaler Randabstand Crin fmm] | 40 40 50 50 80 70 70 60 60 60
firs= | [mm]| 40 40 120 120 170 160 160 140 140 140
Tabelle 7b: Reduzierte Mindestbauteildicke
und minimale Achs- und Randabstande, M16 — M24
170 180 200 225
DiibelgroRe MG | e | s | s oy | M20 | M20 | M24 | M2a
(LG) (LG) | (LG) (LG)
Mindestbauteildicke honz | [mm]| 130 | 150 (116700)1) (118%0)1) 160 (222%0)” (224500)1> (226700)1) (2%%0)1)
Gerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm]| 70 70 70 70 80 95 95 105 105
forcz |[mm]| 140 120 140 140 80 95 95 105 105
minimaler Randabstand Crin fmm]| 70 70 70 70 80 95 95 105 105
fors> |{mm]; 150 150 140 140 80 95 95 105 105
Ungerissener Beton
minimaler Achsabstand Smin [mm] 80 80 70 70 80 95 95 105 105
forcz mm 175 175 140 140 80 95 95 105 105
minimaler Randabstand Cmin mm 80 80 70 70 80 95 95 105 105
fors> |[mm]| 175 175 140 140 80 95 95 105 105

g

Die Riickseite des Betonbauteils soll nach dem Bohren auf Beschadigungen untersucht werden. Im Falle von

Durchbohrungen miissen diese mit hochfestem Mértel verschlossen werden. Die volle Verankerungstiefe hes ist
einzuhalten und ein potentieller Mortelverlust muss ausgeglichen werden.

ATRION Verbundmortelsystem AVM-BGZ

Reduzierte Mindestbauteildicke,

minimale Achs- und Randabstande

Anhang 6

der Europaischen
Technischen Zulassung

ETA-04/0115




Seite 14 der Européischen Technischen Zulassung ETA-04/0115

Tabelle 8a: Bemessungsverfahren A, Charakteristische Werte fiir die Tragfdhigkeit
bei zentrischer Zugbeanspruchung, M8 — M12

N N 40 | 50 | 60 | 75 | 70 | 80 | 95 | 100 | 110 | 125
DilbelgroBe me | M8 | m10 | Mi0 | M12 | m12 | 12 | M12 | m12 | M12
Stahlversagen
Charakteristische Zugtragfahigkeit Ne,s kNJ | 15 | 18 | 25 | 25 | 49 | 54 [ 54 | 57 | 57 | 57
Teilsicherheitsbeiwert Yits 1,5
Herausziehen und Spalten fiir Standard Mindestbauteildicke
Mindestbauteildicke Rimin1 > [mm] | 100 [ 100 | 120 | 150 | 140 | 160 | 190 | 200 | 220 [ 250
Charakteristische Tragfahigkeit Nexp  50°C*/80°C¥ | [kN] -0
im gerissenen Beton C20/25 72°C21120°CY | [kN] | 5 75 | 12 12 | 16 | 20 | 20 | 30 | 30 | 30
Charakteristische Tragfahigkeit Nrkp  50°C2/80°CY | [kN] | 7.5 | 9 16 | 20 | 20 | -" | 30 | 40 | 35 | 40
im ungerissenen Beton C20/25 72°CY1120°C¥ | [kN] | 6 9 16 | 16 | 16 | 25 | 25 | 30 | 30 | 30
mit Cersp= 1,5 het Cer,sp [mm] 1,5 he
Charakteristische Tragfahigkeit Nrcp  50°C?/80°C¥ | [kN] | 9 | -7 40 | -7 150 ] 50
im ungerissenen Beton C20/25 Cer,sp [mm] 3 her i: ?1: ij 1h§ %S 2 her | 3 hes %j
Teilsicherheitsbeiwert e 00 - 1,5
Herausziehen und Spalten fur reduzierte Mindestbauteildicke
Mindestbauteildicke Prmin2 > [mm] | 80 | 80 | 100 [ 100 | 100 | 110 [ 125 | 130 | 140 [ 160
Charakteristische Tragfahigkeit Nrkp  50°C?/80°C | [kN] -1
im gerissenen Beton C20/25 72°CH120°C¥ | [kN] | 5 751 12 {12 1 16 | 20 | 20 | 30 | 30 | 30
Charakteristische Tragfahigkeit Nrcp  50°C?/80°C” | [kN] | 7,5 - 16 | 16 | 20 | 25 | 25 | 30 | 30 | 30
im ungerissenen Beton C20/25 72°CP71120°C¥ | [kN] | - - 16 | 16 | 16 | 25 | 25 | 30 | 30 | 30
mit Cersp = 1,5 hef Cor,sp [mm] 1,5 Net
Charakteristische Tragfahigkeit Nrcp  50°C?/80°C¥ | [kN] | 9 -7 40 | -V | 50 | 50
im ungerissenen Beton C20/25 Cer,sp [mm] | 3 her i’5 3 her i‘5 ?1’5 3 her i,S 3 her | 3her| 3 her
of ef ef ef

Teilsicherheitsbeiwert e ) - 1,5
Betonausbruch
Verankerungstiefe Ret [mm]] 40 | 50 [ 60 | 75 [ 70 | 80 | 95 [ 100 [ 110 ] 125
Achsabstand SerN [mm] 3 het
Randabstand Cer N [mm] 1,5 her
Teilsicherheitsbeiwert e ¥ - 1,5
Erhhungsfaktoren fiir Nrp C25/30 - 1,10

C30/37 - 1,22

C35/45 - 1,34

ve C40/50 . 1,41
C45/55 . 1,48
C50/60 - 1,55
" Herausziehen ist nicht maligebend 2 Maximale Langzeittemperatur
¥ Maximale Kurzzeittemperatur * Sofern andere nationale Regelungen fehlen

® In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert y, = 1,0 enthalten

Tabelle 9a: Verschiebung der Diibel unter Zugbeanspruchung, M8 — M12

N .. 40 | 50 60 75 70 80 95 | 100 | 110 | 125
DibelgroBe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12
Zugtragfahigkeit im gerissenen Beton N [kN] | 43 { 61 { 80 | 11,1]10,0,123 1159 | 17,1| 198 | 24,0
zugehérige Verschiebungen Sno | [mm]}] 05 | 0,5 0,5 0,6 0,6 06 | 06 0,6 0,7 0,7

SN | [mm] 1,3
Zugtragfahigkeit im ungerissenen Beton N [kN] | 43 | 85 (1111156 | 1411721190 | 24,0 | 23,8 | 23,8
zugehérige Verschiebungen Svw |fmm]| 02 1 04 | 04 1 04 |04 104,04 /04 06|06
SN | [mm] 1,3
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Tabelle 8b: Bemessungsverfahren A, Charakteristische Werte fiir die Tragfahigkeit
bei zentrischer Zugbeanspruchung, M16 — M24

170 | 190 | 200 | 225
DiibelgroRe e | s | s | e | > | M20 | M20 | M24 | M24
(LG) | (LG) | (LG) | (LG)
Stahlversagen
Charakteristische Zugtragfahigkeit Nris kN] | 88 | 95 | 111 | 111 | 114 | 165 | 165 | 194 | 194
Teilsicherheitsbeiwert Vs 15 1,6 15
Herausziehen und Spalten fiir Standard Mindestbauteildicke
Mindestbauteildicke hmn1> |[mm] | 180 | 200 | 250 | 290 [ 230 | 340 | 380 | 400 | 450
Charakteristische Tragfahigkeit Nrcp  50°C?/80°CY | [kN] -
im gerissenen Beton C20/25 72°C¥1120°C¥ | [kN] | 20 30 50 50 30 | 60 60 75 75
Charakteristische Tragfahigkeit Nrcp, 50°C2/80°C® | [kN] | 40 | 50 50 60 -0 115 | -7 | 140
im ungerissenen Beton C20/25 72°C¥/120°C¥ | [kN] | 25 35 50 50 40 | 75 75 95 95
mMit Cersp= 1,5 her Cer,sp [mm] 1,5 her
Charakteristische Tragfahigkeit Nrip 50°C?/80°C” | [kN] - 75 -
im ungerissenen Beton C20/25 Cor.sp [mm] | 2het | 2her | 2het | 2het [1,5het[1,5het| 2he | 1,5 her | 1,8 het
Teilsicherheitsbeiwert e 0 - 15
Herausziehen und Spalten fiir reduzierte Mindestbauteildicke
Mindestbauteildicke hmnz2 | [mm]] 130 [ 150 [ 160 | 180 | 160 | 220 | 240 | 260 | 290
Charakteristische Tragfahigkeit Nrcp  50°C2/80°C” | [kN] -1
im gerissenen Beton C20/25 72°C#/120°C¥ | [kN] | 20 | 30 50 50 30 | 60 | 60 75 75
Charakteristische Tragfahigkeit Nrcp  50°C?/80°C” | [kN] | 35 | 50 40 50 . 75 | 75 | 115 | 115
im ungerissenen Beton C20/25 72°C¥7120°C¥ | [kN} | 25 | 35 ggge) 50 - 75 | 75 95 95
mit Cersp= 1,5 ey Cersp [mm] 1.5 het - 1.5 Ner
l(\:l:f:akte”StiSChe Tragfahigkeit 50°C2/80°C% | [kN] ) 75 N
im ungerissenen Beton C20/25 Cersp [mm] %\j 2.5 het 3 het %: i: ig zhezf 2.2 het iezf
Teilsicherheitsbeiwert e 2 - 1,5
Betonausbruch
Verankerungstiefe Nes Immj| 90 | 105 | 125 | 145 [ 115 | 170 | 190 | 200 | 225
Achsabstand SerN [mm] 3 hes
Randabstand CerN [mm] 1,5 het
Teilsicherheitsbeiwert e ) - 1,5
Erhéhungsfaktoren flir Ngkp C£25/30 - 1,10
C30/37 - 1,22
ve C35/45 - 1,34
C40/50 - 1,41
C45/55 - 1,48
C50/60 - 1,55
" Herausziehen ist nicht maRgebend 2 Maximale Langzeittemperatur
"9 Maximale Kurzzeittemperatur ) Sofern andere nationale Regelungen fehlen
% In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert y2 = 1,0 enthalten ® Gilt nur wenn Cesp = 3 her

Tabelle 9b: Verschiebung der Diibel unter Zugbeanspruchung, M16 — M24

170 | 190 | 200 | 225
Diibelgrofe e | s | s | e | oy | M20 | mM20 | M24 | m2a
(LG) | (LG) | (LG) | (LG)
Zugtragfahigkeit im gerissenen Beton N [kN] | 146 | 184 | 240 | 30,0 | 21,1 | 380 | 449 | 485 | 579
zugehdrige Verschiebungen ONO [mm] | 0,7 0,7 0,7 0,8 0,7 0,8 0.8 0,9 0,9
SONeo fmm] 1,3 1,1 1,3
Zugtragfahigkeit im ungerissenen Beton N [kN] | 20,5 | 259 | 33,0 | 35,7 | 296 | 53,3 | 63,0 | 67,9 | 81,1
zugehdrige Verschiebungen ONO [mm] | 0,6 0,6 0,6 0,6 0,5 0,6 0,6 0,6 06
BNeo {mmj 1,3 11 1,3
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Tabelle 10a: Bemessungsverfahren A, Charakteristische Werte fiir die Tragfahigkeit
bei Querbeanspruchung, M8 - M12

.. " 40 50 60 75 70 80 95 100 | 110 | 125
Dibelgrofe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12
Stahlversagen ohne Hebelarm
charakteristische Quertragfahigkeit  Veis | KN] | 14 | 14 | 21 ] 21 | 34 | 34 | 34 | 34 | 34 | 34
Teilsicherheitsbeiwert Vs 1,25
Stahlversagen mit Hebelarm
charakteristische Biegemomente  M'sxs | [Nm]] 30 | 30 | 60 | 60 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105
Teilsicherheitsbeiwert i 1,25
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor in Gleichung (5.6) K ) 2
ETAG Annex C, 5.2.3.3
Teilsicherheitsbeiwert e || - 1,57
Betonkantenbruch
wirksame Diibelldnge bei Querlast I [mm] | 40 50 60 75 70 80 a5 100 | 110 | 1127
wirksamer Aulendurchmesser dnom | [mm] | 10 10 12 12 14 14 14 14 14 14
Teilsicherheitsbeiwert e - 1,57

" Sofern andere nationale Regelungen fehlen

2 1n diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert y2 = 1,0 enthalten

% lldnom < 8

Tabelle 11a: Verschiebungen der Diibel unter Querbeanspruchung, M8 — M12

. " 40 50 60 75 70 80 95 100 | 110 | 125
DilbelgroBe M8 | M8 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12 | M12
Querlast im ungerissenen Beton vV [kN] | 7,7 77 | 122 1122 1193119311931} 193 1193 | 19,3
zugehorige Verschiebungen dwo |[mm]| 20 2,3 24 2.4 2,6 2,6 2,6 2.6 2.6 26

Sv,, | [mm]| 3,0 3,4 3,6 3,6 3,9 3,9 3,9 3,9 3.9 3,9
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Tabelle 10b: Bemessungsverfahren A, Charakteristische Werte fiir die Tragfiahigkeit

bei Querbeanspruchung, M16 — M24

170 190 200 225
Diibelgrofe e | e | e | 98 | 412 | M20 | M20 | M24 | M24
(LG) | (LG) | (LG) | (LG)
2y 2} 2) 2)
charakteristische Quertragfahigkeit Vres | kN] | 63 | 63 | 63 | 63 | 65 1(‘;%) 1(‘;98) 21721) 217;?1)
Teilsicherheitsbeiwert YMs 0 1,25 1,3 1.25
charakteristische Biegemomente  M'mcs | [Nm] | 266 | 266 | 266 | 266 | 364 | 519 | 519 | 896 | 896
Teilsicherheitsbeiwert s 1,25 1,3 1,25
Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite
Faktor in Gleichung (5.6) K ) 9
ETAG Annex C, 5.2.3.3
Teilsicherheitsbeiwert e | | - 1,5°
Betonkantenbruch
wirksame Diibellange bei Querlast I [mnm] | 90 | 105 | 125 | 144 | 115 [ 170 | 190 | 200 [2087
wirksamer Aufendurchmesser Ghom | [mm] 18 18 18 18 22 24 24 26 26
Teilsicherheitsbeiwert Ve ) - 157
" Sofern andere nationale Regelungen fehlen
? Dieser Wert gilt nur bei Einhaltung der Bedingung I > 0,5 try
% In diesem Wert ist der Teilsicherheitsbeiwert y2 = 1,0 enthalten
M Jefdnom < 8 Grofie M20 + M24
l{>,0’5 tﬁx
-3
Tabelle 11b: Verschiebungen der Diibel unter Querbeanspruchung M16 — M24
170 180 200 225
DiibelgrsBe s | ite | wes | e | pto | M20 | M20 | M24 | M24
(LG) | (LG) | (LG) | (LG)
Querlast im ungerissenen Beton V| [kN] 36 36 36 36 35 (gg) (2(53) (18012) (18012)
zugehorige Verschiebungen Svo |[mm] | 2,9 29 3,2 3.2 24 (g’g) (g'g) (g'g) (g’g)
6,5 6,5 6,8 6,8
dve |Imm] | 4.4 4.4 48 4.8 3,5 @45 | @5 | 63) | 63
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