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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese Europaische Technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Gber Bauprodukte!, geédndert
durch die Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG)
Nr. 1882/2003 des Européischen Parlaments und des Rates?;

dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom
21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschrifien der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europaischen Gemein-
schaften (Bauproduktengesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt geandert durch
Gesetz vom 06.01.20045;

den Gemeinsamen Verfahrensregeln fur die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung
von Européischen Technischen Zulassungen gemall dem Anhang zur Entscheidung
94/23/EG der Kommission®;

der Leitlinie fir die Europdische Technische Zulassung fir "Geklebte Glaskonstruktionen
- Teil 1: Gestitzte und ungestitzte Systeme”, ETAG 002-01.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik ist berechtigt zu prifen, ob die Bestimmungen dieser
Europaischen Technischen Zulassung erflllt werden. Diese Prifung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der Europdischen Technischen Zulassung bleibt jedoch fir die
Konformitdt der Produkte mit der Europdischen Technischen Zulassung und deren
Brauchbarkeit fur den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese Europdische Technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1
aufgefiihrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1
dieser Européischen Technischen Zulassung genannten Herstellwerke Ubertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese Europdische Technische Zulassung
widerrufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1
der Richtlinie 89/106/EWG.

Diese Europédische Technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschiiren dirfen weder im
Widerspruch zu der Europaischen Technischen Zulassung stehen noch diese
missbréuchlich vewvenden

andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.
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Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften Nr. L 40 vom 11.2.1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 220 vom 30.8.1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union Nr. L. 284 vom 31.10.2003, S. 25
Bundesgesetzblatt |, S. 812

Bundesgesetzblatt |, S. 2, 15

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 17 vom 20.1.1994, S. 34
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BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Produkts und Verwendungszweck

Beschreibung des Produkts

Zulassungsgegenstand sind die Einsatzelemente fur Glasfassaden mit der Bezeichnung
"SCHUCO International KG FW 50+ SG" einschlieRlich der Verklebung zwischen den Glas-
scheiben und dem Abstandhalter aus Aluminium und dessen mechanischer Befestigung an
ein Pfosten-Riegel-System (siehe auch Anlage 1). Die Verglasung kann aus einer Mehr-
scheiben-Isolierverglasung oder aus einer Einfachverglasung bestehen.

Die Isolierverglasungen im Uberkopf- und Vertikalbereich bestehen aus zwei Glastafeln, die
im Werk an allen Randern kontinuierlich mit einem Abstandhalter aus Aluminium zu Einsatz-
elementen verbunden werden. Diese werden auf der Baustelle durch Halteprofile, die in den
Abstandhalter eingreifen, punktweise am Tragwerk befestigt, wobei das Eigengewicht der
Einsatzelemente mechanisch mittels einer Glasauflage abgetragen wird.

Die Einsatzelemente durfen nicht gréfler sein als 1,5 mx 2,5 m.

Verwendungszweck

Die Einsatzelemente durfen nur fur Einbauhthen verwendet werden, die nach den
Bestimmungen des jeweiligen Mitgliedstaates fur Konstruktionen dieser Art zulassig sind.
Die Einsatzelemente kénnen auch im Uberkopfbereich eingesetzt werden.

Die Vertikalverglasungen darfen sowohl vertikal als auch leicht geneigt eingebaut werden.
Der Neigungswinkel gegen die Senkrechte darf bei Neigung nach innen (Druck-
beanspruchung der Verklebung durch Eigengewicht) nicht mehr als 10° betragen, eine
Neigung nach auflen (Zugbeanspruchung der Verklebung durch Eigengewicht) ist nicht
zulassig.

Die Einsatzelemente durfen nicht zur Aussteifung anderer Bauteile oder zur Absturz-
sicherung verwendet werden.

Die Uberkopfverglasungen diirfen mit einer Neigung gegen die Horizontale von 7° bis 90°
eingebaut werden. Die Verkiebung ist dabei so anzuordnen, dass sie nicht dauerhaft auf Zug
beansprucht wird. Die untere Scheibe der Isolierverglasung muss aus Verbund-
sicherheitsglas bestehen, das aus zwei Scheiben Spiegelglas und einer PVB-Folie als
Zwischenlage besteht.

Die wesentlichen Anforderungen an die geklebten Einsatzelemente "SCHUCO International
KG FW 50+ SG" beziehen sich auf den Brandschutz (Essential Requirement 2, kurz: ER 2),
Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (ER 3), Nutzungssicherheit (ER 4) und Energie-
einsparung und Warmeschutz (ER 6).

Der folgende Typ (siehe auch ETAG 002-1, Fassung Oktober 2001, Typ ll) wurde im Rah-
men des Zulassungsverfahrens untersucht: Mechanische Ubertragung des Eigengewichts
des Fassadenelements auf den Tragrahmen bzw. das Tragwerk und von dort auf die Unter-
konstruktion. Die tragende Verklebung Ubertragt alle anderen Einwirkungen und es werden
keine Vorrichtungen zur Verringerung der Gefahr im Falle eines Versagens der Verkiebung
verwendet. e

Einschrankende Regelungen der Mitgliedstaaten hinsichtlich der Anwen Gng nd zu berick-
sichtigen. 4

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts
Floatglas aus Kalknatrongias

Als Basiserzeugnis fir die Glaserzeugnisse ist Floatglas aus Kalknatronglas nach Anlage B
Abschnitt 1, im folgenden kurz Floatglas genannt, zu verwenden.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.04,04-09/03
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Beschichtetes Floatglas

Die Verwendung von beschichtetem Floatglas nach Anlage A, hergestellt aus Floatglas nach
Abschnitt 2.1.1, ist zulassig. Werden beschichtete Glaser vorgesehen, die nicht in Anlage A
aufgefiihrt sind, missen alle Scheibenrdander, die tragende Verklebungen aufzunehmen
haben, unbeschichtet sein bzw. der zu verklebende Rand muss vorher mechanisch
vollstandig von der Beschichtung befreit werden. Das Glas darf dabeil nicht beschadigt
werden. Die zu verklebende Flache des Glases muss immer unmittelbar vor der Verklebung
gereinigt und getrocknet werden.

Heilgelagertes Einscheiben-Sicherheitsglas

Fiar die Herstellung von heillgelagertem Einscheiben-Sicherheitsglas ist Floatglas nach
Abschnitt 2.1.1 zu verwenden, wobei die Bestimmungen der Mitgliedstaaten nach Anlage B,
Abschnitt 2 einzuhalten sind.

Isolierverglasung

Fir die zweischeibige Isolierverglasung gelten die Anforderung Anlage B, Abschnitt 3.

Als dullere Platte des im Einsatzelement angeordneten Zweischeiben-lsolierglases ist
heillgelagertes Einscheiben-Sicherheitsglas nach Abschnitt 2.1.3 zu verwenden. Fir die
innere Platte (raumseitig) des lIsolierglases ist Floatglas nach Abschnitt 2.1.1 oder heif3-
gelagertes Einscheiben-Sicherheitsglas nach Abschnitt 2.1.3 zu verwenden.

Bei Isolierverglasungen mit einer Neigung von mehr als 10° gegen die Vertikale muss die
untere Glastafel aus Verbund-Sicherheitsglas bestehen, dass aus zwei Tafeln Floatglas
nach Abschnitt 2.1.1 besteht.

Rahmenprofile, Abstandhalter und Glasauflagen

Die Rahmenprofile und der Abstandhalter werden aus der Aluminiumlegierung EN AW 6060
nach EN 573-3, Zustand T66 nach EN 755-2, hergestelit. Die Anodisierung ist nach den
beim DIBt hinterlegten Bestimmungen durch die Firma Koénigsdorf in Wolfshagen,
Deutschland, durchzufthren. Hierbei sind die in folgender Tabelle beschriebenen Werte-
bereiche einzuhalten.

Tabelle 1. Wertebereich der Anodisierung

Methode nach Eigenschaft Kriterium nach Wert
ETAG 0021 ETAG 002-1
52221 Dicke 215 um | 220 yum
5.2.2.2.3 Admittanz EN 12373-3: <20 ym <20 um

Die Glasauflagen nach Anlage 6 missen 100 mm breit sein und ebenfalls aus Aluminium
EN AW 6060 nach EN 573 bestehen. Sie missen so angeordnet werden, dass die duleren
Scheiben mindestens zu zwei Dritteln der Scheibendicke unterstitzt werden.

Die Auflagertiefe der Verglasung im Uberkopfbereich nach Abschnitt 2.1.4 (Anlage 8) muss
allseitig mindestens 18 mm betragen.

Dichtungsband und Abstandprofil

Bei den als Isolierverglasung ausgebildeten Einsatzelementen (Anlagen 1 und 8) ist zur
Abdichtung zwischen Glasscheiben und Abstandhalter ein Butyl-Streifen "Naftotherm BU"
der Firma Chemetall, Frankfurt, aufzutragen (Anlage 6).

Klebstoff

Far alle tragenden Verklebungen der Glasscheiben mit den Rahmenprofilen bzw. dem
Abstandhalter ist der Zweikomponenten-Silikonkleber DC 993 der Firma Dow Corning nach
ETA-01/0005 zu verwenden. Grundmaterial und Katalysator sind im Gewichtsverhaltnis 10:1
oder Volumenverhaltnis 7:1 zu mischen.

Alternativ darf auch das Zweikomponenten-Silikon SIKASIL SG 500 der Firma SIKA AG
nach ETA-03/0038 verwendet werden. Grundmaterial und Katalysator sind im Gewichtsver-
haltnis 13:1 oder Volumenverhaltnis 10:1 zu mischen.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.04.04-08/03
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Bei der Herstellung von stufenférmig ausgebildeten Isolierverglasungen nach Anlage 10 darf
die Klebeflache nach dem beim DIBt hinterlegten Verfahren vor der eigentlichen Verklebung
mit einer (1,5 +- 0,5) mm dicken Klebstoffschicht beschichtet werden. Fir die Beschichtung
durfen neben den oben genannten Klebstoffen auch die Klebstoffe DC Q3-3793 und DC Q3-
3362HV/Ger der Firma Dow Corning sowie SIKASIL IG 25 der Firma SIKA AG verwendet
werden. Hierbei dirfen nur folgende Kombinationen angewendet werden (Glas-
seite - Aluminiumseite):

o DC 993 —-DC 993

e DC Q3-3793 -DC 993

e DC Q3-3362HV/Ger — DC 993

e SIKASIL SG 500 — SIKASIL SG 500

o SIKASIL IG 25 — SIKASIL SG 500
Die Zusammensetzung der Klebstoffe DC 993 (ETA-01/0005), DC Q3-3362HV/Ger,
DC Q3-3793 und SIKASIL SG 500 (ETA-03/0038) sind beim DIBt hinterlegt.
Klotzung
Die Glasscheiben sind auf Silikonband der Fa. Sipro, Wiesbaden, mit einer Shore-A-Harte
von 70 + 5 aufzulagern (siehe Anlage 6).
Halter mit Befestigungsschraube

Die Halter nach Anlagen 4 und 5 mussen aus G-ZnAl 4 Cu 3 (Z 430) nach EN 12844, die
Halter nach Anlage 4a aus Aluminiumlegierung EN AW-6005A F25 nach EN 573 bestehen.
Sie muissen mit selbstschneidenden Schrauben ST 5,5 x 22 nach EN [SO 1478 in dem
Schraubkanal der Tragprofile befestigt werden. Es ist anzumerken, dass die Halter
ausschliellich der Befestigung von Abstandshalter und innerer Glasscheibe dienen. Die
auBere Scheibe wird hinsichtlich der Beanspruchung aus Windsog ausschlieRlich tber die
Verklebung getragen (siehe ETAG 002, Abschnitt 2.1, Typ ).

Fugenversiegelung

Nach der Montage sind die Fugen zwischen den Einsatzelementen mit einem der folgenden
Dichtstoffe zu versiegeln:

e DC 756 SMS (Dow Corning)

e DC 791 (Dow Corning)

o DC 797 (Dow Corning)

e DC 795 (Dow Corning)

e Sikasil WS-605 S (Sika AG)
Verfahren zur Vorbereitung der Klebeflachen

Die Verarbeitungsvorschriften des Systemlieferanten Firma Schiico International und die
Angaben des Klebstoffherstellers bezuglich der Vorbehandlung der Kontaktoberflachen und
der Verarbeitung des Klebstoffs nach Abschnitt 2.1.7, die beim Deutschen Institut fur
Bautechnik hinterlegt wurden, sind einzuhalten.

Nachweisverfahren

Allgemeines

Die Beurteilung der Brauchbarkeit der Einsatzelemente fir den vorgesehenen Verwen-
dungszweck hinsichtlich der wesentlichen Anforderungen (ber Brandschutz (ER 2), Gber
Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (ER 3), tber Nutzungssicherheit (ER 4) und uber
Energieeinsparung und Warmeschutz (ER 6) erfolgte in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie
fur die Europaische Technische Zulassung fiir geklebte Glaskonstruktionen" (ETAG 002).

In Fallen, in denen die Leitlinie Klassifizierungen und/oder Entscheidungsmdglichkeiten
zuldsst, wurden folgende Leistungen festgestellit.

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.04.04-09/03
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Brandschutz (ER 2)

Glas wird gemall EG-Entscheidung 96/603/EG der Klasse A1, das Dichtungsband nach
Abschnitt 2.1.6, die beiden Silikonklebstoffe nach Abschnitt 2.1.7 und die Fugenversiegelung
nach Abschnitt 2.1.10 der Klasse F zugeordnet.

Die Feuerwiderstandsfahigkeit kann nur fur die Gesamtkonstruktion der Fassade bewertet
werden und ist gesondert nachzuweisen.

Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (ER 3)
Fur die Luftdurchlassigkeit wurde nach prEN 12152 die Kiasse AE 1200 ermittelt.
Fur die Schiagregendichtheit wurde nach EN 12154 die Klasse RE (1050 PA) ermittelt.

Bezlglich "Gefahrliche Stoffe" liegt seitens der Hersteller der Einsatzelemente eine
Erklarung der Ubereinstimmung zur Richtlinie 76/769/EWG des Rates vom 27. Juli 1976 vor,
die mit ihren Anderungen im "Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften” veroffentlicht
wurde.
Nutzungssicherheit (ER 4)
Allgemeines
Die Standsicherheit der Einsatzelemente einschlieBlich der Befestigung am Tragwerk ist
nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere zu beriicksichtigen:

- Eigengewicht,

- Wind und

- Klimabeanspruchung.
Im Rahmen der Erteilung dieser ETA wurde kein Nachweis der Stosicherheit der Konstruk-
tion gefihrt.
Die Regeln des jeweiligen Mitgliedstaates, in dem die gekiebte Glaskonstruktion verwendet
wird, sind zu beachten.
Nachweis der Klebefuge
Es ist nachzuweisen, dass die Klebefuge unter den unter Abschnitt 2.2.4.1 genannten Ein-
wirkungen die zulassigen Beanspruchungen von 0,12 N/mm® rechtwinklig zur Klebeflache
nicht Gberschritten wird. Gegeniiber einer kontinuierlichen Lagerung sind die Schnittgrofien
in der Klebefuge mit dem Faktor v5, = 3,0 zu vergréRern. Die Schubverformung der Klebe-
naht aufgrund von Temperaturdifferenzen von AT = 35 K muss kleiner als 12,5 % sein.

Die Bemessung der Klebefuge ist nach den Bestimmungen des Mitgliedstaats durch-
zuftihren, in dem die Einsatzelemente verwendet werden. Der Mitgliedstaat kann hierbei auf
die Bemessungsvorschldge der ETAG 002 verweisen.

Nachweis der Zweischeiben-Isolierverglasung

Der Nachweis der Standsicherheit der Platten ist unter den unter Abschnitt 2.2.4.1
genannten Einwirkungen nach den Regeln des jeweiligen Mitgliedstaates zu fihren.

Nachweis der Glasauflage

Die Glasauflage nach Anlage 6 ist fur eine zuldssige Belastung aus der Eigenlast des
Einsatzelementes von 500 N bemessen.

Durchbiegung der Rahmenprofile

Die Durchbiegung der die Scheibenrander unterstiitzenden Rahmenprofile darf im Bereich
des Scheibenrandes nicht gréRer als 1/200 der jeweiligen Kantenldnge, bei Scheiben-
randern von Isolierglasern aullerdem nicht grofler als 15 mm sein. Die Durchbiegung der
Glastafeln in Scheibenmitte darf im Gebrauchslastfall nicht gréRer sein als 1/100 der kleine-
ren Plattenstitzweite.

Nachweis des Halters

Der Eingriff eines Halters in das Einsatzelement muss in einem Abstand von < 110 mm zur
Elementecke und < 440 mm untereinander erfolgen.

Deutsches Institut far Bautechnik 8.04.04-09/03
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Die zuldssige Tragfahigkeit eines Halters mit Befestigungsschraube nach Abschnitt 2.1.9
und den Anlagen 4, 4a und 5 darf mit 500 N angesetzt werden.

Schalischutz

im Rahmen der Erteilung dieser ETA wurde kein Nachweis von Schallschutzeigenschaften
gefuhrt. Fir den Nachweis der Konstruktion hinsichilich des Schallschutzes gelten die
Regelungen der Mitgliedstaaten.

Energieeinsparung und Warmeschutz (ER 6)

Der Nennwert U des Warmedurchgangskoeffizienten des Rahmens ist entweder durch
- Berechnung nach EN ISO 10077-2:2003 oder
- Messung nach EN 12412-2:2003

zu bestimmen.

Hierbei ist anstelle einer Dadmmstoffmaske beidseitig der Glasrandverbund mit Aluminium-
abstandhalter einzubauen.

in Bild 1 ist fur Riegel und Pfosten die Ermittlung des Warmedurchgangskoeffizienten U fiir
das Profilsystem FW 50+ SG fir die Profiltiefen

- 6 bis 180 mm (Riegel) bzw.
- 45 bis 200 mm (Pfosten)

dargestellt. Anmerkung: die in Bild 1 ermittelien Punkte sind rechnerisch ermittelte Werte.
Der Zuschlag fur den Schraubeneinfluss ist in diesen Werten enthalten.

Bild 1
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Fur den Nachweis der Konstruktion hinsichtlich der Energieemsparu  un
schutzes gelten die Regelungen der Mitgliedstaaten. 4
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Bescheinigung der Konformitidt des Produkts und CE-Kennzeichnung

Systeme der Konformititsbescheinigung

GemaR der Entscheidung der Kommission vom 24.06.1996, veroffentlicht im Amtsblatt der
EG Nr. L 254 vom 08.10.1996 ist fur Bauséatze geklebter Glaskonstruktionen nach Typ i der
ETAG 002-1 das System 1 der Konformitatsbescheinigung anzuwenden. Dieses System ist
im Folgenden beschrieben.

System 1: Zertifizierung der Konformitat des Bausatzes durch eine zugelassene Zertifi-
zierungsstelle aufgrund von:

(@) Aufgaben des Herstellers
M werkseigene Produktionskontrolle;
(2) zusatzliche Prufung von im Werk entnommenen Proben durch den Hersteller
nach festgelegtem Prifplan.
(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle
(3) Erstprifung des Produkts;
(4) Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(5) laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Zustandigkeiten
Aufgaben des Herstellers
Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine standige Eigeniiberwachung der Produktion durchfiihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten. Die werkseigene Produk-
tionskontrolle hat sicherzustellen, dass das Produki mit dieser Europaischen Technischen
Zulassung Ubereinstimmt.

Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe und Bestandteile verwenden, die in der technischen
Dokumentation dieser Europaischen Technischen Zulassung aufgefuhrt sind.

Zur Gewabhrleistung eines kontinuierlichen Betriebs ist das Personal zu benennen, das die
im folgenden geregelten Arbeiten ausfihrt. Die werkseigene Produktionskontrolle soll dabei
mindestens die in Anlage C aufgefihrten Mallnahmen einschlieBen. Die Ergebnisse der
werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Ubereinstimmung mit den
Bestimmungen von Anlage C auszuwerten.

Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fur die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fir den Bereich der geklebten Glaskonstruktionen zugelassen ist, zur Durch-
fiihrung der MalRnahmen nach Abschnitt 3.2.2 einzuschalten. Hierfir ist der Priif- und Uber-
wachungsplan nach den Abschnitten 3.2.1.1 und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen
Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das
Bauprodukt mit den Bestimmungen der am 22. Februar 2006 erteilten Europaischen Tech-
nischen Zulassung ETA-05/0114 Gbereinstimmt.

Aufgaben der notifizierten Stelle
Allgemeines

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben nach den Abschnitten 3.2.2.1, 3.2.2.2
und 3.2.2.3 in Ubereinstimmung mit den im Prif- und Uberwachungsplan festgelegten
Aufgaben durchzufiihren. Die notifizierte Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer Maf-
nahmen festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem
schriftlichen Bericht zu dokumentieren. Die vom Hersteller eingeschaltete notifizierte Zertifi-

Deutsches Institut far Bautechnik 8.04.04-09/03
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zierungsstelle hat ein EG-Konformitatszertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass der
Bausatz mit den Bestimmungen dieser Europaischen Technischen Zulassung uberein-
stimmt. Wenn die Bestimmungen der Européischen Technischen Zulassung und des zuge-
horigen Priif- und Uberwachungsplans nicht mehr erfillt sind, hat die Zertifizierungsstelle
das Konformitatszertifikat ungiiltig zu machen und unverziglich das Deutsche Institut fur
Bautechnik zu informieren.

Erstprifung des Produkts

Sofern die Herstellung des Produkts den Bedingungen entspricht, die bei den Zulassungs-
prufungen eingehalten wurden, dirfen die Ergebnisse der Zulassungsprifung als Ergeb-
nisse einer Erstprifung angesehen werden, d.h., die Durchfihrung einer Erstpriifung ist in
diesem Fall entbehrlich. Anderenfalls ist die erforderliche Erstprifung zwischen dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und den eingeschalteten zugelassenen Stellen abzu-
stimmen.

Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte Stelle muss sich vergewissern, dass das Werk, insbesondere das Personal
und die Ausristung, und die werkseigene Produktionskontrolie geeignet sind, die kontinu-
ierliche und ordnungsgeméfle Herstellung des Produkts mit den in Abschnitt 2.1 sowie in
den Anhangen der Europaischen Technischen Zulassung genannten Bestimmungen sicher-
zustellen.

Laufende Uberwachung

Die notifizierte Stelle muss mindestens zweimal jahrlich eine Uberwachung im Werk
durchfihren. Es ist nachzuweisen, dass die werkseigene Produktionskontrolle unter Bertick-
sichtigung des festgelegten Prifplans aufrechterhalten wird.

Die laufende Uberwachung und Beurteilung der werkseigenen Produktionskontrolle missen
nach dem festgelegten Prifplan erfolgen.

Die Ergebnisse der Produktzertifizierung und der laufenden Uberwachung sind dem
Deutschen Institut fur Bautechnik von der Zertifizierungs- bzw. Uberwachungsstelle auf
Verlangen vorzulegen.

Konformitatszertifikat
Die notifizierte Stelle muss ein Konformitatszertifikat fir das Produkt erteilen.

Wenn die Bestimmungen der Europaischen Technischen Zulassung und des festgelegten
Prufplans nicht mehr erfillt sind, ist das Konformitatszertifikat zu widerrufen.

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung erfolgt auf dem Produkt. Hinter den Buchstaben "CE" sind die Kenn-
nummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben sowie die folgenden zusétzlichen
Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers und des Herstellwerks (fur die Herstellung verant-
wortliche juristische Person),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fir den Bausatz,

- Nummer der Européischen Technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fur die Europaische Technische Zulassung,

- ldentifizierung des Produkts (SCHUCO International KG FW 50+ SG).

Deutsches fnstitut fir Bautechnik 8.04.04-09/03
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Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Bausatzes fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Die Europaische Technische Zulassung wurde fur den Bausatz auf der Grundlage abge-
stimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinter-
legt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Bausatzes dienen. Ande-
rungen am Bausatz oder am Herstellungsverfahren, die dazu fihren kénnten, dass die
hinterlegten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfihrung dem
Deutschen Institut fur Bautechnik mitzuteilen. Das deutsche Institut fur Bautechnik wird
dariiber entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich die Gultig-
keit der CE-Kennzeichnung aufgrund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf. fest-
stellen, ob eine zusatzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich ist.

Die Einsatzelemente durfen nur in Herstellwerken nach Anlage D hergestellt und verklebt
werden.

Die Vorbereitung der zu verklebenden Oberflachen darf nur nach der Arbeitsanweisung
nach Abschnitt 2.1.11 vorgenommen werden. Insbesondere ist die mogliche Vorbe-
schichtung von Stufenisoliergldsern (s. Abschnitt 2.1.7) und die Verklebung der Scheiben mit
den Rahmenprofilen in der gleichen Werkstatt vorzunehmen. Die Klebefuge im Zwischen-
raum zwischen Glas und Aluminiumprofil ist umlaufend volistandig zu fullen. Die Abmes-
sungen der Klebefuge muss den Angaben in Anlage 3 entsprechen. Blasen, Lécher oder
Einschlisse in der Verklebung sind nicht zuléssig.

Bei der Durchfiihrung der Heillagerungsprifung sind die Bestimmungen der Anlage B,
Abschnitt 2 einzuhalten.

Einbau

Die Einsatzelemente sind mit der tragenden Konstruktion so zu verbinden, dass keine Zwan-
gungen in den Elementen auftreten kénnen. Die Montage ist nur von Fachleuten auszu-
fuhren, die von der Firma SCHUCO International KG nachweislich fiir diese Arbeiten
geschult wurden.

Der Antragsteller muss eine vollstdndige Liste fuhren, in der Einbauort und —datum des
Zulassungsgegenstandes anzugeben sind. Die Liste ist dem Deutschen Institut for
Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

Vorgaben fiir den Hersteller
Allgemeines

Es ist Aufgabe des Herstellers, dafiir zu sorgen, dass alle Beteiligten Gber die Besonderen
Bestimmungen dieser Europaischen Technischen Zulassung unterrichtet werden.

Verpackung, Transport und Lagerung

Far die Verpackung, Transport und Lagerung muss der Hersteller geeignete Vorsichtsmaf3-
nahmen treffen, um sicherzustellen, dass verglaste Tragrahmen gegen Beschéadigung, z.B.
durch Bruch, Zerkratzen, Spalten oder Verschmutzung, geschitzt sind.

Geeignete Vorkehrungen sind zu treffen, um die Aufbringung nicht akzeptabler Lasten auf
die Klebverbindung zu vermeiden, zum Beispiel die Verwendung geeigneter Gestelle, und
um eine Beanspruchung durch Wasser, Sonneneinstrahlung oder bedette “?%’ggmperatur-
schwankungen zu vermeiden durch einen Schutz mit entsprechend%rf/ Ab ,ckunge

Deutsches Institut fur Bautechnik 8.04.04-09/03
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5.2 Nutzung, Instandhaltung und Instandsetzung

Die Reinigung der Fassade darf nur mit Wasser unter Zugabe von maximal 1 % Tensiden
ohne andere chemische Zusétze bzw. stark beanspruchende Reinigungsmethoden (z. B.
Dampfdruckstrahlen) erfolgen.

Dipl.-Ing. Erich Jasch

22094.06 Deutsches Institut far Bautechnik 8.04.04-09/03
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Beschichtete Glasprodukte, die ohne Randentschichtung mit dem Klebstoff DC 993
der Firma Dow Corning konstrukfiv verklebt werden dirfen

Hersteller

Produktbezeichnung

Cerdec AG Ceramic Colours
Frankfurt Main

Emaillierung Farbe 14710*
Emaillierung Farbe 144001*
(*Verklebung auf Emaille-Seite)

Flachglas AG,
Gelsenkirchen

Infrastop S 010, Infrastop S 020, Infraclad £ 010,
infraclad £ 020

Glasfabrik SAS van Gent,
Niederlande

Coot-Light-Typen:

SS 108, SS 114, SS 120, SS 132,

SS 208, SS 214, SS 220, SS 232,
SS 308, SS 314, SS 320, SS 332,
SS 408, SS 414, SS 420, SS 432,
SS 508, SS 514, SS 520, SS 532,
SS 608, SS 614, SS 620, SS 632

Glas Trosch AQG,
Bitzberg, Schweiz

Sunstop Silber 20

Glaverbel.
Belgien

Stopsol Supersilver kiar

Luxguard 1.S.A,,
Bescharge, Luxemburg

Luxguard CR 20%
Luxquard CS 35*
{xohne Thermopac)

Pilkington, K-Glas, Infrastop S 010, Infrastop S 020,
Qelsenkirchen Infraclad E 010, Infraclad £ 020
St.Gobain Coolite TS 120, Coolite TB 140, Coolite SS 108,
Belgien Coolite SN 150,
Schott Glaswerke, Calorex AO SG 30* Calarex BO SG 307,
Mainz Calorex A1, Calorex B1

{*Verklebung auf Emaile-Seite)
Semco, Glasemail Farbe RAL 7031 (grau)
Neubrandenburg Glasemail Farbe F 79

Firma Johnson Matthey Glass
Maastricht, (Niederlande)

600 000-Reihe
AF2-Reihe

Firma Ferro AQ
Frankfurt aM.

Kollektion 34, Grundfritte Ferro 2
Kotlektion 140

St.Gobain
Deutschiand

Antelio Silber
Coolite SN 150,

Deutsches Institut fir Bautechnik
 Ketonnenstr, 30 L
10829 Berlin

L

Liste beschichtater

Anlage A 4
2200

Clasprodukle




Beschichtete Glasprodukte, die ohne Randenfschichtung mit dem Klebstoff Sikasil SG 500
der Firma SIKA AG konstruktiv verklebt werden dirfen

Hersteller

Produktbezeichnung

Cerdec AG Ceramic Colours
Deutschiand

ESG Emalit Planilux m. Emaillierung Farbe 14710 *
ESG Emalit Planilux m.Emaillierung Farbe 144001*
ESG Bl-Color B1661.91, Glasemail Schwarz 014202
{(*Verklebung auf Emaille-Seite)

Glas Trosch AQG,

Sunstop Silber 20

Deutschland

Deutschland Sunstop Silber 12
Sunstop ESG neutral 50
Glaverbel. Floatglas m. Stopsol SS klar

Firma Johnson Matthey

Keramikbeschichtetes Glas (ESG)

Deutschland Farbe weif3 Nr. 75079
Luxguard, Sunguard+Clear 20/30
Luxemburg Sunguard+Clear 20/50
Pilkington, INFRACLAD E010 bzw. DELODUR DESIGN
Deutschland RAL 5008 graublau
INFRACLAD E020 bzw. DELODUR DESIGN
RAL 9005 schwarz
K-Glas
St.Gobain Cool-Lite TS 120, Cool-Lite TB 140,
Deutschland Cool-Lite SS 108, Cool-Lite SN 150,

Cool-Lite ST 114

Deutsches Institut fir Bautechnik

Kolornnenstratis 30 L
10829 Berliny

" Liste baschichteter Anlage A

E\J

Glasprodukte

;C:fz!:;
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Floatglas aus Kalknatronglas

Klasse | Mitgliedstaaten* | Technische Regel Ergénzende
Bestimmungen
A Deutschland EN 572-2:1995-01 Der Hersteller von

Floatglas hat zu
bestatigen, dass er die
Forderung nach einer
charakteristischen
Biegezugfestigkeit von
mindestens 45 N/mm? (5%
Bruchwahrscheinlichkeit
bei einer
Aussagewahrscheinlichkeit
von 95%) einhalt.

* Die erforderliche Klasse in Mitgliedstaaten, die in dieser Spalte nicht enthalten sind, ist dort
zu erfragen.

Bestimmungen zur Herstellung von heilgelagertem Einscheiben-Sicherheitsglas

Klasse | Mitgliedstaaten® | Technische Regel Ergédnzende
Bestimmungen

A Deutschland Bestimmungen zur Herstellung von keine
heillgelagertem Einscheiben-
Sicherheitsglas, siehe Anlage E

* Die erforderliche Klasse in Mitgliedstaaten, die in dieser Spalte nicht enthalten sind, ist dort
zu erfragen.

Isolierglas
Klasse | Mitgliedstaaten® | Technische Regel Erganzende
Bestimmungen
A Deutschland Fenster und Fenstertlren, Typ 1 und 2, | keine
an die Anforderungen hinsichtlich
warme- oder Schallschutz gestelit
werden, ausgenommen
feuerwiderstandsfahige Abschlisse,
siehe Anlagen F, Gund H o .

N

en sind, ist dort
i

f,"

}/
* Die erforderliche Klasse in Mitgliedstaaten, die in dieser Spalte k‘fc/:ht ent
zu erfragen.

g
|
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Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

Vor der Verarbeitung der benétigten Ausgangsmaterialien und Bestandteile muss die
Ubereinstimmung der relevanten Produkteigenschaften mit den entsprechenden Normen
durch Uberprifung des jeweils erforderlichen Ubereinstimmungsnachweises festgestellt
werden.

Der Ubereinstimmungsnachweis der Isolierverglasung ist zu fihren.

Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind

Das Substrat (Glasscheibe und Aluminiumprofilabschnitt) fir die Proben, die fir die unten-
stehenden Punkte a., b. und c. angefertigt werden mussen, muss mit den im produzierten
System verwendeten Materialien identisch sein. Die Oberflichen von Glas und Alumi-
niumprofil werden genauso gereinigt und vorbehandelt wie die Glasscheiben und Alumi-
niumrahmen in der laufenden Produktion, und zwar entsprechend den Vorgaben des
Klebstoffherstellers. Werden im produzierten System vorbeschichtete Stufisolierglaser
verwendet, so ist die Glasoberflaiche der Proben mit dem entsprechenden Klebstoff vor-
zubehandeln.

a. arbeitstagliche Prifungen des Klebstoffes

Folgende Priifungen sind an Produktionstagen dreimal taglich gemaf Vorschrift des Kleb-
stoffherstellers durchzufihren:

|

Homogenitat (Streifenfreiheit)

Topfzeit

Shore-A-Harte

b. arbeitstagliche Haftprifungen Proben Typ A

An jedem Produktionstag werden drei Proben auf Glas und drei Proben auf Aluminium
hergestellt und zwar zu Produktionsbeginn, wahrend der Produktion und am Produktion-
sende. Die Proben sind jeweils mit Datum und Uhrzeit zu kennzeichnen.

Folgende Materialien und Werkzeuge sind fur die Herstellung der Proben notwendig:

|

|

— Bei Spiegelglas betragt die Mindestgrofte ca. 35 mm x 250 mm, bei beschichtetem ESG-H
sind Proben in produzierbarer Abmessung zu verwenden. Die anodisch oxidierten
Aluminiumprofilabschnitte missen aus derselben Charge stammen wie die Profile fUr das
betreffende Objekt. Die Proben sind beim Metallverarbeiter bei jeder Lieferung mit
anzufordern.

- Klebstoff aus der laufenden Produktion.
— Abdeckband mit einer Breite von ca. 25 mm.
— Spachtel mit rechteckigem Ausschnitt 25 mm X 6 mm zur Erzeugung einer definierten

Klebstoffraupe oder glatte Spachtel und zwei Abstandhalter zur Begrenzung des Kleb-
stoffes,

— scharfes Messer oder einseitige Rasierkiinge.

Im Abstand von ca. 200 mm werden zwei kurze Stlicke Abdeckband aufgeklebt und eine

Klebstoffraupe mit den Abmessungen 25 mm X 6 mm mit ca. 250 mm Lange aufgebracht.
Diese Klebstoffraupe Uberdeckt das erste Abdeckband, liegt ca. 200 mm auf dem vorbe-
reiteten Substrat und Uberdeckt weiter 25 mm das zweite Abdeckband.

Die so hergestellte Probe Typ A wird unter gleichen Umgebungsbsﬁgjﬁgﬁﬁ;

n wie in der
Produktion der Einsatzelemente gelagert. Nach einer Aushér€zeit. 1
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Klebstoffraupe am Endpunkt der Reif3fuge mit dem Messer bis zur Grenzflache Kleb-
stoff/Substrat angeschnitten und der Abziehvorgang wie oben angegeben fortgesetzt. Der
Vorgang wird erst beendet, wenn die Klebstoffraupe vollsténdig abgelost ist. Das Abreillen
muss dabeij stets im Klebstoff erfolgen (Kohasionsbruch). Falls die Klebstoffraupe vollstéandig
abreil}t, darf der Versuch am anderen Raupenende fortgesetzt werden.

Beurteilt wird das Bruchbild. Unterschieden wird zwischen adhasivem (in der Trennebene
Klebstoff - Substrat) und kohasivem Bruch (im Volumen des Klebstoffes, s. auch Bild 1). Es
dirfen nur Kohasionsbriiche im Klebstoff auftreten. Die Ergebnisse werden im Protokoll der
werkseigenen Produktionskontrolle eingetragen. Alle arbeitstaglich hergestellten Probekorper
sind bis zur nachsten Fremdiberwachung aufzubewahren.

Zuriickziehen

in einem Winkel
von ca. 180°

Kiebstoffraupe

Glas/Aluminiumprofil

Bild 1 Haftprufung an Proben des Typs A (links: Beispiel fir Kohasionsbruch, Bewertung
positiv; rechts: Beispiel fur Adhasionsbruch, Bewertung negativ)

c. Objektbezogene Priifungen von Proben Typ B

Die "verklebende Stelle” muss beim Metallbauer bei der Auftragserteilung Kurzsticke in der
vorgegebenen Lange vom Originalprofil mit der festgelegten Oberflachenbehandlung und in
der entsprechenden Stlickzahl fir die Herstellung der Proben vom Typ B anfordern. Kann die
"verklebende Stelle" im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle die Zugprifungen
von Proben Typ B selber nicht durchfiihren, so sind diese Prifungen beim Klebstoffhersteller
oder einer hierfur anerkannten Materialprifungsstelle durchzufihren.

Nach dem Offnen jedes neuen Klebstoffgebindes und mindestens zweimal wochentlich sind
jeweils drei Proben herzustellen. Die Proben des Typs B sind im Zugversuch rechtwinklig zur
Klebestoff-Fuge zu prifen. Der kleinste Wert der Bruchspannung muss mindestens den Wert
0,8 N/mm? erreichen. Der Anteil des kohdsiven Bruches muss mindestens 90 % der
Bruchflache betragen.

Der Probekérper Typ B ist in Anlage 3 schematisch dargestellt.

Die Oberflachenvorbehandlung (Reinigung, Primer) muss den Vorgaben der
objektbezogenen Mitteilung des Klebstoffherstellers entsprechen. Bei der Prifung von
beschichteten ESG-H-Proben darf die in Anlage 3 angegebene Probengrofle (Lange und
Breite) Uberschritten werden.

Prifung, die an fertigen Einsatzelementen durchzufiihren ist

Wahrend des Verklebungsvorgangs sind alle herzustellenden Einsatzelemente mittels einer
Sichtprifung auf Lunker- oder Blasenfreiheit in der Klebefuge zu Uberpriifen. Die Ergebnisse
dieser Sichtprifung sind zu dokumentieren.

Genlgen die unter den Punkten C.1, C.2 und C.3 erlangten Prt&é?g €
Anforderungen, so sind vom Hersteller unverziglich die erfordeﬁxche
Beseitigung des Mangels zu treffen. Einsatzelemente, die den Anforde‘rt ngen mcht ent-
sprechen, dirfen nicht verwendet werden und sind so zu handhaﬁen dass Verwechsiungen
mit verwendbaren Elementen ausgeschlossen werden. Nach Ab‘sﬁeﬂ
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- soweit technisch moglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die
betreffende Prifung unverziglich zu wiederholen.

Dokumentation

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind in Form einer Dokumentation
aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende
Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

— objektbezogene Daten Uber Menge, Abmessungen, konstruktive Aufbauten, Darstellung
der Verklebung, Auslieferungsdatum, Besonderheiten wéhrend der Fertigung

— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Objektdokumentationen sind mindestens zehn Jahre aufzubewahres
Fremdlberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzu!egen z%ie s
schen Institut fir Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

1
1l
i
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Bestimmungen zur Herstellung von heifgelagertem Einscheiben-Sicherheitsglas (ESG-H)

2.2

2.3

70786.05

- Fassung Mérz 2002 -

Eigenschaften und Zusammensetzung

HeilRgelagertes Einscheiben-Sicherheitglas (ESG-H) ist aus Einscheiben-Sicherheitsglas
(ESG) nach Bauregelliste A, Ifd.Nr. 11.4 herzustellen, das aus Spiegelglas nach
Bauregelliste A, Ifd.Nr. 11.1 hergestellt wird. Es darf auch emailliertes Glas verwendet
werden. Die Kanten sind nach DIN 1249-11:1986-09 entweder gesdumt (KGS),
mafgeschliffen (KMG), geschliffen (KGN) oder poliert (KPO) auszuflihren. Jede Scheibe ist
einer HeilRlagerung nach Abschnitt 2.1 zu unterziehen.

Herstellung, Verpackung, Transport und Kennzeichnung
Herstellung

Die ESG-Scheiben sind nach Abschnitt 1 herzustellen und nach Abkihlung auf
Raumtemperatur einer Heifllagerung zu unterziehen. Der Abstand der ESG-Scheiben
untereinander muss mindestens so grof} sein wie der Abstand, der bei der Erstprifung des
Bauprodukts eingehalten wurde. Empfohlen wird ein Wert von mindestens 20 mm. In der
Aufheizphase ist die Glasmasse bei einem gleichbleibenden Temperaturgradienten von
hochstens 2 °C/min zu erwdrmen, wobei eine maximale Temperatur von 300 °C an keiner
Stelle der gesamten Glasmasse Uberschritten werden darf. Die Aufheizphase gilt als
abgeschlossen, sobald die gesamte Glasmasse eine Temperatur von mindestens 280 °C
besitzt. Bei der anschlielRenden Haltezeit von mindestens vier Stunden ist sicherzustellen,
dass die Temperatur der gesamten im Ofen befindlichen Glasmasse den Bereich von 280 °C
bis 320 °C auch kurzfristig nicht verlasst. Wahrend der Haltezeit sollte eine Glastemperatur
von 290°C bis 300 °C angestrebt werden. Die wahrend der Erstprifung nach Abschnitt 3.3
festgelegten Herstellungsbedingungen sind einzuhalten. Die Scheiben sind nach der
Heildlagerung auf sichtbare Beschadigungen der Glaskanten zu Gberpriifen.

Verpackung, Transport, Lagerung

Der Transport der Glaselemente darf nur mit geeigneten Transporthilfen durchgefihrt wer-
den, die eine Verletzung der Glaskanten ausschlielRen. Bei Zwischenlagerung sind geeignete
Unterlagen zum Schutz der Glaskanten vorzusehen.

Kennzeichnung

Die ESG-H-Scheiben missen den in Abschnitt 1 genannten Eigenschaften und den Herstell-
bedingungen nach Abschnitt 2.1 entsprechen und sind vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lén-
der zu kennzeichnen. Die Kurzbezeichnung des Bauprodukts lautet hierbei "ESG-H".

Wird das U-Zeichen nicht dauerhaft und sichtbar auf den ESG-H- Scheiben,. &ondern auf
Begleitpapieren angebracht, so sind die ESG-H-Scheiben mit folgenden kffgaben ggﬁ.@%unter
Verwendung nachvollziehbarer Abklrzungen — dauerhaft und sichtbar ;u kennzelchnen“‘%g

VA

1‘
%
%

e Hersteller, ggf. Herstellwerk 51
¢ ESG-H
e Zertifizierungsstelle

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Absg nitt 3 erfullt
sind.
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Ubereinstimmungsnachweis
3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung von ESG-H nach Abschnitt 1 mit den Bestimmungen
dieser Anlage muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmafRigen Fremdiberwa-
chung einschlieBlich einer Erstpriifung des Bauprodukts nach Mafllgabe der folgenden Be-
stimmungen erfolgen. Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremd-
Uberwachung einschlieflich der dabei durchzuflihrenden Produktprifungen hat der Hersteller
von ESG-H eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Der zusténdigen obersten Baubehdrde ist auf Verlangen von der Zertifizierungsstelle eine
Kopie des von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats und zusatzlich eine Kopie des
Erstprifberichts zur Kenntnis zu geben.

3.2  Werkseigene Produktionskontrolle
3.2.1  Aligemeines

In jedem Herstellwerk der ESG-H-Scheiben ist fir jeden Ofen eine werkseigene
Produktionskontrolle einzurichten und durchzufihren. Unter werkseigener
Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung
der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten
Bauprodukte den Bestimmungen dieser Anlage entsprechen.

Zur Gewahrleistung eines kontinuierlichen Betriebs ist das Personal zu benennen, das die im
Folgenden geregelten Arbeiten ausfihrt. Die werkseigene Produktionskontrolle soll dabei
mindestens die in den Abschnitten 3.2.2 und 3.2.3 aufgefihrten Malinahmen einschlief3en.

3.2.2  Kontrolle und Prifungen, die bei der Durchfihrung der Heilllagerung fir ESG-H-Scheiben
durchzuftihren sind:

— Die Daten aller wahrend der Erstprifung fur eine zuverlassige Temperaturfihlung des
Ofens festgelegten Steuerelemente, die Beschreibung der Ofenbeladung und die
Glasbruchrate sind in Abstimmung mit der fremdUberwachenden Stelle zu dokumentieren.

— Die Ubereinstimmung mit den nach Abschnitt 2.1 festgestellten Herstellungsbedingungen
ist zu kontrollieren. Werden hierbei Abweichungen festgestellt, so durfen die Scheiben
nicht als ESG-H-Scheiben verwendet werden.

— Alle Scheiben sind nach der HeilRlagerung auf Kantenverletzungen zu Uberprifen.
Scheiben mit Kantenverletzungen, die eine Tiefe von mehr als 5% der Glasdicke besitzen,
dirfen nicht als ESG-H-Scheiben verwendet werden.

— Die zur Bestimmung der Biegezugfestigkeit erforderliche Prifung nach
DIN 52303-1:1984-08 ist fur jeden Ofen an mindestens vier (zweimal minimale und
zweimal maximale Scheibendicke) heillgelagerten Proben pro Quartal durchzuflhren.

3.2.3 Dokumentation

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzu;e%ﬁneh" afﬁ
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bes@éndteile
i1y
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausg
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen
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- Adresse des Einbauortes
~ Unterschrift des fUr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens zehn Jahre aufzubewahren. Sie sind der zustandigen
obersten Bauaufsichtbehdrde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungentigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen Maf-
nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu wie-
derholen.

Fremdiberwachung der ESG-H-Scheiben

Im Rahmen der Fremdiberwachung der ESG-H-Scheiben ist zunachst flr jeden Ofen eine
Erstprifung durchzufihren. Die Erstprifung gilt als bestanden, wenn flir alle relevanten
Beladungszusténde fur die gesamte Glasmasse die Temperaturvorgaben von Abschnitt 2.1
eingehalten werden. Flr diesen Nachweis hat die Zertifizierungsstelle wahrend mindestens
zweier Probelaufe — einer davon mit maximaler und einer mit minimaler Beladung - die
Temperatur der Glasoberflache an kritischen Punkten der Ofenbeladung zu erfassen. Alle
wesentlichen Ofendaten (Temperatur-Zeit-Diagramm der Umluft, Lage von fur die
Ofenfuhrung erforderlichen Temperaturfuhlern etc.) und die Beschreibung der maximalen
und minimalen Beladungszustande (z.B. Anzahl Scheiben, minimaler Scheibenabstand,
Position der Glasbdécke) sind als Vorgabe fir den spéateren Betrieb des Heilllagerungsofens
zu dokumentieren. Sollen wesentliche Produktionsbedingungen (z.B. bei Umbau oder
Reparatur der gepriften Anlage) geandert werden, so ist die Erstpriifung zu wiederholen.

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle mindestens einmal jahrlich
durch eine Fremduberwachung zu Uberprifen, in den ersten beiden Herstelljahren jedoch
mindestens zweimal jahrlich.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre aufzu-
bewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der «Uberwaehungsstelle der
zustandigen obersten Bauaufsichtbehérde auf Verlangen vog{ulege *g
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Anlage F

Richtlinie iiber Fenster und Fenstertiiren - FenTuR -

- Fassung November 2002 -

1 Geltungsbereich

Diese Richtlinie gilt fir Fenster und FenstertUren, die als Aullenbauteile von Aufenthaltsrdumen und
deren Nebenrdumen verwendet werden. Die Eigenschaften von Fenstern und Fenstertiren nach die-
ser Richtlinie sind entweder nach Abschnitt 2 (Typ 1) oder nach Abschnitt 3 (Typ 2) zu ermitteln.

Dachflachenfenster sind nach Abschnitt 3 (Typ 2) zu behandeln.

Fenster und Fenstertliren missen aus mindestens normalentflammbaren Baustoffen bestehen (siehe
Anlage 0.2).

2 Fenster und Fenstertiiren Typ 1
2.1 Warmeschutz

Der Bemessungswert U,y des Warmedurchgangskoeffizienten fur Fenster und Fenstertiren ist
durch Hinzufligen eines Korrekturwertes AU, zum Nennwert U, nach DIN V 4108-4:2002-02, Ab-
schnitt 5.1, zu ermitteln. Hierbei ist der KorrekturwertAU,, fir den Glasbeiwert generell mit dem Wert
0,0 W/(m? e K) zu berticksichtigen.

Der Nennwert U, des Warmedurchgangskoeffizienten von Fenstern und Fenstertliren ist nach
DIN V 4108-4:2002-02, Abschnitt 5.1, nach:

DIN EN ISO 10077-1:2000-11, Tabelle F.1 (Als Eingangsparameter fir den Rahmen ist
der Bemessungswert U, g\, nach der Richtlinie RaFenTUR zu verwenden.),

oder DIN V 4108-4:2002-02, Tabelle 6, oder

- durch Berechnung nach  DIN EN ISO 10077-1:2000-11,  wenn  folgende
Eingangsparameter vorliegen:

t

- Bemessungswert Ui, flr den verwendeten Rahmen mit U-Zeichen nach der Richtlinie
RaFenTiR, und

- Nennwert U, fur die verwendete Verglasung mit U-Zeichen nach der Richtlinie MIR
zu ermittein.
2.2 Schallschutz

Sollen je nach Verwendungszweck schallddmmende Eigenschaften ausgewiesen werden, so missen
die Fenster und Fenstertiren in Abhangigkeit vom Rechenwert R, ; flir das bewertete Schallddmm-
Maf} den konstruktiven Merkmalen nach Beiblatt 1 zu DIN 4109:1989-11, Tabelle 40, entsprechen.

2.3  Luftdurchiassigkeit

Fenster und Fenstertiren missen in Abhangigkeit der Klasse der Luftdurchlag@tgkelt na‘c?;%
DIN EN 12207:2000-06 in ihren Konstruktionsmerkmalen DINV 4108-4: 2002{}52 Tabene 9, %
entsprechen.

2.4 Wesentliche Merkmale fir das U-Zeichen

Im U-Zeichen eines Fensters oder einer Fenstertir, die den Anforderungen nagh At
entsprechen, sind als  wesentliche Merkmale "Typ 1", der  Nennwertd, .
Warmedurchgangskoeffizienten, Korrekturwerte ¥ AU, der Bemessungswertg des
Gesamtenergiedurchlassgrades der Verglasung, die Klasse der Luftdurchlassigkeit sowie bei
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Fenstern oder Fenstertiren mit schalldammenden Eigenschaften nach Abschnitt 2.2 zusatzlich der
Rechenwert des bewerteten Schalldamm-Malies R, x anzugeben.

3 Fenster und Fenstertiiren Typ 2

Fenster und Fenstertiren werden Typ 2 zugeordnet, wenn mindestens eine der genannten Groflien
(U,, Klasse der Luftdurchlassigkeit, R,,z) aufgrund von Messungen ermittelt wird.

3.1 Warmeschutz

Der Bemessungswert U, gy des Warmedurchgangskoeffizienten fur Fenster und Fenstertlren ist
durch Hinzufiigen eines Korrekturwertes AU, zum Nennwert U, nach DINV 4108-4:2002-02,
Abschnitt 5.1, zu bestimmen. Hierbei ist der Korrekturwert AU,, fir den Glasbeiwert generell mit dem
Wert 0,0 W/(m? e K) zu berlicksichtigen.

Der Nennwert U, des Warmedurchgangskoeffizienten von Fenstern und Fenstertlren ist
nach DIN V 4108-4:2002-02, Abschnitt 5.1:

—~ nach DIN EN ISO 10077-1:2000-11, Tabelle F. 1 (Als Eingangsparameter fur den Rahmen ist der
Bemessungswert U; gy nach der Richtlinie RaFenTUR zu verwenden.), oder DIN V 4108-4:2002-
02, Tabelle 6, oder

— durch Berechnung nach DIN EN ISO 10077-1:2000-11, wenn folgende Eingangsparameter
vorliegen:

— Bemessungswert Uy fir den verwendeten Rahmen mit U-Zeichen nach der Richtlinie
RaFenTuUR und

- Nennwert U, fir die verwendete Verglasung mit U-Zeichen nach der Richtlinie MIR
— durch Messung nach DIN EN ISO 12567-1:2001-02

zu ermitteln.

Sofern noch Warmedurchgangskoeffizienten Ug (oder ki) nach DIN 52619-1:1982-11 verwendet
werden, sind die Werte wie folgt zu korrigieren: U,, = Ue (oder ki) + 0,2 in W/(m? e K).

Der Nennwert U,, des Warmedurchgangskoeffizienten von Dachflachenfenstern ist in der Regel mit
der Standardgrofie (1,23 m x 1,48 m) + 20 % zu bestimmen

- durch Messung nach E DIN EN 1SO 12567-2:2001-03.

Das in Prifzeugnissen nach E DIN ENISO 12567-2:2001-03 angegebene Messergebnis U,
entspricht dem zu verwendenden Nennwert U,

3.2 Luftdurchlassigkeit

Die Klasse der Luftdurchlassigkeit ist entweder
- nach Abschnitt 2.3 oder

- durch Messung nach DIN EN 1026:2000-09 in Verbindung mit DIN EN 12207:20();?6
zu bestimmen.
3.3 Schallschutz

Sollen je nach Verwendungszweck schallddmmende Eigenschaften ausgewiesen VT/\é\?Fd(Q
entweder  Abschnitt 2.2  einzuhalten  oder  das bewertete  Schalldamm-Mall  nach
DIN EN 20140-3:1995-05 und nach DIN EN ISO 717-1:1997-01 zu bestimmen und der Rechenwert
des bewerteten Schallddmm-Mafies R, r nach DIN 4109:1989-11 festzulegen.

3.4  Wesentliche Merkmale fir das U-Zeichen

;06 B

Im U-Zeichen eines Fensters oder einer Fenstertiir, die den Anforderungen nach Abschnitt 3 entspre-
chen, sind als wesentliche Merkmale "Typ 2", der Nennwert U,, des Warmedurchgangskoeffizienten,
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Korrekturwerte £ AU, der Bemessungswert g des Gesamtenergiedurchlassgrades der Verglasung,
die Klasse der Luftdurchiassigkeit sowie bei Fenstern oder Fensterttren mit schallddmmenden Eigen-
schaften nach Abschnitt 3.3 zuséatzlich der Rechenwert des bewerteten }gkﬁ!@am Maf&es Rur

anzugeben. 4 A
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Anhang G

Richtlinie iber Rahmen fiir Fenster und Tiren - RaFenTUR -
- Fassung Juni 2005 —

1 Geltungsbereich

Diese Richtlinie gilt fir Rahmen fiir Fenster und Tiren, die als Aullenbauteile von Aufenthaltsraumen
und deren Nebenrdumen verwendet werden,

Die Eigenschaften von Rahmen flir Fenster und Tiren nach dieser Richtlinie sind entweder nach Ab-
schnitt 2 (Typ 1) oder nach Abschnitt 3 (Typ 2) zu ermittein.

Rahmen fir Fenster und Tilren missen aus mindestens normalentflammbaren Baustoffen bestehen
(siehe Anlage 0.2).

2 Rahmen Typ 1
2.1 Warmeschutz

Der Nennwert U; des Warmedurchgangskoeffizienten des Rahmens ist in Abhéngigkeit von den kon-
struktiven Merkmalen nach DIN EN ISO 10077-1:2000-11, Anhang D, zu ermitteln.

Der Bemessungswert U; g, des Warmedurchgangskoeffizienten des Rahmens ist in Abhéngigkeit vom
Nennwert U; des Warmedurchgangskoeffizienten des Rahmens nach DINV 4108-4:2002-02,
Tabelle 7, zu bestimmen.

2.2  Wesentliche Merkmale fiir das U-Zeichen

Im U-Zeichen eines Rahmens, der den Anforderungen nach Abschnitt 2.1 entspricht, sind als wesent-
liche Merkmale "Rahmen Typ 1" und der Nennwert U; des Warmedurchgangskoeffizienten
anzugeben.

3 Rahmen Typ 2
3.1 Wérmeschutz
Der Nennwert U; des Warmedurchgangskoeffizienten des Rahmens ist entweder durch

- Berechnung nach DIN ENISO 10077-2:2003-12 (Fir die Einzelbestandteile des Rahmens sind
Bemessungswerte der Warmeleitfahigkeit zu verwenden.) oder

- Messung nach DIN EN 12412-2:2003-11
zu bestimmen.

Sofern noch Warmedurchgangskoeffizienten Ug (oder ki) nach DIN 52619-3:1985-02 verwendet
werden, sind die Werte wie folgt zu korrigieren:

U= Ug + 0,2 in W/(m? e K).

Der Bemessungswert U; sy des Warmedurchgangskoeffizienten des Rahmens ist in Abhangigkeit vom
Nennwert U; des Warmedurchgangskoeffizienten des Rahmens nach DINV 4108-4:2002-02,
Tabelle 7, zu bestimmen. Bei der Verwendung von Rahmen mit einem Nennwert des Wé&rmedurch-
gangskoeffizienten U; < 0,80 W/(m? e K) darf der Nennwert als Bemessungswert verwendet werden.

3.2  Wesentliche Merkmale fiir das U-Zeichen

Im U-Zeichen eines Rahmens, der den Anforderungen nach Abschnitt 3.1 entsprlchyﬁﬁﬁalswesgnt
liche Merkmale "Rahmen Typ 2" und der Nennwert U; des Warmedurchgangskoeffizienten %Q'
zugeben. /7 S \

70788.05



Anlage H
Seite 1

Anhang H

Richtlinie liber Mehrscheiben-Isolierglas - MIR -
- Fassung November 2003 -

1 Geltungsbereich

Diese Richtlinie gilt fur die Bestimmung des Nennwertes U, des Warmedurchgangskoeffizienten, des
Emissionsvermogens g, des Gesamtenergiedurchlassgrades g und des bewerteten Schallddmm-
Mafles R, von Mehrscheiben-lsolierglas nach DIN 1286-1:1994-03 oder nach DIN 1286-2:1989-05.

Bei Mehrscheiben-Isolierglasern mit z.B. Kabeldurchfihrungen, Durchdringungen werden die Prifun-
gen nach DIN 1286-1:1994-03 oder nach DIN 1286-2:1989-05 durchgefiihrt, jedoch an Probekorpern

- mit vorhandener Durchbruchstelle,
-~ mit maximalem Scheibenzwischenraum und

~  mit einem Prifformat von 500 x 500 mm?Z.

2 Nennwert U, des Warmedurchgangskoeffizienten

Der Nennwert U, des Warmedurchgangskoeffizienten ist nach DIN V 4108-4:2002-02, Abschnitt 5.3.3,
zu bestimmen.

Der Bemessungswert U, sy, ist nach DIN V 4108-4:2002-02, Abschnitt 5.3.2, zu bestimmen.

Der Korrekturwert AU, fur die Berechnung des Bemessungswertes U, g,y des Warmedurchgangskoef-
fizienten ist nach DIN V 4108-4:2002-02, Tabelle 10 (Zeilen 1 und 2 sind nicht anzuwenden), zu
bestimmen.

Sofern noch Warmedurchgangskoeffizienten U, (oder k,) nach bestehenden Ubereinstimmungszerti-
fikaten verwendet werden, kdnnen diese gleich dem Nennwert U, des Wéarmedurchgangskoeffizienten
gesetzt werden.

Die Festlegung des Nennwertes U, des Warmedurchgangskoeffizienten, des Emissionsvermégens ¢,
und des Gesamtenergledurchlassgrades g einer Verglasung gilt so lange, wie sie durch Uberwachung
nach Abschnitt 5 regelmaflig Uberprift wird.

3 Bemessungswert g fiir den Gesamtenergiedurchlassgrad

Der Bemessungswert g fur den Gesamtenergiedurchlassgrad ist nach DIN YV 4108-4:2002-02,
Abschnitt 5.3.4 in Verbindung mit Abschnitt 5.3.5, zu bestimmen.

FUr 4 mm Floatglaser kann ein Standardspektrum verwendet werden.
Dieses Standardspektrum ist beim Institut fir Fenstertechnik, 83026 Rosenheim, erhaltlich.

Der Gesamtenergiedurchlassgrad g nach DIN 67507:1980-06 kann als Bemessungswert g fir den
Gesamtenergiedurchlassgrad weiter verwendet werden, wenn er um 0,02 erhoht wird.

4 Schalldamm-MaRl R,,

Sollen je nach Verwendungszweck schalldammende Eigenschaften ausgewiesemwerden, so ist das
bewertete Schalldamm-Mall R, nach DIN EN 20140-3:1995-05 und nach BIN N 180%17 1:1997-01
zu bestimmen. /4 ,
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Uberwachung

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind regelmaflig mindestens folgende

Eigenschaften der Verglasung zu Uberprifen:

Art des Flllgases und seine Zusammensetzung (nur bei gasgeflliten Verglasungen)

Gasflllgrad durch Bestimmung der Restsauerstoffkonzentration (nur bei gasgefiiliten Verglasun-
gen)

Dicke der Glasscheiben und des Scheibenzwischenraumes

Das Emissionsvermogen ¢, der Beschichtung ist durch eigene Messungen des Herstellers zu
Uberprifen oder durch Werkszeugnis des Lieferanten der beschichteten Einzelscheibe zu bele-
gen.

Art und Qualitdt des Randverbundes

Kennzeichnung

5.2 Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der Fremdiberwachung mindestens
zweimal jahrlich zu Uberprufen, mindestens einmal jahrlich sind folgende Eigenschaften der Vergla-
sung zu prufen:

6

Zeitstandverhalten nach DIN 1286-1:1994-03 oder DIN 1286-2:1989-05 oder in Abstimmung mit
der Zertifizierungsstelle nach einem geeigneten Kurzzeitverfahren

Gaszusammensetzung im Scheibenzwischenraum entsprechend DIN 52293:1987-12 mittels
Gasanalyse (nur bei gasgeflliten Verglasungen)

Emissionsvermoégen g, der Beschichtung nach DIN EN 673:2003-06
Gesamtenergiedurchlassgrad g nach DIN EN 410:1998-12
nach DIN EN 673:2003-06 berechneter Warmedurchgangskoeffizient der Verglasung

Wesentliche Merkmale fiir das U-Zeichen

Im U-Zeichen eines Mehrscheiben-Isolierglases, das den Anforderungen der Abschnitte 2, 3 und 4
entspricht, sind als wesentliche Merkmale der Nennwert U, des Warmedurchgangskoeffizienten, der
Korrekturwert AU, (wenn ungleich Null), der Bemessungswert g des GeSamienergiedurchlassgrades

und ggf. das bewertete Schallddamm-MaR R, anzugeben. 4

&
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