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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungsnummer: Z-1.1-169

Antragsteller: SIDENOR STEEL PRODUCTS
Manufacturing Company S.A.
12th Kim. Thessaloniki - Veria Str.
570 08 IONIA, THESSALONIKI
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Zulassungsgegenstand: Gerippter Betonstahl BSt 500 S (B)
Nenndurchmesser: 32 und 40 mm
Herstellart: warmgewalzt und aus der Walzhitze warmebehandelt

Geltungsdauer bis: 31. Dezember 2009

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen. ”

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst acht Sej d sechs Anlagen.

Diese aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-1.1-169
vom 18. Oktober 2000.
Der Gegenstand wurde erstmals am 18. Oktober 2000 allgemein bauaufsichtlich zugelassen.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfuhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur VerfUgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschrifften durfen der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung"” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenptni g%ciies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Gegenstand der Zulassung ist warmgewalzter und aus der Walzhitze
warmebehandelter Betonstabstahl BSt 500 S mit Schréagrippen.

(2) Der Querschnitt ist etwa kreisférmig. Die Nenndurchmesser betragen 32 und 40 mm.
(3) Auf die Staboberflache sind zwei Reihen schrag zur Stabachse verlaufender Rippen
mit gleichen Abstanden und zwei Langsrippen erhaben aufgewalzt. Die Schragrippen sind

auf der einen Stabseite in einer Reihe parallel und auf der anderen Seite in Reihe mit
wechselnder Neigung angeordnet (siehe Anlage 1).

Anwendungsbereich

Der gerippte Betonstabstahl BSt 500 S mit d; = 32 und 40 mm darf zur Bewehrung von
Stahlbeton nach DIN 1045-1:2001-07 unter den gleichen Bedingungen verwendet
werden, wie sie fur BSt 500 S festgelegt sind, sofern in dieser Zulassung nichts anderes
geregelt ist.

Der gerippte Betonstabstahl darf nur in Beton der Festigkeitsklassen C20/25 bis C60/75
eingesetzt werden. Fir den Einsatz in Leichbetonen ist diese Bewehrung nicht
zugelassen.

Der Betonstabstahl kann als hochduktiler Betonstahl [BSt 500 S (B)] nach DIN 1045-1,
Tabelle 11 eingestuft werden.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Oberflachengestaltung und Querschnitt

(1) Die Rippengeometrie, der Nennquerschnitt und das Nenngewicht sollen den Angaben
in Anlage 1 entsprechen, bei dem angegebenen Wert fur die bezogene Rippenflache fg
handelt es sich um einen Mindestwert. Die Ausrundungsradien zwischen den Rippen-
flanken und der Ubrigen Staboberflache sollen mindestens 3,0 mm betragen.

(2) Die 5%-Quantile der Querschnittsfliche aller Stdbe eines Fertigungsloses muss
mindestens dem 0,96fachen des Nennquerschnitts entsprechen.

(3) Bezogen auf die Grundgesamtheit darf der mittlere Querschnitt den Nennguerschnitt
nicht unterschreiten.

(4) Die Ermittlung des Querschnitts erfolgt durch Wagung und Volumenbestimmung der
Proben, wobei als Dichte 7,85 g/cm?® anzunehmen ist.

Mechanisch-technologische Eigenschaften

Die in Anlage 2 festgelegten Anforderungen an die mechanisch-technologischen Eigen-
schaften sind zu erflllen.

Chemische Zusammensetzung
(1) Die in DIN 488-1:1986-06 festgelegten Bestimmungen fur BSt 500 S sind einzuhalten.

(2) Die fur die Fertigung verwendeten chemischen Grenzwerte sind bei der fremduber-
wachenden Stelle (siehe 2.3.3) und beim Deutschea-lastitut far Bautechnik hinterlegt.
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2.2 Herstellung und Kennzeichnung

2.2.1  Herstellung
(1) Das Ausgangsmaterial muss die Anforderungen des Abschnitts 2.1.3 erflllen.
(2) Der Betonstabstahl ist in technisch gerader Form zu fertigen.

2.2.2  Kennzeichnung

(1) Der Zulassungsgegenstand muss mit dem Werkkennzeichen der Produktionsstatie
versehen sein, in der er gefertigt wird.

(2) Das Werkkennzeichen besteht aus einer Land- und einer Werknummer, die auf der
gerippten Staboberflache so auszubilden sind, wie dies in DIN 488-1:1984-09, Abschnitt
6.2.2 festgelegt und graphisch dargestellt ist.

(3) Der Lieferschein des Bauprodukts muss die Angaben nach DIN 488-1:1984-09,
Abschnitt 7.1 enthalten und vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der L&ander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Als Bezeichnung des Betonstahls ist anzugeben:

Gerippter Betonstahl BSt 500 S (B) nach Zulassung Z-1.1-169
Nenndurchmesser: 32 oder 40 mm

(4) Jede Versandeinheit muss mit einem witterungsfesten Schild versehen sein, auf dem
Herstellwerk, Schmelzennummer, Zulassungsnummer, Betonstahlsorte sowie das Uber-
einstimmungszeichen dauerhaft aufgebracht sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Aligemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafigen Fremdiberwachung einschlieRlich einer Erstprifung des Bauprodukts (bei
Produktionsaufnahme) nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen. Dem
Deutschen Institut fir Bautechnik ist eine Kopie des Berichts Uber die Erstprifung zur
Kenntnis zu geben.

(2) Mit dem Ubereinstimmungszertifikat wird zugleich dem Herstellwerk das Werkkenn-
zeichen zugeteilt. Die Geltungsdauer des Ubereinstimmungszertifikats ist die gleiche wie
fur diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung.

(3) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung
einschlieBlich der dabei durchzufUhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Bauprodukts eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik und der obersten Bauaufsichtsbehérde des
Landes, in dem das Herstellwerk liegt, ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Produktionskontrolle verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Der Prufumfang der werkseigenen Produktionskontrolle ist in DIN 488-6:1986-06 fur
Betonstabstahl BSt 500 S festgelegt. Die jeweiligen. Anforderungen ergeben sich aus
DIN 1045-1, Abschnitt 9.2.2.
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3.1
3.1.1

3.1.4

57449.06

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und

auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen

- Unterschrift des flr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die

Fremduberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem

Deutschen Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
Bauprodukten ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch méglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverziglich zu wiederholen.

Fremduberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
Uberwachung regelmaRig zu Uberprufen. Die Haufigkeit der Prifungen richtet sich nach
DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 5.1.2. Ferner sind Proben fur Stichprobenprifungen zu
entnehmen. Hierfir gelten die Bestimmungen nach DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 5.1.3.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
(2) Im Rahmen der Fremdlberwachung ist bei Beginn der Produktion eine Erstprifung
durchzufihren. Hierfur gelten die Bestimmungen nach DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 3.
(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Es gilt DIN 1045-1:2001-07, falls im Folgenden nichts anderes bestimmt wird.

Entwurf

Allgemeines

Es gilt Abschnitt 1.2,
Betonstabstahl d; = 32 mm

Mit Ausnahme der Bemessung bei nicht vorwiegend ruhender Belastung gelten die
gleichen Bestimmungen wie fir Stabe mit 28 mm.

Betonstabstahl d, = 40 mm

Die mit BSt500S ds=40mm bewehrten Bauteile mussen direkt gelagert nach
DIN 1045-1, Abschnitt 7.3.1(7) und 10.3.2 sein. Somit muss die Auflagerkraft normal zum
unteren Bauteilrand mit Druckspannungen eingetragen werden.

Nicht vorwiegend ruhende Belastung

Der Kennwert der Ermidungsfestigkeit bei.
140 N/mm?, 7

%Lastweohselzahl von 2+ 10° betragt
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3.2 Bemessung
3.2.1  Bemessung auf Druck

Eine einwandfreie Krafteinleitung in die beiden Werkstoffe Beton und Stahl ist durch
konstruktive Mafinahmen gemaf Abschnitt 4.7 sicherzustellen.

3.2.2 Bemessung fur Querkraft und Torsion

Beim Nachweis der Querkrafttragféhigkeit nach DIN 1045-1, Abschnitt 10.3.3 und der
Torsionstragfahigkeit nach DIN 1045-1, Abschnitt 10.4 ist der Bemessungswert der
Querkrafttragfahigkeit Vrq ot mit dem Faktor 0,9 zu multiplizieren.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Allgemeines

Bei Bewehrung mit Stdben ds; =32 mm gelten die gleichen Bestimmungen wie flr
BSt500S ds =28 mm nach DIN 1045-1. Die nachfolgenden Festlegungen dieses
Abschnitts gelten fur die Bewehrung mit BSt 500 S dg = 40 mm.

4.2 Stababstiande und Betondeckung
Es gilt DIN 1045-1, Abschnitte 12.2 und 12.9 mit dgy = ds = 40 mm.
4.3 Biegerollendurchmesser

BSt 500 S ds =40 mm darf als gerader und kreisférmig gekrummter Stab verwendet
werden; dabei gelten DIN 1045-1, Tabelle 23 und 24 sinngemaR. Es ist ein Biegerollen-
durchmesser dy, von mindestens 100 cm einzuhalten.

4.4 Verankerung

(1) Die nachstehenden Bestimmungen gelten sowohl fur die Verankerung von Druck- als
auch von Zugstaben. Die Verankerung kann erfolgen durch

a) gerade Stabenden
b)  gerade Stabenden und Ankerkdrper.

(2) Einzelheiten zur Anordnung der Verankerungen sind flr biegebeanspruchte Bauteile
Abschnitt 4.6 und fir druckbeanspruchte Bauteile Abschnitt 4.7 zu entnehmen.

4.5 Stofe

(1) Im Regelfall durfen StéRe nur mittels Schraubmuffen oder als geschweiflte StéRe
ausgefuhrt werden. Die MuffenstéRe bedlrfen einer allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung, die u.a. Achs-, Randabstande und zulassige Beanspruchung regelt.

(2) Fur die Anzahl der in einem Schnitt gestoRenen Stdbe gilt die Bedingung
N < 0,50 * Ny * Ag er/As vorh-

Hierin ist n, die im Bereich des zugehdrigen Stitz- bzw. Feldmoments vorhandene
Stabanzahl.

(3) Die StéRe gelten als langs versetzt, wenn der Langsabstand der StoRmitten
mindestens 1,5 ¢ | betragt.

4.6 Bewehrungsfiihrung in biegebeanspruchten Bauteilen
46.1 Langsbewehrung im Feldbereich

(1) Im Regelfall ist die Feldbewehrung bis Uber die Auflager zu fihren und entsprechend
DIN 1045-1, Abschnitt 13.1.1 und 13.2.2
verankern.

57449.06
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(2) In massigen Bauteilen mit b, > 20 « d; darf die Bewehrung gestaffelt werden. Die
Anzahl der in einem Schnitt endenden Stabe ergibt sich aus der Zugkraftdeckung nach
DIN 1045-1, Abschnitt 13.2.2. Als langs versetzt gelten Stabenden mit einem Abstand
Iy > 1,/2. Es dlrfen nur innenliegende Stabe vor dem Auflager enden. Der Uber die
Auflager zu fihrende Prozentsatz der Langsbewehrung muss DIN 1045-1 entsprechen.

4.6.2 Langsbewehrung im Bereich von Krag- bzw. Stitzmomenten

(1) Die zur Aufnahme von Stitzmomenten angeordnete Bewehrung darf nur im Bereich
von Betondruckspannungen verankert werden.

(2) Zur Verankerung gerader Stabe ist das MaR |, erforderlich. Die ersten endenden Stabe
mussen jedoch mindestens um das MaR d Uber den Nullpunkt der Zugkraftlinie hinaus-
gefuhrt werden (Anlage 4, Bild 3). Fir die Anzahl der in einem Schnitt endenden Stabe gilt
4.6.1 (2). Als langs versetzt gelten Stabenden mit einem Abstand |, > |,.

4.6.3 Bewehrung zur Verbundsicherung
4.6.3.1 Platten mit und ohne rechnerisch erforderlicher Querkraftbewehrung

(1) Zur Verbundsicherung ist Uber die ganze Lange der Bewehrung mit Stdben
ds = 40 mm eine Zusatzbewehrung anzuordnen und sowohl im Bereich positiver als auch
negativer Momente derart in das Bauteilinnere zu verankern, dass jeweils maximal
3 Stabe von einem Bugel umfasst werden (Anlage 5, Bild 4a). Der Blugelquerschnitt muss
dabei A >0,1+A [cm*m und Stab] und der Abstand a < 20 cm sein.

Bei Bauteilen mit rechnerisch erforderlicher Querkraftbewehrung gilt diese Bedingung als
eingehalten, wenn mindestens 50 % der erforderlichen Querkraftbewehrung in Form von
Biigeln angeordnet wird.

(2) Liegt die nach DIN 1045-1 erforderliche Querbewehrung (1/5 A ) mindestens zu 50 %
aulen, wird der horizontale Anteil Agq> 0,1« Ay [cm?*m] der Bewehrung zur Verbund-
sicherung abgedeckt. Die Oberflachenbewehrung kann dabei angerechnet werden.

4.6.3.2 Balken

(1) Zur Verbundsicherung (Aufnahme der Sprengkréfte) ist in Querrichtung eine zusatz-
liche Bewehrung von 0,1 « Ay, [cm?/m] Uber die gesamte Balkenldnge erforderlich. Diese
muss die Zugbewehrung umschlieBen und im Balkensteg verankert werden. Die Quer-
stédbe der Oberflachenbewehrung nach DIN 1045-1, Abschnitt 13.2.5 kénnen dafiir heran-
gezogen werden. Andernfalls ist der infolge Querkraftbeanspruchung erforderliche Biigel-
querschnitt so zu vergroRern, dass der horizontale Blgelanteil zuséatzlich mindestens
0,1 « Ay [cm?*/m] betragt.

(2) Jeder zweite Langsstab muss im Bereich sowohl positiver als auch negativer Momente
von einem Bugelschenkel gehalten und in das Bauteilinnere verankert werden, wobei die
Langsstabe immer in den Blgelecken angeordnet werden mussen (Anlage 5, Bild 4b).

4.6.3.3 Mehrlagige Bewehrung

(1) In plattenartigen Bauteilen mit mehrlagiger Bewehrung ist die erforderliche
Querbewehrung (1/5 As) moglichst gleichméafig zwischen den einzelnen Stablagen zu
verteilen.

(2) Bei Balken und Platten mit mehrlagiger Bewehrung sind ab der 3. Lage die an den
Stegseiten angeordneten Stdbe gegen ein seitliches Ausbrechen durch eine
entsprechende Bewehrung zu sichern. Diese kann aus Steckbligeln bestehen, welche die
Randstabe von maximal 2 Lagen in das Bauteilinnere verankern. Der Querschnitt der
Steckblgel muss mindestens 0,18 « A [cm?/m] (AsL = Querschnittsflache eines Langs-
stabes), bezogen auf einen in das Bauteilinnere gefihrten Schenkel, betragen (siehe
Anlage 5, Bild 4b).

4.6.3.4 Druckstabe in biegebeanspruchten Bauteilen

Rechnerisch erforderliche Druckstabe missen
werden.

bschnitt 4.7 verbugelt und verankert

57449.06
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4.7

4.8

Hausler
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Bewehrung von Druckgliedern

Bei der Bewehrung von Druckgliedern gemafl DIN 1045-1, Abschnitt 3.1.19 sowie
Abschnitte 13.5 bis 13.7 ist folgendes zu beachten (siehe Anlage 3, Bild 2):

(1) Die StoRausbildung ist entsprechend Abschnitt 4.5 durchzufiihren.

(2) Die Lasteintragung ist konstruktiv und ausfiihrungstechnisch einwandfrei zu I6sen.
Darunter sind nicht nur die Endeintragungen, sondern auch die Zwischeneintragungen
durchgehender Bewehrungsstdbe im Geschossbau zu verstehen. Bei Haftverankerung
sind die Spaltkrafte durch Bewehrung unter Berlcksichtigung von Anlage 6, Bilder 5a und
5b aufzunehmen.

Zusatzlich ist durch betontechnische MaRnahmen das Absetzen des Betons unter den
Ankerkérpern zu verhindern.

Schweillen

Fur das Schweillen an der Bewehrung gilt DIN 4099:2003-08 mit der Auflage, dass stets
vorgezogene Arbeitsproben nach DIN 4099-2:2003-08, Abschnitt 4.3.1 und 4.3.2 erforder-
lich sind, die an einer fir die Uberwachung von Betonstihlen anerkannten Stelle gepriift
werden mussen. =
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Querschnitt mit Langsrippe

Tabelle 1:

Ausrundungsradius R = 3,0 mm
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Schragrippe. Querschnitt
in Rippenmitte

e~=0,2d;

b

g

Langsrippe. Querschnitt

Nennquerschnitt und -gewicht, MaBe und Abstéande

der Schragrippen, Bezogene Rippenfliache

1 2 3 4 | 5 [ 6 | 7 [ 8 9
Nenn- Nenn- Nenn- Schragrippen Bezogene
durch- quer- gewicht Hohe Kopfbreite| Mitten- | Reihen- | Rippen-

messer schnitt in der in den abstand | abstand flache
Mitte Viertel-
punkten
ds A G hs hev bs ¥ cs e fr ®
[mm] [mm] [kg/m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-]
32 8,04 8,31 2,08 1,44 3,2 19,2 6,4 0,056
40 12,56 9,87 2,60 1,80 40 24,0 8,0 0,056

Errechnet mit einer Dichte von 7,85 kg/dm?®.

Zulassige Abweichungen +15% bzw. -15%.
Verhaltnisgréfle

Anforderungen siehe Anlage 2, Tabelle 2, Zeilen 11 und 12.

Kopfbreiten in Rippenmitte bis 0,2-d sind nicht zu beanstandegz

%‘;

NOR

SIEEL PHODUCIS MANUFACWRING COMPANY S.A.

P.O. Box 12

GR - 57008 lonia
Thessaloniki - Greece

Warmgewalzter, gerippter '

Betonstabstahl BSt 500 S (B)
Nenndurchmesser: 32 und 40 mm

Querschnittswerte und
Rippengeometrie

Anlage 1
zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-1.1-169
vom 15. November 2006




Tabelle 2: Mechanisch - technologische Eigenschaften

1

2 |

Anforderungen

Kurzname BSt 500 S (B)

Quantile " der

Eigenschaften Grundgesamtheit
[7]
1 Nenndurchmesser d; [mm] 32,40 -
Streckgrenze R, ,
? (0,2%-Dehngrenze R ,) [N/mm? 500 S
3 | Zugdfestigkeit R, [N/mm?] 5502 5
4 | Verhaltnis R, /R, [-1] 21,15 210
5 | Verhaltnis R, s/Re [-] <1,30 <10
6 | Bruchdehnung Ay [%] 10,0 5
7 | Dehnung bei Hochstkraft Ay [%] 7.5 10
Kennwert der Ermiidungsfestigkeit
8 | von freien, geraden Staben [N/mm?] 140 10
bei 2 - 10° Lastwechseln
Biegerollendurchmesser )
9 : L 10 - dg 1
beim Riickbiegeversuch
10 | Unterschreitung des [%] 4 5
11 | Nennquerschnittes A [%] 0 Mittelwert
. ; Anl.1, Tab.1
B R flache f - ' ’
12 ezogene Rippenflache fg [-] Spalte 9 5

geeignet fur Schweissverfahren °

4)

ra
Quantile fur eine statistische Wahrscheinlichkeit W = 1 - o = 0,90 (einseitig)/”
Fur die Istwerte des Zugversuches gilt R, 2 1,05 - R, /

Es bedeuten:

21 = Widerstandspunktschweissen 1M1= Lichtbogenhandschweiss%n*}g%,
24 = Abbrennstumpfschweissen 135 = Metall- Aktlvgasschwelsseﬁg/

219, 24,111,135

Das Verfahren 21 ist entsprechend DIN 1045-3:2001-07, Tabelle 1 nur bei vo%g’gen&ruMder

Belastung zulassig.
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Bild 2:

Beispiel fiir die Bewehrung einer Stiitze
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Y Warmgewalzter, gerippter Anlage 3
(QSS!QENQR Betonstabstahl BSt 500 S (B) | zur allgemeinen
Nenndurchmesser: 32 und 40 mm | bauaufsichtlichen Zulassung
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Bild 3:

Beispiel fiir die Verankerung von Stiaben Durchmesser 40 mm
im Stiitzbereich von Bauteilen fiir den Regelfall

Verankerung mit geraden Stabenden
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Beispiel fiir die Bewehrungsfiihrung im Querschnitt

Bild 4 a

Platten mit und ohne Schubbewehrung

Ason =0,1TA,/m U\l\’ld Stab

\ASQ nach Abschn.4.6.3.1 A,..m
\_hach DIN 1045-1 Y, '
'
beziiglich Anrechenbarkeit der Oberfachenbewehrung

siehe DIN 1045-1, Abs. 13.2.5

Bild 4 b

Balken und Anordnung von Steckbiigeln
bei mehrlagiger Bewehrung
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:} Warmgewalzter, gerippter Anlage 5
(_/ Ig!pEmwgsz Betonstabstahl BSt 500 S (B) | zur allgemeinen
Nenndurchmesser: 32 und 40 mm | bauaufsichtlichen Zulassung

P.O.Box 12 Z-1.1-169

CGR - 57008 lonia Bild 4aund 4 b
Thessaloniki - Greece vom 15. November 2006




Beispiel fiir die Verstarkung der Bligelbewehrung
im Verankerungsbereich der Stiitzenbewehrung

Bild 5 a
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Warmgewalzter, gerippter Anlage 6
(/}ﬂslgEmNgR Betonstabstahl BSt 500 S (B) | zur allgemeiner

Nenndurchmesser 32 und 40 mm| bauaufsichtlichen Zulassung
P.O.Box 12
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