DEUTSCHES INSTITUT FUR BAUTECHNIK

Anstalt des 6ffentlichen Rechts

10829 Berlin, 19. September 2008
Kolonnenstrafte 30 L

Telefon: 030 78730-312
Telefax: 030 78730-320
GeschZ.: 119-1.1.1-10/06

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungsnummer: Z-1.1-48

Antragsteller: ARES S. A.
Groupe Arcelor
Case Postale Nr. 24
4801 RODANGE (G.D. de Luxembourg)
LUXEMBURG

Zulassungsgegenstand: Warmgewalzter, gerippter Betonstabstahl BSt 500 S (B)
Nenndurchmesser: 32 mm

Geltungsdauer bis: 31. Marz 2011

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugetassen

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst flnf Seiten und zwei Anlagen.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauvaufsichiliche Zulassung vom
30. Méarz 2001.
Der Gegenstand ist erstmals am 25. Marz 1996 allgemein bauaufsichtlich zugelassen worden,
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von

Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgememe bauaufsmhtllche Zulassung w1rd widerruflich ertellt Dle Bestlmmungen der
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

(1) Zulassungsgegenstand ist warmgewalzter und aus der Walzhitze warmebehandeiter,
gerippter Betonstabstahl BSt 500 S mit einem Nenndurchmesser von 32 mm.

(2) Die Rippengeometrie, der Nennquerschnitt und das Nenngewicht sind in der Anlage 1
festgelegt. Der gerippte Betonstabstahl wird in geraden Stében fur die Einzelstab-
bewehrung geliefert.

1.2 Anwendungsbereich

(1) Der gerippte Betonstabstahl BSt500 S (B), ds =32 mm darf zur Bewehrung von
Stahlbeton entweder nach DIN 1045:1988-07 oder nach DIN 1045-1:2001-07 unter den
gleichen Bedingungen verwendet werden, wie sie fir BSt 500 S festgelegt sind, sofern in
dieser Zulassung nichts anderes geregelt ist. Es dirfen jedoch stets nur die Regeln ein
und derselben Norm angewendet werden.

(2) Bei Bemessung nach DIN 1045-1:2001-07 darf der Betonstabstahl als hochduktiler
Betonstahl [BSt 500 S (B)] eingestuft werden.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Oberflaichengestaltung und Querschnitt

(1) Die Rippengeometrie, der Nennquerschnitt und das Nenngewicht sollen den Angaben
in Anlage 1 entsprechen, bei dem angegebenen Wert fir die bezogene Rippenflache fg
handelt es sich um einen Mindestwert. Die Ausrundungsradien zwischen den Rippen-
flanken und der Ubrigen Staboberflache sollen mindestens 3,0 mm betragen.

(2) Die Querschnittsflache einzelner Stébe eines Fertigungsloses muss mindestens dem
0,96fachen des Nennquerschnitts entsprechen.

(3) Bezogen auf die Grundgesamtheit darf der mittlere Querschnitt den Nennquerschnitt
nicht unterschreiten.

(4) Die Ermittlung des Querschnitts erfolgt durch Wagung und Volumenbestimmung der
Proben, wobei als Dichte 7,85 g/cm?® anzunehmen ist.

2.1.2  Mechanisch-technologische Eigenschaften

Die in Anlage 2 festgelegten Anforderungen an die mechanisch-technologischen Eigen-
schaften sind zu erflllen.

2.1.3  Chemische Zusammensetzung
(1) Die in DIN 488-1:1984-09 festgelegten Bestimmungen fur BSt 500 S sind einzuhalten.

(2) Die fur die Fertigung verwendeten chemischen Grenzwerte sind bei der fremdiber-
wachenden Stelle (siehe 2.3.3) und beim Deutschen Institut fir Bautechnik zu hinterlegen.

2.2 Herstellung, Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung
(1) Das Ausgangsmaterial muss die Anforderungen des Abschnitts 2.1.3 erfillen.
(2) Der Betonstabstahl ist in technisch gerader Form zu fertigen.

(3) Fur die Herstellung des gerippten Betonstabstahls, d= 32 mm, gellen dies
Bedingungen wie sie in DIN 488-1:1984-09 fir gerippten Betonstabstahl
festgelegt sind. ’
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2.2.2  Kennzeichnung

(1) Der Zulassungsgegenstand muss mit dem Werkkennzeichen der Produktionsstatte
versehen sein, in der er gefertigt wird.

(2) Das Werkkennzeichen besteht aus einer Land- und einer Werknummer, die auf der
gerippten Staboberflache so auszubilden sind, wie dies in DIN 488-1:1984-09, Abschnitt
6.2.2 festgelegt und graphisch dargestelit ist.

(3) Der Lieferschein des Bauprodukts muss die Angaben nach DIN 488-1:1984-09,
Abschnitt 7.1 enthalten und vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3 erflllt sind.

Als Bezeichnung des Betonstahls ist anzugeben:

Gerippter Betonstahl BSt 500 S (B) nach Zulassung Z-1.1-48
Nenndurchmesser: 32 mm

(4) Jede Versandeinheit muss mit einem witterungsfesten Schild versehen sein, auf dem
Herstellwerk, Schmelzennummer, Zulassungsnummer, Betonstahlsorte sowie das
Ubereinstimmungszeichen dauerhaft aufgebracht sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Aligemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, muss fur jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmaliigen Fremduberwachung einschlielllich einer Erstprifung (bei
Produktionsaufnahme) nach Mallgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen. Dem
Deutschen Institut fir Bautechnik ist eine Kopie des Berichts (ber die Erstpriifung zur
Kenntnis zu geben.

(2) Mit dem Ubereinstimmungszertifikat wird zugleich dem Herstellwerk das Werkkenn
zeichen zugeteilt. Die Geltungsdauer des Ubereinstimmungszertifikats ist die gleiche wie
fur diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung.

(3) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung
einschliefllich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Bauprodukts eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik und der obersten Bauaufsichtsbehorde des
Landes, in dem das Herstellwerk liegt, ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzuflhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Der Prufumfang der werkseigenen Produktionskontrolle ist in DIN 488-6:1986-06 fur
Betonstabstahl BSt 500 S festgelegt. Die jeweiligen Anforderungen ergeben sich aus
DIN 1045-1, Abschnitt 9.2.2.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. d
materials oder der Bestandteile
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- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen
- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut flr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf

Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungenugendem Prufergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziiglich

zu wiederholen.
2.3.3 Fremdiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmalig zu Uberprifen. Die Haufigkeit der Prifungen richtet sich nach
DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 5.1.2. Ferner sind Proben flur Stichprobenprifungen zu
entnehmen. Hierflr gelten die Bestimmungen nach DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 5.1.3.
Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(2) Im Rahmen der Fremduberwachung ist bei Beginn der Produktion eine Erstpriifung
durchzuflihren. Hierfur gelten die Bestimmungen nach DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 3.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf

Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

(1) FUr den Entwurf und die Bemessung von Stahlbetonbauteilen nach DIN 1045-1988-07
gelten die Bestimmungen fur gerippten Betonstabstahl BSt500 S ds =28 mm. Das
Nennmaf der Betondeckung fur Einzelstdbe muss ¢ > 40 mm sein. Bei nicht vorwiegend
ruhender Belastung von Stében ds = 32 mm gilt fur die Schwingbreite der Stahlspannung

2-0p < 100 N/mm?2
(2) Fir den Entwurf und die Bemessung von Stahlbetonbauteilen

DIN 1045-1:2001-07 gelten, mit Ausnahme der Bemessung bei nicht vorwiegend
ruhender Belastung, die gleichen Bestimmungen wie fir die Stdbe mit d, = 28 mm. Der

Kennwert der Ermidungsfestigkeit bei einer Lastwechselzahl von 2-10° betragt

135 N/mm?.

4 Bestimmungen flir die Ausfiihrung

(1) Bei Bewehrung mit Stadben d, = 32mm gelten die gleichen Bestimmungen wie fir

BSt 500 S ds = 28 mm nach DIN 1045:1988-07 bzw. DIN 1045-1:2001-07.
(2) Fir das Schweil’en an der Bewehrung gilt DIN 4099:2003-08.
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Beg}a%”f

52170.08



Seile 1

o

o610
29 >
Yy

,6?2% LS® big S0°

)

Gerippter Betonstabstahl BSt 500 S
Tabelle 1 : Abmessungen, Gewicht und bezogene Rippenflache

Schragrippe Querschnitt in

Rippenmitte

Ausrundungsradius R 2 3,0mm

Langsrippe Querschnitt

1 2 3 4 | 5 | & | 7 8 | 9 10
Nenn- Nenn- | Nenn- Schrégrippen (Richtwerte) mm Langsrippen |Bezogene
durch- quer- | gewicht (Richtwerte) mm | Rippen-
messer | schnitt Héhe Hohe | Breite | flache

2 inder | inden | Kopf- | Mitten- min.
mm cm kg/m Mitte | Viertel- | breite |abstand
punkten mm

ds As" Gz) hs hsv bs3) cs4) hI bl fRs)

32 8,04 6,31 2,08 1,44 3,2 19,2 3,2 3,2 0,056

1) Esgilt DIN 488-1: 1984-09, Tabelle 1, Zeile 14 Fullnote 8

2)  Errechnet mit einer Dichte von 7,85 kg/dm?

3)  Kopfbreiten in Rippenmitte < 0,2 d; sind nicht zu beanstanden
4)  Zulassige Abweichungen + 15%

5)  VerhaitnisgréRe

*y arcelor

Rodange S.A.
Case Postal Nr. 24
L-4801 Rodange
(G.D. Luxembourg)

Warmgewalzter, gerippter
BETONSTABSTAHL

BSt 500 S (B)

Nenndurchmesser : 32Zmm

Anlage 1
zur allgemeinen
bauaufsichlichen Zulassung

Nr.:Z-11-48
vom : 19. September 2006




Mechanisch - technologische Eigenschaften

. 1
Eigenschaften und Anforderungen BSt 500 S (B) | Quantile p”
Der Grundge-
Samtheit
1 Nenndurchmesser d; mm 32
2 Streckgrenze R, N/mm? 500
5%
3 Zugfestigkeit R, N/mm? 550
4 Verhiltnis R, / R, 21,08 10%
5 Verhdltnis R, (Ist) / R, (Nenn) <£1,30 10%
6 Kennwert der Ermiidungsfestigkeit von
geraden freien Stiben bei einer N/mm? 135 10 %2
Lastwechselzahl von 2*10°
7 Bruchdehnung A4 % 10 5%
8 Dehnung bei Hochstlast Ay % 5 10 %
9 Unterschreitung der % 4 5%
Nennquerschnittsfliche
10 Biegerollendurchmesser beim 8 d, 1%
Riickbiegeversuch
11 | SchweiBleignung fiir Verfahren ¥ 21, 24,
111,135
1) Quantile fir eine statistische Wahrscheinlichkeit von W = 1 — a = 0,90 (einseitig)
2) Bruchwahrscheinlichkeit
3y 2 = Widerstandspunkischweif’en
24 = Abbrennstumpfschweifien
111 = Metall-Lichtbogenhandschweillen
135 = Metall-Aktivgasschweiflen
Warmgewalzter, gerippter
, BETONSTABSTAHL Anlage 2
') arcelc}r zur allgemeinen
Rodange S.A. BSt 500 S (B) bauaufsichlichen Zulassung
Case Postal Nr. 24
L-4801 Rodange Nenndurchmesser : 32mm [ Nr.:Z-1.1-48
(G.D. Luxembourg) vom : 19. September 2006




