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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erferdern:=
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Das Lichtbandsystem JET-VARIO-PC 10 besteht aus 2,10 m breiten, lichtdurchlassigen
10 mm dicken Stegplatten aus Polycarbonat (PC). Die Stegplatten liegen auf bogen-
formigen Aluminiumprofilen (Traggurtprofilen), die parallel zu den Stegen der Platten
angeordnet sind, auf und werden von Aluminiumprofilen (Obergurtprofilen) gegen Wind-
soglasten gehalten. Die Stegplatten dirfen nur an den Langsrandern jeweils (ber einem
Traggurtprofil gestollen werden. Parallel zu den Randbbégen missen in dquidistantem
Abstand ein oder zwei weitere Traggurtprofile als Mittelunterstitzung angeordnet werden
(Zweifeld- oder Dreifeldsystem). Passstiicke bis 500 mm Breite dirfen ohne Mittelunter-
stitzung vorgesehen werden.

Anwendungsbereich

Das Lichtbandsystem darf als Dach oder als Dachbelichtungsband fur offene oder ge-
schlossene Bauwerke verwendet werden. Die Platten durfen zu beliebig langen Licht-
bandern Gber rechteckigem Grundriss zusammengesetzt werden.

Die Stegplatten sind nicht begehbar. Sie sind mindestens normalentflammbar
(DIN 4102-B2).

Die Lichtbander sind nicht widerstandsfahig gegen Flugfeuer und strahlende Warme nach
DIN 4102-7 (weiche Bedachung).

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Das Lichtband und seine Teile muss den Besonderen Bestimmungen und den Anlagen
dieses Bescheids entsprechen.

Eigenschaften und Zusammensetzung
Stegplatten
Die im Extrusionsverfahren hergestellten Stegplatten tragen folgende Bezeichnungen:

Hoéhe der| . h
Hersteller Polycarbonat Firmenbezeichnung / Typ Platten Asr:?agee
(mm)
Makrolon multi UV
Bayer Sheet Makrolon 1143 | 2/10-10,5 ES clear 1099 no drop 10 4
Europe GmbH | Bayer AG 2/10-10,5 ES white 1145 no drop
2/10-10,5 ES bronze no drop 1850

Die Platten missen aus Polycarbonat bestehen; die Angaben der Anlage 4 sind einzu-
halten. Es sind die Anforderungen der Baustoffklasse B2 nach DIN 4102-1, Abschnitt 6.2,
bzw. B1 nach DIN 4102-1, Abschnitt 6.1, zu erfillen (s. hierzu Abschnitt 3.2). Sie sind auf
der Aufienseite, die unverwechselbar gekennzeichnet sein muss, mit einem Oberflachen-
schutz gegen Witterungseinflisse zu versehen.

Traggurtprofil und Obergurtprofil

Das Traggurtprofil und das Obergurtprofil (s. Anlage 2.1 und 2.3) muss aus
EN AW-6060, Zustand T66 nach DIN EN 755-2 bestehen.
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Kampfer

Das Auflager am Kampfer (s. Anlage 2.2) muss Aluminium EN AW-6060, Zustand T66
nach DIN EN 755-2 bestehen.

Die Abmessungen muissen den Angaben in der Anlage 3.1 entsprechen.
Spannschloss

Spannschlossoberteil und -unterteil missen aus Aluminium EN AW-6060, Zustand T66
nach DIN EN 755-2 bestehen und den Angaben in der Anlage 3.3 und 3.4 entsprechen.
Gewindebuchse

Die Gewindebuchse M6 nach Anlage 3.3 muss aus Messing Ms 58 nach DIN 16903
bestehen.

Zylinderschraube, Feder

Die Zylinderschraube mit Innensechskant (Anlage 2.3) M6 x70 DIN 912 muss aus
nichtrostendem Stahi A2 nach DIN 267-11 bestehen; die Feder 11x7x2 aus
nichtrostendem Stahl, Werkstoffnr. 1.4310 nach DIN EN 10088-2.

Blindniete

Spannschlossoberteil und -unterteil sind mit Blindnieten aus EN AW 5019 DIN EN 573 mit
Dorn aus nichtrostendem Stahl, POP-Becher-Blindniet & 4,8 gemaf} Zulassungsbescheid
Nr. Z-14.1-4, Anlage 2.8, am Auflager- bzw. Oberguriprofii zu befestigen (siehe
Anlage 2.3).

Dichtungsprofil

Das Dichtungsprofil am Obergurtprofil muss aus Athylen/Propylen-Terpolymer (EPDM)
nach DIN 7863 mit einer Shoreharte von 60 + 5 Shore nach DIN 53505 bestehen sowie
der Anlage 3.2 entsprechen.

Lichtbandsystem

Das Lichtbandsystem muss aus Produkten nach Abschnitt 2.1.1 bis 2.1.5 bestehen.

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Bauprodukte nach den Abschnitten 2.1.1 bis 2.1.5 sind werkseitig herzustellen.
Die Stegplatten, die Traggurt- und die Obergurtprofile sind passend zueinander durch
Kaltverformung kreisférmig vorzubiegen. Die Krimmungsradien missen die in Anlage 4
angegebenen Werte einhalten. Auf 5 % ihrer theoretischen Bogenldnge dirfen sie im
Kampferbereich ungekrimmt verlaufen.

Transport und Lagerung

Alle fur das Lichtbandsystem eines Bauvorhabens erforderlichen Bauprodukte nach
Abschnitt 2.1 sind vom Hersteller des Lichtbandsystems zu liefern. Transport und
Lagerung der Lichtbadnder sowie deren Einzelteile dirfen nur nach Anleitung des
Herstellers ausgefuhrt werden.

Kennzeichnung

Die Bauprodukte gemafll Abschnitt 2.1, einschlieflich des Lichtbandsystems, oder deren
Verpackung oder deren Lieferschein miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Aulerdem sind die Stegplatten wie folgt zu kennzeichnen:

e Typenbezeichnung der Platte (s. Abschnitt 2.1.1),
e "Baustoffklasse siehe alilgemeine bauaufsichtliche Zulassung"”
¢ AufRenseite der Stegplatte (s. Abschnitt 2.1.1).

Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschn
Ubereinstimmungsnachweis erfillt sind.
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines
Ubereinstimmungsnachweis durch Zertifikat

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Stegplatten nach Abschnitt 2.1.1 mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstell-
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelméaBigen Fremduiberwachung einschlieBblich einer
Erstpriifung der Stegplatten nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktpriiffungen hat der Hersteller des Lichtbandes
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Ist der Hersteller des Lichtbandsystems nicht auch Hersteller der Stegplatten, so muss er
vertraglich sicherstellen, dass die fir das Lichtbandsystem verwendeten Platten einer
zulassungsgerechten werkseigenen Produktionskontrolle sowie einer zulassungs-
gerechten Fremduberwachung unterliegen.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklarung mit Erstprifung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauprodukte nach den Abschnitten 2.1.2 bis
2.1.5 mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir
jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grund-
lage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprifung des Bauprodukis
durch eine hierflir anerkannte Priifstelle erfolgen.

Ubereinstimmungsnachweis durch Herstellererklérung

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Lichtbandsystems nach Abschnitt 2.1.6 mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes
Hersteliwerk mit einer Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundlage
einer Erstprifung durch den Hersteller und einer werkseigenen Produktionskontrolle
erfolgen. Fur das Lichtbandsystem gilt der Antragsteller als Hersteller in diesem Sinne.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produkte verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

e Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
o Art der Kontrolle oder Priifung

e Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

e Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen

e Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

vorzulegen.
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Bei ungeniigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Mafinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die folgenden
Prufungen durchzufihren:

Stegplatten

Die PC-Formmasse fur die Herstellung der Stegplatten ist einer Eingangskontrolle zu
unterziehen. Hierzu hat sich der Hersteller der Stegplatten vom Hersteller der Formmasse
durch Werksprifzeugnis nach DIN EN 10204 bestdtigen zu lassen, dass die gelieferte
Formmasse mit dem in Abschnitt 2.1.1 geforderten Baustoff tbereinstimmt.

Der Hersteller der Stegplatten muss mindestens einmal je 300 m produzierter Platten-
lange, mindestens jedoch dreimal arbeitstaglich, folgende Prifungen durchfiihren bzw.
durchfiihren lassen:

¢ Abmessungen

Die Einhaltung der in der Anlage 4 angegebenen Abmessungen ist an mindestens 10
Uber die Plattenbreite gleichmaRig verteilten Stellen zu messen. Abweichend davon ist
die Plattenbreite . an 5 Stellen auf 10 m Plattenlange verteilt zu messen. Die angege-
benen MaBle sind Nennmale, Einzelwerte dirfen die angegebenen zulassigen Abwei-
chungen nicht Uberschreiten.

¢ Flachengewicht

Das Flachengewicht ist an den Probekérpern fir den Zeitstandbiegeversuch nach
Anlage 6 zu ermitteln; die in Anlage 4 angegebenen Werte sind Nennwerte, Einzel-
werte durfen die angegebenen zuldssigen Abweichungen nicht Gberschreiten.

¢ Zeitstandbiegeversuch

Der Zeitstandbiegeversuch ist entsprechend den Bedingungen der Anlage 5 durch-
zufiihren. Unter der angegebenen Biegekraft F darf kein Einzelwert der Durch-
biegung s gréRer als der in Anlage 4 angegebene Wert der Durchbiegung nach 0,1 h
Belastungsdauer sg 4, sein. Die Biegekraft ist stof¥frei Uber die volle Probekérperbreite
aufzubringen.

¢ Unterschreitung der geforderten Werte

Werden bei den Prifungen des Flachengewichis kleinere oder beim Zeitstandbiege-
versuch grolere Werte ermittelt als gefordert sind, kénnen in der zweiten Stufe die
fortgeschriebenen Werte der Produktionsstreuung benutzt werden, um unter Bertick-
sichtigung des grofien Stichprobenumfangs die 5 %-Quantile zu bestimmen. Die 5 %-
Quantile darf nicht kleiner bzw. groRer als der jeweils geforderte Wert sein, sonst muss
das Bauteil als nicht brauchbar ausgesondert werden. Der Wert zur Berechnung der
5 %-Quantile darf in den genannten Fallen zu k = 1,65 angenommen werden.

Aluminium und EPDM-Bauteile

Die Materialien zur Herstellung der Bauteile sind einer Eingangskontrolle zu unterziehen.
Hierzu hat der Verarbeiter sich vom Hersteller durch ein Werkszeugnis gemal
DIN EN 10204 bestatigen zu lassen, dass die gelieferten Baustoffe mit den in
Abschnitt 2.1.2 bis 2.1.5 geforderten Baustoffen (bereinstimmen. Der Hersteller der
Aluminiumbauteile muss mindestens dreimal arbeitstédglich die Einhaltung der in den
Anlagen angegebenen Abmessungen kontrollieren.

Lichtbandsystem

Alle Bauteile, die zum Lichtbandsystem gehdren, missen vom Hersteller d
einer Eingangskontrolle unterzogen werden. Dabei ist zu kontrollieren, ¢ !

deten Bauprodukte den Anforderungen des Abschnitts 2.1 geniigen und ein U-Zeighen
aufweisen. L _
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2.3.3  Erstprifung der Bauprodukte durch eine anerkannte Prifstelle

Im Rahmen der Erstpriifung sind die im Abschnitt 2.1 genannten Produkteigenschaften zu
prisfen.

2.3.4 Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk der Stegplatten ist die werkseigene Produktionskontrolie durch eine
Fremdiberwachung regelmafig, mindestens zweimal jahrlich zu Gberprifen.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Stegplatten durchzufihren,
sind Proben fur Prifungen gemall Abschnitt 2.3.2.1 zu entnehmen und zu prifen und
kénnen auch Proben fur Stichprobenpriifungen entnommen werden. Die Probenahme und
Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Standsicherheitsnachweis

Der Standsicherheitsnachweis der Stegplatten nach Abschnitt 2.1.1, in Ausfihrung und
Anordnung nach Anlage 1 bis 5 ist, abhangig von der Krimmung (Radius R, s. Anlage 1)
und dem Unterstitzungssystem (Zwei- bzw. Dreifeld), fur maximale Auflasten aus Schnee
nach DIN 1055-5:1975-06 und maximale abhebende Beanspruchungen aus Wind nach
DIN 1055-4:1986-08 (siehe Anlage 4) erbracht. Dabei mussen die Bestimmungen fur die
Ausfiihrung (s. Abschnitt 4) berticksichtigt werden. Werden die Lichtbdnder als Zweifeld-
bzw. Dreifeldsysteme ausgebildet, so dirfen hier fir Passstlicke bis 500 mm Breite die
zulassigen Lasten fir Zweifeld- bzw. Dreifeldsysteme angesetzt werden.

Der Nachweis der Aluminiumkonstruktion, bestehend aus den Traggurtprofilen, den Ober-
gurtprofilen und dem Kampfer, deren Befestigung sowie der Unterkonstruktion, ist im
Einzelfall zu fihren; dabei ist fir den Nachweis der Traggurtprofile als Mittelauflager von
Mehrfeldplatten (s. Anlage 2.1, Schnitt A-A) die Durchlaufwirkung der Stegplatten bei der
Lastermittlung mit dem Faktor 1,25 (Zweifeldsystem) bzw. 1,1 (Dreifeldsystem) anzu-
setzen.

Die Auflager der Traggurtprofile miissen gegen horizontale Verschiebung ausreichend
ausgesteift sein; anderenfalls ist die Verschiebung der Auflager bei der Bogenberechnung
zu beriicksichtigen.

Die Stegplatten darfen nicht zur Aussteifung der Aluminiumkonstruktion herangezogen
werden. Die Randbégen mussen gegenlber Windlasten standsicher sein.

Werden die Lichtbander mit einem Auflagerwinkel o <40° (Anlage 1) in Dachern mit

Dachneigungen < 20° eingebaut, so dirfen die Windsoglasten vereinfacht auf die Grund-
rissprojektion wirkend mit konstantem Beiwert cp angesetzt werden.

WS = Cpr q
Der Staudruck g ist DIN 1055-4:1986-08 entsprechend der Einbauhéhe (iber Geldnde zu
entnehmen.

Der Beiwert cp ist entsprechend der Lage und der Art der Uberdachung zu wéhlen. Fir
geschlossene Gebaude, bei denen die Lichtbadnder nicht im Rand- oder Eckbereich ein-
gebaut sind, betragt der Beiwert ¢p = -0,7.

Fir freistehende Dacher und offene Gebéaude betragt der Beiwert cp =-1,5 (]
von innen mit ¢p = +0,8 ist darin beriicksichtigt).

Werden die Lichtbander mit einem Auflagerwinkel o <40° im First von ngeldach
Dachneigungen > 10° eingebaut, so ist fir geschlossene Gebdude cp = -g 2 und
stehende Décher cp = -2,0 zu wahlen. 5

34703.08
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Beim Einbau der Lichtbdnder entsprechend den vorgenannten Bedingungen kann eine
Winddruckbeanspruchung (Auflast) als gleichzeitig mit der Schneelast wirkend vernach-
lassigt werden.

Wird von den genannten Bedingungen abgewichen oder werden die Lichtbander im Dach-
rand- oder im Eckbereich nach DIN 1055-4 eingesetzt, so ist eine Berechnung durch-
zufuihren, in der die speziellen bzw. héheren Belastungen der Berechnung zu Grunde zu
fegen sind.

Brandschutz

Die Stegplatten sind mindestens normalentflammbar (Baustoffklasse B2 nach
DIN 4102-1). Sie sind dariiber hinaus schwerentflammbar (Baustoffklasse B1 nach
DIN 4102-1), wenn hierfir der Nachweis durch eine allgemeine bauaufsichtliche Zulas-
sung oder ein allgemeines bauaufsichtliches Priifzeugnis erbracht ist und die darin
hinsichtlich des Brandverhaltens geltenden Randbedingungen eingehalten sind.

Lichtbdnder mit PC-Stegplatten gemal} Abschnitt 2.1.1 sind nicht widerstandsfahig gegen
Flugfeuer und strahlende Warme nach DIN 4102-7 (weiche Bedachung).

Wirmeschutz
Der Warmedurchgangskoeffizient U fir die Stegplatten ist der Anlage 4 zu entnehmen.

Schalischutz

Fur die Anforderungen an den Schallschutz gilt DIN 4109 (Schallschutz im Hochbau).
Werden an die Lichtbédnder Anforderungen zum Schallschutz gestellt, sind weitere Unter-
suchungen erforderlich.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeine Einbaubestimmungen

Das Lichtbandsystem darf nur von Firmen eingebaut werden, die die dazu erforderliche
Erfahrung haben.

Das Lichtband darf zu Montagezwecken von Einzelpersonen nur mit Hilfe von quer zur
Spannrichtung Uber den Tragprofilen verlegten Laufbohlen betreten werden.

Der Hersteller des Lichtbandsystems hat die Montagefirmen davon zu unterrichten, dass
sie den Zusammen- bzw. Einbau des Lichtbandes nur nach den Anweisungen des An-
tragstellers und entsprechend den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung vornehmen durfen.

Kénnen die Lichtbdnder planmaBig mit chemischen Substanzen in Kontakt kommen, so
ist die Bestandigkeit der Stegplatten gegen die Chemikalien zu {iberpriifen.

Montage

Bei der Montage werden die Stegplatten auf die vormontierten Traggurtprofile aufgelegt
und in die Auflagerprofile eingeschoben. Uber die Traggurtprofile werden die Obergurt-
profile mit Dichtungsprofil aufgelegt und mit den Spannschidssern am Auflagerprofil
befestigt.

Die Stegplatten werden am Langsrand GUber einem Traggurtprofil gestoen, die Auflager-
breite muss gréfler als 30 mm sein (Anlage 2.1, Schnitt B-B).

Durch die Rand- und Mitteltraggurte entstehen fir die Stegplatten in Querrichtung ein
Zweifeld-System bzw. ein Dreifeldsystem mit maximal zuldssigem Unterstitzungs-
abstand ap entsprechend Anlage 4 (Tabelle 1.2).

Passstiicke bis 500 mm Breite dirfen als Einfeld-Systeme ohne mittlere U
bégen verlegt werden. GréRere Passstiicke missen so gewdhit werden
platten Uber zwei (Zweifeld-System) oder drei (Dreifeld-System) Bogenfel
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Uber jedem Traggurtprofii sind die Stegplatten durch ein Obergurtprofil mit
EPDM-Dichtungen gegen abhebende Kréfte zu sichern; das Obergurtprofil wirkt als Zug-
band. Es wird durch ein Spannschioss mit dem Auflagerprofil (Kampfer) befestigt
(Anlage 2.3).

An den Kampfern missen die Stegplatten auf einer Lange von mindestens 15 mm im
Auflagerprofil (Anlage 2.2) verschieblich gehalten werden. An die Elemente seitlich
anschlielende Bauteile, z.B. Giebelabschiiisse oder Kopfsticke, dirfen nicht kraft-
schiUssig verbunden sein, um die Verformung der Bégen nicht zu behindern.

Ubereinstimmungsbestitigung

Die Firmen, die die Lichtbandsysteme einbauen, missen fir jedes Bauvorhaben eine
Ubereinstimmungsbestatigung ausstellen, mit der sie bescheinigen, dass die von ihnen
eingebauten Lichtbdnder sowie deren Einzelteile den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen. Diese Erklarung ist in jedem Einzelfall dem
Bauherrn vorzulegen und von ihm in die Bauakte mit aufzunehmen.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhaltung und Wartung

Bei der Wartung der Lichtbander gilt fir die Begehbarkeit der Abschnitt 4.1 sinngemag.

Im Rahmen der Zustandskontrolle der Lichtbander durch den Bauherrn sind nach
4 Jahren und dann im Abstand von 2 Jahren die Stegplatten auf ihren dulleren Zustand
zu Uberprifen. Werden Risse oder starke Verfarbungen festgestellt, ist in Abstimmung mit
dem Antragsteller ein Sachverstandiger hinzuzuziehen.
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Abdeckprofil
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D - 32609 Hiillhorst
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Anlage 34

JET Tageslicht & RWA GmbH
Weidehorst 28

D - 326089 Hiillhorst

Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC 10

Spannschloss

Oberteil

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. 2-10.1-78
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Platte :

JED44062010

Makrolon multi UV 2/10-10,5 ES clear 4099 no drop

Makrolon multi UV 2/10-10,5 ES white 4145 no drop
Makrolon multi UV 2/10-10,5 ES bronze 4850 no drop

Hersteller :
Formmasse :
Warmedurchgangskoeffizient

Bayer Sheet

Tabelle 1.1

Europe GmbH

ISO 7391 - PC, EL, 61-03-9

U=31W(m**K)

Abmessungen und Flachengewicht der Stegplatten

Hochstwert der Durchbiegung nach 0,1 h Belastungsdauer

) - Aulenseite <
2 i
I )
,,,,,,,,,,, \\\Q\\, — 15 -
! ¥
I .‘
= |
~— a8 'I
le
le a.S h tA t tS Flachen - Durch -
gewicht Abweichung biegung
mm mm mm mm mm mm kg/m ° ok $0,1
von 90°
2100 10,4 10,0 0,61 0,57 0,40 1,96 mm
50 vos | FP | com2 |00 | 010 | -ot2 | <5 | 45
Tabelle 1.2 Zulassige Auflasten p (aus Schnee) und abhebende Lasten Pg (aus Wind)
Hochst- Systen Héchst- Auflast Abhebende Last
radius abstand
,,,,,, R _ap LA _Ps
(m) (m) (kN/m?) (kN/m?)
10,30 3-Feld 0,707 3,06 0,77
10,30 2-Feld 1,060 0,81 0,64
3,75 2-Feld 1,060 1,87 0,85
1,60 2-Feld 1,060 2,51 1,83
Krimmungsradius R : siehe Anlage 1
kleinster zulassiger Radius R = 1,50 m
. Anlage 4
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC 10

Weidehorst 28

D - 32609 Hiillhorst

Abmessungen / Flachengewicht
Hochstwert der Durchbiegung
Zulassige Lasten

zur allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Z2-10.1-78

vom




Zeitstandbiegeversuch in Anlehnung an DIN EN SO 899-2

JEO440602011

Prifbedingungen :

- Normalklima DIN EN ISO 291 - 23/50, Klasse 2

- Plattenauf3enseite in Druckzone

-Probekorperdicke Plattendicke h

- Probekorperbreite : b = 80

- Probekérperlange b = 500
(senkrecht zu den Stegen)

- Auflagerabstand L= 400

- Radien r{ = (6£0,9)

ro = (5101

- Pridfkraft . F o= 20

Anforderung :

Hochstwert der Durchbiegung s 01 nach 0,1 h Belastungsdauer :

mm

mm

mm

mm

mm

mm

siehe Anlage 4
. . Anlage 5
JET Tageslicht & RWA GmbH Lichtbandsystem
JET-VARIO-PC 10 zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Weidehorst 28
. . Zulassung Nr.
D - 32609 Hiillhorst Zeitstandbiegeversuch
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