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Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsi htljgh zugelassen. ”

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst sechs Seiten und ei

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-13.6-10
vom 28. Februar 2003.
Der Gegenstand ist erstmals am 21. Mai 1986 allgemein bauaufsichtlich/baurechtlich zugelassen worden.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit

Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen

nachgewiesen.

2 Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von

Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Diritter,

insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.

- Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung

sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur

Verfugung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik

nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung' enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich. -ergénzt. und geédndert

werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse diet erfordern
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand ist der tempordre Korrosionsschutz mit ROSTSCHUTZ 310 fur

Spannstahistdbe und Fertigspannglieder mit Spannstahlistaben.

1.2 Anwendungsbereich

Wenn die Zeitrdaume nach DIN 1045-3:2001-07, Abs. 7.6.3(2) nicht eingehalten werden
kénnen, darf ROSTSCHUTZ 310 fir DYWIDAG-Einzelstabspannglieder nach einer
geltenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung fir ein Spannverfahren mit
Spannstahlstdben im nachtraglichem Verbund entsprechend DIN 1045-3:2001-07, Abs.

7.6.3(3) angewendet werden.

Dabei wird vorausgesetzt, dass das Eindringen und Ansammeln von Feuchtigkeit

vermieden wird (siehe DIN 1045-3:2001-07, Abs. 7.4.3(5)).

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1 Korrosionsschutzmittel

Es darf nur ROSTSCHUTZ 310 nach Anlage 1 bzw. der beim Deutschen Institut fur
Bautechnik hinterlegten Spezifikation verwendet werden. Es ist mit Wasser emulgiert

aufzubringen.

2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung - Aufbringen des Korrosionsschutzmittels

Die Spannstahlstdbe mussen bei der Beschichtung sauber sein und durfen allenfalls

leichten Flugrost entsprechend DIN 1045-3:2001-07, Abs. 7.3(2) aufweisen.

Die verarbeitungsfahige Emulsion ist aus einem Volumenanteil ROSTSCHUTZ 310 und 4
Volumenanteilen Wasser herzustellen. Das Anmachwasser muss den Anforderungen
nach DIN EN 1008:2002-10, Abs. 4.3 geniigen. Das Stoffgemisch Ol-Wasser muss mit
mechanischen Rihrwerken emulgiert werden. Das emulgierte Stoffgemisch darf keine
Schlieren aufweisen. Sobald Schilieren auftreten, darf das Stoffgemisch nicht mehr

verwendet werden.

Die Spannstahlstabe werden werkmafig durch einmaliges Eintauchen mit der Emulsion
beschichtet. Dabei muss die Emulsion der Spannstahistabe llickenlos umschlieen. Nach

der Behandlung missen die Spannstahistabe vollstandig getrocknet werden.

Erganzend zu den Besonderen Bestimmungen sind die "Arbeitsrichtlinien fur die
Anwendung von ROSTSCHUTZ 310 zum vorUbergehenden Korrosionsschutz von
Stabstahlen” zu beachten, die vom Antragsteller in der jeweils gultigen Fassung beim
Deutschen Institut fir Bautechnik und der Uberwachungsstelle, die die Herstellung der

Spannstahlstibe Uberwacht, zu hinterlegen sind.
2.2.2  Transport und Lagerung

Nach der Beschichtung der Spannstahistabe oder der Fertigspannglieder mit Spannstahl-
stdben sind diese trocken zu lagern. Eingebaute Spannglieder sind gegen o Emdnngen\

von Wasser abzudichten.
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2.2.3  Kennzeichnung

An den Biindeln der Spannstahistidbe bzw. an den Fertigspanngliedern mit Spannstahl-
stdben sind Anhangeschilder zu befestigen. Sowohl auf den Lieferscheinen als auch den
Anhéngeschildern ist zu vermerken, dass die Spannstahistédbe entsprechend dieser

Zulassung mit ROSTSCHUTZ 310 beschichtet wurden.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Spannstahistdbe mit
Korrosionsschutz) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmafRigen Fremdiber-
wachung einschlieRlich einer Erstprifung des Bauprodukts nach Mallgabe der folgenden

Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzuflhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr anerkannte Uberwachungs-

stelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von

ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Herstellwerk kann ein Spannstahlwerk, ein Herstellwerk fur Fertigspannglieder

oder bei entsprechender Einrichtung auch ein Herstellwerk auf der Baustelle sein.

Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass
die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-

sichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten

MaRnahmen einschliel3en:;

- Der Nachweis, dass das Korrosionsschutzmittel ROSTSCHUTZ 310 den in Anlage 1
angegebenen bzw. beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten

Spezifikationen  entspricht, ist durch  Abnahmeprifzeugnis  "3.1"
DIN EN 10204:2005-01 zu erbringen.

- Uberprifung des Zustands der Spannstahlstabe (siehe Abs. 2.2.1)
- Uberprifung des Beschichtungsvorgangs.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und

auszuwerten. Die Aufzeichnungen milssen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile

- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-

materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den

Anforderungen
- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens flnf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind - dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauau%j ich sbehdrde auf

Verlangen vorzulegen.
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Bei ungenlgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Maflinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich
zu wiederholen.
2.3.3  Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch halbjahrlich. Im Rahmen der
Fremduberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufihren und kénnen
auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und
Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Fremduberwachung des im Spannstahlwerk hergestellten temporaren Korrosions-
schutzes ist von der Uberwachungsstelle durchzufihren, die die Spannstahlherstellung
Uberwacht.

Die Fremduberwachung des im Herstellwerk von Fertigspanngliedern oder im
Herstellwerk auf der Baustelle hergestellten temporéren Korrosionsschutzes ist von der
Uberwachungsstelle durchzuftihren, die die Herstellung der Zubehorteile und
Fertigspannglieder des Spannverfahrens nach Abs. 1.2 Uberwacht.

Die Uberwachungsstelle ist rechtzeitig davon zu unterrichten, wenn eine Beschichtung
von Staben aus Spannstahl mit ROSTSCHUTZ 310 vorgenommen wird.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehoérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fir Entwurf und Bemessung

3.1 Allgemeines

Die Anwendung des temporaren Korrosionsschutzes mit ROSTSCHUTZ 310 ist in der
statischen Berechnung und den Ausfiihrungsplanen zu vermerken.

3.2 Verbund zwischen Spannglied und Beton

Die Verhaltniszahlen & nach DIN 1045-1:2001-07 Abs. 10.8.2, Tabelle 15 zur Berechnung

von & nach DIN 1045:2001-07, Abschnitt 11.2.2, Gleichung (130), sind mit den in
der nachfolgenden Tabelle angegebenen Faktoren zu vermindern.

Art des Spannstahlistabs mit ROSTSCHUTZ 310 mit ROSTSCHUTZ 310
behandelter Stahl behandelter und mit
Wasser gespulter Stahl
glatte Spannstahistadbe 0,35 0,65
Spannstahistdbe mit Gewinde 1,0 1,0

3.3 Reibungskennwert
Bei mit ROSTSCHUTZ 310 behandelten glatten Spannstahlstaben kann ein um ca. 20 %
geringerer Reibungsbeiwert auftreten als in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
fur das Spannverfahren angegeben ist.

3.4 Zeitraume bis zum Einpressen .
Die Zeitraume nach DIN 1045-3:2001-07, Abs. 7.6.2(2) durfen auf folgende Zeitrdume
vergréfiert werden:
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Zwischen dem Einbau des Spanngliedes und dem Einpressen bis zu 24 Wochen, davon

bis zu 4 Wochen in gespanntem Zustand.

4 Bestimmungen fiir die Ausfilhrung

41 Geeignete Unternehmen

Die Herstellung des temporadren Korrosionsschutzes darf nur im Spannstahlwerk, im

Herstellwerk der Fertigspannglieder oder im Herstellwerk auf der Baustelle erfolgen.

4.2 Entfernen des Korrosionsschutzmittels

Das Korrosionsschutzmittel ROSTSCHUTZ 310 darf auf den Spannstahlstaben belassen
werden. Die besseren Verbundwerte (siehe Abs. 3.2) bei glatten Stadben aus Spannstahl
dirfen nur ausgenutzt werden, wenn das Korrosionsschutzmittel ROSTSCHUTZ 310 vor
dem Einpressen durch Spulen entfernt wird?. Auf diese Weise dirfen nur Spannglieder
behandelt werden, die ausdricklich fiir das Spilen zugelassen sind. Das dabei
verwendete Spllwasser muss den Anforderungen von DIN EN 1008:2002-10, Abs. 4.3
genugen. Um eine ausreichende Reinigungswirkung zu erzielen, ist das Spllwasser

entweder auf 50 bis 60 °C zu erwdrmen oder mit 0,5 % Renex 30 zu vermischen.

Der Spllvorgang ist so lange fortzusetzen, bis das austretende Spililwasser weitgehend
olfrei ist. Nach dem Spulen sind die Spannkanale 10 Minuten lang mit Pressluft
auszublasen, sofern nicht nach Zulassung fur das Spannverfahren gegen Wasser

eingepresst werden darf.

4.3 MaBRnahmen zur Kontrolle und Sicherstellung des Korrosionsschutzes

Drei Tage nach dem Betonieren sind 10 % der Spannglieder, mindestens jedoch
3 Spannglieder, durch Ausblasen mit Pressluft (Messung der Feuchte am Ein- und Austritt
der Luft) auf eingedrungenes Wasser zu Uberprifen. Wird Wasser festgestellt, so sind alle

Spannglieder zu Uberprifen. Das Wasser ist zu entfernen.

Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes ist spatestens 4 Wochen nach dem Betonieren
und dann in Abstanden von 4 Wochen an jeweils 2 Spannstahistdbe zu Uberprifen.
Hierzu muss 1 % der Spannstahlstdbe, mindestens jedoch 2 Spannstahlstdbe, zur
Prufung zuganglich sein oder die gleiche Zahl zusatzlicher Spannstahistabe (so genannte
Blindstahle) unter gleichen Bedingungen im Bauwerk zur Prifung angeordnet werden.,

Die Kontrollen mussen durch den Fachbauleiter fir das Vorspannen im Einvernehmen mit
der Bauaufsicht erfolgen und sind zu protokollieren. Wird bei den Prifungen Korrosion
festgestellt, so ist ein Korrosionssachverstandiger zur Beurteilung der Schadigung des

Spannstahlstabs hinzuzuziehen.

Hausler

1 Die Gesichtspunkte des Umweltschutzes sind zu beachien, z.B. durch Anordnung eines Olabscheiders.
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Anlage 1
zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-13.6-10
vom 07. Dezember 2008

Spezifikation
RUST-BAN 310
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