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ZU Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Die Besonderen Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden wie folgt
geédndert und erganzt.

1. Abschnitt 1 erhalt folgende Fassung:

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erstreckt sich auf die Herstellung von Leicht-
hochlochziegeln der Festigkeitsklassen 4, 6 und 8 mit der Rohdichteklasse 0,65 (bezeich-
net als ZMK 9) und der Festigkeitsklasse 8, 10 und 12 mit der Rohdichteklasse 0,90
(bezeichnet als ZMK 12) - Lochbild siehe z.B. Anlage 1 - sowie die Herstellung des Mittel-
bettmdrtels maxit therm 828 und des Leicht-Mittelbettmértels 828 und die Verwendung
dieser Leichthochlochziegel und dieser Mittelbettmdrtel fir Mauerwerk nach DIN 1053-1:
1996-11 - Mauerwerk - Teil 1. Berechnung und Ausfihrung - ohne Stofl¥fugenver-
mortelung.

Das Mauerwerk wird abweichend von DIN 1053-1 im Mittelbettverfahren mit einer Fugen-
dicke von 6 mm ausgefihrt. Diese wird mit einem besonderen Auftragsverfahren des
Mortels nach dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sichergestelit.

Die Leichthochlochziegel haben eine Lange von 247 mm, eine Breite von 240 mm (nur
ZMK 12), 300 mm, 365 mm oder 425 mm und eine Hdhe von 244 mm.

Fir die Herstellung des Mauerwerks dirfen nur der Mittelbettmértel maxit therm 828 und
der Leicht-Mittelbettimdriel 828 nach dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
verwendet werden.

Das Mauerwerk darf nicht als Schornsteinmauerwerk und nicht als bewehrtes Mauerwerk
verwendet werden.

Das Mauerwerk darf nicht fir Mauerwerk nach Eignungsprifung, sondern nur als Rezept-
mauerwerk verwendet werden.

2. Abschnitt 2.1.1.5 wird wie folgt gedndert:

Im ersten Absatz wird nach "Mittelbettmdrtel maxit therm 828" eingefigt "oder dem Leicht-Mittel-
bettmortel 828"

3. Abschnitt 2.2 erhalt folgende Fassung:

2.2 Mittelbettmortel maxit therm 828 und Leicht-Mittelbettmdrtel 828
2.2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.2.1.1 Allgemeines

Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist
gelten fur den Mittelbettmértel maxit therm 828 und den Leicht-Mittelbettmértel 828 die
Bestimmungen der Norm DIN V 18580:2004-03 — Mauermértel mit besonderen Eigen-
schaften - fur Leichtmértel der Gruppe LM 36.

2.2.1.2 Zusammensetzung

Der Mittelbettmortel maxit therm 828 und der Leicht-Mittelbettmdrtel 828 sind Trocken-
mortel, deren Zusammensetzungen beim Deutschen Institut fir Bautechnik hintelegt

sind.
Der Mittelbettmértel maxit therm 828 besteht aus Zement nach DIN EN '
-Zement;, Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitatgkriterien n %

Normalzement -, Blahton, maxit-perlit Leichtzuschlag und speziellen anor@fanischew d
organischen Zusatzen.
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Der Leicht-Mittelbettmértel 828 besteht aus Zement nach DIN EN 197-1:2001-02,
bestimmten Mengen Kalkhydrat und Flugasche, bestimmten gefiigedichten Zuschlagen
und Fllistoffen und Blahton und Perlit-Leichtzuschlag sowie speziellen organischen

Zuséatzen.

Die beim Deutschen Institut fur Bautechnik in Berlin jeweils hinterlegte Zusammensetzung
des Mittelbettmértels maxit therm 828 bzw. des Leicht-Mittelbettmértels 828 muss

eingehalten werden.

Die Zusammensetzung ist nach einem entsprechend der Mértelzusammensetzung
zwischen Hersteller und fremduberwachender Stelle abzustimmenden Prifverfahren zu

bestimmen.
2.2.1.3 Eigenschaften des Frischmértels
Es gilt DIN V 18580:2004-03, Abschnitt 5.2.

Fur die Prufung der Verarbeitbarkeitszeit nach DIN V 18580:2004-03, Abschnitt 5.2.1, ist
der Mittelbettmértel gemaR den Verarbeitungsrichtlinien anzumachen. Die Verarbeit-

barkeitszeit muss mindestens 4 h betragen.

Zuséatzlich ist die Korrigierbarkeitszeit nach DIN V 18580:2004-03, Abschnitt 5.5.3, zu

prufen. Die Prifung muss an Teilen von Leichthochlochziegeln erfolgen.
Korrigierbarkeitszeit muss mindestens 7 min betragen.

2.2.1.4 Druckfestigkeit des Festmortels
Es gilt DIN V 18580:2004-03, Abschnitt 5.4.1.

Abweichend von DIN V 18580:2004-03, Tabelle 1, muss die Druckfestigkeit des Mittelbett-
mortels maxit therm 828 und des Leicht-Mittelbettmértels 828 mindestens 7,0 N/mm?

betragen.
2.2.1.5 Verbundfestigkeit

Fur die Prifung der Verbundfestigkeit (Mindesthaftscherfestigkeit) gilt DIN V 18580:
2004-03, Tabelle 2, Verfahren nach Spalte 4. Die Mindesthaftscherfestigkeit muss

0,3 N/mm? betragen.
2.2.1.6 Verformbarkeit

Es gilt DINV 18580:2004-03, Abschnitt 5.8.2, Anforderungen an Leichtmértel LM 36.
Abweichend muss der Querdehnungsmodul E, im Alter von 28 Tagen mindestens

12 000 N/mm? betragen.
2.2.1.7 Trockenrohdichte des Festmoértels
Es gilt DIN V 18580:2004-03, Abschnitt 5.8.3, Anforderungen an LM 36.

Abweichend darf die Trockenrohdichte des Mittelbettmértels maxit therm 828 und des

Leicht-Mittelbettmértels 828 800 kg/m® nicht tiber- und 700 kg/m® nicht unterschreiten.
2.2.1.8 Warmeleitfahigkeit

Die Warmeleitfahigkeit des Mittelbettmortels maxit therm 828 und des Leicht-Mittel-
bettmoértels 828 darf bei der Prifung nach DIN 52612-1:1979-09 - Bestimmung der
Warmeleitfahigkeit mit dem Plattengerat; Durchfihrung und Auswertung - in trockenem

Zustand folgenden Wert nicht Gberschreiten:

Ao = 0,18 W/(m-K)
2.2.2  Herstellung und Lieferform bzw. Verpackung und Kennzeichnung
2.2.2.1 Herstellung und Lieferform bzw. Verpackung

Fur die Herstellung sowie Lieferform bzw. Verpackung gelten die Bestimmungen von

DIN 18557:1997-11 - Werkmértel; Herstellung, Uberwachung und Lieferung
schnitte 4.1, 4.2, 4.3, 4.6 und 4.7 sowie Abschnitt 6.1.1.
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2.2.2.2 Kennzeichnung
Die Verpackung und der Lieferschein miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzun-
gen nach Abschnitt 2.2.3 erflit sind.
AufBlerdem sind die Verpackung und der Lieferschein mit folgenden Angaben zu versehen:
— Bezeichnung des Mittelbettmértels
— Zulassungsnummer: Z-17.1-739
- Baustoffklasse - DIN 4102-A1 -
— Herstellerzeichen
— Hersteller und Herstellwerk

Fir den Lieferschein gelten auBerdem die Anforderungen nach DIN 18557:1997-11
- Werkmortel; Herstellung, Uberwachung, Lieferung -.

2.2.3  Ubereinstimmungsnachweis
2.2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Mittelbettmaértels maxit therm 828 und des
Leicht-Mittelbettmértels 828 mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muss fir jedes Hersteliwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der
Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaRigen Fremd-
uberwachung einschlieflich einer Erstprifung des Bauprodukts nach MaRgabe der
folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufilhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-

stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Far Umfang und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle gilt DIN 18557:
1997-11, Abschnitt 5.2. Abweichend hiervon bzw. zusatzlich sind die Kornzusammenset-
zung, die Korrigierbarkeitszeit, die Trockenrohdichte und die Druckfestigkeit des Fest-
mortels mindestens einmal je Produktionswoche zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Priffungen und soweit zutreffend Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolie Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der i
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind <£?’em D
{

\

Institut far Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Vefdangen 1
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Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Malinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduberwa-
chung regelméfig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdilberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts und sind nach
Umfang und Haufigkeit Regeluberwachungsprifungen nach DIN 18557:1997-11, Ab-
schnitt 5.3, durchzufithren.

Abweichend von DIN 18557:1997-11 bzw. zuséatzlich sind bei der Regeliberwachung
Prifungen wie bei der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufiihren und sind auBer-
dem die Verarbeitbarkeitszeit, die Zusammensetzung und die Kennzeichnung des Mittel-
bettmdértels zu priifen.

Bei der Erstprifung sind zuséatzlich die Haftscherfestigkeit und der Langs- und
Querdehnungsmodul zu prifen.

Der Lo ~Wert nach Abschnitt 2.2.1.8 ist bei der Erstprifung und dann mindestens einmal
jahrlich durch eine hierfir anerkannte Stelle zu prifen.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

4. Abschnitt 3.1.3 und Abschnitt 3.3 werden wie folgt geandert:

In Tabelle 3 und in Tabelle 4 wird jeweils in der zweiten Spalte " Mittelbettmortel maxit therm 828"
gestrichen.

5. Abschnitt 4.2 wird wie folgt gedndert:

Im 2. und 3. Absatz wird hinter "Mittelbettmértel maxit therm 828" eingefugt "oder der Leicht-
Mittelbettmértel 828"

Dr.-Ing. Hirsch
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