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ZU ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Die Besonderen Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden wie folgt
geéndert und erganzt.

1. Abschnitt 1 erhalt folgende Fassung:

1

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung erstreckt sich auf die Herstellung von Planhoch-
lochziegeln (bezeichnet als klimatherm-Planhochlochziegel mit HV-Lochung) - Lochbild
siehe z. B. Anlage 1 - sowie die Herstellung des Diinnbettmértels ZP 99 und des Diunn-
bettmortels 900D (bezeichnet als "Deckelnder Dinnbettmoértel 900 D") und die
Verwendung dieser Planhochlochziegel und dieser Dinnbettmértel fur Mauerwerk im
Dunnbettverfahren (Mauerwerk mit DUnnbettmértel) nach DIN 1053-1:1996-11 - Mauer-
werk - Teil 1: Berechnung und Ausfiihrung - ohne StoRRfugenvermértelung.

Die Planhochlochziegel werden in den Druckfestigkeitsklassen 4, 6, 8 und 10 in den
Rohdichteklassen 0,70; 0,75 und 0,80 hergestelit.

Die Planhochlochziegel haben eine Lange von 247 mm, 307 mm oder 372 mm, eine
Breite von 240 mm, 300 mm, 365 mm, 380 mm, 400 mm, 425 mm oder 490 mm und eine
Hohe von 249 mm.

Fur die Herstellung des Mauerwerks durfen nur der Diinnbettmértel ZP 99 und der Dinn-
bettmértel 900 D nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung verwendet
werden.

Bei der Herstellung des Mauerwerks mit dem Dinnbettmértel 900 D nach dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung ist der Diinnbettmértel mit dem speziell hierfur ent-
wickelten Mértelschlitten als geschlossenes Mértelband aufzutragen.

Das Mauerwerk darf nicht als Schornsteinmauerwerk und nicht als bewehrtes Mauerwerk
verwendet werden.

Das Mauerwerk darf nicht fir Mauerwerk nach Eignungsprifung, sondern nur als Rezept-
mauerwerk verwendet werden.

2. Abschnitt 2.1.1.5 wird wie folgt gedndert:
Im ersten Absatz wird nach "Diinnbettmértel ZP 99" eingefiigt "oder dem Diinnbettmértel 900 D"

3. Es wird folgender Abschnitt 2.3 ergénzt:

2.3
2.31
2.31.1
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Deckelnder Diinnbettmdrtel 900 D
Eigenschaften und Zusammensetzung
Aligemeines

Soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist
gelten fur den Dinnbettmértel die Anforderungen der Norm DIN EN 998-2:2003-09
- Festlegungen fur Mortel im Mauerwerksbau; Teill 2: Mauermortel - fir Dinnbettmortel.
Zusammensetzung

Der Dinnbettmoértel 900 D ist ein Trockenmortel. Er besteht aus Portlandzement nach

DIN EN 197-1:2001-02, maxit-perlit Leichtzuschlag, "Poraver"- LEIChtZUSChIa%%‘IWMm% .
nischen Zusatzstoffen und speziellen organischen Zuséatzen.

Die beim Deutschen Institut fur Bautechnik in Berlin hinterlegte Zusammﬁ’nsetz
Dinnbettmortels 900 D muss eingehalten werden.
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2.3.1.3
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2.3.1.8

2.3.19

Die Zusammensetzung des Dinnbettmértels 900 D ist nach einem entsprechend der
Mértelzusammensetzung zwischen Hersteller und fremdiberwachender Stelle abzustim-
menden Prifverfahren zu bestimmen.

Maximale KorngréiRe

Bei dem Dunnbettmértel 900 D darf bei der Prifung auf dem Sieb mit 1,0 mm Maschen-
weite kein Rickstand bleiben.

Verarbeitbarkeitszeit

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.2.1. Die Verarbeitbarkeitszeit muss mindestens
4 h betragen.

Chloridgehalt

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.2.2. Der Chloridgehalt darf 0,1 Masse-% bezo-
gen auf die Trockenmasse des Mértels nicht (iberschreiten.

Korrigierbarkeitszeit

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.5.3. Die Priifung muss an Teilen von Planhoch-
lochziegeln erfolgen. Die Korrigierbarkeitszeit muss mindestens 7 min betragen.
Druckfestigkeit des Festmortels

Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.1. Die Druckfestigkeit des Dinnbettmértels
muss mindestens 10,0 N/'mm? und héchstens 20,0 N/mm? betragen.

Zusatzlich zur Prifung der Druckfestigkeit nach DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.1,
ist die Druckfestigkeit im Alter von 28 Tagen nach Feuchtlagerung zu prifen. Hierzu sind
die Prismen

7 Tage bei etwa 20 °C Raumtemperatur und mindestens 90 % relativer Luftfeuchte,

7 Tage im Normalklima 20/65 nach DIN 50014:1985-07 - Klimate und ihre technische

Anwendung; Normalklimate - und

14 Tage im Wasser
zu lagern.
Die Druckfestigkeit nach Feuchtlagerung muss mindestens 70 % vom Istwert der Priifung
nach DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.1, betragen.
Die Rohdichte des Mbrtels ist fur den Prifzustand zu ermitteln.
Trockenrohdichte des Festmértels
Es gilt DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt 5.4.5. Die Trockenrohdichte des Festmdrtels darf
0,7 kg/dm® nicht unterschreiten und 0,9 kg/dm® nicht tiberschreiten.
Warmeleitfahigkeit
Bei der Prifung der Warmeleitfahigkeit nach DIN 52612-1:1979-09 - Bestimmung der
Waérmeleitfahigkeit mit dem Plattengerdt; Durchfihrung und Auswertung- bzw.
DIN EN 12664:2001-05 - Warmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauproduk-
ten; Bestimmung des Warmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plat-
tengerat und dem Warmestrommessplatten-Gerat: Trockene und feuchte Produkte mit
mittlerem und niedrigem Warmedurchlasswiderstand -, Verfahren mit dem Plattengeréat,
darf der Wert der Warmeleitfahigkeit Aoy, bezogen auf die obere Grenze der Trockenroh-
dichte nach Abschnitt 2.3.1.8, Loy = 0,21 W/(m-K) nicht Gberschreiten.

2.3.1.10 Verbundfestigkeit (Mindesthaftscherfestigkeit)
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Abweichend wvon DIN EN 998-2:2003-09, Abschnitt5.4.2, ist die Prifung nach
DIN V 18580:2004-03 - Mauermoértel mit besonderen Eigenschaften -, Tabelle 2, Verfah-
ren nach Spalte 4, durchzufihren.

Bei der Prifung nach DIN V 18580:2004-03, Tabelle 2, Verfahren nach § a
Mindesthaftscherfestigkeit 0,50 N/mm? nicht unterschreiten.
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Herstellung und Lieferform bzw. Verpackung und Kennzeichnung
Herstellung und Lieferform bzw. Verpackung

Fur die Herstellung sowie Lieferform bzw. Verpackung gelten die Bestimmungen von
DIN 18557:1997-11 - Werkmortel, Herstellung, Uberwachung und Lieferung-, Ab-
schnitte 4.1, 4.2, 4.3, 4.6 und 4.7 sowie Abschnitt 6.1.1.

Der Dunnbettmértel 900 D ist als Trockenmértel jeweils mit Verarbeitungsrichtlinien und
Lieferschein auszuliefern.

Kennzeichnung

Die Verpackung des Dinnbettmdrtels 900 D bzw. ein mindestens A4 groRer Beipackzettel
und der Lieferschein missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach
Abschnitt 2.3.3 erfiillt sind.

Aullerdem sind die Verpackung oder der Beipackzettel und der Lieferschein mit folgenden
Angaben zu versehen:

— Bezeichnung des Diinnbettmértels

- Zulassungsnummer: - Z-17.1-879 -

— Baustoffklasse: - DIN 4102-A1 -

- Sollfliligewicht

— Verarbeitungshinweise, wie Menge des Zugabewassers und Auftragsverfahren
— Hinweis auf Lagerungsbedingungen

— Herstellerzeichen

—~ Hersteller und Herstellwerk

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestéatigung der Ubereinstimmung des Dinnbettmértels 900 D mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmafligen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung des Baupro-
dukts nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdilberwachung einschliel-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufithren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Fur Umfang und Haufigkeit der werkseigenen Produktionskontrolle gilt DIN 18557:
1997-11, Abschnitt 5.2. Abweichend hiervon bzw. zusatzlich sind die Kornzusammenset-
zung, die Korrigierbarkeitszeit, die Trockenrohdichte und die Druckfestigkeit (bei beiden
Lagerungsarten) des Festmértels mindestens einmal je Produktionswoche zu priifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnep=tind atiszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben entf%&

~ Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der gestan(ﬁ
— Art der Kontrolle oder Priifung g
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— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

~ Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
tiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Malinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts und sind nach
Umfang und Haufigkeit Regeliberwachungspriffungen nach DIN 18557:1997-11,
Abschnitt 5.3, der in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung gestellten Anforde-
rungen durchzufihren.

Abweichend von DIN 18557:1997-11 bzw. zusatzlich sind bei der Regeliberwachung Pri-
fungen wie bei der werkseigenen Produktionskontrolle durchzufithren und sind auflerdem
die Verarbeitbarkeitszeit, die Zusammensetzung und die Kennzeichnung des Diinnbett-
mértels zu prifen.

Bei der Erstprifung ist zusatzlich die Haftscherfestigkeit zu prifen.

Der A o-Wert nach Abschnitt 2.3.1.9 ist bei der Erstprofung und dann mindestens einmal
jahrlich durch eine hierfur anerkannte Stelle zu prifen.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Stelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

4. Abschnitt 3.5.1 wird wie folgt gedndert:
Es wird folgender Absatz hinzugefugt.

Der Dunnbettmoértel ZP 99 und der Dinnbettmértel 900 D sind gemafl DIN 4102-4,
Abschnitt 2.2.1, nichtbrennbare Baustoffe (Baustoffklasse A1 nach DIN 4102-1:1981-05
- Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und
Profungen -).

5. Abschnitt 4.2 erhélt folgende Fassung:

4.2
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Das Mauerwerk ist als Einstein-Mauerwerk im Dinnbettverfahren ohne StoRfugenver-
mortelung auszufiihren. Fur die Herstellung des Mauerwerks darf nur der Dinnbettmértel
ZP 99 oder der Dinnbettmértel 900 D nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung verwendet werden. Die Verarbeitungsrichtlinien fur den jeweiligeh~t
bettmértel sind zu beachten. .

“
Der Dunnbettmortel ist auf die Lagerflichen (Stegquerschnitte) der staugfreierf
lochziegel so aufzutragen, dass eine Fugendicke von mindestens 1 mm und héchst
3 mm entsteht. ’

E5 T
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Bei Verwendung des Dunnbettmértels ZP 99 dirfen die Planhochlochziegel auch in den
Diunnbettmortel getaucht (ca. 0,5 cm tief) und dann versetzt werden, wobei der Dinn-
bettmértel an allen Stegen haften muss. Die Dinnbettmértel darf auch mit dem
Mortel-Walz-Verfahren mit einer Rolle unter Beachtung der Verarbeitungshinweise des
Herstellers auf die Lagerflichen der Planziegel aufgetragen werden.

Bei der Herstellung des Mauerwerks mit dem Dinnbettmértel 900 D nach dieser allge-
meinen bauaufsichtlichen Zulassung ist der Dunnbettmd&rtel mit dem speziell hierfir ent-
wickelten Mortelschlitten als geschlossenes Mortelband aufzutragen.

Die Planhochlochziegel sind dicht aneinander ("knirsch”) gemafll DIN 1053-1,
Abschnitt 9.2.2, zu stofien, anzudriicken und lot- und fluchtgerecht in ihre endgliltige Lage
zu bringen.




