DEUTSCHES INSTITUT FUR BAUTECHNIK

Anstalt des 6ffentlichen Rechts

10829 Berlin, 21. April 2006
Kolonnenstrafte 30 L

Telefon: 030 78730-332
Telefax: 030 78730-320
GeschZ.: 11 51-1.23.11-107/05

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungsnummer: Z-23.11-1049

Antragsteller: PEKATEX GmbH
Alleestralle 8
50354 Hurth-Knapsack

Zulassungsgegenstand: Warmedammplatte "PEKATEX-Unterbauelement”
der Typen
REF 40-40 und REF 40-35
REF 60-40 und REF 60-35
REF 80-40 und REF 80-35
REF 100-40 und REF 100-35
REF 120-40 und REF 120-35

Geltungsdauer bis: 31. Marz 2011

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen. *
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst acht Seiten und drei Anlagen.

Tlentsches Tnstitut )
W fiir Bautechnik /

Diese allgemeine bauaufsichiliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-23.11-1049 vom 11. Juni 2001.

31701.06



Seite 2 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-23.11-1049 vom 21. April 2006

31701.08

I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfithrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die aligemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfditigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergadnzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fir die Herstellung und Verwendung der
Warmedammplatten "PEKATEX-Unterbauelemente” der Typen REF 40-40 und
REF 40-35, REF 60-40 und REF 60-35, REF 80-40 und REF 80-35, REF 100-40 und
REF 100-35 sowie REF 120-40 und REF 120-35 fur Warmedammzwecke im Bauwesen.

Sie werden im Folgenden als Warmedammplatten bezeichnet.

Die Warmedammplatten bestehen aus zu Roéhren geformtem polyesterharzversiegeltem
Glasgittergewebe (Hartrohrnetz), wobei die nebeneinander angeordneten Roéhren mit
Mineralwolle gefullt sind (s. Anlage 1).

Anwendungsbereich

Die Warmedammplatten dirfen entsprechend den Anwendungsgebieten DAD (AuRen-
dammung von Dach oder Decke, vor Bewitterung geschitzt, Dadmmung unter Deckun-
gen), WAB (Auflenddmmung der Wand hinter Bekleidung) und Wi (Innenddmmung der
Wand) nach DIN V 4108-10" verwendet werden.

Bestimmungen fiir die Bauprodukte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Zusammensetzung und Herstellungsverfahren
Die Warmedammplatten missen nach Zusammensetzung (Rohrnetz aus polyesterharz-

versiegeltem Glasgittergewebe und Mineralwolle-Dammstoff) und Herstellungsverfahren
denen entsprechen, die den Zulassungsversuchen zugrunde lagen.

Zusammensetzung und Herstellungsverfahren sind beim Deutschen Institut far Bautech-
nik hinterlegt. Anderungen dirfen nur mit Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik erfolgen.

Die Maschen des Glasgittergewebes sollen mindestens 4 mm weit sein.

Zum Verfillen sind nichtbrennbare Mineralwolle-Dammstoffe (Baustoffklasse A1 nach
DIN 4102-12 oder Klasse A1 nach DIN EN 13501-13) zu verwenden:

MW — DIN EN 13162 - T2.

Fur die Warmedammplatten der Typen REF 40-40, REF 60-40, REF 80-40, REF 100-40
und REF 120-40 muissen die Mineralwolle-Dammstoffe einen Bemessungswert der War-
meleitfahigkeit A = 0,040 W/(m - K) aufweisen.

Fir die Warmedammplatten der Typen REF 40-35, REF 60-35, REF 80-35, REF 100-35
und REF 120-35 mussen die Mineralwolle-Dammstoffe einen Bemessungswertder War-
meleitfahigkeit A = 0,035 W/(m - K) aufweisen.
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L Dieutsches Institut

DIN V 4108-10:2004-06:  Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebéuden; qg@@gnmﬁg of

Anforderungen an Warmedammstoffe; Teil 10: & mafslg herge
Warmedammstoffe )

DIN 4102-1.1998-05: Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen;, Teil 1:
Anforderungen und Priifungen

DIN EN 13501-1:2002-06: Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten; Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von
Bauprodukten; Deutsche Fassung EN 13501-1:2002

Bausto i Begnffe
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2.1.2 Beschaffenheit

Die Warmedammplatten missen rechtwinklig sein. Die Anforderung an die Rechtwinklig-
keit ist erfullt, wenn bei Prifung nach DIN EN 8244 bei 1000 mm Schenkelldnge die
Abweichung fur jede Einzelmessung 6 mm nicht Uberschreitet.

2.1.3 Malte

Die Warmedammplatten haben im allgemeinen folgende Abmessungen, andere Abmes-
sungen dirfen vereinbart werden:

Lange: 1175 mm, 782 mm, 586 mm

Breite: 640 mm, 320 mm

Einzelheiten ergeben sich aus Anlage 1.

Die jeweilige Dicke und die zuldssigen MaRabweichungen sind in Tabelle 1 angegeben.

Die Mafle beziehen sich auf die Lange des Hartrohrnetzes. Die eingeschlossenen Mine-
ralwollestreifen durfen auf jeder Schmalseite um bis zu 10 mm Uberstehen.

Die Prifung der MaRe erfolgt nach Anlage 2, Abschnitt A1.
2.1.4  Flachenbezogene Masse

Bei Prifung in Anlehnung an DIN EN 16025 darf fur die verschiedenen Plattentypen der
Mittelwert der flaichenbezogenen Masse des Hartrohrnetzes nicht von den in Tabelle 1
festgelegten Werten abweichen, und der Mittelwert der flachenbezogenen Masse der
jeweiligen Warmedammplatte darf die in Tabelle 1 genannten Werte nicht Gberschreiten.

Tabelle 1: Flachenbezogene Masse, Dicke und Grenzabweichungen

PEKATEX-Unterbauelement, Typ
REF 40 |REF60 |REF80 |REF100 |REF 120
-40 |-35 |-40 |-35 |-40 |-35 |40 |-35 |40 |-35

Flachenbezogene

Masse

e Warmedammplatte
kg/mZIg 40 |4,7 |55 (6,2 |70 |7,7 |85 |92 |10,00]10,70

s Hartrohrnetz
kg/m? + 10 % 1,20 1,45 1,70 2,00 2,30
Dicke (gesamt) mm 44 64 84 104 124
Grenzabweichungen
e Dicke
Mittelwert dy vom
Sollwert d +2 mm +3 mm
Einzelwert d: vom
Mittelwert dy +2mm +3 mm/-2 mm
o Breite, Lange +2% 2

', Deutsches

R, fitr Bautechnik /#

4 DIN EN 824:1994-11: Warmedammstoffe fiir das Bauwesen; Bestimmung der Rechiwinkligkei;

Deutsche Fassung EN 824:1994
5 DIN EN 1602:1997-01: Warmedammstoffe fir das Bauwesen; Bestimmung der Rohdichte; Deutsche

Fassung EN 1602:1996

31701.06
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2.1.5 Warmeleitfahigkeit

2.1.5.1 Typen REF 40-40, REF 60-40, REF 80-40, REF 100-40 und REF 120-40
Der Messwert der Warmeleitfahigkeit Aoy darf bei Prifung nach DIN 52612-16 oder
DIN EN 126677 den Wert A4 = 0,042 W/(m - K) nicht Gberschreiten.

2.1.5.2 Typen REF 40-35, REF 60-35, REF 80-35, REF 100-35 und REF 120-35
Der Messwert der Warmeleitfahigkeit Aoy darf bei Prifung nach DIN 52612-16 oder
DIN EN 126677 den Wert A4y = 0,036 W/(m - K) nicht Gberschreiten.

2.1.6  Brandverhalten

Die Warmedammplatten missen die Anforderungen an normalentflammbare Baustoffe
(Baustoffklasse DIN 4102-B2) nach DIN 4102-12 erfillen.

2.1.7  Abreilfestigkeit

Die Abreif¥festigkeit, geprift in Anlehnung an DIN EN 16078 bzw. nach Anlage 2,
Abschnitt A2, muss mindestens 35 kPa betragen.

2.1.8  Scherfestigkeit

Die Scherfestigkeit, geprift nach Anlage 2, Abschnitt A3, muss mindestens 30 kPa
betragen.

2.2 Herstellung und Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung

Bei der Herstellung der Warmedammplatten sind die Bestimmungen des Abschnitts 2.1
einzuhalten. Die Herstellung der Warmedammpilatten erfolgt im Werk PEKATEX GmbH,
50354 Hurth-Knapsack.

2.2.2 Kennzeichnung

Das Bauprodukt bzw. die Verpackung des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnun-
gen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Weiterhin sind folgende Angaben aufzudrucken:

— Warmedammplatte "PEKATEX-Unterbauelement Typ REF ..." nach allgemeiner bau-
aufsichtlicher Zulassung Nr. Z-23.11-1049

— Anwendungstyp

— Baustoffklasse normalentflammbar (DIN 4102-B2)
— Wirmedurchlasswiderstand

— Nenndicke, Lange und Breite in mm

— PEKATEX GmbH, 50354 Hirth-Knapsack ' \fﬁf Bautechnik /f
— Herstellwerk® und Herstellungsdatum?® N B _F
Der Lieferschein muss folgende Angaben enthalten: =

—~ Warmedammplatte "PEKATEX-Unterbauelement Typ REF ..." nach allgemeiner bau-
aufsichtlicher Zulassung Nr. Z-23.11-1049

Deuntechics Institut

6 DIN 52612-1:1979-09: Warmeschutztechnische Priffungen; Bestimmung der Warmeleitfahigkeit mit dem
Plattengeréat; Durchfiihrung und Auswertung
7 DIN EN 12667:2001-05: Warmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten; Bestimmung

des Warmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerét und
dem Warmestrommessplatten-Gerat; Produkte mit hohem und mittlerem
Warmedurchlasswiderstand; Deutsche Fassung EN 12667:2001

8 DIN EN 1607:1997-01: Warmedammstoffe fir das Bauwesen, Bestimmung der Zugfestigkeit senkrecht
zur Plattenebene; Deutsche Fassung EN 1607:1996
9 Kann auch verschiisselt angegeben werden.

31701.06
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauprodukte mit den Bestimmungen dieser
aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uber-
einstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und
einer regelmafigen Fremdiberwachung einschliefllich einer Erstprifung der Bauprodukte
nach Maltigabe der folgenden Bestimmungen erfoigen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufuhrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Bauprodukte
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
inr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufithren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Tabelle 2 aufgefuhrten Maf@3-
nahmen einschlielen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

— Unterschrift des fUr die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (bereinstimmenden
ausgeschlossenen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich
und zum Nachweis der Méngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prufung unver-
ziglich zu wiederholen. T

2.3.3 Fremdiberwachung
In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch
wachung regelmaBig zu tberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. |

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Bauprodukted ‘?& uftihren; ™ |
sind Proben nach dem in Tabelle 2 festgelegten Prifplan zu entnehmen\und’ zu pr'tffen%
und kénnen auch Proben fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die R beﬁah Asf
und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Es sind mindestens die Prifungen entsprechend Tabelle 2 sowie die Kontrolle der Kenn-
zeichnung (Abschnitt 2.2.2) durchzufiihren.

IS |

31701.06
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Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle oder der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und auf Verlangen der zustandigen obersten Bauauf-
sichtsbehérde vorzulegen.

Tabelle 2: Art und Umfang der Priifungen im Rahmen des Ubereinstimmungsnachweises

Mindesthaufigkeit
Eigenschaften Priifung Werkseigene Fremdiber-
nach nach Produktions- wachung®
Abschnitt Abschnitt kontrolle
HARTROHRNETZ
Flachenbezogene Masse
2.1.4 214 taglich 2 x jahrlich
MINERALWOLLE-DAMM-
STOFF
Dicke DIN EN 82310 jede Lieferung -
Rohdichte DIN EN 16025 jede Lieferung -
WARMEDAMMPLATTE
Herstellverfahren
211 - - 2 x jahrlich
Beschaffenheit
212 21.2 2 x taglich 2 x jahrlich
Male
213 Anlage 2, A1 2 x taglich 2 x jahrlich
Fiachenbezogene Masse
21.4 21.4 1 x taglich 2 x jahrlich
Warmeleitfdhigkeit 2151 - 1 x jahrlich
215 2152 - 1 x jahrlich
Brandverhalten
216 216 1 x monatlich 1 x jahrlich
Abreildfestigkeit 217
217 Anlage 2, A2 - 1 x jahrlich
Scherfestigkeit
21.8 Anlage 2, A3 - 1 x jahrlich
* im Laufe des Uberwachungszeitraumes sind alle Typen und Plattendicken zu erfassen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Warmedurchiasswiderstand

Beim rechnerischen Nachweis des Wirmeschutzes sind fir den Warmedurchlasswider-
stand der verschiedenen Typen der Warmeddmmplatten folgende Bemessungswerte
nach Tabelle 3 in Ansatz zu bringen:

Deutaches Institut ji
\\ fiir Bautechnik j/

10 DIN EN 823:1994-11: Warmeddmmstoffe fiur das Bauwesen; Bestimmung der Dicke; Deutsche

Fassung EN 823:1994

31701.06
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Tabelle 3: Bemessungswerte des Warmedurchlasswiderstands

PEKATEX-Unterbauelement Warmedurchlasswiderstand
Typ Bemessungswerte
m?- K/IW
REF  40-40 1,00
REF  60-40 1,50
REF  80-40 2,00
REF 100-40 2,50
REF 120-40 3,00
REF  40-35 1,14
REF  60-35 1,71
REF  80-35 2,28
REF 100-35 2,85
REF 120-35 3,42
3.2 Brandverhalten
Die Warmedammplatten sind normalentflammbare  Baustoffe  (Baustoffklasse
DIN 4102-B2).
4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Die Verarbeitungsanweisung des Antragstellers und die fur den Verwendungszweck
geltenden Vorschriften und Richtlinien sind zu beachten.

Bender . Beglaubigt

)
i
F

Deuteches Institut J
féir Baontechnik =
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Typ REF 40-40, REF 40-35
REF 60-40, REF 60-35
REF 80-40, REF 80-35
REF 100- 40, REF 100-35
REF 120- 40, REF 120-35
A

UIMK i
|

b |
LKANAL- /ROHREN-

BREITE

MINERALFASER-

PEKATEX®-Unterbauelement | Dicke Breite b Lange L
d Ausfiihrung Ausfithrung

| i A B C
Typ mm mm | Anzahl | mm | Anzahl| mm | mm | mm

Kanéle Kanale
REF 40 - 40 REF 40-35 44 640 10 - - 1.175) - 586
REF 60 -40 REF 60-35 64 640 10 - - 1175 - 586
REF 80 - 40 REF 80-35 84 640 10 - - 1175 - 586
REF 100 - 40 REF 100 - 35 104 | 640 10 320 5 1.175| 782 | 586
REF 120 - 40 REF 120 - 35 124 | 640 10 320 5 1.175} 782 | 586

Ausfithrung (b x L)
1A IB IC HA B Hc
Plattengréfe, m?| 0,750 | 0,500 | 0,375 | 0,375 | 0,250 | 0,188
Zulassungsgegenstand: Inhalt der Zeichnung: Anlage 1 zur aligemeinen

PEKATEX®-Unterbauelemente

Abmessungen der
Unterbauelemente

bauaufsichtlichen Zulassung

Z-23.11-1049
vom 21.April 2006
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A
A1l

A2

A3

Prufverfahren
Malle

Lange und Breite sind nach DIN EN 822! an 10 Probek&rpern zu bestimmen. Die Dicke wird
an 10 quadratischen Probekérpern mit 500 mm Kantenlange aus verschiedenen Proben in
Anlehnung an DIN EN 8232 mit einer Messplatte 500 mm x 500 mm mit einem Prifdruck
von 50 Pa bestimmt. Abweichend hierzu darf die Dicke auch unter einer Belastung von
100 Pa an ganzen Platten bestimmt werden. Dabei werden die Proben zwischen ebene
Platten von 500 mm Kantenldnge gelegt und beide Halften der Proben nacheinander
gemessen.

Abreiltfestigkeit

Fur die Prifung ist aus 3 verschiedenen Proben je 1 Prifkérper mit einer Lénge von 200 mm
und einer Breite von 3 Kandlen auszuschneiden. Die Prifkérper werden zwischen zwei
biegesteife Platten, deren Malle mindestens denen der Prifkérper entsprechen muissen,
aufgeklebt. Als Kieber dient auf einer Seite ein Dinnbettkleber nach DIN EN 120043, auf der
anderen Seite eine mindestens 20 mm dicke Schicht aus Putzmértel der Putzmértelgruppe
P Il nach DIN EN 998-14 in Verbindung mit DIN V 185505. Der Mértel soll etwa 3 mm durch
das Hartrohrnetz hindurchtreten.

Der Kiebemértel ist mit dem groben Zahnspachtel mindestens 3 mm bzw. héchstens 5 mm
dick aufzutragen. Bis zum Abreiversuch sind die Proben mindestens 28 Tage in einem
feuchten Kasten zu lagern.

AnschlieBend werden darauf biegesteife Platten fur die Krafteinleitung in der Zugprif-
maschine aufgeklebt und die Abrei}festigkeit in Anlehnung an DIN EN 16076 bestimmt.

Scherfestigkeit

Fir jeden Scherversuch sind aus 3 verschiedenen Proben je 2 Prifkérper mit einer Lange
von 200 mm und einer Breite von 2 Kanélen (etwa 130 mm) auszuschneiden. Auf einer Seite
der Prifkérper wird eine biegesteife Platte, deren Mafle mindestens denen des Priifkérpers
entsprechen missen, mit einem Dinnbettkleber nach DIN EN 120043 aufgeklebt. Auf die
andere Seite des PEKATEX-Kérpers wird eine etwa 20 mm dicke Schicht aus Putzmértel
der Putzmortelgruppe P Il nach DIN EN 998-14 in Verbindung mit DIN V 185505 aufge-
bracht. Der Mértel soll etwa 3 mm durch das Hartrohrnetz hindurchtreten.

Der Kiebemértel ist mit dem groben Zahnspachtel mindestens 3 mm bis héchstens 5 mm
dick aufzutragen.

Anschlieend sind die Proben bis zum Scherversuch 28 Tage in einem feuchten Kasten zu
lagern.

Zur Prifung der Scherfestigkeit werden fur einen Versuch jeweils zwei der oben beschrie-
benen Prifkérper mit den Mortelschichten in deckungsgleicher Ausrichtung miteinander
verklebt und frihestens nach Erhédrten des Klebers in die Prufvorrichtung nach Anlage 3
eingebaut.

Die Prufkérper sind mit den biegesteifen Platten so einzuspannen, dass die Krafteinleitung in
Richtung der Stitzstege der "PEKATEX-Unterbauelemente” erfolgen kann. Die Scherkraft
wird achsparallel in die Putzschichten eingeleitet. Die Krafte durfen nur aul?serhalb der
"PEKATEX-Unterbauelemente" angreifen. = '
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DIN EN 822:1994-11: Warmedammstoffe fir das Bauwesen; Bestimmung der Lange und j
Fassung EN 822:1994
Riokg) BEiscre Fiasyy

DIN EN 823:1994-11: Warmedammstoffe fir das Bauwesen; Bestimmung der B
EN 823:1994 tr Bautechnik

DIN EN 12004:2002-10: Mortel und Kiebstoffe fir Fliesen und Platten, Deﬁnitione o
(enthalt Anderung A1:2002), Deutsche Fassung EN 12004:2001 12062

DIN EN 988-1:2003-09: Festlegungen fir Mértel im Mauerwerksbau; Teil 1. Putzmértel; Deutsche Fassung
EN 998-1:2003

DIN V 18550:2005-04: Putz und Putzsysteme; Ausfiihrung

DIN EN 1607:1997-01: Warmedammstoffe fir das Bauwesen; Bestimmung der Zugfestigkeit senkrecht zur
Plattenebene; Deutsche Fassung EN 1607:1996
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nach DIN V 18550 GP CS 1l gem. DIN EN 998-1

3 Dinnbettkleber der Klasse C1 gem. DIN EN 12004
5 Klebeverbindung

1 Probe PEKATEX®-Unterbauelement
4 Putzmértel Mortelgruppe P i

2 Biegesteife Platte

Anlage 3 zur aligemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Z-23.11-1049

vom 21.April 2006

L

Inhalt der Zeichnung:

Probekorper,

Einspannung und Lasteinleitung

fur den Scherversuch

Zulassungsgegenstand:

PEKATEX®-Unterbauelemente




