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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfuhrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Verireiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt und geandert wer-
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

;': 7 Deuntsches Etf%@“é.ﬁlf
W fir Bantechnik
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lI. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fur die Herstellung und Verwendung der
Warmedammplatten "PEKATEX-Unterbauelemente” der Typen REF 624-40 und
REF 624-35, REF 826-40 und REF 826-35, REF 10208-40 und REF 10208-35 sowie
REF 12210-40 und REF 12210-35 fur Warmedammzwecke im Bauwesen.

Sie werden im Folgenden als Warmedammplatten bezeichnet.

Die Warmedammplatten bestehen aus zu Réhren geformtem polyesterharzversiegeltem
Glasgittergewebe (Hartrohrnetz), wobei die nebeneinander angeordneten Réhren zu
einem Teil mit Mineralwolle gefilit sind (s. Anlage 1). Der andere Teil der Réhren wird von
U-formigen Glasvliesleisten offengehalten (Luftkanal).

1.2 Anwendungsbereich

Die Warmedammplatten dirfen entsprechend den Anwendungsgebieten DAD (Auflen-
dammung von Dach oder Decke, vor Bewitterung geschitzt, Dammung unter Deckun-
gen), WAB (AuRendammung der Wand hinter Bekleidung) und WI (Innenddmmung der
Wand) nach DIN V 4108-101 verwendet werden.

2 Bestimmungen fiir die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Zusammensetzung und Herstellungsverfahren

Die Warmedammplatten missen nach Zusammensetzung (Rohrnetz aus polyesterharz-
versiegeltem Glasgittergewebe und Mineralwolle-Dammstoff) und Herstellungsverfahren
denen entsprechen, die den Zulassungsversuchen zugrunde lagen.

Zusammensetzung und Herstellungsverfahren sind beim Deutschen Institut fur Bautech-
nik hinterlegt. Anderungen durfen nur mit Zustimmung des Deutschen Instituts flir Bau-
technik erfolgen.

Die Maschen des Glasgittergewebes sollen mindestens 4 mm weit sein. Die Glasvlies-
leisten bestehen aus Glasvlies, etwa 1 mm dick und mit einer flichenbezogenen Masse
von etwa 0,1 kg/m?, Baustoffklasse nichtbrennbar (DIN 4102-A2).

Zum Verfillen sind nichtbrennbare Mineralwolle-Dammstoffe (Baustoffklasse A1 nach
DIN 4102-12 oder Klasse A1 nach DIN EN 13501-13) zu verwenden:

MW - DIN EN 13162 - T2.

Fur die Warmedammplatten der Typen REF 624-40, REF 826-40, REF 10208-40 und
REF 12210-40 mussen die Mineralwolle-Dammstoffe einen Bemessungswert der War-
meleitfahigkeit A = 0,040 W/(m - K) aufweisen. T

ches Institet
1 DIN V 4108-10:2004-06: Warmeschutz und Energie-Einsparung in Gebduden; An EHdtifgsbe 0gens: V|
Anforderungen an Warmedammstoffe; Teil 10: WerkmaRig hbng q§t
medammstoffe )
2 DIN 4102-1:1998-05; Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen; Teil 1: BaustoNe=Begnfie,
Anforderungen und Prifungen
3 DIN EN 13501-1:2002-06: Kiassifizierung von Bauprodukien und Bauarten zu ihrem Brandverhalten;

Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Prifungen zum Brandver-
halten von Bauprodukten; Deutsche Fassung EN 13501-1:2002

33358.06
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Fir die Wéarmedammplatten der Typen REF 624-35, REF 826-35, REF 10208-35 und
REF 12210-35 mussen die Mineralwolle-Dammstoffe einen Bemessungswert der War-
meleitfahigkeit A = 0,035 W/(m - K) aufweisen.

Beschaffenheit

Die Luftkandle missen einwandfrei, insbesondere ohne Querschnittsdnderung, ausgebil-
det und die Mineralwoll-Dammstoffe durch das Glasfaserviies sicher abgestitzt sein.

Die Warmedammplatten missen rechtwinklig sein. Die Anforderung an die Rechtwinklig-
keit ist erfullt, wenn bei Prifung nach DIN EN 8244 bei 1000 mm Schenkelldnge die
Abweichung flr jede Einzelmessung 6 mm nicht Gberschreitet.

Mafie

Die Warmedammplatten haben im allgemeinen folgende Abmessungen, andere Abmes-
sungen dirfen vereinbart werden:

Lénge: 1175 mm, 782 mm, 586 mm

Breite: 640 mm, 320 mm

Einzelheiten ergeben sich aus Anlage 1.

Die jeweilige Dicke und die zulassigen Mafdabweichungen sind in Tabelle 1 angegeben.

Die Mal3e beziehen sich auf die Lange des Hartrohrnetzes. Die eingeschlossenen Mine-
ralwollestreifen dirfen auf jeder Schmalseite um bis zu 10 mm Uberstehen.

Die Prifung der MaRe erfolgt nach Anlage 2, Abschnitt A1.

Flachenbezogene Masse

Bei Prifung in Anlehnung an DIN EN 16025 darf fur die verschiedenen Plattentypen der
Mittelwert der flichenbezogenen Masse des Hartrohrnetzes nicht von den in Tabelle 1

festgelegten Werten abweichen, und der Mittelwert der flichenbezogenen Masse der
jeweiligen Warmedammplatte darf die in Tabelle 1 genannten Werte nicht iberschreiten.

2.1.2

2.1.3

Tabelle 1. Flachenbezogene Masse, Dicke und Grenzabweichungen
PEKATEX-Unterbauelement, Typ
REF 624-40 | REF 826-40 | REF 10208-40 | REF 12210-40
REF 624-35 |REF 826-35 |REF 10208-35 |REF 12210-35
Dicke, gesamt mm 64 84 104 124
Dicke der Mineralwollefiliung
mm 42 62 82 102
Flachenbezogene Masse
¢ Hartrohrnetz kg/m? 145+10% | 1,70+10% | 2,00+10% 230+£10%
o Warmedammplatte kg/m’ <5,50 <7,00 < 8,50 < 10,00
Grenzabweichungen
e Dicke
Mittelwert dy, vom
Sollwert d +2 mm +3 mm
Einzelwert dg vom
Mittelwert dy + 2 mm +3 mm/-2
e Breite, Lange +2%

4

5
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DIN EN 824:1994-11:

DIN EN 1602:1997-01:

Warmedammstoffe fir das Bauwesen; Bestimmung der

Deutsche Fassung EN 824:1994

Fassung EN 1602:1996

4, Deutsches Institut
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2.1.5  Warmeleitfahigkeit
2.1.5.1 Typen REF 624-40, REF 826-40, REF 10208-40 und REF 12210-40
Der Messwert der Warmeleitfahigkeit Ay darf bei Prifung nach DIN 52612-15 oder
DIN EN 126677 den Wert L10 = 0,042 W/(m - K) nicht Gberschreiten.
2.1.5.2 Typen REF 624-35, REF 826-35, REF 10208-35 und REF 12210-35
Der Messwert der Warmeleitfahigkeit Aoy darf bei Prifung nach DIN 52612-16 oder
DIN EN 126677 den Wert 1404 = 0,036 W/(m - K) nicht Gberschreiten.
2.1.6  Brandverhalten
Die Warmedammplatten missen die Anforderungen an normalentflammbare Baustoffe
(Baustoffklasse DIN 4102-B2) nach DIN 4102-12 erfullen.
2.1.7  Abreil’festigkeit
Die Abreiifestigkeit, gepruft in Anlehnung an DINEN 16078 bzw. nach Anlage 2,
Abschnitt A2, muss mindestens 35 kPa betragen.
2.1.8  Scherfestigkeit
Die Scherfestigkeit, gepruft nach Anlage 2, Abschnitt A3, muss mindestens 30 kPa betra-
gen.
2.2 Herstellung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung
Bei der Herstellung der Warmedammplatten sind die Bestimmungen des Abschnitts 2.1
einzuhalten. Die Herstellung der Warmedammplatten erfolgt im Werk PEKATEX GmbH,
50354 Hurth-Knapsack.
2.2.2 Kennzeichnung
Das Bauprodukt bzw. die Verpackung des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnun-
gen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die
Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfullt sind.
Weiterhin sind folgende Angaben aufzudrucken:
— Waérmedammplatte "PEKATEX-Unterbauelement Typ REF ..." nach allgemeiner bau-
aufsichtlicher Zulassung Nr. Z-23.11-1050
— Anwendungstyp
— Baustoffklasse normalentflammbar (DIN 4102-B2)
— Warmedurchlasswiderstand
— Nenndicke, Lange und Breite in mm \| Deutsches Institut /)
~ PEKATEX GmbH, 50354 Hiirth-Knapsack \\ filr Bautechnik
— Herstellwerk® und Herstellungsdatum?® £
Der Lieferschein muss folgende Angaben enthalten: o
— Waérmedammplatte "PEKATEX-Unterbauelement Typ REF ..." nach allgemeiner bau-
aufsichtlicher Zulassung Nr. Z-23.11-1050
6 DIN 52612-1:1979-09: Waérmeschuiztechnische Priifungen; Bestimmung der Warmeleitfahigkeit mit
dem Plattengerat; Durchfiihrung und Auswertung
7 DIN EN 12667:2001-05: Waérmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten; Bestimmung
des Warmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengeréat
und dem Warmestrommessplatten-Gerat; Produkte mit hohem und mittlerem
Wirmedurchlasswiderstand; Deutsche Fassung EN 12667:2001
8 DIN EN 1607:1997-01: Warmedammstoffe fur das Bauwesen, Bestimmung der Zugfestigkeit senk-
recht zur Plattenebene; Deutsche Fassung EN 1607:1996
9

33358.06
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2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Bauprodukte mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmalligen Fremdiberwachung einschlieflich einer Erstprifung der Bauprodukte nach
Mafgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlie3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Bauprodukte
eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwa-
chungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zusétzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Tabelle 2 aufgefuhrten MaR-
nahmen einschlieflen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

~ Datum der Herstellung und der Prufung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

~ Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Gberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit bereinstimmenden
ausgeschlossenen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdéglich
und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unver-
ziglich zu wiederholen.

2.3.3  Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu Gberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der Bauprodukte durchzufihren,
sind Proben nach dem in Tabelle 2 festgelegten Prifplan zu entnehmen und zu prifen
und kdnnen auch Proben fiir Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. s

Es sind mindestens die Priiffungen entsprechend Tabelle 2 sowie die Kog
zeichnung (Abschnitt 2.2.2) durchzufiihren. /

\ Deutsches Institut /)
fiir Bautechni 1

folle &
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3.1

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle oder der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und auf Verlangen der zustandigen obersten Bauauf-
sichtsbehérde vorzulegen.

Tabelle 2: Art und Umfang der Priiffungen im Rahmen des Ubereinstimmungsnachweises

Mindesthaufigkeit
Eigenschaften Prifung Werkseigene Fremduber-
nach nach Produktions- wachung*
Abschnitt Abschnitt kontrolle
HARTROHRNETZ
Flachenbezogene Masse
214 214 taglich 2 x jahrlich
MINERALWOLLE-DAMM-
STOFF
Dicke DIN EN 82310 jede Lieferung -
Rohdichte DIN EN 16025 jede Lieferung -
WARMEDAMMPLATTE
Herstellverfahren
2.1.1 - - 2 x jahrlich
Beschaffenheit
212 2.1.2 2 x taglich 2 X jahriich
Malle
213 Anlage 2, A1 2 x taglich 2 x jahrlich
Flachenbezogene Masse
214 214 1 x téglich 2 x jéhrlich
Warmeleitfahigkeit 2.1.5.1 - 1 x jahrlich
215 2152 - 1 x jahrlich
Brandverhalten
216 216 1 x monatlich 1 x jéhrlich
Abreilfestigkeit 217
21.7 Anlage 2, A2 - 1 x jahrlich
Scherfestigkeit
2.1.8 Anlage 2, A3 - 1 x jahrlich
* Im Laufe des Uberwachungszeitraumes sind alle Typen und Plattendicken zu erfassen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Wiarmedurchlasswiderstand

Beim rechnerischen Nachweis des Warmeschutzes sind fir den Warmedurchlasswider-
stand der verschiedenen Typen der Warmedammplatten folgende Bemessungswerte
nach Tabelle 3 in Ansatz zu bringen: , ,

\| Deutsches 1ostit™t
far Bautechnik

10
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Fassung EN 823:1994
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Tabelle 3. Bemessungswerte des Warmedurchlasswiderstands

PEKATEX-Unterbauelement Warmedurchlasswiderstand
Bemessungswerte
Typ m?- KIW
REF 624-40 1,00
REF 826-40 1,50
REF 10208-40 2,00
REF 12210-40 2,50
REF 624-35 1,14
REF  826-35 1,71
REF 10208-35 2,28
REF 12210-35 2,85

Die Warmedammplatten sind normalentflammbare Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-

3.2 Brandverhalten
B2).
4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Die Verarbeitungsanweisung des Antragstellers und die fur den Verwendungszweck
geltenden Vorschriften und Richtlinien sind zu beachten.

Bender

33358.06
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Typ REF 624-40, REF 624-35
REF 826-40, REF 826-35
REF 10 208- 40, REF 10 208- 35
REF12 210- 40, REF12210- 35

P
N '  ——
"#ﬁ MINERALFASER~ A'A' ""'
‘% b /T A, S N 1 3 P g
L— KANAL- /ROHREN-
BREITE
PEKATEX®-Unterbauelement |Dicke |Dicke Breite b Lange L
d dy Ausfiihrung Ausfiihrung
1 I A B C
Typ mm | mm | mm | Anzahl | mm [Anzahl| mm | mm | mm
Kanéle Kanale
REF 624-40|REF 624-35] 64 44 | 640 10 - - 11475 - 586
REF 826-40|REF 826-35| 84 64 | 640 10 - - 1.175) - 586
REF 10208 - 40 |REF 10208 -35| 104 | 84 | 640 10 320 5 1.175] 782 | 586
REF 12210 - 40 |REF 12210-35 | 124 | 104 | 640 10 320 5 1.175] 782 | 586

Ausfiihrung (b x L)

LA IB iIC ImA nB nec
Plattengrofe, m*| 0,750 | 0,500 | 0,375 | 0,375 | 0,250 | 0,188

Zulassungsgegenstand: Inhalt der Zeichnung: Anlage 1 zur aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung __..

PEKATEX®-Unterbauelemente Abmessungen der Z-23.11 - 1050 7
rierbaudiemente vom 21.Apri 2006

i\ Deutsches
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A Prifverfahren
Al Malle

Lange und Breite sind nach DIN EN 822" an 10 Probekorpern zu bestimmen. Die Dicke wird
an 10 quadratischen Probekérpern mit 500 mm Kantenldnge aus verschiedenen Proben in
Anlehnung an DIN EN 8232 mit einer Messplatte 500 mm x 500 mm mit einem Prifdruck
von 50 Pa bestimmt. Abweichend hierzu darf die Dicke auch unter einer Belastung von
100 Pa an ganzen Platten bestimmt werden. Dabei werden die Proben zwischen ebene
Platten von 500 mm Kantenldnge gelegt und beide Haélften der Proben nacheinander
gemessen.

A2 Abreifdfestigkeit

Fir die Prifung ist aus 3 verschiedenen Proben je 1 Priifkérper mit einer Lange von 200 mm
und einer Breite von 3 Kandlen auszuschneiden. Die Prifkérper werden zwischen zwei
biegesteife Platten, deren Malle mindestens denen der Prifkérper entsprechen mussen,
aufgeklebt. Als Kleber dient auf einer Seite ein Diinnbettkleber nach DIN EN 120043, auf der
anderen Seite eine mindestens 20 mm dicke Schicht aus Putzmértel der Putzmértelgruppe
P HIl nach DIN EN 998-14 in Verbindung mit DIN V 185505. Der Mértel soll etwa 3 mm durch
das Hartrohrnetz hindurchtreten.

Der Klebemértel ist mit dem groben Zahnspachtel mindestens 3 mm bzw. héchstens 5 mm
dick aufzutragen. Bis zum Abrei3versuch sind die Proben mindestens 28 Tage in einem
feuchten Kasten zu lagern.

AnschlieBend werden darauf biegesteife Platten fur die Krafteinleitung in der Zugprif-
maschine aufgeklebt und die Abreif3festigkeit in Anlehnung an DIN EN 16076 bestimmt.

A3 Scherfestigkeit

Fur jeden Scherversuch sind aus 3 verschiedenen Proben je 2 Prifkérper mit einer Lange
von 200 mm und einer Breite von 2 Kanalen (etwa 130 mm) auszuschneiden. Auf einer Seite
der Prufkérper wird eine biegesteife Platte, deren Malle mindestens denen des Prifkérpers
entsprechen missen, mit einem Dinnbettkieber nach DIN EN 120043 aufgeklebt. Auf die
andere Seite, d. h. die Seite des PEKATEX-Kérpers mit den Liftungskanélen, wird eine
etwa 20 mm dicke Schicht aus Putzmértel der Putzmértelgruppe P Il nach DIN EN 998-14 in
Verbindung mit DIN V 18550° aufgebracht. Der Mdrtel soll etwa 3 mm durch das Hartrohr-
netz hindurchtreten.

Der Klebemértel ist mit dem groben Zahnspachtel mindestens 3 mm bis héchstens 5 mm
dick aufzutragen.

Anschlielend sind die Proben bis zum Scherversuch 28 Tage in einem feuchten Kasten zu
lagern.

Zur Prufung der Scherfestigkeit werden fur einen Versuch jeweils zwei der oben beschriebe-
nen Prufkérper mit den Mortelschichten in deckungsgleicher Ausrichtung miteinander ver-
klebt und frihestens nach Erharten des Klebers in die Prifvorrichtung nach Anlage 3 einge-
baut.

Die Prufkérper sind mit den biegesteifen Platten so einzuspannen, dass die Krafteinleitung in
Richtung der Stitzstege der "PEKATEX-Unterbauelemente” erfolgen kann. Die Scherkraft
wird achsparallel in die Putzschichten eingeleitet. Die Krafte durfen nur auBerhalb der
"PEKATEX-Unterbauelemente" angreifen. =

1 DIN EN 822:1994-11: Warmedammstoffe fur das Bauwesen; Bestimmung der Léng und Breite
sung EN 822:1994 '

§aziint l

2 DIN EN 823:1994-11: Warmedammstoffe fir das Bauwesen; Bestimmung der @e’ﬁ@% iche’ “F SSU
EN 823:1994 g\ :

3 DIN EN 12004:2002-10: Mortel und Kiebstoffe fir Fliesen und Platten; Definitionen unda§
Anderung A1:2002), Deutsche Fassung EN 12004:2001 + A1:2002 Sy

4 DIN EN 998-1:2003-09: Festlegungen fir Mortel im Mauerwerksbau; Teil 1. Putzmértel; Deutsche Fassung
EN 998-1:2003

S DIN V 18550:2005-04: Putz und Putzsysteme; Ausfilhrung

6 DIN EN 1607:1997-01: Warmedammstoffe fir das Bauwesen; Bestimmung der Zugfestigkeit senkrecht zur

Plattenebene; Deutsche Fassung EN 16071996

31756.06
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nach DIN V 18550 GP CS 1V gem. DIN EN 998-

3 Dinnbettkieber der Kiasse C1 gem. DIN EN 12004
5 Klebeverbindung

1 Probe PEKATEX®-Unterbauelement
4 Putzmortel Mortelgruppe P i

2 Biegesteife Platte

Anlage 3 zur aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Z-23.11-1050

vom 21.April 2006

Inhalt der Zeichnung:

Probekoérper,

Einspannung und Lasteinleitung

fur den Scherversuch

Zulassungsgegenstand:

PEKATEX®-Unterbauelemente




