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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchflhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik

nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenninisse di
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich
1.1 Zulassungsgegenstand sind "WIRAND®-Stahlfasern" mit ausgepragten Endveranke-
rungen aus gezogenen Stahldrahten mit und ohne Zinktberzug.

Sie dirfen verwendet werden:

- als Betonzusatzstoff fir Beton, Stahlbeton und Spannbeton nach DIN EN206-1" in
Verbindung mit DIN 1045-22 bzw. nach DIN 1045% und nach DIN 4227-14 zur
Verbesserung der Biegezug- und Zugfestigkeit (Rissverhalten), der Schlagfestigkeit,
insbesondere wahrend der Erhartungszeit des Betons, und des Arbeitsvermogens
und des VerschleiRwiderstandes

- als Betonzusatzstoff fur Spritzbeton nach DIN 185515,

- als statisch wirksame Faser in Bauprodukten, fur deren Verwendung jedoch eine
gesonderte allgemeine bauaufsichtliche Zulassung oder Zustimmung im Einzelfall
erforderlich ist (siehe Abschnitt 3).

1.2 Fir Spannbeton nach DINEN 206-1" in Verbindung mit DIN 1045-22 bzw. nach

DIN 4227-14 durfen "WIRAND®-Stahlfasern" mit Verzinkung nicht verwendet werden.

1.3 Fir Einpressmortel nach DIN EN 4476 ist die Verwendung der Stahlifasern nicht zulassig.
2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1.1  Aligemeines

Hinsichtlich der Eigenschaften der Stahlfasern gelten die Zulassungsgrundsatze’ fir

Stahlfasern in der jeweils giltigen Fassung, soweit in diesem Zulassungsbescheid nichts

anderes bestimmt wird.

1 DIN EN 206-1:2001-07 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellun d’ Konformltat
DIN EN 206-1/A1:2004-10  Beton; Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat;
Deutsche Fassung EN 206-1/A1:2004
2 DIN 1045-2:2001-07 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton; Teil 2: Beton - Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt - Anwendungsregeln zu
DIN EN 206-1
DIN 1045-2/A1:2005-01 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton; Teil 2: Beton - Festlegung,
Eigenschaften, Herstellung und Konformitdt; Anwendungsregeln zu
DIN EN 206-1; Anderung A1
3 DIN 1045:1988-07 Beton und Stahlbeton; Bemessung und Ausfliihrung
4 DIN 4227-1:1988-07 Spannbeton; Bauteile aus Normalbeton mit beschrénkter oder voller
Vorspannung
DIN 4227-1/A1:1995-12 Spannbeton; Teil 1: Bauteile aus Normalbeton mit beschrankter oder voller
Vorspannung; Anderung A1
DIN 4227-1/A2:1999-11 Spannbeton; Teil 1: Bauteile aus Normalbeton mit beschréankter oder voller
Vorspannung; Anderung A2
DIN 18551:1992-03 Spritzbeton; Herstellung und Glteliberwachung
6 DIN EN 447 Einpressmortel fir Spannglieder; Anforderungen fiir iblichen Einpressmortel
7
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"Grundsétze fir die Ereilung von Zulassungen fir Faserprodukie als Betonzusatzstoff
(Zulassungsgrundsatze) - Fassung Januar 2005 - "

In: "Zulassungsgrundsatze Faserprodukte als Betonzusatzstoff - Fassung Januar 2005 -" Berlin, 2005
(Schriften des Deutschen Instituts fir Bautechnik, Reihe B, Heft 18).
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2.1.2

2.1.3
2.1.3.1

2.1.3.2

2.1.3.3

2.2
2.21

222

2.2.3

Chemische Zusammensetzung

Die Fasern werden aus kaltgezogenem unlegiertem Stahidraht CO9D (Werkstoffnummer
1.0304) nach DIN EN 10016-28 hergestellt.

Die chemische Zusammensetzung nach DIN EN 10016-28 muss eingehalten werden.
Die Stahlfasern werden ggf. mit einem Zinkiberzug von mindestens 30 g/m? hergestelit.
Fasern

Geometrische Eigenschaften

Die geometrischen Eigenschaften der Stahlfasern missen den in den Anlagen 1 und 2
festgelegten Werten entsprechen. Die in den Zulassungsgrundsatzen’, Abschnitt 6.2.2,
angegebenen Grenzabweichungen sind einzuhalten.

Mechanische Eigenschaften

Die Zugfestigkeit der Stahlfasern muss den Werten in den Anlagen 1 und 2 innerhalb des
Schwankungsbereichs und der Grenzwerte fur Einzelwerte nach den Zulassungs-
grundsétzen’, Abschnitt 6.2.7.1, entsprechen.

Das Material der "WIRAND®-Stahlfasern" muss mit einem Biegewinkel von mindestens
180° verformbar sein.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Stahlfasern werden aus kaltgezogenem unlegiertem Stahldraht nach Abschnitt 2.1.2
hergestellt. Die Drahte werden auf Faserldange geschnitten. Sie werden an den Enden
gekropft.

Verpackung, Transport, Lagerung

Verpackung, Transport und Lagerung haben so zu erfolgen, dass die Fasern witterungs-
geschutzt sind. Die Stahifasern durfen nur verpackt geliefert werden. Die Verpackungen
sind so zu kennzeichnen, dass jedem Behalter ein Lieferschein eindeutig zuzuordnen ist.
Die Verpackung ist erst unmittelbar vor der Verwendung zu entfernen.

Kennzeichnung

Die Verpackung bzw. der Lieferschein muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erflllt sind.

Aullerdem missen Verpackung bzw. Lieferschein folgende Angaben enthalten:
Bezeichnung: " WIRAND®-Stahlfasern”
Typenangabe: .

Herstellwerk: ..
Ubereinstimmungszeichen

mit Zulassungs-Nr.: Z-3.71-1910
Herstelldatum: .
Chargennummer: ...

Gewicht des Gebindes: ...

sowie Hinweis:

"Erstpriifung nach DIN EN 206-1 in Verbindung mit DIN 1045-2:2001-07 etforderlich’
"Eignungsprifung nach DIN 1045:1988-07 erforderlich”
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DIN EN 10016-2:1995-04 Walzdraht aus unlegiertem Stahl zum Ziehen und/oder Kaltwalzen - Teil 2:
Besondere Anforderungen an Walzdraht fir allgemeine Verwendung
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2.3
2.31

2.3.2

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung des Bauproduktes mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafigen Fremdlberwachung einschlielllich einer Erstprifung des Bauproduktes
nach Maflgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzuflGhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Bauprodukis eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in den "Uberwachungs-
grundséatzen" fir Stahlfaserprodukte aufgeflihrten MaRnahmen einschlieRen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen und

- Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Maflnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.
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"Grundsatze flir die Uberwachung von Faserprodukten als Betonzusatzstoff (Ut rwachungsgrundsafze)
- Fassung Januar 2005 -"
In: "Zulassungs- und Uberwachungsgrundsétze Faserprodukte als Betonzusatzstoff - Fassung-dantiar 2005 -
Berlin, 2005 (Schriften des Deutschen Instituts fir Bautechnik, Reihe B, Heft 18).
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2.3.3

Dr.-Ing. Hintzen
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Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Die Priifungen sind im Mindestumfang nach den "Uberwachungsgrundsétzen"® (fir Stahl-
faserprodukte) durchzufiihren.

Im Rahmen der Fremdulberwachung ist eine Erstprifung fir alle Typen der Faser
durchzufiihren, sind Proben zu entnehmen und zu priifen und kénnen auch Proben fir
Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und Prifungen obliegen
jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und auf Verlangen der zusténdigen obersten Bauauf-
sichtsbehodrde vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf

Bauprodukte mit "WIRAND®-Stahlfasern”, bei denen die Festigkeitseigenschaften der
Stahlfasern statisch in Rechnung gestellt werden, bediirfen einer gesonderten
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung oder einer Zustimmung im Einzelfall.

Bei Verwendung der Stahifasern fir Beton nach DINEN 206-1" in Verbindung mit
DIN 1045-22 bzw. nach DIN 10453 ist die Mindest- bzw. Héchstzugabemenge in den
Anlagen zu beachten. Von diesen kann nur abgewichen werden, wenn die Wirksamkeit
der Faser bzw. die Verarbeitbarkeit des Betons gesondert nachgewiesen worden ist.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Bei Verwendung der "WIRAND®-Stahlfasern" ist die Betonzusammensetzung stets
aufgrund von Erstprifungen entsprechend DIN EN 206-1"1 in Verbindung mit DIN 1045-22
bzw. Eignungsprifungen entsprechend DIN 10453 festzulegen. Hierbei sind auch Misch-
verfahren und Fasergehalt aufeinander abzustimmen. Die Eignung des zu verwendenden
Mischgerates und evtl. Pumpgerates ist im Rahmen der Eignungspriifung bzw. Erst-
prifung festzustellen.

Die Einrichtungen fir das Abmessen und die Zugabe der Fasern und die Mischanlagen
mussen so beschaffen sein, dass eine gleichmaRige Verteilung der Stahlfasern im Beton
sichergestelit ist.

Die Stahifasern sind nach Masse mit einer Genauigkeit von 1 % zuzugeben.
Die Angabe des Fasergehaltes im Beton erfolgt in kg/m?.




WIRAND °-Stahlfasern FS X, FS xN und FF x

1. Die WIRAND®-Stahifaser ist eine kalt gezogene Stahldrahtfaser mit ausgepragter
Endverankerung.

2. Abmessungen und Eigenschaften

— S — e d
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Typ Lges d Empfohlene
Mindest- und
Hochstzugabemenge
mm mm kg/m?
FS7 33,0 0,55 20/90
FS 4N 33,0 0,60 20/90
FS 3N" 33,0 0,75 20/90
FS 1 37,0 0,55 20/90
FF 3 50,0/60,0 0,75 20/90
FF 12 50,0% /60,0 1,00 20/90

1) Der Nachweis der statischen Wirksamkeit wurde an einem Beton C20/25 bei
einer Faser-Zugabemenge von 35 kg/m?® gefiihrt.

2) Der Nachweis der statischen Wirksamkeit wurde an einem Beton C20/25 bei
einer Faser-Zugabemenge von 25 kg/m?® gefihrt.

3. Mechanische Eigenschaften:
Zugfestigkeit: min. 1100 N/mm?
Biegewinkel: 180°

4, Ausgangsmaterial:

Kaltgezogener, unlegierter Stahldraht: Stahlsorte C9D nach DIN EN 10016-2

Officine Maccaferri SpA WIRAND®-Stahldrahtfasern Anlage o autedh
Via degli Agresti, 6 zur aligemeinen

FS x, FS xN u. FF x bauaufsichtlichen. Zutassung
[-40123 Bologna Z-3.71-1910

ITALIEN vom 29. September 2006
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WIRAND®-Stahlfasern FSZ x, FSZ xN und FFZ x

1. Die WIRAND®-Stahifaser ist eine kalt gezogene Stahldrahtfaser mit ausgepragter
Endverankerung. Die Fasern haben einen Zinkiiberzug von min. 30 g/m?.

2.  Abmessungen und Eigenschaften

L |
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Typ Lges d Empfohlene
Mindest- und
Hochstzugabemenge
mm mm kg/m?®
FSZ7 33,0 0,55 20/90
FSZ 4N 33,0 0,60 20/90
FSZ 3N 33,0 0,75 20/90
FSZ 1 37,0 0,55 20/90
FFZ 3 50,0 /60,0 0,75 20/90
FFZ1 50,0 /60,0 1,00 20/90

Zinkiberzug: mind. 30 g/m?

3. Mechanische Eigenschaften:
Zugfestigkeit: min. 1100 N/mm?
Biegewinkel: 180°

4, Ausgangsmaterial:

Kaltgezogener, unlegierter Stahldraht: Stahlsorte C9D nach DIN EN 10016-2

Officine Maccaferri SpA WIRAND®-Stahldrahtfasern Anlage2 | et

Via degli Agresti, 6 zur allge:mefg n #
FSZ x, FSZ xN u. FFZ x bauaufsichtlichen Zulassung
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