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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volisténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Be§ immu
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzt
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erford%ﬁﬁ
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand

Gegenstand der folgenden aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist das Dusenstrahl-
verfahren "RODINJET" der Firma Eurosond GmbH, Essen; hierunter wird eine Boden-
vermoértelung verstanden. Mit Hilfe eines Schneidstrahls aus Wasser oder Bindemittelsus-
pension, dem auch Druckluft hinzugefugt werden kann, wird der im Bereich des Bohrlochs
anstehende Boden aufgeschnitten bzw. ausgefrast. Der ausgefraste Boden wird umgela-
gert und mit Bindemittelsuspension vermischt sowie teilweise auch durch den Bohrloch-
ringraum zum Bohrlochmund gespiilt. Es kénnen Bauelemente verschiedener geometri-
scher Formen hergestellt werden. Das Bauelement ist verfahrensbedingt nicht durchge-
hend homogen.

Die fachgerechte Ausfilhrung des Disenstrahiverfahrens wurde vom Antragsteller nach
dem "Prufprogramm fir die Grundsatzpriifungen: Disenstrahlverfahren fur Bohrneigun-
gen < 60° zur Vertikalen" durch Grundsatzprifungen nachgewiesen.

Das Dusenstrahlverfahren "RODINJET" wird in vier Varianten eingesetzt:

1. Hochdruck-Schneiden mit Zementsuspension (Verfahren 1)

2. Hochdruck-Schneiden mit Wasser (Verfahren 2)
+ Verfillen mit Zementsuspension

3. Hochdruck-Schneiden mit Zementsuspension (Verfahren 3)
+ Luftummantelung des Schneidstrahls

4. Hochdruck-Schneiden mit Wasser (Verfahren 4)

+ Luftummantelung des Schneidstrahls
+ Verfillen mit Zementsuspension

Beim Verfahren 1! besteht der Schneidstrahl aus der Bindemittelsuspension. Er schneidet
die Bodenstruktur auf und vermértelt sie.

Beim Verfahren 2" wird der Boden mit einem Schneidstrahl aus Wasser gelést. Die fur die
Vermdértelung erforderliche Bindemittelsuspension wird (ber tieferliegende separate Du-
sen eingepresst. Dieses Verfahren bedingt ein Zweikanal-Bohrgestdnge, welches fur
Wasser und Suspension zwei getrennte Zulaufkanale besitzt.

Beim Verfahren 3" besteht der Schneidstrahl aus Bindemittelsuspension und zusétzlich
einem koaxialen Druckluftstrahl. Diese Variante bedingt ein Zweikanal-Bohrgestange, wel-
ches fur Luft und Suspension zwei getrennte Zulaufkanale besitzt.

Beim Verfahren 4' wird der Boden mit einem koaxial druckluftummantelten Wasserstrahl
gelost. Die fur die Vermértelung erforderliche Bindemittelsuspension wird Uber separate
Dusen eingepresst. Dieses Verfahren bedingt ein Dreikanal-Bohrgestdnge, welches fur
Luft, Wasser und Suspension drei getrennte Zulaufkanale besitzt.

1.2 Anwendungsbereich

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fur Malinahmen, bei denen das Dusen-
strahlverfahren "RODINJET" zur Herstellung von Unterfangungen, Grundungen und Bau-
grubenverbau eingesetzt wird Dabei sind Bohrungen zwischen 0 und ca. 60° zurSerik=

sie bei der Unterfangung von Fundamenten auftreten.

1 Gemafl Priifprogramm fir die Grundsatzpriifungen: Disenstrahlverfahren fir Bohrneigungen < Gﬁ%gur Ve‘ﬁ
kalen, Deutsches Institut fir Bautechnik, Fassung vom 20. Mai 2003 :

32221.06
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2.1
2.11

Es durfen nur zusammenhédngende Griundungselemente erstellt werden, d.h. mindestens
in einer Richtung Uberschnittene Disenstrahl (DS)-Kérper mit ungefahr gleicher Quer-
schnitisflache; es ist z. B. nicht zuldssig, aufgeldste Strukturen, bestehend aus einzelnen
auf Licke stehenden Saulen, anzuordnen?. Der Mindestquerschnitt einer DS-Saule muss
0,3 m” betragen. Werden iiberschnittene S&ulen hergestelit, die mindestens aus zwei Rei-
hen bestehen, geniigt ein Mindestquerschnitt von 0,1 m? fir eine DS-Saule.

Soweit nachstehend nichts anderes festgelegt ist, darf das Disenstrahiverfahren "RODIN-
JET" nur in nichtbindigen3 oder bindigen* Béden und solchen mit schwach humosen bzw.
organischen Beimengungen nach DIN 4022-1:1987-09, Abschnitt 8.4, Tabelle 4, sowie in
Auffullungen aus diesen Bdden angewendet werden, ohne Einschrankung hinsichtlich der
Kohasion.

Bei geschichteten Béden gelten nachfolgende Einschrankungen:

— Schichten aus bindigen Bdden zwischen solchen aus nichtbindigen Béden sind fur das
Verfahren nur geeignet, wenn die Kohésion des undranierten (nicht entwdsserten) Bo-
dens ¢, < 15 kN/m? ist; oder wenn Probesaulen in diesen Boden ausgefithrt werden
und bei der Festlegung der Herstellparameter (Abschnitt 2.1.3) die Schichten beriick-
sichtigt werden.

— Schichten aus Boden mit mehr als schwach humosen bzw. schwach organischen Bei-
mengungen nach DIN 4022-1:1987-09, Abschnitt 8.4, Tabelle 4, diirfen nicht méachtiger
als 1,5 m sein.

Die zuvor genannten Einschrankungen des Anwendungsbereiches brauchen nicht einge-
halten zu werden, wenn das Dusenstrahlverfahren nur zur Verbesserung der Gebrauchs-
fahigkeit eingesetzt wird (dies kann z. B. der Fall sein bei Bodenverbesserungen oder
Nachgriindungen zur Verminderung von Setzungen).

Wenn beim Einsatz des Disenstrahiverfahrens "RODINJET" ein starker oder sehr starker
chemischer Angriff nach DIN 4030-1:1991-06 vorliegt oder organische Béden oder Biéden
mit mehr als schwach humosen bzw. organischen Beimengungen nach DIN 4022-1:
1987-09, Abschnitt 8.4, Tabelle 4, vorhanden sind, muss vor Baubeginn ein Sachverstan-
diger eingeschaltet werden. Mit dessen Hilfe ist zu kldren, ob das Erstarren oder das
Erhéarten der DS-Korper gestért und damit die Festigkeit oder die Dichtigkeit herabgesetzt
werden oder es zu Absprengungen kommen kann.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Bindemittelsuspension

Der Bindemittelanteil der Suspension ist vom Verfahren wie auch von den gewiinschten
Eigenschaften des Endproduktes abhéngig. Der Wasser/Bindemittel-Wert bewegt sich da-
bei in einem Bereich zwischen 0,5 und 1,5.

Als Bindemittel sind Zemente mit besonderen Eigenschaften nach DIN 1164-10:2004-08
und die nachfolgend in der Tabelle 1 aufgefuhrten Normalzemente nach DIN EN 197-1:
2004-08 oder fir das Dusenstrahiverfahren aligemein bauaufsichtlich zugelassene Binde-
mittel sowie gegebenenfalls Zusatzmittel und Zusatzstoffe mit entsprechender aligemeiner
bauaufsichtlicher Zulassung zu verwenden. Der Suspension dirfen Steinkohlenflug-
aschen nach DIN EN 450:1995-01 und Bauregelliste A Teil 1 in der jeweils giitigen Fas-
sung® oder allgemein bauaufsichtlich zugelassene Steinkohlenflugaschen bis zu einem

32221.06

Es soll sichergestellt werden, dass Schwachstellen mit geringer Ausdehnung durch umgebende DS-Kérper
tiberbriickt werden.

Definition und Bezeichnung nach DIN 1054:2005-01, Abschnitt 5.2.2
Definition und Bezeichnung nach DIN 1054:2005-01, Abschnitt 5.2.3

zuletzt: Bauregelliste A, Bauregelliste B und Liste C — Ausgabe 2005/1 — DiBt-Mitteilungen, De “jsches I
fur Bautechnik 36 (2005), Sonderheft Nr. 31
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Gewichtsverhaltnis von

flz<1,0 f = Steinkohlenflugasche,
z= Zement

zugegeben werden.

Tabelle 1: Zemente nach DIN EN 187-1:2004-08

Hauptzementart | Bezeichnung der Zementart
CEM I Portlandzement CEMI
CEM I Portlandhittenzement CEM I/A-S
CEM 1l/B-S
Portlandpuzzolanzement CEM /A-P
CEM II/B-P
Portlandflugaschezement CEM I/A-V
Portlandschieferzement CEM WWA-T
CEM Ii/B-T
Portlandkalksteinzement CEM Il/A-LL
Portlandkompositzement CEM HI/B-M (S-V)
CEM Il Hochofenzement CEM /A
CEM Hli/B
Boden

Siehe Abschnitt 1.2.
Probeséulen

Auf jeder Baustelle sind, falls keine vergleichbaren Eignungsprifungen vorliegen, mindes-
fens

— zwei Probesdaulen bei nichtbindigen Béden?,
— drei Probeséulen bei bindigen Béden?
als Eignungsprifung herzustellen.

Bei Boden mit schwach humosen bzw. organischen Beimengungen nach DIN 4022-1:
1987-09, Abschnitt 8.4, Tabelle 4, sind immer mindestens drei Probeséulen je Baustelle
als Eignungsprifung herzustellen.

Bei Béden mit zwischengelagerten organischen Schichten sowie Schichten aus bindigen
Béden (siehe Abschnitt 1.2) sind immer mindestens drei Probeséulen je Baustelle als Eig-
nungsprifung herzustellen.

Sofern das Disenstrahlverfahren "RODINJET" nur zur Verbesserung der Gebrauchs-
fahigkeit eingesetzt wird, geniigt in der Regel eine Probeséaule.

Im Rahmen dieser Arbeiten sind folgende Herstellparameter festzul gen
— Bindemittelart, [

~ Aufbereitungsart der Bindemittelsuspension,

— Wasser/Bindemittel-Wert der Suspension,

— Ziehzeit des Bohrgestdnges (min/m),

— Drehgeschwindigkeit (Umdrehungen/min),

— Pumpendruck des Schneidmediums (bar),

~ Durchmesser und Anzahl der Schneiddisen (mm),
— Schneidwassermenge (I/min),

5,
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2.2

2.3
2.3.1

|

Suspensionsverfilimenge (/min),

Suspensionsverfulldruck (bar),

Durchmesser und Anzah! der Verfulldisen,

Abstand der Schneiddisen zu den Verfilldisen.

Die Herstellparameter sind zu protokollieren und dem Deutschen Institut fir Bautechnik
und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen vorzulegen.

AuBerdem ist von jeder Probesaule der mittlere Durchmesser zu bestimmen (z. B. durch
Freilegen der Probeséaule) und mit den im Entwurf vorgesehenen Durchmessern zu ver-
gleichen. Die Herstellparameter sind aufgrund dieses Vergleiches ggf. zu verandern. Hier-
von darf in besonderen Féllen abgewichen werden, wenn die Vergleichbarkeit beziglich
Boden, Suspension und Herstellparametern gegeben ist.

Von jeder Probesaule ist mindestens eine Serie von Probekérpern (4 Einzelproben) zu

entnehmen und nach Abschnitt 3 auszuwerten. Der "Bemessungswert ¢4"¢ der Druck-
festigkeit muss mindestens den im Entwurf vorgegebenen Wert erreichen.

|

|

|

Herstellung

Bei Herstellung des DS-Kérpers nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
sind die Parameter der Eignungsprifung bzw. der Probesaulen entsprechend Ab-
schnitt 2.1.3 einzuhalten.

Das Bohrloch ist bis in die vorgesehene Tiefe abzuteufen. Die Versenktiefe ist festzustel-
len. Bei nicht standfestem Bohrloch und fir den Fall, dass der DS-Kérper nicht sofort her-
gestellt wird, ist das Bohrloch nach Erreichen der Endtiefe zu sichern.

Der DS-Kérper soll - beginnend vom Bohrlochtiefsten - von unten nach oben hergestelit
werden.

Wahrend der Herstellung der DS-Kérper ist darauf zu achten, dass eine ausreichende
Druckentlastung gegeben ist. Dies wird dadurch sichergestellt, dass ein ungehinderter
Rucklauf der Gberschissigen Suspension, vermischt mit Boden, zur Erdoberflache ge-
wahrileistet wird. Der Rucklauf erfolgt entweder Gber den Ringraum zwischen Bohrgestan-
ge und Bohrloch oder Gber gesonderte Entlastungsbohrungen.

In oberflachennahen Bereichen mit geringer Auflast und in der Nahe von Bauwerken sind
die Herstellparameter (s. Abschnitt 2.1.3) so festzulegen, dass keine schéadlichen Bau-
werksbewegungen auftreten kénnen.

Eine Unterbrechung der Herstellung eines DS-Kérpers ist zuldssig, wenn der restliche Teil
des Elementes vor Beginn des Abbindevorganges fertiggestellt wird und der Disentrager
mindestens 0,5 m in den bereits hergestellten Teil wieder eintaucht.

Bei Anwendung des Dusenstrahiverfahrens "RODINJET" im Grundwasser muss sicherge-
stellt sein, dass die Dichtigkeit im Sinne der Standsicherheit (Erosionssicherheit, keine
Tagbriiche) gegeben ist. Das kann z. B. dadurch erreicht werden, dass die Bohrabstande
so gewahlt werden, dass die einzelnen DS-Korper sich ausreichend Uberlappen.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart Disenstrahlverfahren "RODINJET" mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jede Bau-
stelle mit einer Ubereinstimmungserkldrung des Herstellers auf der Grundlage einer bau—
stelleneigenen Produktionskontrolle erfolgen. Der DS-Kérper nach dieser -

gestelit.

32224.06

Entspricht der bisherigen Bezeichnung "zuldssige Druckfestigkeit op zu".
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Baustelleneigene Produktionskontrolle

Auf jeder Baustelle ist eine baustelleneigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufiihren. Unter baustelleneigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die baustelleneigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Tabelle 2 aufgefiihrien
Mafinahmen einschlieBen.

Tabelle 2: MalRnahmen der baustelleneigenen Produktionskontrolle

Gegenstand der Prifung Art der Anforderungen Haufigkeit
Gerate Abschnitt 4.2 jede Baustelle
Zementsorte, Bei Sackware Kontrolle des | jede Lieferung
Zusatzmittel, Lieferscheines und der Auf-
Zusatzstoffe drucke auf den Sacken.

Bei Siloware Kontrolle des

Lieferscheines.
Ausgangssuspension Dichtemessung jeweils mindestens 3mal

taglich

Herstellparameter Abschnitt 2.1.3 jeder DS-Kérper
Bohrtiefe Abschnitt 2.2 jeder DS-Koérper
DS-Festigkeit Druckfestigkeit (Abschnitt 3) | Abschnitt 3
Kriechverhalten Abschnitt 3.4 Abschnitt 3

Die Ergebnisse der baustelleneigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und aus-
zuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
~ Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen,

— Unterschrift des fir die baustelleneigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fUr Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Mafnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu kennzeichnen, dass Verwechslungen mit (ibereinstimmen-
den ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist — soweit technisch méglich
und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich — die betreffende Priifung unver-
ziglich zu wiederholen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Nachweis der Standsicherheit
Soweit nachstehend nichts anderes festgelegt ist, gilt DIN 4093:1987-09, A
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Ermittlung des "Bemessungswertes c4"® der Druckfestigkeit
(in Anlehnung an DIN 4083:1887-09, Abschnitt 8.3.3.1.1)

Die Ermittlung der Druckfestigkeit erfolgt nach DIN 1048-2:1991-06, Abschnitt 5.1.1, in
Verbindung mit DIN 1048-5:1991-06, Abschnitt 7.2.

Prufkérper, die nach 28 Tagen eine Festigkeit von 5 N/mm? nicht erreichen, miissen nach
DIN 18136:2003-11 geprift werden.

Die Druckfestigkeit richtet sich nach dem Zeitpunkt der statischen Inanspruchnahme des
DS-Kérpers; dementsprechend ist auch die Entnahme und Prifung der Probekérper zu
wahlen. Das Alter der Probekdrper ist anzugeben.

Die Einzelwerte B3; der Druckfestigkeiten der Serie bzw. Serien sind je Verfahren und Bo-
denart getrennt anzugeben und hieraus jeweils

1. der Mittelwert B, = (1/n) X B

2. der kleinste Einzelwert min ;

zu ermittein.

Als "Bemessungswert c4" ist der kleinste der folgenden Werte maf3gebend:
a)og=PBm/5

b) cg=minB;/3

€) o4 £ 5,0 N/mm?

Anzahl der Probekérper

Zur Bestimmung der Druckfestigkeit ist je 1000 m® DS-Kérper eine Serie von Probekér-
pern (4 Einzelproben) aus den DS-Saulen zu entnehmen. Je Baustelle sind aber mindes-
tens zwei Serien von Probekérpern zu entnehmen und auszuwerten.

Bei Baustellen bis 500 m® DS-Kérper geniigt zur Bestimmung der Druckfestigkeit eine Se-
rie von Probekérpern.

Die Proben sind dort zu entnehmen, wo eine Aussage lber die Festigkeit der DS-Saule
an ihrer schwéchsten Stelle gewonnen wird. Diese ist i.a. in der Hohe von Schichtwech-
seln des Bodens zu erwarten bzw. im Bereich bindiger sowie organischer Béden bzw. Bo-
denschichten (s. Abschnitt 1.2). Fehistellen im statisch erforderlichen Querschnitt sind
fachgerecht zu plombieren.

Wird das Disenstrahlverfahren "RODINJET" in bindigen Béden mit ¢, > 20 kN/m?2 oder in
Béden mit schwach humosen bzw. organischen Beimengungen nach DIN 4022-1:
1987-09, Abschnitt 8.4, Tabelle 4, angewendet, ist die Anzahl der zu untersuchenden
Probekorper zu verdoppeln.

Sofern das Dusenstrahiverfahren "RODINJET" lediglich zur Verbesserung der
Gebrauchsfahigkeit eingesetzt wird, gentgt zur Bestimmung der Druckfestigkeit in der
Regel eine Serie von Probekérpern (4 Einzelproben) je 1000 m® DS-Kérper.

Ermittiung des Kriechverhaltens

Das Kriechverhalten muss bei der Eignungsprifung ermittelt werden, wenn im Einzelfall
nachhaltige Verformungen infolge Kriechen nicht ausgeschlossen werden kénnen.

Ob das Kriechverhalten untersucht werden muss, ist von einem Sachverstandigen fur
Geotechnik festzulegen. (Anmerkung: In nichtbindigen Béden mit nur schwach humosen
bzw. organischen Beimengungen —s. Abschnitt 1.2 — kénnen solche Verformungen aus-
geschlossen werden.)

Die Kriechversuche sind, falls notwendig, in Anlehnung an DIN 4093:1987-09, Abschnit-
te 8.3.3.2.1, 8.3.3.2.3 und 8.3.3.2.5 durchzufiihren. Das Kriechverhalten richtet sich nach
dem Zeitpunki der statischen lnanspruchnahme des DS-Kérpers; dementsprechend ISt
auch die Entnahme und Prifung der Probekérper zu wéhlen. Die Kriechversyehe s
spatestens in einem S&ulenalter von 10 Tagen zu beginnen und gemaR Tabelle
der DIN 4093:1987-09 durchzufiihren. Das Alter der Probekorper ist anzuge?én
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Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Ausfiithrende Firma

Die Herstellung des DS-Kérpers nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
darf jeweils nur unter verantwortlicher technischer Leitung der Firma Eurosond GmbH
erfolgen.

Geriéte
Fur die Ausfihrung gelten folgende Geratekonfigurationen:
Bohrgerat

Zum Herstellen der DS-Kérper ist ein Bohr- und Diisgestange mit mindestens 60 mm
Durchmesser zu verwenden. Das Gestange ist an der Bohrlafette mindestens an zwei
Stellen wahrend des Bohrvorgangs zu fihren. Die Rotations- und Ziehgeschwindigkeit
muss einstellbar sein und konstant gehalten werden kénnen.

Disentrager

Die Dusentrager kénnen eine oder mehrere Schneiddiisen sowie eine oder mehrere Ver-
fulldisen besitzen. Der Durchmesser der Disen ist auf die Leistung der Pumpen abzu-
stimmen. Wird zuséatzlich Druckluft eingesetzt, so sind spezielle Disen erforderlich.

Pumpen

Zur Beschickung der Schneiddiisen sind Pumpen zu verwenden, mit denen Mindestdri-
cke von 300 bar erreicht werden kénnen. Der Schneiddruck und der Verfilldruck sowie
die Durchflussmenge beim Schneiden und Verfillen miissen gemessen und protokolliert
werden.

Mischer

Zur Aufbereitung der Suspension sind Mischer zu verwenden, die eine gleichmaflige Zu-
sammensetzung und einen homogenen Aufschluss der Suspension gewahrleisten, so
dass keine Stopfer in den Disen auftreten kénnen.

Dabei sind sowohl Durchlaufmischer als auch Chargenmischer zugelassen. In Dosierein-
richtungen missen Feststoffe durch Wagung und Flussigkeiten durch Wagung oder Volu-
menbestimmung der jeweiligen Charge gemessen werden. Die Toleranz der Messeinrich-
tung darf héchstens 3 % betragen.

Bohrabweichungen

Die Bohrabweichungen sind bei der Wahl der Bohransatzpunkte zu bericksichtigen.
Wenn es auf Dichtigkeit der DS-Wande (und -Saulen) im Sinne der Standsicherheit (Ero-
sionssicherheit, keine Tagbriche) ankommt (s. Abschnitt 2.2), ist der Nachweis zu erbrin-
gen, dass die erreichbare Bohrgenauigkeit ausreicht. Hierzu kénnen zusétzlich zu Ver-
messungszwecken Prifbohrungen eingesetzt werden.




