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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behorden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfugung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht
gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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IIl. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Die Abwasserrchre und Formsticke mit innen und aullen glatter Oberfliche sowie
coextrudierter, kerngeschdumter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid
(PVC-U) modifiziert (PVC-U mod.) mit der Bezeichnung "System Funke" in den
Nennweiten DN/OD 110 bis DN/OD 630 durfen fur Abwasserkanale und -leitungen, die in
der Regel als erdverlegte Freispiegelleitungen betrieben werden, auch im Bauk&rper ohne
dulere Beanspruchung (z. B. im Fundamentkdrper bei Verlegung im Rohrkanal)
verwendet werden.

Die Rohrieitungen dirfen nur als Freispiegelleitung (drucklos) fur die Ableitung von
Abwasser nach DIN 1986-3! bestimmt sein, das keine héheren Temperaturen aufw esst als
solche, die in DIN EN 4762 festgelegt sind.

Bestimmungen fiir die Abwasserrohre

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anford
DIN EN 1401-13,

Abmessungen

Die kerngeschaumten Abwasserrohre und Formstiicke entsprechen den in den Anlagen 1
bis 9 genannten Malen und Grenzabmalien.

Werkstoffe

Die Zusammensetzung des modifizierten PVC-U entspricht der beim Deutschen Institut
fur Bautechnik hinterlegten Rezeptur. Die Rezeptur ist auch bei der fremdiberwachenden
Stelle zu hinterlegen. Die Verwendung von Umlaufmaterial aus gleicher Rezeptur des
Rohrherstellers ist zuldssig.

Der Anteil an mineralischen Verstadrkungsmitteln darf, bezogen auf die gesamte Rohr-
wanddicke, den Massenanteil nicht Uberschreiten, der in der beim Deutschen Institut fOr
Bautechnik hinterlegten Rezeptur genannt ist.

Die Abwasserrohre und Formstiicke missen in den kennzeichnenden Eigenschaften und
aufllerdem mindestens der Formmasse PVC-U/mod. E, D, C, E, 080-04-33
DIN EN ISO 1163-14 entsprechen.

Schlagverhalten

Die Abwasserrohre weisen bei Kugelfaliprifungen mit einer Fallhéhe von 2 m nach den
Festlegungen in Abschnitt 2.3.2 bei 0 °C + 1 °C eine Bruchrate von < 10 % auf.
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DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fir Gebdude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fur Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkandle und -leitungen fir Schwer-
kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und

-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an
Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998;
Ausgabe:1998-12

DIN EN ISO 1163-1 Kunststoffe - Weichmacherfreie Polyvinyichlorid (PVC-U)-Formmassen —~ Teil 1: Bezeich-
nungssystem und Basis fir Spezifikationen (ISO 1163-1:1995); Deutsche Fassung
EN ISO 1163-1:1999; Ausgabe:1999-10



Seite 4 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-203 vom 31. Mai 2006

215 Festigkeitseigenschaften
Die nach DIN 16961-25 (Prifung mit konstanter Last) ermittelte Ringsteifigkeit der Rohre
mit kerngeschaumter Wandung weisen folgende Ringsteifigkeit auf:

Srimn = 40,0 kN/m?

Sgroan = 31,5 kN/m2
Fur Sg gilt folgende Beziehung:

s E 1
I

m

%%
g Tmetiind
» %

(rm = Schwerpunktradius)

2.1.6  Vicat-Erweichungstemperatur

Die Vicat-Erweichungstemperatur fir Rohre mit kerngeschdaumter Wandung betrégt
VST/B50 > 79 °C (Mittelwert).

2.1.7  Schaumstruktur

Die kerngeschdumte Wandung der Abwasserrohre und Formstlcke stimmt mit der beim
Deutschen Institut fir Bautechnik (DIBt) hinterlegten Darstellung Uberein.

2.1.8 Farbe

Die Abwasserrohre und Formstiicke mit ungeschaumter Auen- und Innenschicht sowie
die kerngeschdumte Schicht sind durchgehend gleichmalig eingefarbt.

2.1.9 Dichtungen

Die vom Antragsteller mitzuliefernden Elastomerdichtungen entsprechen den Anforderun-
gen von DIN EN 681-15.

2.2 Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung
2.2.1.1 Rohrherstellung im Coextrusionsverfahren

Die Abwasserrohre mit kerngeschaumter Wandung sind im Coextrusionsverfahren (Ver-
wendung von min. zwei Extrudern) herzustellen. Dabei darf fur die geschaumte Schicht
nur FCKW-freies Treibgas verwendet werden. Bei jeder neuen Charge und bei jedem
neuen Anfahren der Extruder sind die folgenden Herstellungsparameter zu kalibrieren:

—~ Temperaturen der Férderschnecken

Schneckendrehzahl

— Temperatur des Extrusionskopfes

— Wanddicken der Schichten und Gesamtwanddicke (1 x je Fertigungsschicht)

vergleichende Uberprifung der Schaumstruktur (nach den Festlegungen in
Abschnitt 2.3.2).

Die kalibrierten Parameter sind wahrend der Herstellung laufend zu kontrollieren und zu
protokollieren.

Die Verwendung von Umlaufmaterial aus gleicher Rezeptur des Rohrherstellers ist zulds-
sig.

2.2.1.2 Formstuckherstellung aus Rohrteilen

Formsticke nach den Anlagen 4 bis 7 sind aus Rohrteilen mit kerngeschaumter Wandung
bzw. die nach den Anlagen 8 und 9 unter Verwendung von Rohrteilen mit kernge-
schaumter Wandung werkseitig herzustellen. Die Verbindung der einzelnen Rohrteile zum

!

!

5 DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenfiache ~ Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:2000-03
6 DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fir Rohrleitungs-Dichtungen fir An-

wendungen in der Wasserversorgung und Enfwasserung - Teil 1: Vulkanisierter Gummi;
Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1988 + AZ:2002 + AC:2002; Ausgabe:2003-05
in Verbindung mit Berichtigung 1 zu DIN EN 681-1:2003-05; Ausgabe:2003-08
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2.3
2.3.1

jeweiligen Formstick darf nur mit einem Klebstoff erfolgen, fur den eine aligemeine
bauaufsichtliche Zulassung glltig ist. Die Klebverbindungen sind von qualifizierten Fach-
leuten des Antragstellers auszufihren, die den Anforderungen des Merkblattes
DVS 1904-17 genlgen.

Die kalibrierten Parameter sind wahrend der Herstellung laufend zu kontrollieren und zu
protokoliieren.

Transport und Lagerung

Die Abwasserrohre und Formsticke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich
nicht schédlich verformen; Muffen missen aliseitig frei liegen. Die Abwasserrohre sollen
wahrend des Transports und der Lagerung méglichst auf ihrer gesamten Lange aufliegen,
damit Durchbiegungen vermieden werden. Die Stapelhthe der Rohre auf der Baustelle
oder im Zwischenlager soll, auch wenn Zwischenhdlzer eingelegt werden, 2 m nicht (iber-
steigen. Die Rohre und Formstiicke dirfen im Freien gelagert werden. Die Rohre und
Formsticke sind bei Temperaturen um + 0 °C und darunter wegen der verminderten
Schlagfestigkeit entsprechend vorsichtig zu behandein. Die Transport- und Lageran-
weisung in Anlage 10 ist zu beachten.

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre und Formstiicke missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) einschlieRlich der Zulassungsnummer Z-42.1-203 nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeich-
nung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

Die Abwasserrohre und Formsticke sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft
jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Winkel (bei Formstiicken)
Nennweite (DN/OD)
Wanddicke (bei Rohren)
Hersteliwerk
Herstellungsjahr und -monat

I

|

|

|

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestétigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Abwasserrohre
und Formsticke nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlief-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre
und Formsticke eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir aner-
kannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des
Kenntnis zu geben. ‘

33757.06

DVS 1904-1 Kleben von Kunsistoffen in der Hausinstallation - Anforderungen an Betrieb und
Personal Ausgabe:1994-09
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2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellf, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolie soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten

Malinahmen einschlielen:
— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Der Antragsteller hat sich zur Uberprifung der Identitat mit den beim Deutschen Institut
fur Bautechnik und der fremduberwachenden Stelle hinterlegten Rezepturangaben bei
jeder Lieferung der Einzelbestandteile fur das modifizierte PVC-U vom Vorlieferanten
mindestens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 102048 vorlegen zu lassen.

Aullerdem sind die in Abschnitt 2.1.3 genannten Festlegungen einzuhalten.
— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.
— Nachweise und Priifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufithren sind:
1. Allgemeines

Die zutreffenden Anforderungen nach DIN EN 1401-13 sind entsprechend Ab-

schnitt 2.1.1 Allgemeines zu prifen.
2. Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den Ab-
messungen der Abwasserrohre und Formstiicke sind standig je Maschine zu Uber-

prufen.

Insbesondere sind folgende Abmessungen zu Uberprifen:
— Auflendurchmesser DN/OD
- Gesamtwanddicke s
- Dicke der Aulenschicht Sa min
- Dicke der Innenschicht Si min
_ Muffeninnendurchmesser dsm min
- Muffenwanddicke €2 min
_ Sickeninnendurchmesser ds
_ Sickenwanddicke €3 min
_Lange hinter der Sicke A min
_ Sickenbreite f i
_ Steckmuffentiefe L
— Winkel (bei Formstiicken) o

3. Schlagverhalten

Das Schlagverhalten der Abwasserrohre ist unter Beachtung der folgenden Fest-
legungen (1 x téglich von jeder Extrusionsmaschine) dahingehend zu Gberprifen, ob

die in Abschnitt 2.1.4 Feststellung eingehalten wird.

Das Schlagverhalten ist durch duflere Schlagbeanspruchung im Umfangsverfahren
("round-the-clock method") entsprechend DIN EN 744° unter Beachtung der

8 DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung

EN 10204: 2004; Ausgabe:2005-01

9 DIN EN 744 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten -
Prifverfahren fir die Widerstandsfahigkeit gegen auflere Schlagbeanspruchung im

Umfangsverfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe:1995-08

33757.06
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Angaben in Tabelle 1 zu Utberpriifen. Jeder Prifkérper soll nur einer Schlagbean-
spruchung ausgesetzt werden.

Tabelle 1
Nennweite Falimasse G in [kg] Falthéhe in [m]
DN/OD nach DIN EN 1401-1° Tab. 9 | nach DIN EN 1401-1° Tab. 9
110 1,00 1,60
125 1,25 2,00
160 1,60 2,00
200 2,00 2,00
250 2,50 2,00 e

315 3,20 2,00 \
400 3,20 " \
500 3,20 ;%
630 3,20 -

4. Festigkeitseigenschaften
Die Einhaltung des in Abschnitt 2.1.5 genannten 24-Stundenwertes fir die Ringstei-
figkeit von > 31,5 kN/m? nach DIN 16961-25 ist mindestens einmal je Fertigungs-
monat zu Uberprifen.

5. Gleichmafligkeit der Schaumstruktur

Zur Uberprifung der GleichméRigkeit der in Abschnitt 2.1.7 genannten Schaum-
struktur mit der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Darstellung, ist
ein Dinnschnitt bzw. ein Polierschnitt senkrecht zur Rohrachse herzustelien. Die
entstandene Schnittflache ist unter einem Lichtmikroskop bei ca. 10facher Ver-
gréferung zu beurteilen.
Alternativ darf auch die Schaumstruktur mit Hilfe eines Bildanalysesystems beurteilt
werden. Dabei ist der Flachenanteil und der mittlere Durchmesser der Schaumporen
sowie deren Verteilung im Wege einer Erstmessung zu bestimmen. Der festgestellte
Zustand ist vergleichend zu Gberprifen.

Die Schaumstruktur ist mindestens einmal je Nennweite und Charge zu Uberprifen.

6. Einfarbung
Die GleichmaRigkeit der Einfarbung nach Abschnitt 2.1.8 ist visuell und gemeinsam
mit der Uberprifung der Schaumstruktur stdndig wahrend der Fertigung zu uber-
prufen.
7. Dichtungen
Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.9 getroffenen Fest-
stellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei jeder Liefe-
rung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw. deren Begleit-
dokumente die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezifischen Angaben
nach DIN EN 681-16 aufweisen.
8. Kennzeichnung
Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind standig
wéahrend der Fertigung zu uberprifen.
Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:
— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

33757.06
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- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
iiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Abwasserrohre und Form-
stlicke durchzufihren. Im Rahmen der Fremdiberwachung sind auch die Anforderungen
der folgenden Abschnitte zu Gberprifen:

- 2.1.1 Aligemeines
Es sind die zutreffenden Anforderungen nach DIN EN 1401-13 zu priifen.

— 2.1.2 Abmessungen

- 2.1.3 Werkstoffe
Bei jeder Lieferung der Einzelbestandteile fur das modifizierte PVC-U, ist deren
Identitdt mit den in der beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremduber-
wachenden Stelle hinterlegten Rezeptur gemachten Angaben zu prifen. Dazu sind
vom Vorlieferanten mindestens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an
DIN EN 102048 vorzulegen.

— 2.1.4 Schlagverhalten

- 2.1.5 Festigkeitseigenschaften

- 2.1.6 Vicat-Erweichungstemperatur

— 2.1.7 Schaumstruktur

- 2.1.8 Farbe

~ 2.1.9 Dichtungen

-~ 2.2.3 Kennzeichnung

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle, dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehtrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Fir die Bemessung gilt das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 12719 der Abwassertechnischen
Vereinigung soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Zur statischen Berechnung sind folgende Werte fur die Ringsteifigkeit zu berlcksichtigen
(siehe auch Abschnitt 2.1.5):

Srimn = 40 kKN/m?, Kurzzeitwert  (1-Minutenwert)

10

33757.06

ATV-DVWK-A 127  Statische Berechnung von Abwasserkanélen und -leitungen; Ausgabe:2000-08
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4.1

4.2

4.3

4.4

Kersten

Sk = 15 kN/m? Langzeitwert

Die vertikale Durchmesseranderung darf
— beim Kurzzeitnachweis 4 %

— beim Langzeitnachweis 6 %

nicht Gberschreiten.

Bestimmungen fiir Entwurf und Ausfiihrung

Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fur die Ausfihrung von Abwas-
serleitungen DIN 1986-100"" und DIN EN 161072,

Die vom Antragsteller mitzuliefernde Verlegeanleitung und die Festlegungen in Ab-
schnitt 2.2.2 sind zu beachten.

Steckmuffenverbindungen

Steckmuffenverbindungen kénnen entweder mittels Doppelsteckmuffe (siehe Anlage 7)
zwischen muffenlosen Rohren bzw. Rohrteilen oder zwischen Rohren mit einseitig ange-
formter Muffe bzw. Formstiicken mit einseitigen Muffen hergestellt werden.

Bei der Herstellung der Steckmuffenverbindungen ist das Folgende zu beachten:

a) Einsteckende (Spitzende) auflen sowie Muffe und Dichtringkammer (Sicke) bzw.
bereits werksseitig eingelegten Dichiring mit Lappen oder ahnlichem vom Schmutz
saubern.

b) Elastomerdichtung in die Sicke einlegen (falls nicht bereits werksseitig erfolgt).

c) Anschragung des Einsteckendes und Innenflachen des Dichtringes dinn und gleich-
malig mit dem vom Antragsteller mitzuliefernden Gleitmittel bestreichen; keine Ole
oder Fette verwenden.

d) Einsteckende bis zum Anschlag in die Steckmuffe einschieben und am Muffenrand mit
Blei- oder Filzstift markieren, dann das Rohrende um ca. 3 mm pro 1 m verlegter Bau-
ldnge aus der Muffe herausziehen, mindestens jedoch um 10 mm.

Nachtrédgliche Anschliisse

Nachtragliche Anschiusse (siehe Anlage 11) an verlegte Rohrieitungen sind mittels
Abzweigformstiicken nach den Anlagen 5 und 6 mit einer oder mit zwei Uberschiebmuffen
(siehe Anlage 7 und Anlage 11 Beispiel a) und b)) herstellbar.

Kiirzen von Rohren

Rohre dirfen nur mit einer feingezahnten Sage gekirzt werden, und zwar nur so, dass die
Schnittflachen senkrecht zur Rohrachse liegen; nétigenfalls ist eine gefiihrte Sage (z. B.
Schneidlade) zu verwenden. Die Schnittkanten sind zu entgraten und die Rohrenden mit
einem Anschragwerkzeug oder einer grobhiebigen Feile unter einem Winkel von ca. 15°
abzuschragen. Das Anformen von Muffen ist unzuldssig. .

11

12

33757.06

DIN 1986-100 Entwdsserungsanlagen fir Gebéaude und Grundstiicke — Teil 100: Zuséatzliche Bestim-
mungen zu DINEN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
Berichtigung 1 zu DIN 1986-100:2002-03, Ausgabe:2002-12

DIN EN 1610 Verlegung und Priffung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10



DN/ODV 110 125 160 200 250 315 400 500 630
s 3,0 3,0 3,6 4.5 6,2 7,7 9,8 12,3 15,4

sa min 0,4 0,4 0,5 0,7 0,8 0,8

simin | 0,45 0,45 0,55 0,75 0,85 0,90

Alle Malle in [mm]

Funke Kunststoffe GmbH
59071 Hamm-Uentrop
Tel.: 02388 - 30710

COEX 2000 Kanalrohr

DN/OD 110 - 630

Detail Rohrquerschnitt

Anlage

zur allgemeinen
bauaufsichilichen

Zulassung Nr. Z“ %2 %ﬁ?;%%
vom 31.05.2006




DN/0D ﬁi

DN/OD| 110 125 160 200 250 315 400 500 630
s 3,0 3,0 3,6 4.5 6,2 7,7 9,8 12,3 15,4

H, ca. 6 6 7 9 9 12 15 18 23
L 0,50m; 1,00 m; 2,00 m; 5,00 m

Alle Mafde in [mm]

Funke Gruppe
Funke Kunststoffe GmbH
59071 Hamm-Uentrop
Tel.: 02388 - 30710

COEX 2000 Kanalrohr
DN/OD 110 - 830

Anlage

zur aligemeinen

bauaufsichtlichen

Zulassung Nr.Z =142 1203
vom 34.05.2006




£
3 *
©° |
l
|
|
oy |
™M ]
v ]
C max A
| 1
DN/OD 110 125 160 200 250 315 400 500 630
dsm, min | 1104 | 1254 | 160,56 | 200,6 | 250,8 | 316,0 | 401,2 | 501,5 | 631,9
d3 1206 | 1375 | 174,3 | 216,2 | 272,9 | 338,9 | 427,1 | 533,2 | 669,6
e2, min 2,7 2,7 3,2 4.1 55 6,9 8,8 11,1 13,9
e3, min 2,3 2,3 2,7 3,4 4.6 5,8 7.4 92 11,6
b, min 6 7 9 12 18 20 24 28 34
f, min 9,1 10,4 11,7 13,0 19,5 20,8 241 29,9 34,4
C max 22,0 26,0 32,0 40,0 70,0 70,0 70,0 80,0 95,0
A, min 32,0 35,0 42,0 50,0 55,0 62,0 70,0 80,0 93,0
L1, min 60 67 81 99 125 132 150 160 188
Alle Malke in [mm]
~ COEX 2000 Kanalrohr | AMage
o Tp—— p " zur aligemeinen
Funke Gruppe DN/OD 110 - 630 bauaufsichtlichen
Funke Kunststoffe GmbH

59071 Hamm-Uentrop

Tel.: 02388 - 30710

Detail Muffe

Zulassung Nr.Z* %fz % “ fii%%
vom 34.05.2006




DN/OD a=15° a=30° a=45° a=87°
z1 z2 z1 z2 z1 z2 z1 z2
250 19 30 37 49 57 69 132 | 143
315 23 38 47 61 72 86 166 | 180
400 29 48 59 78 92 110 | 211 229
500 37 59 74 97 114 | 137 | 263 | 286
630 46 71 92 122 | 142 | 172 | 328 | 353

Alle Malke in [mm]

Funke Gruppe

Funke Kunststoffe GmbH

59071 Hamm-Uentrop
Tel.: 02388 - 3071 0

COEX 2000 Kanalrohr

Bogen 15° - 87°

DN/OD 110 - 630

Anlage

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. 2= 472 4-203
vom 34.05.2006




DN/OD 1

z3

;
DN/OD 1 |DN/OD 2| z1 z2 z3 DN/OD 1 |DN/OD 2| z1 z2 z3
250 110 -37 | 228 | 206 400 110 -104 | 329 | 284
250 125 -27 | 236 | 217 400 125 -93 | 336 | 295
250 160 -3 254 | 241 400 160 -69 | 354 | 319
250 200 24 274 | 268 400 200 -42 375 | 346
315 110 -66 | 272 | 240 500 160 -114 | 422 | 371
315 125 -56 | 279 | 251 500 200 -87 | 443 | 398
315 160 -32 | 297 | 275 630 160 -176 | 512 | 437
315 200 -5 318 | 302 630 200 -149 | 533 | 464
Alle MaRe in [mm]
Anlage

Funke Gruppe
Funke Kunststoffe GmbH

59071 Hamm-Uentrop
Tel.; 02388 - 30710

COEX 2000 Kanalrohr

Abzweig 45°
DN/OD 250 - 630

zur aligemeinen

bauaufsichilichen

Zulassung Nr. Z=42 1-2073
vom 34.05.2006




DN/0OD 1

Funke Gruppe
Funke Kunststoffe GmbH

59071 Hamm-Uentrop
Tel.: 02388 - 30710

COEX 2000 Kanalrohr

Klebeschelle 45°
DN/OD 110 - 830

L

DN/OD 1 | DN/OD 2 L 22 DN/OD 1 | DN/OD 2 L z2
125 110 258 | 144 315 110 432 | 271
160 110 260 168 315 125 432 | 279
160 125 300 | 176 315 160 432 | 297
200 110 318 | 195 315 200 450 | 318
200 125 340 | 203 400 110 350 | 328
200 160 390 | 221 400 125 350 | 336
250 110 400 | 228 400 160 350 | 355
250 125 400 | 235 400 200 450 | 375
250 160 400 | 254 500 160 350 | 422
250 200 450 | 274 500 200 450 | 443
630 160 350 | 509

630 200 450 | 530

Alle Mal3e in [mm]
Anlage

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. ?gi* E%E‘E *2%%
vom 34.05.2006




COEX 2000 Kanalrohr

-
(|
™~
pd
A
DN/OD| 110 125 160 200 250 315 400 500 630
L 122 138 172 212 250 293 324 362 410
Alle MaRe in [mm]
Anlage

Funke Gruppe
Funke Kunststoffe GmbH

59071 Hamm-Uentrop
Tel.: 02388 - 30710

Uberschiebmuffe

DN/OD 110 - 630

zur aligemeinen
bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. Zﬁ%%‘% *E%E
vom 31.05.2.006




DN/OD 1

Alle Mafle in [mm]

DN/OD 2

DN/OD 1 DN/OD 2
160 250
200 250
160 315
200 315
250 315
315 400
400 500
500 630

Funke Gruppe
Funke Kunststoffe GmbH
59071 Hamm-Uentrop
Tel.: 02388 - 30710

COEX 2000 Kanalrohr

Ubergangsrohr
DN/OD 110 -630

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. E:* a%‘E f%%* 2@%
vom 31.05.2006




ON/0OD

DN/OD| 250

315

400 500 630

I min 80

80

90 90 105

Alle Mafde in [mm]

Funke Gruppe
Funke Kunststoffe GmbH
59071 Hamm-Uentrop
Tel.. 02388 - 30710

COEX 2000 Kanalrohr
Muffenstopfen

DN/OD 110 - 630

Anlage

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen

Zulassung Nr. -~ é‘%% :%‘E%‘E
vom 34, 05.2006




Transport- und Lageranweisung

Die Leitungsteile sind mit geeignetem Fahrzeug zu beférdern und sachkundig auf- und
abzuladen. Die Rohre sollen wahrend des Transportes mdglichst auf ihrer gesamten Lange
aufliegen, damit Durchbiegungen vermieden werden. Heftige Schiagbeanspruchungen sind
besonders bei Temperaturen in Frostnahe zu vermeiden. Festzurren mit geeigneten Gurten
ist zu empfehlen.

Rohre und Formstiicke kdnnen im Freien gelagert werden. Folgende Mafinahmen sind bei
der Rohrlagerung zu beriicksichtigen:

1. Die Rohre sind so zu lagern, dass eine einwandfreie Auflagerung sichergestellt wird und
keine Verformungen auftreten kénnen.

2. Die Rohrlagen kdnnen mit und ohne Zwischenholzer gelagert werden.

3. Die Muffen der Rohre sollen in horizontaler und vertikaler Richtung bei der Lagerung frei
liegen.

4. Die Stapelhohe soll 2 Meter nicht ibersteigen.

Gliltig fur weitere technischen Informationen z. B. Einsatz ohne statischen Nachweis,
Auflager, Einbettung, Verlegevorgang, Abidngen und Anschragen, Herstellen der
Verbindung bei Rohren und Formsticken, Verflllen und Verdichten, Prifung auf
Wasserdichtheit, nachtraglicher Anschluss an PVC-Kabalrohre entnehmen Sie bitte der
Verleganleitung fiir PVC-Kanalrohre "Erdverlegte Abwasserkanale und -leitungen" des
Kunststoffrohrverbandes e.V. Bonn, die auch beim Hersteller bezogen werden kann.

COEX 2000 Kanalrohr | Anag®

zur aligemeinen

Funke Gruppe ;

PP Transport- und bauaufsichtiichen
Funke Kunststoffe GmbH a Zulassung Nr.zg%?;ﬁﬂz@g
59071 Hamm-Uentrop Lageranweisung

Tel.: 02388 - 3071 0 vom 31.05.2006




Nachtraglich kénnen Anschliisse durch Einbau eines Abzweiges unter Verwendung von Uberschiebmuffen

Beispiele a) und b) hergestelit werden.

a) Einbau eines Abzweiges mit 2 Uberschiebmuffen und 1 glatten Rohrstiick.
Zum Einbau eines Abzweiges wird ein ausreichend langes Rohrstlick (L = Lange des Formslickes +
2d) herausgetrennt (Abb. A) und der Abzweig eingesetzt. Auf das verbleibende muffenlose Rohrstiick
und das muffenlose Pafstiick (1 = L-Formstiickldnge) wird je 1 Uberschiebmuffe aufgeschoben. Das
Palistick wird in der Leitung eingesetzt (Abb. B).
Anschliefend wird diese mit den Uberschiebmuffen wieder verschlossen Abb. C)

Bild 1

b) Einbau eines Abzweiges mit einer Uberschiebmuffe
Aus der vorhandenen Leitung ist durch zwei Trennschnitte ein Rohrabschnitt entsprechend der
Bauldnge des Abzweiges zuziiglich einer ungefahr d/5 entsprechenden Lange herauszuschneiden
(Abb. A). Auf das verbleibende muffenlose Rohrstiick ist dann eine Uberschiebmuffe aufzuschieben.
Das Ende des anderen verbleibenden Rohrstlickes ist vorsichtig auszulenken und der Abzweig ist
darauf aufzuschieben (Abb. B). Das Leitungsende mit dem Abzweig ist in die planmQige Lage
zurlickzulenken und die Leitung ist mit einer Uberschiebmuffe wieder zu verschlieRen (Abb. C).

Funke Kunststoffe GmbH
59071 Hamm-Uentrop
Tel: 02388 - 30710

COEX 2000 Kanalrohr

Anleitung zur Herstellung

nachtraglicher Anschlusse

Anlage M

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z=472 1~

vom 3% e%gaz%%%
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