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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die aligemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich ergdnzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich
Diese Zulassung gilt fir das zugéngliche, besteigbare, Schachtsystem aus recyceltem
PE-HD bzw. aus PE-HD-Neumaterial mit der Bezeichnung "TEGRA 1000" und einem
Innendurchmesser von mindestens 1000 mm, bestehend aus dem Schachtunterteil
(Schachtboden) mit eingeformten Gerinne, dem Schachtrohr und dem Schachtkonus
sowie dazugehoérende Elastomerdichtungen. An die Schachtunterteile dirfen Abwasser-
rohre und Formstiicke aus PVC-U nach DIN 19534-3' bzw. DIN EN 1401-12 oder aus
PE-HD nach DIN 19537-1 und -23 bzw. nach DIN EN 12666-14sowie solche aus PP nach
DIN EN 1852-1° in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 angeschlossen werden.
Das Schachtsystem darf in der Grundstiucksentwasserung nach den Bestimmungen von
DIN 1986-100% verwendet werden. Die Bauteile des Schachtsystems dirfen nur fir die
Ableitung von hauslichem Abwasser gemafl DIN 1986-37 bestimmt sein, das keine héhe-
ren Temperaturen aufweist als in DIN EN 4768 festgelegt sind.
Fur die Abdeckungen der jeweiligen Schachtkonusse ist DIN EN 124° zu beachten. Der
Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung schliet Rahmen aus
Gusseisen von Abdeckungen sowie erforderliche Absturzsicherungen, Steighilfen und
deren Anordnung nicht ein. Die entsprechenden Unfaliverhiitungsvorschriften sind zu
beachten.
1 DIN 19534-3 Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvinylchiorid (PVC-U) mit Steckmuffe
fir Abwasserkandle und -leitungen — Teil 3: Gitetiberwachung und Bauausfihrung;
Ausgabe:2000-07
2 DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinyichlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an
Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998;
Ausgabe:1998-12
3 DIN 19537-1/-2  Rohre und Formsticke aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fir Abwasserkanéle und
sleitungen —Teil 1. MaBe; Ausgabe:1983-10 und —Teil2: Technische Lieferbe-
dingungen; Ausgabe:1988-01
4 DIN EN 12666-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen -
Polyethylen (PE) - Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formsticke und das Rohr-
leitungssystem; Deutsche Fassung EN 12666-1:2005; Ausgabe:2006-03
5 DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte Abwasserkanéle und -leitungen -
Polypropylen (PP) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungs-
system (enthdlt Anderung A1:2002); Deutsche Fassung EN 1852-1:1997+A1:2002;
Ausgabe:2003-04
6 DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fir Gebdude und Grundstiicke - Teil 100: Zusatzliche
Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
Berichtigung 1 zu DIN 1986-100:2002-03; Ausgabe:2002-12
7 DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fiir Gebdude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fur Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11
8 DIN EN 476 Aligemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserkandle und -leitungen fir Schwer-
kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08
9 DIN EN 124 Aufsdtze und Abdeckungen fiir Verkehrsflachen - Baugrundsatze, Priifungen, Kenn-
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zeichnung, Giiteliberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe:1994-08
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2.1
211

2.1.2
2.1.21

Bestimmungen fiir das Schachtsystem

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen

Form, MaRe und Toleranzen der Schachtbauteile, Steigsprossen, Klemmringe und der
Dichtmittel entsprechen den Festlegungen in den Anlagen 1 bis 7. Anschlussstutzen aus
PE-HD entsprechen der Darstellung in Anlage 9.

Werkstoffe
Werkstoffkennwerte des PE-HD

Der Schachtboden mit eingeformtem Gerinne, das Schachtrohr und der Schachtkonus
darf aus recyceltem Polyethylen, welches aus Spritzgief3- und Extrusionsprodukten
stammt, bestehen. Das recycelte Polyethylen entspricht in seinen Eigenschaften den beim
Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben und es stammt aus den
dem Deutschen Institut fiur Bautechnik gegeniiber benannten Bezugsquellen. Es darf
auch PE-HD-Neumaterial bis zu 100 % eingesetzt werden. PE-HD-Neumaterial muss den
Eigenschaften der Formmasse DIN EN ISO 1872-110 Thermoplast PE, M, C, G, T, M
entsprechen.

Das recycelte PE-HD aus SpritzgieRprodukten muss den Eigenschaften der Formmasse
DIN EN ISO 1872-11C Thermoplast PE, M, C, G, T, M entsprechen.
Das recycelte PE-HD aus Extrusionsprodukten muss den Eigenschaften der Formmasse
DIN EN ISO 1872-11° Thermoplast PE, M, C, G, T, M entsprechen.

Entsprechend diesen Formmassen muss jede Werkstoffcharge (ohne Zugabe des
Schaumungsmittels) folgende Kennwerte vor der Verarbeitung zu Schachtbauteilen
einhalten:

— Schmeizindex (MFR): 4 g/10 min bis 15 g/10 min
— Dichte: > 930 kg/m®
— Sortenreinheit (DSC-Analyse): PP-Gewichtsanteil < 10 %

Folgende Kennwerte muss der Werkstoff nach der Verarbeitung zu Probekérpern und
Schachtbauteilen einhalten:

- Schmelzindex (MFR): 4 g/10 min bis 15 g/10 min
— E- Modul: > 850 N/mm?

— Dichte: > 930 kg/m’®

— Zugfestigkeit: mindestens 20 N/mm?

— ReilRdehnung: >4 %

- Oxydations-Induktionszeit (OIT, 200 °C): > 10 min
Die Rezepturangaben sind auch bei der fremdiiberwachenden Stelle zu hinterlegen.

Das Polyethylen ist entsprechend den Rezepturangaben mit einem hinreihenden
UV-Schutz auszustatten.

Die Verwendung von Umlaufmaterial aus der eigenen Fertigung des Antragstellers ist
zuldssig.

10
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DIN EN ISO 1872-1 Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis fur
Spezifikationen  (1ISO 1872 1:1993); Deutsche Fassung ENISO 1872-1:1999;
Ausgabe:1998-10
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2.1.2.2 Werkstoffkennwerte des PVC-U

2.1.10

211

2.1.12

2113
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Das mit Klemmring bezeichnete Bauteil (Anlage 7) besteht aus PVC-U mit folgenden
Eigenschaften:

— Vicat-Erweichungstemperatur: >79,5°C

— Dichte: 1450 kg/m® 20 kg/m®

Schmelzindex des Polyethylens

Nach Prifung entsprechend den Festlegungen in Abschnitt 2.3.2 weist das Polyethylen
einen Schmelzindex von 4 g/10 min bis 15 g/10 min auf.

Dichte des Polyethylens

Bei der Prafung nach Abschnitt 2.3.2 weist die Dichte des unverarbeiteten und verarbei-
teten Polyethylens einen Wert von > 930 kg/m® auf.

Sortenreinheit des Polyethylens

Die Sortenreinheit des Polyethylens ist bei Einhaltung der Anforderungen nach
Abschnitt 2.1.2.1 vorhanden. Sie ist mittels Prifungen nach Abschnitt 2.3.2 zu Gberprifen.
Zugfestigkeit, ReilRdehnung und E-Modul des Polyethylens

Das Polyethylen weist die im Abschnitt 2.1.2.1 genannten Werte fur die Zugfestigkeit, die
ReilRdehnung und den E-Modul auf.

Thermische Stabilitat des Polyethylens

Das verarbeitete Polyethylen weist einen Wert von > 10min fur die Oxydations-
Induktionszeit (OIT) bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 auf.

Schaumstruktur der PE-HD-Schachtbauteile

Sofern sich fertigungsbedingt eine Schaumstruktur eingestellt hat, darf diese nur im
mittleren Wandungsbereich vorhanden sein. Die Struktur dieser geschdumten inneren
Bereiche der Bauteilwanddicken bzw. Bauteilrippen solite der beim Deutschen Institut fir
Bautechnik und der fremdiuberwachenden Stelle hinterlegten Darstellung entsprechen.
Zur Schaumung darf nur FCKW-freies Schaumungsmittel eingesetzt werden.

Kriechneigung

Der Kriechmodul Uberschreitet bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 nicht den folgenden
Wert:

1-Stunden-Kriechmodul Ebc (1 h): > 600 N/mm?

Verhalten nach Warmlagerung der PE-HD-Schachtbauteile

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 bleiben die Schachtbauteile formstabil und die Maf-
anderung liegt unter 5 %.

Schlagverhalten der PE-HD-Schachtbauteile

Probekérper der Schachtbauteile erfiillen die in Abschnitt 2.3.2 genannten Prifungsanfor-
derungen.

Beschaffenheit der PE-HD-Schachtbauteile

Die Schachtbauteile weisen eine dem Herstellverfahren entsprechende glatte Innen- und
Aullenoberflache (z.B. keine eingefallenen Stellen, Lunker u.d.) auf. Der hydraulisch
wirksame Querschnitt wird nicht durch Herstellungsriickstdnde (z.B. Spritzgrate) nachteilig
beeinflusst. Die Einfarbung der Schachtbauteile ist durchgehend gleichmaRig.
Schweillbarkeit der PE-HD-Schachtbauteile

Es dirfen nur PE-HD-Schachtunterteile auf der Unterseite mit einer entsprechenden
kreisrunden Platte aus PE-HD zusammengeschweil3t werden, wenn diese aus der
gleichen Rohstoffcharge stammen oder der gleichen bzw. benachbarten Schmelzindex-
gruppe enisprechen. An die Schachtunterteile dirfen nur Anschiu aus Rohr-

abschnitten nach DIN 19537-1 und —23 bzw. DIN EN 12666-14 ang werden. Fur
\
\
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2.1.14

2.1.15

2.2
2.2.1

die Schweillbarkeit ist die DVS 2204-4'1 zu beachten.
Elastomerdichtungen

Die zum Abdichten der Verbindungen zwischen dem jeweiligen Schachtunterteil
(Schachtboden), dem Schachtrohr und dem Konus sowie fur die Steckmuffen zur Auf-
nahme der Grundrohre aus PVC-U verwendeten elastomeren Dichtmittel entsprechen den
Anforderungen von DIN 406012 bzw. DIN EN 681-113,

Anschiussstutzen aus PE-HD

Die Anschlussstutzen in den Nennweiten DN 100 bis DN 500 gemal der Darstellung in
Anlage 9 erfillen die Anforderungen von DIN 19537-1 und —23 bzw. DIN EN 12666-14.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Schachtunterteile (Schachtbéden), Schachtrohre und Schachtkonen sind mit den
Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 im Intrusionsverfahren herzustellen.

An die Schachtunterteile dirfen in Hersteliwerken des Antragstellers Stutzen aus PE-HD
mit Abmessungen entsprechend der Darstellung in Anlage 1 dieses Bescheids mittels
Extrusionsschweilen angebracht werden. Die zutreffenden Festlegungen der Richtlinie
DVS 2207-4'" sind zu beachten. Die notwendigen Schweil3protokolle sind auch fur die
Ausfihrung dieser Schweillverbindungen zu filhren und der fremdiberwachenden Stelle
im Rahmen der Fremdilberwachung vorzulegen.

Bei der Herstellung sind folgende Parameter bei jeder neuen Charge und bei jedem
Anfahren der Maschinen zu kalibrieren und zu erfassen:

— Extrudertemperatur

— Temperatur des Einspritzzylinders
— Einspritzdruck

— Umdrehung der Extruderschnecke
— Enddruck in der Spritzgief3form : 4
~ Kuhizeiten e
- Kuhlwassertemperatur

Die Schweiflung zwischen der PE-HD-Schachtunterseite mit einer entsprechenden kreis-
runden Platte aus PE-HD, ist mittels Infrarotheizelementen durchzufiihren. Dazu miissen
deren Oberflachen eine Temperatur von ca. 500 °C aufweisen.

Folgende Schweiflparameter sind dabei zu beachten:
— Oberflachentemperatur

Anwarmzeit

Angleichzeit

Fugedruck

Notwendige Schweillprotokolle sind zu fitlhren und der fremdiberwachenden Stelle im
Rahmen der Fremdiberwachung vorzulegen.

|

|

11

12

13
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DVS 22074 Schweillen von thermoplastischen Kunststoffen - Extrusionsschweifen von Rohren,
Rohrieitungsteilen und Tafeln - Verfahren, Anforderungen; Ausgabe:2005-04
DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkanélen und -leiftungen mit Elastomerdichtungen -

Anforderungen und Prifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fir Rohrleitungs-Dichtungen fiir An-
wendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi,
Deutsche Fassung EN 681-1:1996+A1:1998+A2:2002+AC:2002; Ausgabe:2003-05 in
Verbindung mit Berichtigung 1 zu DIN EN 681-1:2003-05; Ausgabe:2003-08
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223

2.3
2.31

23.2

Die Schweillverbindungen durfen nur von Kunststoffschweilern ausgefiihrt werden, die
hierliber eine giiltige Bescheinigung nach der Richtlinie DVS 2212-114 oder einen
gleichwertigen Nachweis besitzen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Schachtbauteile sind mit hinreichendem Kantenschutz auszustatten und auf Holz-
paletten fur Lagerung und Transport so zu fixieren, dass keine unzulassigen Verformun-
gen und keine Beschéadigungen der Rippen auftreten. Die entsprechenden Lager- und
Transportanleitungen des Antragstellers sind zu beachten.

Kennzeichnung

Die Schachtbauteile missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, einschlief-
lich der Zulassungs-Nr. Z-42.1-313 gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur
erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Die Schachtbauteile sind zusatzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Innendurchmesser bzw. Nennweite

— Nennweiten der Muffen fur den Anschluss der Grundrohre

— Herstellwerk

— Herstellungsjahr

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Schachtbauteile mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprifung der Schachtbauteile
nach Mallgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Schachte
eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungs-
stelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zuséatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolie

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stelit, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

14
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DVS 2212-1 Prifung von Kunststoffschweilern — Prifgruppe | und 1I; Ausgabe:2005-09
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Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaRnahmen einschliefien.

— Beschreibung und Uberprifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften der verwendeten Werkstoffe und deren Uberpriifung muss den
Festlegungen in den folgenden Abschnitten entsprechen:

2.1.2 Werkstoffe

Die Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.2 an die
PVC-U-Klemmringe hat sich der Hersteller der Schachte vom Vorlieferanten
bei jeder Lieferung durch Vorlage eines Werkszeugnisses 2.2 nach
DIN EN 1020415 bestatigen zu lassen.

~ 2.1.3 Schmelzindex des Polyethylens

Die in Abschnitt 2.1.3 zum Schmelzindex des Polyethylens getroffenen Fest-
stellungen sind einmal je Werkstoffcharge (ohne Zugabe des Schaumungs-
mittels) vor der Verarbeitung zu Schachtbauteilen mindestens einmal je
Fertigungstag zu Uberprifen.

— 2.1.4 Dichte des Polyethylens

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 an die Dichte des unverarbeiteten
PE-HD sind bei jeder Werkstoffcharge einmal je Werkstoffcharge und
mindestens einmal je Fertigungstag nach DIN EN ISO 1183-116 Verfahren A
zu Uberprifen.

- 2.1.5 Sortenreinheit des Polyethylens

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.5 zur Sortenreinheit des Polyethylens ist
nach DIN EN ISO 11357-1"7 mittels DSC-Analyse (Differenzkalorimetrie)
oder mittels Infrarotspektroskopie an jeder Werkstoffcharge vor der
Verarbeitung zu Schachtbauteilen mindestens einmal je Fertigungstag zu
Uberprifen.

— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufiihren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufuhren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu priifen:
- 2.1.1 Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.1 getroffenen Feststellungen zu
den Abmessungen der Schachtbauteile ist standig wahrend der Fertigung je
Maschine zu Gberprifen.

Dazu sind alle funktionsbestimmenden Male u.a. folgende zu prifen:
— Innen- und Aufendurchmesser sowie Bauhéhe des Schachtbodens
— Innen- und Aulendurchmesser sowie Bauhéhe des Schachtrohrs

— Innen- und Auflendurchmesser sowie Bauhthe des Konus )
— Stegbreiten, -héhen und -abstande

!

— Wanddicken
— Muffenwanddicken
15 DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arfen von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004, Ausgabe:2005-01
16 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschéumten Kunststoffen

- Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flissigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN 1SO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05

17 DIN EN I1SO 11357-1 Kunststoffe - Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) — Teil 1: Allgemeine Grund-
tagen (ISO 11357-1:1997); Deutsche Fassung EN ISO 11357-1:1997; Ausgabe:1997-11
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- 214

- 216

— Muffendurchmesser

- Einstecktiefe

~ Sprossenmale und Abstandsmalie
Schmelzindex des verarbeiteten Polyethylens

Die in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststellungen zum Schmelzindex des
verarbeiteten Werkstoffes ist einmal je Werkstoffcharge an gespritzten
Probekérpern, die unter den gleichen Bedingungen wie die Schachtbauteile
herzustellen sind, nach DIN EN ISO 11338 mindestens einmal je Ferti-
gungstag zu prifen.

Dichte nach Verarbeitung

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.4 genannten Feststellungen zur Dichte
des verarbeiteten Werkstoffes ist einmal je Werkstoffcharge an gespritzten
Probekoérpern, die unter den gleichen Bedingungen wie die Schachtbauteile
herzustellen sind mindestens einmal je Fertigungstag zu Gberprifen.

Zugfestigkeit, ReiRdehnung und E-Modul

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 zur Einhaltung der Anforderungen nach
Abschnitt 2.1.2.1 ist an gespritzten Probekérpern je Werkstoffcharge vor der
Weiterverarbeitung mindestens einmal je Fertigungstag zu prifen. Die
Prufung ist nach DIN EN ISO 527-219 durchzufthren.

Thermische Stabilitat

Die Uberprisffung der Einhaltung des in Abschnitt 2.1.7 genannten Grenz-
wertes zur thermischen Stabilitét, ist mindestens einmal je Werkstoffcharge
an gespritzten Probekérpern durch Prifung der Oxydations-Induktionszeit

(OIT) nach DIN EN 72820 vor der Verarbeitung zu Schachtbauteilen durchzu-
fuhren.

~ 2.1.10 Warmlagerung

- 211

Zur Uberprifung der in Abschnitt 2.1.10 getroffenen Feststellungen zum
Verhalten nach Warmlagerung sind einmal je Werkstoffcharge Prifungen
nach DIN 80752! bzw. DIN 807822 an gespritzten Probekérpern durchzu-
fuhren.

Schlagverhalten

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.11 zum Schlagverhalten sind einmal je
Werkstoffcharge an gespritzten Probekérpern mindestens einmal je Ferti-
gungstag zu Uberprufen. Dazu sind je Werkstoffscharge Probekérper mit
Abmessungen nach Bild 1 (linke Abbildung) in Anlage 8 unter den gleichen
Bedingungen wie die Schachtteile herzustellen. ~
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DINENISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR)%Q der%Sc melze-

VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Detitsete™Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09

DIN EN IS0 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prifbedingungen fiir Form-

DINEN 728

DIN 8075

DIN 8078

und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlief3lich Corr.1:1994); Deutsche Fassung
EN ISO 527-2:1996,; Ausgabe:1996-07

Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre und Formstlicke aus Poly-
olefinen - Bestimmung der Oxidations-Induktionszeit; Deutsche Fassung EN 728:1997;
Ausgabe:1997-03

Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD - Allgemeine Gltean-
forderungen, Priiffungen; Ausgabe;1999-08

Rohre aus Polypropylen (PP) — PP-H (Typ 1}, PP-B (Typ 2), PP-R (Typ 3) - Aligemeine
Guteanforderungen, Prifung; Ausgabe:1996-04
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An drei Probekorpern ist die Schlagbiegepriifung nach DIN EN ISO 179-123
mit einem Pendelschlagwerk (50 Joule) nach DIN 5122224 durchzufiihren.
Der Auflagerabstand muss 70 mm bis 0 mm + 0,5 mm betragen.

Bei Nichtbestehen ist die Prufung zu wiederholen. Bei nhochmaligem Versa-
gen darf die Charge nicht fur die Herstellung der Schachtbauteile verwendet
werden.

=" 2.1.12 Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.12 getroffenen Feststellungen
zur Beschaffenheit und Einfarbung der Kontrollschachte ist standig je
Maschine zu Uberprifen.

2.1.13 Schweillibarkeit

im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind die in
Abschnitt 2.1.13 getroffenen Feststellungen zur Schweillbarkeit mittels Dicht-
heitspriifungen der Schweillverbindungen (15 min bei 0,5 bar) mindestens
bei jedem 100. Teil und bei jedem Rohstoffwechsel zu Uberprifen. Die
entsprechenden Protokolle sind der fremdiiberwachenden Stelle im Rahmen
der Fremduberwachung vorzulegen.

2.1.14 Elastomerdichtungen

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in
Abschnitt 2.1.14 zu den Elastomerdichtungen hat der Hersteller der
Schachte vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung durch Vorlage einer
Werksbescheinigung 2.1 nach DIN EN 1020415 die Erfallung der Anforde-
rungen von DIN 406012 bzw. DIN EN 681-113 unter Beifigung des Uberein-
stimmungszertifikats bestatigen zu lassen.

2.1.15 Anschlussstutzen aus PE-HD

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in
Abschnitt 2.1.15 hat sich der Hersteller der Schachte davon zu berzeugen,
dass die Abwasserrohre zur Herstellung der Anschlussstutzen der tech-
nischen Regel DIN 19537-1 und —23 bzw. DIN EN 12666-14 entsprechen.
Dazu hat er sich vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung das jeweilige
Ubereinstimmungszertifikat vorlegen zu lassen.

Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu Oberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Auf-
zeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

23

24
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DIN ENISO 179-1  Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schiageigenschaften - Teil 1: Nichtinstrumentierte

DIN 51222

Schlagzahigkeitspriffung  (1ISO 179-1:2000); Deutsche Fassung EN iSO 179-1:2000;
Ausgabe:2001-06 in Verbindung mit Norm-Entwurf DIN EN iSO 179/A1 Kunststoffe
- Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht instrumentierte Schiag-
zahigkeitspriifung (1ISO 179-1:2000/DAM1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:2000
JprA1:2004; Ausgabe:2004-04

Prifung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforderungen
an Pendelschiagwerke mit einem Nennarbeitsvermégen < 50 Jahre und deren Priifung;
Ausgabe:1985-06
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2.3.3
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Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenitigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit (bereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaflig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Schachtbauteile durchzufiihren. Im Rahmen
der Fremdiberwachung sind auch die Anforderungen des Abschnitts 2.2 stichprobenartig
zu prifen.

Aullerdem sind die Anforderungen folgender Abschnitte zu Uberprifen:
- 2.1.1 Abmessungen

Die in Abschnitt 2.3.2 genannten Feststellungen zu den Mafien sind zu Uber-
prufen.

- 2.1.3 Schmelzindex

Die Einhaltung des Schmelzindexbereichs nach Abschnitt 2.1.2.1 ist nach
DIN EN ISO 11338 hinsichtlich der Einhaltung der Grenzwerte (4 g/10 min
bis 15 g/10 min) je Werkstoffcharge (ohne Zugabe des Schiaumungsmittels)
an Probekérpern, die aus dem gefertigten Bauteil zu entnehmen sind, zu
prifen.

- 2.1.4 Dichte nach Verarbeitung

Die Dichte des verarbeiteten Werkstoffes ist an Probekérpern, die aus dem
gefertigten Bauteil zu entnehmen sind, zu priufen. Die Dichte ist nach
DIN EN ISO 1183-116 Verfahren A zu prifen. Es ist festzustellen, ob die in
Abschnitt 2.1.4 getroffenen Feststellungen eingehalten werden.

-~ 2.1.5 Sortenreinheit des Polyethylens

Die in Abschnitt 2.1.5 genannten Feststellungen zur Sortenreinheit, sind
entsprechend den Festlegungen in Abschnitt 2.3.2 zu Gberprifen.

- 2.1.6 Zugfestigkeit, ReiRdehnung und E-Modul

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 zur Einhaltung der Anforderungen nach
Abschnitt 2.1.2.1 ist an Probekérpern zu prifen, die aus gefertigten Schacht-
bauteilen zu entnehmen sind.

—~ 2.1.7 Thermische Stabilitit

Die in Abschnitt 2.1.7 genannten Feststellungen zur thermischen Stabilitat
sind mindestens einmal je Werkstoffcharge an Probekérpern, die aus den
Schachtbauteilen zu entnehmen sind, durch Prifung der Oxydations-
Induktionszeit (OIT) nach DIN EN 72820 zu prufen.

- 2 1.8 Schaumstruktur der PE-HD-Schachtbauteile

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.8 zur Schaumstruktur sind an Probe-
* koérpern aus Schachtbauteilen zu prifen. Dabei ist insbesondere darauf
‘zuachten, dass die Schaumstruktur nicht in die Randzonen der Bauteilwand
?zw -rippen reicht. Fur die vergleichende Uberprifung von Schnitten der
s égeschaumten Bereiche sollte ein Lichtmikroskop mit hinreichender Ver-
/ gréerung verwendet werden.
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- 2.1.9 Kriechneigung (an Probekérpern aus Schachtbauteilen)

Die in Abschnitt 2.1.9 genannten Feststellungen zur Kriechneigung sind an
den aus PE-Granulat zu spritzenden Probestdben und an soichen, die aus
dem gefertigten Bauteil zu entnehmen sind, entsprechend dem Verfahren B
nach DIN 19537-1 und -23 (Drei-Punkt-Biegeprifung nach
DIN EN ISO 899-225) zu prifen.

im Rahmen der Erstprifung ist auch jeweils die Kriechneigung zu uber-
prifen. Die Kriechneigung darf nicht gréRer sein als 15 %.

Fur die Bestimmung der Kriechneigung Ky gilt folgende Beziehung:

Ky :M.mo%

th

2.1.10 Warmlagerung

Zur Prifung der in Abschnitt 2.1.10 genannten Feststellungen zur Warm-
lagerung ist ein Schachtbauteil oder Ausschnitte daraus der Warmlagerung
nach DIN 807521 bzw. DIN 807822 zu unterziehen.

2.1.11 Schlagverhalten

Die in Abschnitt 2.1.11 genannten Feststellungen zum Schlagverhalten sind
entsprechend den Festlegungen in Abschnitt 2.3.2 zu Uberprifen.

2.1.12 Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.12 getroffenen Feststellungen
zur Beschaffenheit und Einfarbung der Kontrollschachte ist zu Uberprufen.

2.1.13 Schweifdbarkeit

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.13 zu den Schweil3verbindungen sind an
Probestiicken, die aus dem Bauteil zu entnehmen sind, mittels Zugprifung in
Anlehnung an die Richtlinie DVS 2203-2%6 oder durch den technologischen
Biegeversuch in Anlehnung an die Richtlinie DVS 2203-527 zu prifen.

2.1.14 Elastomerdichtungen

Die in Abschnitt 2.1.5 genannten Feststellungen zu den Elastomer-
dichtungen, sind entsprechend den Festlegungen in Abschnitt 2.3.2 zu tber-
prifen.

- 2.2.3 Kennzeichnung

Die in Abschnitt 2.2.3 genannten Anforderungen an die Kennzeichnung sind
zu Uberprifen.

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

!

!
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DIN EN IS0 899-2 Kunststoffe - Bestimmung des Kriechverhaltens — Teil 2: Zeitstand-Biegeversuch bei
Dreipunkt-Belastung (IS0 899-2:2003); Deutsche Fassung ENISO 899-2:2003;
Ausgabe:2003-10

DVS 2203-2 Prifen von Schweillverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen; Zugversuch;
Ausgabe:1985-07
DVS 2203-5 Prifen von SchweilRverbindungen an Tafeln und Rohren aus thermoplastischen Kunst-

stoffen - Technologischer Biegeversuch; Ausgabe:1999-08
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Bestimmungen fiir die Bemessung

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Bedingungen des Arbeits-
blattes ATV-DVWK-A 12728 der Abwassertechnischen Vereinigung.

Durch eine statische Berechnung ist die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit der
Schachte nachzuweisen. Die Prifung der Berechnung ist durch ein Prifamt fir Baustatik
bzw. durch einen Prifingenieur durchzufihren. Die statischen Nachweise kénnen auch
durch eine amtlich geprifte Typenberechnung erfolgen.

Abweichend zu den Bedingungen des Arbeitsbiattes ATV-DVWK-A 12728 ist bei der
statischen Berechnung hinsichtlich des Bruchverhaltens ein Sicherheitsbeiwert von y = 3,56
fur Schachtbauteile, die vollstdndig aus PE-HD-Recyklat gefertigt werden. Fir Schacht-
bauteile aus Neumaterial, ohne Zugabe von Recyclingmaterial ist ein Sicherheitsbeiwert
von y = 2,5 zu bericksichtigen.

Fir die statische Berechnung sind folgende Werte zu berticksichtigen:
Fir den E-Modul:

~ Kurzzeit-E-Modul: 850 N/mm?
— Langzeit-E-Modul: 135 N/mm?
Fir die Biegefestigkeit:

— OkKurzzeit = 23 N/mmz

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, ist die Anordnung eines Betonkranzes
am oberen Rand der Konstruktion erforderlich. Auch fir diesen Betonkranz ist ein
statischer Nachweis einschlie3lich der Priifungen erforderlich.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Bei der Verwendung der Schéchte in Abwasserleitungen der Grundstiicksentwasserung
sind die Bestimmungen von DIN 1986-100° und die Festlegungen in Abschnitt 1 dieses
Bescheids sowie die von DIN EN 161029 zu beachten.

Die Elastomerdichtungen sind gemeinsam mit den Schachtbauteilen auszuliefern.

Die Schachtrohre kénnen mittels einer feingezahnter Sdge auch in Fuhrungsnuten
zwischen den Rippen gekirzt werden. Die Schnittkanten sind zu entgraten.

Die Dichtringe nach Anlage 8 sind jeweils in den Zwischenraum zwischen der ersten und
zweiten Rippe am Einsteckende des Schachtunterteils bzw. des Schachtrohres einzu-
legen. Vor dem Zusammenstecken sind die Elastomerdichtungen mit ausreichend Gleit-
mittel einzustreichen.

Die Grundrohre aus PVC-U nach DIN 19534-3" bzw. DIN EN 1401-12 oder solche aus
PE-HD nach DIN 19537-1 und —-23 bzw. DIN EN 12666-14 sowie solche aus PP nach
DIN EN 1852-15 sind mit dem Einsteckende in die zuvor mit hinreichendem Gleitmittel
versehenen Muffen des Schachtunterteils einzustecken.

Die Einbau- und Montageanleitung des Antragstellers ist zu beachten und ist mit dem
Schacht gemeinsam auszuliefern.

28
29
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ATV-DVWK-M 127 Statische Berechnung von Abwasserkanalen und —leitungen; Ausgabe:2000-08

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen; Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10
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5 Bestimmungen fiir Nutzung und Wartung

Bei der Nutzung und Wartung der Schéchte sind die einschlagigen Unfallverhitungsvor-
schriften zu beachten.

Kersten

30215.06



N

Abdeckung
nach
Hersteller-
ongaben

(wavin)

Kunststoff-Rohrsysteme
49767 Twist

Schacht, Tegra 1000
Ubersichtszel chnung




21,8 3,73

23,6
33
co

3

28

350

| Ne—— ———
(wavin)
Kunsls‘gg]fg;lR%u*issygteme Sprosse

GFK, mit Sicherung
fUr Tegra 1000




?1100
$940
|
m
12 13
-~ ' =
= £
‘ £,
/ T
\

DN [ 150 | 200 | 250 | 300 | 400
A 63 | 60 | 67 15 15

B 21 22 21 21 21

d1 {161 |201 |252 317 | 317

d2 | 174 216 273 |340 |3L40

8 & d3 [150 [187 [235 | 295 | 295

S2 15 15 15 15 15

S — ha S3 8 7.5 9.3] 11 17

© C | 412 |450 [500 [553 |633

t 1100 |100 | 115 125 | 125

H 460 530 (580 | 640 | 690

)
Sicherungsring Lippendichtring
&‘Z{maf;o/hjsggm Schachtboden Tegra 1000 nen %“%E@g%%@“e”
49767 Twist PE-HD &

il Bautechnik




% 1103%4.0
g 1008+>.0

150

LUl
H
125 65
o 0O O
TR PP T ATPTPT
1004

1137
n-hq—‘"-hn:-“nkn—ﬂ&nu".&n-n&n?‘&“-nﬁnsn&"nnhnunlna“h
O

P50, 2 7+0,2

12

Sprossen alle 230 mm gesetzt
siehe Sprossen 11

(wavin) Schachtrohr Tegra 1000

Kunststoff-Rohrsysteme PE-HD v awizichtlichen

meinan b oy g e 2l

49767 Twist Zilassy 8 Nt Z‘%%% ﬁ*g‘%g
vomZ.8.04.2006

Deutsches Institut {ir Bautechnik




8 697

i‘ g 638
3 .
) o
/\
~
&3 @
i 12 | R
J M~
1P,
© &
co
Qv
\&
1106
C\/\/a\/ln) z zinen beuaufsichiliche
Kunsrsfoff -Rohrsysfeme Konus, Tegra 1000 “’“‘:::‘MQ Nr.Z- 42 A~ E%g
PE:__HD vom ig %a% %%%%
Deutsches Institut fir Bautechnik




DN 250

DN 200

s (LN R

AN PAWA '
/. .
DOEE
L

DN 150

15° 30° 45°

(Wa\/'n) Schachtboden

Kunststoff-Rohrsysfeme ,
59767 Twist Gerinne Tegra 1000




= %)
;2? DN | 150 | 200 | 250 | 300
di |161,21200,9]251,6|317,5
7 b | 7,6 8,7| 11,9 12,2
// h | 12,1]13,6] 11,6] 12,2
S| 3,6 3,41 4,11 4,0
T = el 16 | 16 | 16 | 18
N
N
KCW dVvil n) Klemmring . ij bavautzichticher
unststoff-Rohrsysteme ing Nr Z- gf’% 3%2
L9767 Twist ous PVC \r\vwiig %% %%{}%

fUr Tegro 1000

$on £
£5 : u% ﬁ.,z;..g Hui )({

Deutee
Slielnes i




U1

45 15 45 1

20
-

30

230

e

™~ Zugstab

%

Schlag-Biegestob

2
g f

N

(Wa\/ln) Probekorper (Stdked

cn bauzulziohtinthes
Kunststoff-Rohrsysteme 2
£9767 Twist vom 28.0Y %%&%g-v%%

E\“L‘(‘W“w{m‘ P dlig b 2000 0y i et
bl b g b b eihdh el Gl usate el sl




E geschweifit nach DVS 2207-4
-~

Uberstand ~250 mm

L

Y

] E“T’
} Rohre nach DIN 19537-1und 2

DIN 8074775

Eingeschweifite PE-Anschlufistutzen

an Schachfbauteilen Tegra 1000

Aullen¢ D
10
160
180
225
280
355
450
560

TEGRA 1000
) \lt\/téthl q mit angeschweillten
unstf99167 %Jfgfs eme Anschlufi-Stufzen
aus PE-HD - Rohren

Anlage %
zur all gemesner bavaufainhtiichen

Zulassung Nr. Z- B2 4-313
vom 28. %%ﬂi ’?i%%%

o et b PRI DS B
Deulsches Institut fr Bautechnik




