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Nr. Z-42.1-333 vom 7. August 2001.

57060.06



Seite 2 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-333 vom 16. Oktober 2006

57060.06

I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften darfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestlmmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganz=s eandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforder
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fir zugangliche, besteigbare Fertigschachte aus PE-LLD mit der
Bezeichnung "KESSEL-Schachtsystem Standard" und "KESSEL-Schachtsystem
Standard GT" mit jeweils einem Innendurchmesser von 1000 mm.

Der monolithische Schachtkérper des Systems umfasst einen Schachtkonus mit exentri-
scher Einstiegséffnung, ein Schachtunterteil mit ausgeformten Gerinne und dazugehdéren-
den Ein- und Auslaufstutzen (Einsteckenden). Zum Schachtsystem gehdren Aufsatzstu-
cke aus Polypropylen, die mittels einer Elastomerdichtung mit dem Schachtkérper ver-
bunden sind. Die Variante "Standard GT" unterscheidet sich zum "Standard" durch
rutschhemmende Steighilfen in Signalfarbe, einem zusatzlichen Auftritt im Konusbereich,
einen zusatzlichen umlaufenden Ring mit Auflagepunkten fir eine Wasserwaage, einer
maximalen Einbautiefe von 3,0 m und dem schwarz eingeféarbten PE-LLD.

Diese Zulassung gilt auch fur die Ausfihrung des Schachtsystems als monolithischer
Schachtkérper mit geschlossenem Bodenteil.

An die Schachtunterteile dirfen Abwasserrohre und Formstiicke aus PVC-U nach
DIN 19534-3' bzw. DINEN 1401-12 oder PE-HD nach DIN 19537-33 bzw.
DIN EN 12666-14 in den Nennweiten DN 150, DN 200, DN 250, DN 300 und DN 400
angeschlossen werden.

Das Schachtsystem darf in der Grundsticksentwasserung nach den Bestimmungen von
DIN 1986-1005 verwendet werden. Die Bauteile des Schachtsystems dirfen nur fur die
Ableitung von hauslichem Abwasser gemaf DIN 1986-36 bestimmt sein, das keine héhe-
ren Temperaturen aufweist als in DIN EN 4767 festgelegt sind.

Fur die Abdeckungen der jeweiligen Schachtkonusse ist DIN EN 1248 zu beachten. Der
Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung schlief3t Rahmen aus
Gusseisen von Abdeckungen sowie erforderliche Absturzsicherungen
deren Anordnung nicht ein. Die entsprechenden Unfallverhiitungsvérs.
beachten.

1 DIN 19534-3 Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem Polyvmylchlorlcf yC U)mit §¥€ckmuﬁe
fur Abwasserkanadle und -leitungen — Teil 3: Guteliberwachung 'ﬂhd%aﬂausfuhrung,
Ausgabe:2000-07

2 DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte drucklose Abwasserkandle und
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an
Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1401-1:1998;
Ausgabe:1998-12

3 DIN 19537-3 Rohre, Formstlicke und Schéchte aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fur
Abwasserkanéle und -leitungen; Fertigschéchte; Malte, Technische Lieferbedingungen;
Ausgabe:1990-11

4 DIN EN 12666-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme flr erdverlegte Abwasserkanadle und -leitungen -
Polyethylen (PE) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungs-
system; Deutsche Fassung EN 12666-1:2005, Ausgabe:2006-03

5 DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fiir Gebdude und Grundsticke - Teil 100: Zuséatzliche
Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
Berichtigung 1 zu DIN 1986-100:2002-03; Ausgabe:2002-12

6 DIN 1986-3 Entwéasserungsanlagen fir Gebdude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

7 DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile flir Abwasserkanéle und -leitungen fir Schwer-
kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

8 DIN EN 124 Aufsdtze und Abdeckungen flir Verkehrsfldichen - Baugrundséatze, Prifungen, Kenn-

zeichnung, Gitetberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe:1994-08
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2 Bestimmungen fiir das Schachtsystem

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Werkstoffkennwerte
2.1.1.1 Werkstoffkennwerte der monolithischen Schachtkdrper

Fur die Herstellung des monolithischen Schachtes darf nur lineares Polyethylen geringer
Dichte (PE-LLD) einschlieBlich einer hinreichenden UV-Stabilisierung entsprechend der
beim DIBt hinterlegten Rezepturangaben mit folgenden Kennwerten verwendet werden:

.Kessel-Schachtsystem Standard” Farbe grau
— Schmelzindex (MFR 190°C/2,16 kg) : 4 g/10 min

- Schmelzindex (MFR 190°C/5 kg) . 16,6 g/10 min

— Dichte bei 23 °C . 0,935 bis 0,940 g/cm®
— Streckspannung © 2 20 N/mm?

-~ Streckdehnung o2 12%

— Bruchdehnung : =2100%

- E-Modul (Kurzzeit) © 2670 N/mm?

.Kessel-Schachtsystem Standard GT* Farbe schwarz

- Schmelzindex (MFR 190°C/2,16 kg) 6 g/10 min
— Dichte bei 23 °C : 0,94 g/cm®
— Streckspannung > 20 N/mm?
— Streckdehnung =2 12%

~ Bruchdehnung . =2100%

— E-Modul (Kurzzeit) : 2750 N'mm?

Die Rezepturangaben sind auch bei der fremduberwachenden Stelle zu hinterlegen.
2.1.1.2 Werkstoffkennwerte der Aufsatzsticke

Fur die Herstellung der Aufsatzstiicke darf nur Polypropylen entsprechend der beim DIBt
hinterlegten Rezepturangaben mit folgenden Kennwerten verwendet werden:

Dichte bei 23 °C . ~09g/em®
Schmelzindex (MFR 230°C/5 kg) © max. 25 g/10 min
Streckspannung © 224 Nimm?
Streckdehnung o 210%

E-Modul (Kurzzeit) : ~ 1000 N/mm?

2.1.2 Abmessungen

Form, Malle und Toleranzen der monolithischen Schéachte missen ¢ -
den Anlagen 1 bis 15 entsprechen. gﬁf gl
/ :
/

Zu prifen sind alle funktionsbestimmenden MaRe u.a. folgende:
— Wanddicken (mittlere)

— Abmessungen der Profilrippen y Dev
— AuBendurchmesser N 2
— AuRendurchmesser der Ein- und Auslaufstutzen fur den Rohrleltungsanscﬁuss
— Langen der Ein- und Auslaufstutzen fur den Rohrleitungsanschluss

-~ Gesamtlangen-, -breiten- und —héhenmalle

— AuBendurchmesser und Wanddicke der Aufsatzstlcke aus PP

|
%‘,

W» -
e
st
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2.1.3  Beschaffenheit

Die Fertigschachte aus PE-LLD und Aufsatzsticke aus PP missen eine dem Herstellver-
fahren entsprechende glatte Innen- und Aulienoberfliche aufweisen (z.B. keine eingefal-
lenen Stellen, Lunker u.d.). Der hydraulisch wirksame Querschnitt darf nicht durch Her-
stellungsriickstande (z.B. Grate) nachteilig beeinflusst werden. Die Einfarbung der Fertig-
schachte und Aufsatzstiicke soll durchgehend gleichmaRig sein.

2.1.4 Kriechmodul des PE-LLD

Der 24 h-Wert fur den Kriechmodul (Sollwert > 260 N/mm?) ist entweder an Ersatzrohren
nach dem Verfahren A oder an Probestdben nach dem Verfahren B, die aus
Fertigschachten entnommen werden kénnen bzw. an gesondert gefertigten Probestiicken
zu prifen.

2.1.5  Schmelzindex

Der Schmelzindex ist nach DIN EN ISO 1133° hinsichtlich der Einhaltung der Grenzwerte
fur die Fertigschachte aus PE-LLD (siehe Abschnitt 2.1.1.1) und die Aufsatzsticke aus PP
(siehe Abschnitt 2.1.1.2) zu prifen.

2.1.6  Verhalten nach Warmlagerung

Ausschnitte aus Fertigschachten und Ausschnitte aus den PP-Ausatzstucken bzw. voll-
standige Aufsatzstiicke sind der Warmlagerung in Anlehnung an DIN 807519 zu unterzie-
hen. Dazu ist das Prifstlick in einer Warmekammer derart auf eine Unterlage zu legen,
dass Formveranderungen nicht behindert werden. Die Prifung ist bei einer Temperatur
von 120 °C und in einer Prifzeit von 120 + 1 min durchzufiihren. Nach Abkihlung auf
Raumtemperatur (23 °C + 3 °C) dirfen keine Blasen, Risse oder Aufblatterungen aufge-
treten sein.

2.1.7  Schlagverhalten

Das Schlagverhalten ist entweder mittels Schlagbiegeprifung oder mittels Kugelfallpri-
fung zu Oberprifen.

2.1.7.1 Schlagbiegeprifung

Die Bruchrate soll bei der Prifung <10 % betragen. Dem Fertigschacht sind entspre-
chend den Angaben in Tabelle 1 an geeigneten Stellen stabférmige Probekérper zu ent-
nehmen. Die stabférmigen Probekérper sind, méglichst gleichmaRig Uber den Umfang
verteilt, aus Abschnitten der Lange von (120 + 2) mm zu entnehmen. Die in der Tabelle 1
angegebene Breite des Probekérpers entspricht der Sehnenldnge des Kreisausschnittes
sowohl der dueren als auch der inneren Wand (siehe hierzu Darstellung in Anlage 16).

Die Probekérper werden an den Oberflachen nicht bearbeitet. Die bearb}g@%eﬁ achen
sind mit feinem Schleifpapier in Langsrichtung zu glatten. ;" @

i O
o WW g,

9 DIN ENISO 1133  Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Masseflierate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09

10 DIN 8075 Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD - Allgemeine Giite-
anforderungen, Prifungen; Ausgabe:1998-08 in Verbindung mit DIN 8075 Beiblatt 1;
Ausgabe:1984-02
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Tabelle 1 Probekérper flr Schiagbiegepriifung
Probekorper Pendel- Abstand
schlag der
werk nach Widerlager
Lange Breite Hohe DIN 512221 mm
mm mm mm J
120+ 2 15+0,5 =8 15 70+0,5
-0

An 10 Probekérpern ist der Schlagbiegeversuch sinngemaf nach DIN EN ISO 179-12 mit
einem Pendelschlagwerk nach DIN 51222"" (50 Joule) durchzufiihren, wobei der Schiag
auf die duRere Oberflache ausgelibt wird.
Die Prifung ist bei 0 °C durchzufihren. Es ist festzustellen, ob die Probeké&rper brechen.
Bricht bei dieser Prifung mehr als 1 Probekérper, so ist der Schlagbiegeversuch an 20
neuen Probekoérpern, die aus dem gleichen Formstiick zu entnehmen sind, zu wiederho-
len. In diesem Fall wird die Bruchquote der ersten und zweiten Prifung zusammen
gewertet.

2.1.7.2 Kugelfallprifung
Die Kugelfallprifung ist an 10 Probekdrpern, die entsprechend den in Abschnitt 2.1.7.1
gemachten Angaben aus dem Fertigschacht zu entnehmen sind, bei 0°C zu prifen. Es ist
eine Kugel mit der Masse von 1 kg und einem Durchmesser von 50 mm zu verwenden.
Die Fallhéhe soll 2 m betragen. Es sind 40 Schldge auszufiihren. Es dirfen keine Proben
brechen.

2.1.8 Dichte

Die Dichte ist nach DIN EN ISO 1183-113 Verfahren A zu prifen. Es ist festzustellen, ob
die Grenzwerte nach Abschnitt 2.1.1 eingehalten werden.

2.1.9  Dichtmittel

Die elastomeren Dichtmittel zwischen dem monolithischem Fertigschacht aus PE-LLD
und dem Aufsatzstlick aus PP, muissen den Anforderungen von DIN EN 681-114
entsprechen.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung
2.2.1.1 Herstellung der monolithischen Fertigschachte aus PE-LLD

Die Fertigschéchte sind mit den Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 im Ro}aﬁf
verfahren herzustellen.

Bei der Herstellung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuengCharg
jedem Anfahren der Maschinen zu kalibrieren und zu erfassen: g i

- Puivermenge je Formflllung §

Priifung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforderungen

an Pendelschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermégen < 50 Jahre und deren Priifung;

Ausgabe:1995-06

12 DIN EN ISO 179-1 Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht instru-
mentierte Schlagzéhigkeitsprifung (ISO 179-1:2000 + Amd.1:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 179-1:2000 + A1:2005; Ausgabe:2006-05

13 DIN EN SO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen

— Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit FlUssigkeitspyknometer und Titrationsver-

fahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05

Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fir An-
wendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi;
Deutsche Fassung EN 681-1:1996+A1:1998+A2:2002+AC:2002; Ausgabe:2003-05 in
Verbindung mit Berichtigung 1 zu DIN EN 681-1:2003-05; Ausgabe:2003-08

" DIN 51222

14 DIN EN 681-1

57080.06
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Aufheizzeit
Temperatur der Heizkammer
Rotationsdauer
Kihltemperatur
- Abklhlzeit
2.2.1.2 Herstellung der Aufsatzstiicke aus PP

Die Aufsatzstlicke sind im Spritzgussverfahren zu fertigen. Dabei sind folgende Herstel-
lungsparameter bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren der Spritzgussmaschine
zu kalibrieren und zu erfassen:

Spritzdruck
Zylindertemperatur
Schneckendrehzahl
Temperatur im Bereich der WerkstoffzufUhrung
Disentemperatur
Halte- und Einspritzdruck
Abkuhlzeit
Zykluszeit
- Abzugsgeschwindigkeit
2.2.2  Verpackung, Transport und Lagerung

Die Fertigschachte und die dazugehérenden Aufsatzsticke sind so zu verpacken, dass
beim Transportieren und bei der Lagerung keine unzuldssigen Verformungen auftreten.
Einlauf- und Auslaufstutzen sind z.B. durch Folien vor dem Verkratzen zu schitzen. Die
Fertigschachte und Aufsatzstiicke kénnen im Freien gelagert werden. Die Aufsatzstiicke
darfen nur gemeinsam mit den erforderlichen Elastomerdichtungen ausgeliefert werden.
2.2.3 Kennzeichnung

Die Fertigschachte sowie Aufsatzsticke mussen vom Hersteller mit dem Ubereinstim-
mungszeichen (U-Zeichen), einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.1-333 nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kenn-

zeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Uberein-
stimmungsnachweis erfillt sind.

Die Fertigschachte und Aufsatzstlicke sind zusétzlich deutlich sichtbar und dauerhaft
jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

- Innendurchmesser bzw. Nennweite

- Nennweiten der Ein- und Auslaufstutzen fiir den Anschluss der Grundrohre (Fertig-
schacht) 7
— Herstellwerk ;5
— Herstellungsjahr i’
2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines S &

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Fertigschachte und der Aufsatzsticke mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstell-
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle und einer regelméafigen Fremduberwachung einschliellich einer Erst-
prufung der Schachtbauteile und der dazugehérenden Aufsatzelemente nach Maligabe
der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlief3-
lich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Fertigschichte
und Aufsatzstiicke eine hierfUr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir aner-
kannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

57060.06
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Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprufberichts zur
Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MafRnahmen einschlielen.

— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften des verwendeten PE-LLD-Werkstoffes und die des PP-Werkstoffes
und deren Uberprifung muss den Festlegungen des Abschnitts 2.1.1 entsprechen. Die
Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.1 hat sich der Hersteller der
Schachte vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung durch Vorlage eines
Werkszeugnisses 2.2 in Anlehnung an DIN EN 1020415 bestatigen zu lassen.

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.9 zu
den Elastomerdichtungen hat sich der Hersteller davon zu Uberzeugen, dass die
Elastomerdichtungen bzw. deren Begleitdokumente die CE-Kennzeichnung sowie die
spezifischen Angaben nach DIN EN 681-1"* aufweisen.

— Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufithren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.

-~ Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufiihren sind:
Es sind mindestens die Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:
—~ 2.1.2 Abmessungen (je Maschine, jedes 10. Teil)
— 2.1.3 Beschaffenheit (sténdig je Maschine)
— 2.1.4 Kriechmodul (bei jedem 400. Teil, min. 4 x je Fertigungsjahr)
— 2.1.5 Schmelzindex (1x bei jedem Rohstoffwechsel)
— 2.1.7 Schlagverhalten (4 x je Fertigungsjahr)
— 2.2.1 Herstellung (standig)
-~ 2.2.3 Kennzeichnung (standig)

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Dit Aul
nungen muissen mindestens folgende Angaben enthalten: b

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art und Kontrolle oder Prufung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fiir die Fremd-
Uiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

15 DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe;2005-01

57060.06
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Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzlglich die erforderlichen
Mallnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich

zu wiederholen.
2.3.3 Fremduberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Fertigschdchte und der Aufsatzstiicke durch-
zufthren. Im Rahmen der Fremdiberwachung sind auch die Anforderungen des
Abschnitts 2.1 stichprobenartig zu prufen. Auflerdem sind die Anforderungen der folgen-

den Abschnitte zu prifen:

- 212 Abmessungen

- 213 Beschaffenheit

- 214 Kriechmodul

- 215 Schmelzindex

- 2.16 Warmlagerung

- 217 Schlagfestigkeit

- 218 Dichte

- 2.21 Herstellung (stichprobenartig)
- 223 Kennzeichnung

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und FremdUberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf

Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir die Bemessung

Soweit kein genauerer Nachweis erfolgt, darf durch eine statische Berechnung in
Anlehnung an das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 127® der Abwassertechnischen
Vereinigung die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit nachgewiesen werden. Die
Prafung der Berechnung ist durch ein Prifamt fOr Baustatik bzw. durch einen

Prufingenieur durchzufiihren. Die statischen Nachweise kénnen auch,
geprifte Typenberechnung erfolgen.

Fur die statische Berechnung sind folgende Werte zu berlicksichtigg
Fur den E-Modul: |
- Kurzzeit-E-Modul: 670 N/mm?
- Langzeit-E-Modul: 65 N/mm?
Fur die Biegefestigkeit:

= OKurzzeit = 11 N/mm?
- Olangzeit = 3,8 N/mm?
Sicherheitsbeiwert y=25

16 ATV-DVWK-M 127 Statische Berechnung von Abwasserkanélen und —leitungen; Ausgabe:2000-08
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Kersten

Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, wird die Anordnung eines Betonkran-
zes am oberen Rand der Konstruktion empfohlen. Auch fir diesen Betonkranz ist ein
statischer Nachweis einschlieflich der Prifungen erforderlich. Wird in einem solchen Fall
kein Betonkranz angeordnet oder ist dieser so ausgebildet, dass ein wesentlicher Anteil
der nicht vorwiegend ruhenden Belastungen in das Bauteil aus Kunststoff eingeleitet wird,
ist die in der statischen Berechnung zu verwendende Schwingbreite von einem amtlich
anerkannten Prifinstitut zu ermitteln und durch Gutetberwachung zu sichern.

Die statischen Nachweise kénnen auch durch eine amtlich geprifte Typenberechnung
erfolgen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Bei der Verwendung der Schachte in Abwasserleitungen der Grundstlicksentwésserung
sind die Bestimmungen von DIN 1986-1008 und die Festlegungen in Abschnitt 1 dieses
Bescheids sowie die von DIN EN 1610'7 zu beachten.

Der jeweilige Dichtring ist gemeinsam mit dem Aussatzstiick auszuliefern.

Zur Herstellung der Steckverbindung zwischen dem Aufsatzstick und Fertigschacht ist
der Dichtring in die gesauberte Aufnahmenut einzulegen und mit hinreichend Gleitmittel
einzustreichen. Das Aufsatzstick ist in die Zugangséffnung einzuschieben. Zur
Begrenzung der Einschubtiefe ist zur Montageunterstitzung ein Klemmring (nach
Anlage 12) zu fixieren.

Flr den Anschluss der in Abschnitt 1 genannten PVC-U bzw. PE-HD-Abwasserrohre sind
ggf. die jeweils kleineren nicht zutreffenden Aus- bzw. Einlassstutzen mittels einer feinge-
zahnten Sage rechtwinklig abzutrennen. Dabei ist darauf zu achten, dass die jeweils not-
wendige Einstecklange nicht unterschritten wird. Entstehende Grate sind zu entfernen.

Es durfen nur PVC-U-Abwasserrohre nach DINV 19534" bzw. DINEN 14012
PE-HD-Rohre nach DIN 19 537-3° bzw. DIN EN 12266-1% oder solche fir die in einer
gultigen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die gleichen maRlichen Festlegungen
getroffen sind verwendet werden. Die PVC-U-Rohre und PE-HD-Rohre mit Steckmuffe
sind nur mit Lippendichtringen zu verwenden. Die Muffe des jeweiligen Abwasserrohres
ist unter Verwendung von hinreichendem Gleitmittel aufzuschieben.

Die mit den Fertigschachten auszuliefernde Montageanleitung des Antragstellers und die
Bedingungen zu Haltevorrichtungen entsprechend den zutreffenden Unfallverhiitungsvor-
schriften sind zu beachten.

Eine Einbautiefe von ca. 3,0 m sollte nicht Gberschritten werden.

Bestimmungen fiir Nutzung und Wartung

Bei der Nutzung und Wartung des Schachtsystems sind die einschldgigen Unfallverhi-
tungsvorschriften zu beachten.

17
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