DEUTSCHES INSTITUT FUR BAUTECHNIK

Anstalt des offentlichen Rechts

10829 Berlin, 7. Juni 2006
Kolonnenstrafle 30 L
Telefon: 030 78730-329
Telefax: 030 78730-320
GeschZ.: 1l 32-1.54.6-7/00-1

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungsnummer: Z-54.6-327
Antragsteller: Kessel GmbH
Bahnhofstralle 31

85101 Lenting

Zulassungsgegenstand: Fettabscheider mit Schlammfang aus Kunststoff zur Freiaufstellung

Geltungsdauer bis: 13. November 2010

11626.05



Seite 2 der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-54.6-327 vom 7. Juni 2006

11626.05

I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfliigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der aligemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmnder
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2.1

2.2
2.21
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Fettabscheider mit Schlammfang aus Kunststoff PE 80 oder
PE-LLD gemaf Anlage 1.

Die Fettabscheider kénnen eingesetzt werden, um direkt abscheidbare Fette und Ole
pflanzlichen und tierischen Ursprungs aus dem Schmutzwasser gewerblicher oder indus-
trieller Betriebe zurlickzuhalten.

Sie sind zum Anschluss an die Entwasserungsanlage bestimmt und zur Freiaufstellung
vorgesehen.

Mit dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Laénder zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch
Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfiillt.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Gesetze und Verordnungen zur Umsetz-
ung der europdischen Niederspannungsrichtlinie, EMV-Richtlinie oder Richtlinie fur
Geréte und Schutzsysteme zur bestimmungsgeméaRen Verwendung in explosionsgefahr-
deten Bereichen) erteilt.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Aufbau der Fettabscheider

Die Abscheider wurden gemaR DIN EN 1825-1" in Verbindung mit DIN 4040-1002 beur-
teilt. Die Fettabscheider bewirken die Trennung organischer Fette und Ole vom Schmutz-
wasser allein aufgrund der Schwerkraft.

Die Fettabscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werkstoffe
und der Malie den Angaben der Anlagen 1 bis 3.

Die Bestimmung der NenngréRe erfolgte gemal DIN EN 1825-1, Abschnitt 5.5.3 a) durch
hydraulische Priifung nach Abschnitt 8.5.1.

Der Schlammfang ist unterhalb des Abscheideraumes angeordnet. Dig Schfammfange
der Abscheider weisen ein Schlammfangvolumen in Liter von mlndest 1 ,

Herstellung und Kennzeichnung

Herstellung

Allgemeines

Die Fettabscheider sind werkmagig herzustellen.
Abscheiderbehalter aus Kunststoff PE 80

Die Abscheiderbehélter bestehen aus durch Schweilen zusammengefugten Tafeln aus
Polyethylen PE 80. Die Wanddicke betragt 10 bis 15 mm. Fir die Herstellung der Behalter
darfen nur Tafeln verwendet werden, die aus der beim DIBt hinterlegten und mit Handels-
name und Hersteller genauer bezeichneten Formmasse PE 80 mit Kennwerten nach

etttscheg Institug /)
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DIN EN 1825-1:2004-12  "Abscheideranlagen fir Fette; Bau-, Funktions- und Prifgrundséatze,
Kennzeichnung und Giteliberwachung”

DIN 4040-100:2004-12 Abscheideraniagen fiir Fette - Teil 100: Anforderungen an die Anwendung von
Abscheideranlagen nach DIN EN 1825-1 und DIN EN 1825-2
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DIN 80753 und DVS-Richtlinie 2205 Teil 14 hergestellt werden.

Die Schweilverbindungen, missen entsprechend dem Merkblatt DVS 2205 Blatt 3° aus-
gefuhrt werden.

Die Schweiflverbindungen muissen Schweillfaktoren aufweisen, die in der DVS-Richtli-
nie 2203 Teil 16 (Tabelle 5: Anforderungen fir den Zeitstandzug-Schweillfaktor fs) ange-
geben sind.

Fur das Warmgas-Ziehschweif3en gelten die Merkblatter DVS 2207 Teil 37 und DVS 2208
Teil 28, fur das Extrusionsschweien die Richtlinien DVS 2207 Teil 4° und DVS 2209
Teil 110 und fur das Heizelementstumpfschweillen gilt die Richtlinie DVS 2208 Teil 111,
Die Schweillverbindungen der Behdlter dirfen nur von Kunststoffschweiern ausgefiihrt
werden, die eine gliltige Bescheinigung nach der DVS-Richtlinie 2212 Teil 112 und Teil 213
besitzen.

2.2.1.3 Abscheiderbehaélter aus Kunststoff PE-LLD

Fur die Herstellung der Abscheiderbehalter aus Kunststoff PE-LLD sind nur die beim DIBt
hinterlegten und mit Handelsnamen, Hersteller und Kennwerten genauer bezeichneten
Formmassen zu verwenden.

Die Behaélter sind mit einer Wanddicke von mindestens 8 mm durch Rotationssintern
herzustellen.

2.2.1.4 Einbauteile

Alle anderen Teile sind nach den Angaben des Antragstellers herzustellen und einzu-
bauen.

2.2.2 Kennzeichnung

Die Fettabscheider missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden. Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Vor-
aussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Dartber hinaus sind die Fettabscheider vom Hersteller an einer auch v mbau
einsehbaren Stelle mit folgenden Angaben zu kennzeichnen: / o e \

- Fettabscheider nach DIN EN 1825-1 und DIN 4040-100
- Nenngroéfte

- Volumen des Fettabscheiders in | oder m®

- Volumen des Schlammfanges in | oder m®

- Speichermenge an Fett in | oder m?

:, szm hes Institut
fir iia&{ecnmk

3 DIN 8075:1999-08 "Rohre aus Polyethylen (PE) PE 63, PE80, PE 100, PE-HD-Aligemeine
Giteanforderungen, Priifungen

4 Richtlinie DVS 2205 Teil 1 Juni 1987 Berechnung von Behéltern und Apparaten aus Thermoplasten,
Kennwerten

5 Merkblatt DVS 2205 Blatt 3 April 19756  Berechnung von Behaliern und Apparaten aus Thermoplasten;
Schweillverbindungen

6 Richtlinie DVS 2203 Teil 1 Marz 1986 Prifen von Schweiflverbindungen aus thermoplastischen
Kunststoffen

7 Merkblatt DVS 2207 Teil 3 Aprit 1986  Warmgasschweilen von thermoplastischen Kunsistoffen;
Tafeln und Rohre

8 Merkblatt DVS 2208 Teil 2 Sept. 1978  Schweiflen von thermoplastischen Kunststoffen; Maschinen
und Geréate fir das Warmgasschweiflen

9 Richtlinie DVS 2207 Teil 4 Juli 1993 Schweiflen von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusions-
schweillen; Tafeln und Rohre

10 Richtlinie DVS 2209 Teil 1 Dez. 1981  Schweillen von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusions-
schweifien; Verfahren-Merkmale

11 Richtlinie DVS 2208 Teil 1 Juli 1983 Maschinen und Geréte zum Schweillen von thermoplastischen
Kunststoffen - Heizelementschweillen

12 Richtlinie DVS 2212 Teil 1 Okt. 1994  Prifung von KunststoffschweiBern; Priifgruppe 1

13 Richtlinie DVS 2212 Teil 2 Mai 1992 Prifung von KunststoffschweiBern; Priifgruppe 2

11626.05
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- Schichtdicke der maximalen Speichermenge in mm
- Baujahr
- Herstellerkennzeichen

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Fettabscheider gemaR den Anlagen 1 bis 3 mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Her-
stellwerk mit einer Ubereinstimmungserkidrung des Herstellers auf der Grundiage einer
werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuftthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
Mafinahmen einschlielRen.

- Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:
Fur Kunststoffbehalter aus PE 80 gilt:

Der Hersteller des Behédlters hat anhand der Bescheinigung 3.1B nach
DIN EN10204'4 des Herstellers des Ausgangsmaterials nachzuweisen, dass die
Formmasse den in Abschnitt 2.2.1.3 festgelegten Anforderungen entspricht. Sofern
diese Formmasse allgemein bauaufsichtlich zugelassen ist, ersetzt das bauaufsicht-
liche Ubereinstimmungszeichen die Bescheinigung 3.1. B nach DIN EN 10204.

Fur Behalter aus Kunststoff PE-LLD gilt:

Der Hersteller des Behalters hat anhand von Bescheinigungen 2.3/3.1.B nach
DIN EN 10204 des Herstellers des Ausgangsmaterials nachzuweisen, dass die
Formmasse den festgelegten Anforderungen entspricht.

Der Schmelzindex und die Dichte des Formstoffes (Behalter) ist an anfallenden
Abschnitten (z. B. Stutzen, Offnungen) einmal im Fertigungsquartal jedoch mindes-
tens an jedem 50. Abscheiderbehalter auf Einhaltung der nachfoigenden Anforderun-
gen zu prifen.

Eigenschaft Einheit Prufgrundlage Anforderung

Schmelzindex g/(10 min) DIN EN ISO 113315 max. MFR = MFR
MFR 190/5 190/54) + 15 %

Dichte g/lcm® DIN EN ISO 1183-1'6 | D) = D225 %

Index a = gemessener Wert vor der Verarbeitung (Formmassen)
Index e = gemessener Wert nach der Verarbeitung (am Behalter)

o G
Fur alle Ubrigen Materialien gilt: : ;‘:meh@ Institue
1y

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmb getfw3 dieser 4y
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist mindestens durch Werksbj pgen
nach DIN EN 102046 durch die Lieferer nachzuweisen und die Lieferpapiere bei
jeder Lieferung auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

14 DIN EN 10204:1995-08 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Pritfbescheinigungen

15 DIN EN SO 1133:2000-02 "Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieBrate (MFR) und der
Schmelze-Volumenfliefrate (MVR) von Thermoplasten”

16 DIN EN ISO 1183-1:2000-07  "Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nichtverschéumten

Kunststoffen"”

11626.05
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4.1

- Kontrollen und Prifungen, die am fertigen Abscheider durchzufihren sind:
e Malle

Die in den Anlagen1 bis 3 festgelegten Mafle sind mindestens an jedem
10. Abscheider pro Nenngréfle und Fertigungslinie aber mindestens einmal je Ferti-
gungsmonat zu kontrollieren.

Sofern nach den einschlagigen DIN-Normen keine Toleranzen vorgegeben sind, gilt:
fur Bauteilmalle: Genauigkeitsgrad B nach DIN EN ISO 1392017
fur Gefalle +10 mm (als Basismal gilt der Ruhewasserspiegel)
fur Gbrige Funktionsmale: + 1,5 % (als Basismalf gilt der Ruhewasserspiegel)

e Wasserdichtheit

Die Wasserdichtheit ist mindestens 1 x taglich an einem Abscheider aus der laufen-
den Produktion durch Fillen des Abscheiders mit Wasser bis zur Oberkante des
Abscheidergehduses visuell auf dullere Leckage zu prufen. Statistisch sind alle
Nenngroéflen zu berucksichtigen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik, der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde oder der zustandi-
gen Wasserbehoérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Maflnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moéglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich
zu wiederholen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Fir die abwassertechnische Bemessung ist DIN EN 1825-218, Abschnitt 6 anzuwenden.

Die Verordnung (EG) Nr. 1774/2002 des Europdischen Parlaments und Rates vom
3. Oktober 2002 mit Hygienevorschriften fur nicht fir den menschlichen Verzehr
bestimmte tierische Nebenprodukte ist zu beachten. Die Abscheideranlage ist nicht

17

18
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DIN EN ISO 13920:1996-11 "Allgemeintoleranzen fur Schweiltkonstruktionen; Langen und Winkelmalle,
Form und Lage”

DIN EN 1825-2:2002-05 "Abscheideraniagen fir Fette; Wahi der Nenngrofle, Einbau, Betrieb und
Wartung”
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Vom Hersteller ist jedem Fettabscheider ist eine Einbauanleitung beizufigen. Die
Einbauanleitung ist vom Anwender zu beachten.

In Ausnahmeféllen, wenn der Einbau nicht anders méglich ist, durfen die Abscheider
gemall den Angaben der Anlage 4 in Bauteile zerlegt und vor Ort durch Schweil3en
wieder zusammengefigt werden. Die Schweillverbindungen sind entsprechend den
Bestimmungen nach Abschniit 2.2.1.2 in Verantwortung des Antragstellers herzustellen.
Die einschlagigen arbeitsschutzrechtlichen Bestimmungen sind einzuhalten.

Nach dem Einbau und vor der Inbetriebnahme ist die Abscheideranlage geman
Abschnitt 5.4 auf ihren ordnungsgeméafen Zustand zu prifen.

Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

Allgemeines

Die Abscheidewirkung kann nur dauerhaft sichergestellt werden, wenn Betrieb und War-
tung ordnungsgemal durchgefuhrt werden.

Jedem Fettabscheider ist eine Betriebs- und Wartungsanleitung beizufugen.

Fur Betrieb und Wartung ist DIN EN 1825-2, Abschnitt 8 in Verbindung mit DIN 4040-100,
Abschnitt 12 und die Betriebs- und Wartungsanleitung des Herstellers unter Beriicksichti-
gung der nachfolgenden Bestimmungen anzuwenden.

Es ist ein Betriebstagebuch zu fihren, in dem die jeweiligen Zeitpunkte und Ergebnisse
der durchgefiihrten Eigenkontrollen, Wartungen und Uberprifungen, die Entsorgung ent-
nommener Inhaltsstoffe sowie die Beseitigung eventuell festgestellter Mangel zu doku-
mentieren sind.

Betriebstagebuch und Prifberichte Uber die Uberprifung gemafR Abschnitt 5.4 sind vom
Betreiber aufzubewahren und auf Verlangen den értlich zustandigen Aufsichtsbehérden
oder den Betreibern der nachgeschalteten kommunalen Abwasseranlagen vorzulegen.

Bei allen Arbeiten im Rahmen von Betrieb und Wartung sind die einschlagigen arbeits-
schutzrechtlichen Bestimmungen einzuhalten.

Landesrechtliche Bestimmungen zur Eigenkontrolle, Wartung und Uberprifung der
Abscheideranlagen (Art und Umfang der Tatigkeiten, erforderliche Qualifikation zur
Durchfthrung der Téatigkeit) bleiben unberihrt.

Entsorgung

Die Entsorgungsintervalle sind so festzulegen, dass die Speicherfahigkeit des Schlamm-
fangs (halbes Schlammfangvolumen) und des Abscheiders (Fettsammelraum) nicht Gber-
schritten werden.

Schlammfang und Abscheider sind mindestens einmal im Monat, vorzugsweise zwei-
wochentlich vollstandig zu entleeren und zu reinigen.

Das anschliefende Wiederbefillen der Abscheideranlagen muss mit Wasser (z. B. Trink-
wasser, Betriebswasser, aufbereitetes Abwasser aus der Fettabscheideranlage) erfolgen,
das den értlichen Einleitbestimmungen entspricht.

Sollten auergewdhnlich hohe Mengen Fett oder Schlamm anfallen, so sind die Kontrol-
len durch den Betreiber in entsprechend kurzen Zeitrdumen durchzuflhren und die Ent-
sorgung von Schlamm und Fett in kiirzeren Zeitabstdnden zu veranlassen.

Die abfallrechtlichen Bestimmungen bei der Entsorgung der aus der Anlage entnom-
menen Stoffe sind zu beachten.

Folgende Malinahmen sind in Verbindung mit der Entsorgung durchzufiihren:

- Reinigung und Funktionskontrolle der Entsorgungs- und Spuleinrigh
vorhanden),

Verkrustungen und Ablagerungen entfernen,
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- Reinigung der geruchdichten Abdeckung und Kontrolle der Dichtung auf Zustand und
Dichtfahigkeit,
- Fullen der Abscheideranlage bis zum Ruhewasserspiegel.

Die Abscheideranlage ist jahrlich entsprechend den Vorgaben des Herstellers durch einen

Neben den MaRRnahmen der Entsorgung sind dabei folgende Arbeiten durchzufiihren:
- Kontrolle der Innenwandflachen des Fettabscheiders,
- Funktionskontrolle der elektrischen Einrichtungen und Installationen (sofern vorhan-

Die Feststellungen und durchgefihrten Arbeiten sind in einem Wartungsbericht zu erfas-

Uberpriifung (Generalinspektion)

Vor der Inbetriebnahme und danach in regelmaRigen Abstdnden von nicht langer als 5
Jahren ist die Abscheideranlage, nach vorheriger vollstdndiger Entleerung und Reinigung,
durch einen Fachkundigen?® auf ordnungsgemaBen Zustand und sachgemafRen Betrieb

Es missen dabei mindestens folgende Punkte geprift bzw. erfasst werden:

- Bemessung der Abscheideranlage,

- baulicher Zustand und Dichtheit der Abscheideraniage,

- Zustand der Innenwandflachen der Einbauteile und der elekirischen Einrichtungen

- Ausfiihrung der Luftungsleitung der Abscheideranlage als Luftungsleitung tGber Dach
nach DIN EN 1825-2:2002, Abschnitt 7.4,

- Volistandigkeit und Plausibilitat der Aufzeichnungen im Betriebtagebuch,
- Nachweis der ordnungsgeméflien Entsorgung der entnommenen Inhaltsstoffe der

- Vorhandensein und Volistandigkeit erforderlicher Zulassungen und Unterlagen (Geneh-
migungen, Entwésserungsplane, Bedienungs- und Wartungsanleitungen,

Uber die durchgefithrte Uberpriffung ist ein Prifbericht unter Angabe eventueller Mangel

zu erstellen. Wurden Mangel festgestellt, sind diese unverziglich zu beseitigen.

Reparaturen sind entsprechend den Herstellerangaben durch Fachbetriebe, die Uber die
notwendige Qualifikation fur die jeweils erforderlichen Arbeiten verfligen, durchzufhren.

3 “ B
Als “sachkundig werden Personen des Betreibers oder beauftragter Dritter angesehe «\ au

*&Sr *%zf ; j

dass sie Bewertungen oder Priifungen sachgerecht durchfihren.
Die sachkundige Person kann die Sachkunde fiir Betrieb und Wartung von Abschelderaniagen auf einem
Lehrgang mit nachfolgender Vororteinweisung erwerben, den z. B. die einschlagigen Hersteller,
Berufsverbénde, Handwerkskammern sowie die auf dem Gebiet der Abscheidetechnik tatigen
Sachverstandigenorganisationen anbieten.

53 Wartung
Sachkundigen'® zu warten.
den).
sen und zu bewerten.
5.4
zu prifen.
(falls vorhanden),
Abscheideranlage,
55
Herold
19
20
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Fachkundige sind Mitarbeiter betreiberunabhangiger Betriebe, Sachversténdige oder sonstige Institutionen,
die nachweislich (ber die erforderlichen Fachkenntnisse fur Betrieb, Wartung und Uberpriffung von
Abscheideranlagen im hier genannten Umfang sowie die geratetechnische Ausstattung zur Prifung von
Abscheideranlagen verfiigen.

Im Einzelfall kénnen diese Priifungen bei grofleren Betriebseinheiten auch von intern unabhangigen, bezlg-
lich ihres Aufgabengebietes nicht weisungsgebundenen Fachkundigen des Betreibers mit gleicher Qualifi-
kation und geréatetechnischer Ausstattung durchgefithrt werden.
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NG| h3 | h4  h7
, | 310 | 270 210
4 {310 | 270 210
7 | 460 | 315 215
10 | 460 | 315 215
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