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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Besttm agen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich ergénzi
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordepf.
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II. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Fettabscheider fiir bewegliche Spuleinrichtungen aus Edel-

Sie sind zum Anschluss jeweils einer beweglichen gewerblichen Spulmaschine mit einem
maximalen Wasserbedarf von 5 | pro Spllzykius und einer Splilzeit von mindestens einer
Minute bestimmt. Neben der Spiilmaschine darf maximal noch ein Ablauf einer Einrich-
tung angeschlossen werden, die zum Vorsplien des Geschirrs verwendet wird und nur

Die Abscheider sind nicht zur ortsfesten Installation vorgesehen.

Mit dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch
Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erflit.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z. B. Gesetze und Verordnungen zur Umset-
zung der europdischen Niederspannungsrichtlinie, EMV-Richtlinie oder Richtlinie fir
Geréte und Schutzsysteme zur bestimmungsgemalen Verwendung in explosionsgefahr-

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Aufbau der Fettabscheider

Die Abscheider sind gemall den Anforderungen an Fettabscheider fir bewegliche Spul-
einrichtungen des DIBt - Stand Februar 2006 - beurteilt.

Die Fettabscheider bewirken die Trennung organischer Fette und Ole vom Schmutzwas-
ser allein aufgrund der Schwerkraft.

Die Fettabscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werkstoffe
und der Malie den Angaben der Anlagen 1 bis 3.

Die Fettabscheider sind werkméRig herzustellen.

Fir die Abscheiderbehalter sind Stahlbleche zu verwenden, die der Bauregelliste A Teil 1,
ifd. Nr. 4.5.1 entsprechen. Im Ubrigen missen die Behéalter folgende Merkmale aufweisen:

- Die Behdlter sind aus nichtrostendem Stahl X5CrNi18-10 (Werkstoffnummer
1.4301) nach DIN EN 10088-2' mit einer Wanddicke von 2 mm herzustellen.

Bei der Ausfihrung der Schweillndhte der Behalter sind DIN 18800-72, Abschmtt 7 in
Verbindung mit der Herstellungsrichtlinie® Stahlbau zu beachten.

Alle anderen Einbauteile sind nach den Angaben des Antragsteliers herzu

DIN EN 10088-2:1995-08 "Nichtrostende Stdhle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen ‘
fir aligemeine Verwendung” N

DIN 18800-7:2001-04 "Stahlbauten - Ausfiihrung und Herstellerqualifikation” p

1
stahl gemanR Anlage 1.
kurzzeitig in Betrieb ist.
deten Bereichen) erteilt.
2
21
2.2 Herstellung und Kennzeichnung
2.21 Herstellung
zubauen.
1
2
3
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Herstellungsrichtlinie Stahlbau, Richtlinie zur Ausfihrung von Stahlbauten und Herstellung von Bauprodukten
aus Stahl - Ausgabe Oktober 1998 (vertffentlicht in den "Mitteilungen” des DIBt Sonderheft Nr. 11/2, 3.
Auflage vom Dezember 1998)
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2.2.2 Kennzeichnung

Die Fettabscheider mussen vom Hersteller in Anlehnung an DIN EN 1825-14, Abschnitt 6
und mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung mit dem

U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Aligemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Fettabscheider mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle erfolgen.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolie

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
Malnahmen einschlielen.

- Beschreibung und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist mindestens durch Werksbescheini-
gungen nach DIN EN 10204% durch die Lieferer nachzuweisen und die Lieferpapiere
bei jeder Lieferung auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

Die Stahlbleche miissen entsprechend den Bestimmungen der technischen Regel
nach Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 4.5.1 mit dem bauaufsichtlichen Ubereinstim-
mungszeichen gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung muss auch die fir den Ver-
wendungszweck erforderlichen wesentlichen Merkmale nach Abschnitt 2.2.1.2 enthal-

ten.
- Kontrollen und Prifungen, die am fertigen Abscheider durchzufthren sind:
e Malle
Die in der Anlagen 1 bis 3 festgelegten MaRe sind an jedem Abscheider zu kontrollie-
ren.
Sofern nach den einschldgigen DIN-Normen keine Toleranzen vorgegeben sind, gilt:
fur Bauteilmale: Genauigkeitsgrad B
nach DIN EN ISO 139206
fur Gefalle +10 mm (als BasismaR gilt der .
Ruhewasserspiegel) V4
fir ibrige FunktionsmafRe: +1,5 % (als BasismaR gilt ge

Ruhewasserspiegel)

“ - 1 + [‘
e Wasserdichtheit \ e Sa%{f?stf;uz y
Hiechnik

Die Wasserdichtheit ist mindestens 1 x taglich an einem Abscheider aus\der laufen-/
den Produktion durch Fillen des Abscheiders mit Wasser bis zur Oberk: 4
Abscheidergehduses visuell auf dullere Leckage zu prifen.

4 DIN EN 1825-1:2004-12 “"Abscheideranlagen fir Fefte; Bau-, Funklions- und Prifigrundsatze,
Kennzeichnung und Giteliberwachung”

5 DIN EN 10204:1995-08 "Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen”

6 DIN EN 1SO 13920:1996-11  "Aligemeintoleranzen fir Schweiflkonstruktionen; Langen und Winkelmale,

Form und Lage”

51271.06
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Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthaiten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Priifung

~ Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
institut fur Bautechnik, der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehérde oder der zustandi-
gen Wasserbehoérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

An die Fettabscheider dirfen nur die im Abschnitt 1 der Besonderen Bestimmungen
genannten Spuleinrichtungen angeschlossen werden.

Bestimmungen fiir den Einbau

Vom Hersteller ist jedem Fettabscheider eine Einbauanleitung beizufigen. Die Einbau-
anleitung ist vom Anwender zu beachten.

Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

Vom Hersteller ist jedem Fettabscheider eine Betriebs- und Wartungsanleitung beizu-
fugen, die inhaltlich mindestens den Angaben der Anlage 4 entspricht.

Die Betriebs- und Wartungsanleitung ist vom Anwender zu beachten.
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Fettabscheider fiir bewegliche Spiileinrichtungen
Untertischmodell Typ ,,WNG-2“

Einbau-, Bedienungs- und Wartungsanleitung
Die Fettabscheider fir bewegliche Spuleinrichtungen sind fur den Einsatz unter folgenden
Voraussetzungen vorgesehen:

- Anschiuss einer gewerblichen Spillmaschine mit einem maximalen Wasserbedarf
von 5 Liter pro Spilzykius und einer Splizeit von mindestens 1 Minute.

- Neben Spilmaschine Anschluss héchstens einer Einrichtung zum Vorspllen
des Geschirrs und kurzzeitigem Betrieb.

Einbau
Aufstellung an einem frei zuganglichen Ort zur Gewahrung der wéchentlichen Grundreinigung. Das
Gerat ist waagerecht ausgerichtet auf einer festen Unterlage aufzustellen.

- Der hoher liegende Zulauf DN 50 des Fettabscheiders ist mittels einer handelstiblichen
Standard Doppelmuffe an die Abwasserzulaufleitung wasserdicht anzuschliellen.

- Der tiefer liegende Ablauf DN 50 des Fettabscheiders wird mittels handelstiblicher Steckmuffe an
die Abwasserleitung zum Kanal wasserdicht angeschlossen (Bitte beachten: keinen dauerhaften
Anschluss an die Entwasserungsanlage vorsehen.) Auf ausreichendes Gefélle von  mindestens
2 cm/m ist zu achten.

Bedienungs- und Wartungsanweisung
Nach beidseitigem Anschluss der Zu- und Ablaufleitungen ist die Anlage auf Schaden, Dichtigkeit und
freien Durchgang zu Uberprifen.

Ersteinsatz

Vor dem ersten Einsatz sind der Schlamm- und Fettabscheideraum solange mit Wasser aufzufillen,
bis der Wasserspiegel im Abscheider nicht mehr ansteigt oder das eingefiilite Wasser abzufliellen
beginnt. AnschlieRend ist der Deckel zu schiiefen. (Vorsorglich ist zu beachten, dass in der Zuleitung
zu dem Fettabscheider ein Geruchsverschluss zur Vermeidung unangenehmer Geruchsentwicklung
aus der Spulmaschine bzw. dem Spllbecken vorzusehen ist. In den meisten Fallen bereits
standardmalig entsprechend den einschldgigen Vorschriften bauseits vorhanden.)

Betrieb

Nach dem Auffullen mit Frischwasser kann das Gerat in Betrieb genommen werden. Dem Fettab-
scheider darf nur Abwasser mit pflanzlichen und tierischen Fetten oder Ole zugefiihrt werden. (Ein
Vermischen von Fetten aus Fettabscheideanlagen und sonstigen organischen Fetten, z. B. aus
Fritteusen, ist grundséachlich zu unterlassen.)

Das sich ansammelnde Fett ist taglich abzuschépfen, in einem geruchsdichten Behélter zu sammeln
und ordnungsgemaf zu entsorgen ~ einwandfreie Funktion durch rechtzeitige Fettentnahme.

Der Fettabscheider ist nach Beendigung des Betriebs oder mindestens einmal pro Woche bzw. bei
einem Standortwechsel vollstandig zu entleeren und zu reinigen. Dies geschieht nach der Fettent—
nahme. Beim Offnen der Anlage kénnen Geruchsbeldstigungen auftreten. =

Die Wassermenge bei der Komplettentleerung (Wasser, Fett, Schlamm) betragt fa. 60 4

Wiederinbetriebnahme ist das Gerat mit Frischwasser zu fillen. Somit ist d] An!agqggi ieder ’
betriebsbereit. ' -~ |
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