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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung
zu stellen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfdltigt werden. Eine
auszugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmue der
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1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand sind Abscheider fur Leichiflissigkeiten der Klasse | mit Koales-
zenzeinrichtung mit vorgeschaltetem Abscheider fur Leichtflissigkeiten der Klasse i
sowie Schlammfang, selbsttatigem Abschluss und mit oder ohne Probenahmeeinrichtung
gemal Anlage 1. Die Abscheiderklassen entsprechen DIN EN 858-11. Die Abscheiderbe-
hélter bestehen aus Beton und sind zum Erdeinbau bestimmt.

Die Abscheider kénnen eingesetzt werden:

a) zur Behandlung von mit Leichtfllissigkeiten verunreinigtem Regenwasser von befestig-
ten Flachen z. B. Tankstellen, Ollagern und Olumschlagpléatzen sowie von Parkplétzen
und Strallen in Wasserschutzgebieten,

b) als Ruckhalteeinrichtung fir Leichtflissigkeiten zur Absicherung von Anlagen und
Flachen, in bzw. auf denen mit Leichtflissigkeiten umgegangen wird, z. B. Tankstel-
len, Ollagern und Olumschlagplatzen,

¢) zur Behandlung von mit Leichtflissigkeiten verunreinigtem Schmutzwasser (gewerb-
liches Abwasser), das unter Berlcksichtigung der Betriebsbedingungen bei industriel-
len Prozessen, der Reinigung von dlverschmutzten Teilen und der Reinigung &lver-
schmutzter Bodenflachen (ausgenommen Werkstattbéden) anfali,

d) zur Behandlung von Abwasser, das unter Beriicksichtigung der Betriebsbedingungen
bei der maschinellen Fahrzeugreinigung (Teilstrom: Ausschleusung vor der Kreislauf-
anlage mit anschlieBender Einleitung), bei der manuellen Reinigung (Fahrzeugober-
wéasche, Motorwédsche, Unterbodenwésche, Chassisreinigung in Waschhallen sowie
auf SB- oder betrieblichen Waschplatzen - ausgenommen Reinigung 6lverschmutzter
Werkstattbdéden -) und bei der Entwasserung von Fldchen zur Annahme, Eingangs-
lagerung, Trockenlegung, Demontage und Verdichtung von Altfahrzeugen anfiilit,

e) zur Vorabscheidung von Leichtflissigkeiten aus Abwasser, das vor Einleitung in die
offentliche Entwdsserungsanlage einer weitergehenden Behandlung zur Begrenzung
von Kohlenwasserstoffen unterzogen wird.

In den Fallen a) bis d) nach Abschnitt 1.2 ist das Ablaufwasser der Abscheider zur Einlei-
tung in die éffentlichen Entwasserungsaniagen bestimmt.

Soweit das Ablaufwasser in ein Gewdsser eingeleitet werden soll, ist dies im Einzelfall nur
méglich nach Klarung der Zuldssigkeit einer solchen Einleitung bzw. der ggf. erforder-
lichen zusatzlichen Anforderungen mit der 6rtlich zustandigen Wasserbehérde.

Abscheider, die im Fall d) nach Abschnitt 1.2 eingesetzt werden, sind Anlagen zur
Begrenzung von Kohlenwasserstoffen in mineraldlhaltigem Abwasser im Sinne von Teil E
Absatz 2 des Anhangs 49 der Abwasserverordnung.

Der in den Fallen c¢) und d) nach Abschnitt 1.2 wasserrechtlich geforderte Wert fir Kohlen-
wasserstoffe von 20 mg/l gilt als eingehalten.

Mit dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung werden neben den bauaufsichtlichen
auch die wasserrechtlichen Anforderungen im Sinne der Verordnungen der Lander zur
Feststellung der wasserrechtlichen Eignung von Bauprodukten und Bauarten durch
Nachweise nach den Landesbauordnungen (WasBauPVO) erfillt.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- oder Geneh-
migungsvorbehalte anderer Rechtsberexche (z B. Gesetze und Verordngen zur

gefahrdeten Bereichen) erteilt.
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Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Aufbau der Koaleszenzabscheider
Die Abscheider wurden gemal DIN EN 858-1 beurteilt.

Die Abscheider bewirken eine Trennung von Leichtflissigkeiten vom Abwasser aufgrund
der Schwerkraft und durch Koaleszenzvorgange. Leichtflissigkeiten im Sinne dieser
Zulassung sind Fliissigkeiten mineralischen Ursprungs mit einer Dichte bis zu 0,95 g/cm®,
die im Wasser nicht oder nur gering I6slich und unverseifbar sind. Ausgenommen sind
stabile Emulsionen. Leichtflussigkeiten im Sinne dieser Zulassung sind auch Kraftstoffe
mit nicht mehr als 5 % Biodieselbeimischungen. Im Ubrigen sind Fette und Ole pflanz-
lichen oder tierischen Ursprungs ausgenommen.

Die Abscheider der Klasse | mit Koaleszenzeinrichtung haben unter den Priifbedingungen
nach DIN EN 858-1 eine Kohlenwasserstoffkonzentration im Ablauf von <5 mg/l erreicht.
Die vorgeschalteten Abscheider der Klasse Il haben unter den Prifbedingungen nach
DIN EN 858-1 eine Kohlenwasserstoffkonzentration im Ablauf von < 100 mg/l erreicht.

Der Schlammfang ist unterhalb des Abscheiderraumes angeordnet. Die Schlammfange
der Abscheider weisen ein Schlammfangvolumen in Liter von mindestens 100 x NS
jedoch mindestens 600 | auf.

Die Abscheider entsprechen hinsichtlich der Gestaltung, der verwendeten Werkstoffe und
der Malle den Angaben der Anlagen 1 bis 3. Die selbsttatige Verschlusseinrichtung ist am
Ablauf angeordnet. Der selbsttatige Abschluss entspricht den Angaben der Anlage 3 und
erfullt die Anforderungen gemaf DIN EN 858-1, Abschnitt 6.5.3.

Die Abscheiderbehélter bestehen aus Beton. Sie sind unter Berlcksichtigung der Anfor-
derungen nach DIN 42812, Abschnitt 4.4 fur den Einbau in nicht befahrbaren und befahr-
baren Bereichen fur Verkehrslasten bis SLW 60 und unter Einhaltung der Herstellungs-
und Einbaubedingungen nach Abschnitt 2.2 und 4 gemaf der in Tabelle 1 angegebenen
Prifberichte der Landesgewerbeanstalt Bayern, Priffamt fir Baustatik, Zweigstelle Wiirz-
burg standsicher.

Tabelle 1:
Nenngrélie Behalterdurchmesser Prifbericht
mm
3/4 1200 S/WUE1 930498
6/10 1500 S/WUE1 930563
6/10/15 2000 S/WUE1 930564
15/20/30 2500 S/WUE1 930565

Die Innenwandflachen der Abscheiderbehalter sind mit einer Beschichtung bzw. mit einer
PEHD-Auskleidung zu versehen, die mit Herstellerbezeichnung im DIBt hinterlegt sind.

Die Beschichtung ist gegen Leichtflissigkeiten gemafR DIN EN 858-1 und gegen Leicht-
flussigkeiten mit Biodieselbeimischungen bis zu 5 % gemafl den Zulassungsgrundsatzen
des DIBt bestandig.

Fur die PEHD-Auskleidungen gemal der im DIBt hinterlegten Spezifikation gelten die
Anforderungen an die Auskleidung gemaR DIN EN 858-1 als eingehalten. Sie sind auch
gegen Leichtﬂussigkeiten mit Biodieselbeimischungen bis zu 5 % besténdig
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2.2 Herstellung und Kennzeichnung
2.21 Herstellung
Die Abscheider sind werkmafig herzustellen.

Es sind Betonbauteile zu verwenden, die der Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 1.6.1 ent-
sprechen und folgende Merkmale aufweisen:

- Der Beton fir die Behalter muss mindestens der Festigkeitsklasse B 45 ent-
sprechen.

- Der Beton muss auch die Anforderungen nach DIN 4281 erfullen.

- Die Betonbauteile miissen die angegebenen Abmessungen aufweisen und gemaf
der gepriften Statik bewehrt sein.

Die Betonbauteile miissen entsprechend den Bestimmungen der technischen Regel nach
Bauregelliste A Teil 1, Ifd. Nr. 1.6.1 mit dem bauaufsichtlichen Ubereinstimmungszeichen
gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung muss auch die fur den Verwendungszweck
erforderlichen oben genannten Merkmale enthalten.

Alle Einbauteile sind nach den Angaben des Antragstellers herzustellen und entsprechend
den Angaben in den Anlagen 2 und 3 einzubauen.

Die Beschichtung ist entsprechend der Verarbeitungsanleitung des Herstellers durch
geschultes Personal aufzubringen.

Sofern eine PEHD-Auskleidung gemaf Abschnitt 2.1 verwendet wird, gilt Folgendes:
- Die PEHD-Auskleidung muss der beim DIBt hinterlegten Spezifikation entsprechen.

- Der Hersteller der Auskleidung muss Schweillverfanren gemaRl DVS 2207-13,
DVS 2207-34 oder DVS 2207-45 anwenden. Die Qualifikation der Personen, die die
SchweiBarbeiten durchfithren, ist durch Bescheinigungen nach DVS 2212-16 und
DVS 2212-27 nachzuweisen. Die ordnungsgemafe Herstellung der Auskleidung ist
durch Schweilprotokolle gemal DVS 2207-1 bzw. DVS 2207-4 zu bescheinigen.

- Der Hersteller des Abscheiders muss die Auskleidung in Anlehnung an
DIN 28052-48, Abschnitt 6.2.3.1 als verlorene Schalung bei der Herstellung des
Betonbehalters einbringen. Bei der Herstellung der Schalung und Bewehrung ist
darauf zu achten, dass keine Beschadigungen der Auskleidung und der vorgefer-
tigten Schweillndhte stattfindet. Die Wandabschlisse, Verankerungen und Ab-
schlisse an Zu- und Ablaufen sind dicht herzustellen.

Die Verbindungen zwischen den Abscheiderbehaltern mit einem Durchmesser < 2000 mm
und den Deckenplatten sind hinsichtlich Ausfiihrung, Form und Toleranzen entsprechend
den Anforderungen an Schachte Typ 2 gemaB DINV 4034-19 in Verbindung mit
DIN EN 191710 herzustellen.

Die Verbindungen zwischen den Abscheiderbehaltern mit einem Durchmesse "

]
3 DVS 2207-1:1995-08 "Schweiften von thermoplastischen Kunststoffen;, Heizele bntschw tf&eni g@gm
% Denisc itk

Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE-HD" : i
i A ute{;gg HH 1 p

4 DVS 2207-3:1986-04 "Warmgasschweiflen von thermoplastischen Kunststoffen; Tafe L UHd F%ﬁ Y,

5 DVS 2207-4:1995-08 "Schweiftlen von thermoplastischen Kunststoffen; Extrusmnssch' en; ',
und Rohre"

6 DVS 2212-1:1994-10 "Prifung von Kunststoffschweillern; Prifgruppe |, Warmgas-Féchelschweilten
(WF), Warmgas-Ziehschweilen (WZ), Heizelementstumpfschweillen (HS)"

7 DVS 2212-2:1992-05 "Prafung von  Kunststoffschweiern;  Prifgruppe ll; Warmgasextrusions-
schweillen”

8 DIN 28052-4:1995-12 "Chemischer Apparatebau: Oberflachenschutz mit nichtmetallischen Werkstoffen
fur Bauteile aus Beton in verfahrenstechnischen Anlagen; Auskieidungen”

8 DIN V 4034-1:2003-04 "Schachte aus Befon-, Stahifaserbeton- und Stahlbetonfertigteilen fur

Abwasserleitungen und kandle — Typ 1 und Typ 2; Teil 1. Anforderungen,
Pritfungen und Bewertung der Konformitat”

10 DIN EN 1917:2003-04 "Einsteig- und Kontrolischidchte aus Beton, Stahifaserbeton und Stahlbeton”
Deutsche Fassung EN 1917:2002

47801.04
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2.2.2 Kennzeichnung

Die Abscheider miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen)
nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden.
Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen
nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Dariliber hinaus sind die Abscheider vom Hersteller gema DIN EN 858-1, Abschnitt 6.6.1
an einer auch nach dem Einbau einsehbaren Stelle mit folgenden Angaben zu kennzeich-
nen:

- Abscheider fur Leichtflissigkeiten nach DIN EN 858-1
- Abscheiderklasse | und Abscheiderklasse Il

- Nenngrélie

- Volumen des Abscheiders in | oder m®

- Volumen des Schlammfanges in | oder m®

- Speichermenge an Leichtflissigkeit in |

- Schichtdicke der maximalen Speichermenge in mm

- Herstellungsjahr

- Name oder Zeichen des Herstellers

Auf dem Lieferschein sind die Bezeichnung und der Hersteller der Beschichtungsmateria-
lien bzw. der PEHD-Auskleidung anzugeben.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abscheider mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Uberein-
stimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktions-
kontrolle erfolgen.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefUhrten
Mallnahmen einschlieflen.
- Kontrollen und Uberpriifung der Ausgangsmaterialien und der Bauteile:

Die Ubereinstimmung der zugelieferten Materialien mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung bzw. den Angaben des Antragstellers ist
mindestens durch Werksbescheinigungen nach DIN EN 10204'" durch die Lieferer
nachzuweisen. Die Lieferpapiere sind vom Hersteller des Abscheiders bei jeder
Lieferung auf Ubereinstimmung mit der Bestellung zu kontrollieren.

Die Kennzeichnung der Betonbauteile gemal Abschnitt 2.2.1 ist zu prifen.

Die nach DIN 4281 erforderliche Mindestbetonuberdeckung von 20 mm ist stichpro-
benartig mit Hilfe eines Uberdeckungsmessgerates an jedem Betonbauteil zu pri-
fen.

- Kontrollen und Prufungen die wéhrend der Herstellung durchzufihren sind'

1 i
L Deutsches Institut
fiir Bautechnik |,
% ‘/'{/

" DIN EN 10204:1995-08  "Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen”

47801.04



Seite 7 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-54.8-385 vom 7. Juni 2006

¢ Mafle

Die in den Anlagen2 und 3 festgelegten Male sind mindestens an jedem
10. Abscheider pro Nenngréfle und Fertigungslinie aber mindestens einmal je Ferti-
gungsmonat zu kontrollieren.

Sofern nach den einschlagigen DIN-Normen keine Toleranzen vorgegeben sind, gilt:

fur Mafle an Betonteilen: Abmessungen < 2000 mm: + 1,5 %;
jedoch max. £ 10 mm

Abmessungen > 2000 mm: +25 mm;
-10 mm

fur Maf3e an anderen Bauteilen: Genauigkeitsgrad B nach
DIN EN ISO 1392012

fur Gefalle und Geruchverschlusshéhe: +10 mm (als Basismalf gilt der
Ruhewasserspiegel)

fur Obrige Funktionsmafe: + 1,5 % (als Basismalf gilt der
Ruhewasserspiegel)

e \Wasserdichtheit

Die Wasserdichtheit der Abscheider ist mindestens 1 x taglich an einem Abscheider
aus der laufenden Produktion durch Flllen des Abscheiders mit Wasser bis zur
Oberkante des Abscheiderbehélters und Belassen dieses Zustandes Uber einen
Zeitraum von 20 Minuten zu prifen. Visuell durfen keine Leckagen festgestellt
werden. Statistisch sind alle Nenngré3en zu berlicksichtigen.

e Beschichtung

Die Ausfiihrung der Beschichtung ist mindestens an jedem 10. Abscheiderbehalter
aber mindestens einmal je Fertigungsmonat aus der laufenden Produktion visuell
auf Fehistellen, EinschlUsse, Blasenbildung und Abldsungen zu kontrollieren.

Die Haftfestigkeit der Innenbeschichtung der Abscheiderbehédlter ist mindestens
einmal im halben Jahr an einem Behalter aus der laufenden Produktion an mindes-
tens 5 Stellen des Behalters (3 Stellen am Boden, 2 Stellen an der Wand) durch
Abreilversuche nach ISO 46243 zu prifen. Die anschlieBende Reparatur der
Beschichtung ist entsprechend den Reparaturanweisungen des Herstellers der
Beschichtung auszufiihren und zu protokollieren.

Die Protokolle tber die Aufbringung der Beschichtung sind wéchentlich auf Vollstéan-
digkeit zu prufen.

e PEHD-Auskleidung

Die Ausfuhrung der Auskleidung ist an jedem Abscheiderbehalter aus der laufenden
Produktion visuell auf Mangel wie z. B. Risse, Blasen, Hohlstellen, Einschlisse und
Beschadigungen der Oberflache und Nahte zu kontrollieren, insbesondere auch die
Ubergange zum Beton an Wandabschilssen, Verankerungen und Abschlissen an
Zu- und Abldufen.

- Prifung der selbsttatigen Abschliisse:

Mindestens 1 x vierteljahrlich ist ein selbsttatiger Abschluss auf Funktionsfahigkeit
und auf Dichtheit gemaf DIN EN 858-1, Abschnitt 8.3.2 zu prifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzetchnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben entfiattes

— Art der Kontrolle oder Priffung

12 DIN EN ISO 13920:1996-11  "Allgemeintoleranzen fiir Schweifkonstruktionen; “,— Wi fake,
Form und Lage” e =
13 ISO 4624 Entwurf 1998-05 "Lacke und Anstrichstoffe; Abreilversuch zur Beurteilung der Haftfesttgkelt

47801.04
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— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolie Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik, der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde oder der zustandi-
gen Wasserbehérde auf Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
Malnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit {ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

3 Bestimmungen fiir die abwassertechnische Bemessung

3.1 Far die abwassertechnische Bemessung der Abscheider ist DIN EN 858-214, Abschnitt 4.3
anzuwenden, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

3.2 Sofern das im Abscheiderbehalter vorhandene Schlammfangvolumen nicht dem Mindest-
volumen gemafl Bemessung nach DIN EN 858-2, Abschnitt 4.4 in Verbindung mit DIN
1999-10015, Abschnitt 13.1 entspricht, ist dem Abscheider ein weiterer Schlammfang
vorzuschalten.

3.3 Die Speichermengen der Abscheider mit bzw. ohne Probenahmeeinrichtung, bezogen auf
eine Dichte der Leichtflissigkeit von 0,85 g/cm® und der Uberstand der Speichermenge
Uber dem maligebenden Niveau des Abwasserzuflusses, bezogen auf den Schachtauf-
bau gemaR den Angaben der Anlage 2, sind der nachfolgenden Tabelle 2 zu entnehmen:

Tabelle 2:
ohne Probenahmeeinrichtung | mit Probenahmeeinrichtung
Volumen
NS | Schlammfang | Speichermenge | Uberstand | Speichermenge | Uberstand
I | cm I cm
3 650 510 10 499 10
4 800 510 10 499 10
6 650 810 10 798 10
6 1200 810 10 798 10
6 2500 810 10 798 10
6 5000 1238 20 1226 20
10 1000 688 9 676 16
10 2000 688 9 676 16
10 2500 688 9 676 16
10 5000 1238 20 1226 20
15 1500 1444 24 1430 23
15 3000 1444 24 1430 23
15 5000 2276 25 2261 24
20 2000 2276 25 2261 24
20 5000 2276 25 2261
30 3000 2256 24 2232
30 6000 2256 24 2232
14 DIN EN 858-2: 2003-10 "Abscheideranlagen fur Leichifliissigkeiten; Wah! der Nenngr ?Emb@gg tri@b
und Wartung" \ fiip Bay, stitg, )
15 DIN 1999-100: 2003-10 "Abscheideranlagen fiir Leichtflissigkeiten; Anforderungen fi @e Anw%‘f(ﬁlfég/
von Abscheideranlagen nach DIN EN 858-1 und DIN EN 858-2" S, ° _

S

47801.04
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3.4

3.5

41

4.2

4.3

4.4

5.1
5.1.1

47801.04

Bei der Verwendung der Abscheider als Rickhalteeinrichiung gemafl Abschnitt 1.2 b),
kann das Speichervolumen des Abscheiders als Rickhaltevolumen unter Beachtung der
Entsorgungsbedingungen gemaf Abschnitt 5.3.3, Absatz 3 beriicksichtigt werden. Die
Abscheider sind nicht geeignet zur Verwendung als Rickhalteeinrichtung im Entwéasse-
rungssystem, wenn dieses im Falle einer Leckage mit Aufstau in der Abscheideranlage
und Riickstau von Leichtflussigkeiten (Kraftstoffen) betrieben werden.

Die Anforderungen des Landesrechts bezlglich der mindestens erforderlichen Riickhalte-
volumen sind einzuhalten.

Sofern nach Landesrecht im Rahmen der Uberwachung der Abscheideraniage eine Fest-
stellung abscheidbarer und nicht abscheidbarer Kohlenwasserstoffe im Ablaufwassers
gefordert wird, ist dem Abscheider ein zusatzlicher Probenahmeschacht nachzuschalten.

Bestimmungen fiir den Einbau

Beim Einbau sind die dem Standsicherheitsnachweis zugrunde gelegten Randbedingun-
gen zu berucksichtigen. Im Ubrigen gilt fir den Einbau DIN EN 858-2, Abschnitt 5.

Schachte und Schachtverbindungen sind nach DIN V 4034-1, Typ 2 in Verbindung mit
DIN EN 1917 auszufihren. Der Einbau der Ausgleichsringe beim Ubergang vom Schacht
zur Schachtabdeckung ist unabhéngig davon dauerhaft dicht auszufiihren.

Die selbsttatigen Abschlisse miissen so tariert sein, dass sie bei Leichtflissigkeiten mit
einer Dichte von nicht mehr als 0,85 g/cm® sicher schlieRen; wo mit Leichtflissigkeiten
hoherer Dichte zu rechnen ist, missen die selbsttatigen Abschlisse jedoch fur die Flus-
sigkeit mit der héchsten Dichte tariert sein.

Damit Leichtflissigkeit aus den Abscheidern oder deren Aufsatzen nicht austreten kann,
sind sie so einzubauen, dass die Unterkante der Deckel gegeniiber dem maflgebenden
Niveau des Abwasserzuflusses mindestens eine Uberhdhung besitzt, die dem méglichen
Uberstand der Speichermenge gemal Abschnitt 3.3 (Aufstau der Leichtflissigkeit) ent-
spricht.

Das mafigebende Niveau ist

— die Oberkante des niedrigsten angeschlossenen Schmutzwasserablaufes, wenn kein
Regenwasser in den Abscheider eingeleitet wird;

— die héchstmdégliche Regenwasserstauhéhe, wenn auch Regenwasser in den Abschei-
der eingeleitet wird.

Zur Vermeidung eines Leichtflissigkeitsaustrittes ist die Einhaltung der Uberhéhung die
sicherste MaRnahme. In Ausnahmefillen, in denen eine Uberhéhung nicht méglich ist,
missen andere Sicherheitseinrichtungen eingesetzt werden, z. B. eine Einrichtung zum
Feststellen der Schichtdicke der abgeschiedenen Leichiflissigkeit und eine automatische
Warnanlage, die spatestens Alarm gibt, sobald 4/5 der maximalen Speichermenge an
Leichtflissigkeit im Abscheider erreicht ist. Der Einbauer der Stcherheltsemnchtung muss
den ordnungsgemarsen Einbau bestatlgen —

5.3.4 auf ihren ordnungsgemafien Zustand zu prifen.

Bestimmungen fiir Betrieb und Wartung

Allgemeines :
Die Abscheidewirkung kann nur dauerhaft sichergestellt werden, wenm=Be#rieb und
Wartung entsprechend den nachfolgenden Bestimmungen durchgefihrt werden.

Fur Betrieb und Wartung sind DIN EN 858-2, Abschnitt 6 in Verbindung mit DIN 1999-100,
Abschnitt 14 und die Betriebs- und Wartungsanleitungen des Herstellers entsprechend
den nachfolgenden Bestimmungen anzuwenden.
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Jedem Abscheider ist vom Hersteller eine Betriebs- und Wartungsanleitung beizufligen,
die mindestens die nachfolgend genannten Bestimmungen sowie Angaben zu Méglich-
keiten und Grenzen der Reparatur der Beschichtung enthalten muss.

Die Wartungsanleitung fur die Koaleszenzeinrichtung muss inhaltlich mindestens den
Angaben der Anlage 3 entsprechen.

Es ist ein Betriebstagebuch zu fihren, in dem die jeweiligen Zeitpunkte und Ergebnisse
der durchgefihrten Kontrollen, Wartungen und Uberpriiffungen, die Entsorgung entnom-
mener Inhaltsstoffe sowie die Beseitigung eventuell festgesteliter Mangel zu dokumentie-
ren sind.

Im Betriebstagebuch sind weiterhin Nachweise zu den ggf. eingesetzten Wasch- und
Reinigungsmitteln sowie Betriebs- und Hilfsstoffen zu fiihren.

Betriebstagebuch und Prifberichte sind vom Betreiber aufzubewahren und auf Verlangen
den ortlich zustandigen Aufsichtsbehérden oder den Betreibern der nachgeschalteten
kommunalen Abwasseranlagen vorzulegen.

Bei allen Arbeiten im Rahmen der Eigenkontrolle, Wartung und Uberpriifung der Abschei-
der sind die einschldgigen arbeitsschutzrechtlichen Bestimmungen einzuhalten.

Landesrechtliche Bestimmungen zur Eigenkontrolle, Wartung und Uberpriffung der
Abscheideranlagen (Art und Umfang der Tatigkeiten, erforderliche Qualifikationen zur
Durchfuhrung der Téatigkeiten) bleiben unberthrt.

Betriebsbedingungen

In den Abscheider durfen nur Abwésser eingeleitet werden, die mit Leichtflissigkeiten
gemal Abschnitt 2.1 verunreinigt sind. Wenn gemeinsam mit den Leichtflissigkeiten
andere Stoffe in den Abscheider eingeleitet werden, diurfen diese die Funktionsfahigkeit
des Abscheiders und die Besténdigkeit der verwendeten Materialien nicht beeintrachtigen.
Stabile Emulsionen diirfen ebenfalls nicht in die Abscheider eingeleitet werden.

Bei der Reinigung 6lverschmutzter Oberflachen ist die Entstehung stabiler Emulsionen in
der Regel nicht zu erwarten, wenn an den Abwasseranfallstellen

— bei Reinigungsprozessen der Waschwasserdruck nicht Gber 6 MPA (60 bar) liegt
(Geréateeinstellung),

—  bei Reinigungsprozessen die Waschwassertemperatur nicht Gber 60 °C liegt (Gerate-
einstellung),

—~ die eingesetzten Reinigungsmittel abscheidefreundlich sind (d.h. sie bilden nur tem-
porar stabile Emulsionen),

- nur aufeinander abgestimmte Reinigungsmittel verwendet werden.

Abweichungen bei Waschwasserdruck und Waschwassertemperatur sind méglich, wenn
dies nach den Produktbeschreibungen der Reinigungsmittelhersteller fir die eingesetzten
Reinigungsmittel zulassig ist.

Das zu behandelnde Abwasser darf keine organischen Komplexbildner, die einen DOC-
Eliminierungsgrad nach 28 Tagen von mindesten 80 % entsprechend Nr. 406 der Anlage
"Analysen- und Messverfahren" der Abwasserverordnung nicht erreichen, sowie keine
organisch gebundene Halogene enthalten, die aus Wasch- und Reinigungsmitteln oder
sonstigen Betriebs- und Hilfsstoffen stammen.

MaBnahmen zur Eigenkontrolle, Wartung und Uberpriifung

Im Rahmen der Eigenkontrolle, Wartung und Uberprifung der Absche’ aniag
mindestens folgende Mal3nahmen durchzufiihren:
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o
L
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5.3.1 Eigenkontrolle

Die Funktionsfahigkeit der Abscheideranlage ist monatlich durch einen Sachkundigen'®
durch folgende MalRnahmen zu kontrollieren:

- Messung der Schichtdicke bzw. des Volumens der abgeschiedenen Leichtflissigkeit im
Abscheider,

— Messung der Lage des Schlammspiegels im Schlammfang,

— Kontrolle der Funktionsfahigkeit des selbsttatigen Abschlusses im Abscheider und evtl.
vorhandener Alarmeinrichtungen (nach Durchfiihrung einer Generalinspektion erstma-
lig wieder nach 6 Monaten),

— Sichtkontrolle des Wasserstandes vor und hinter dem Koaleszenzeinsatz bei Wasser-
durchfluss, um eine Verstopfung des Einsatzes zu erkennen.

Festgestellte Mangel sind unverziglich zu beseitigen, grobe Schwimmstoffe sind zu ent-
fernen.

53.2 Wartung

Die Abscheideranlage ist halbjahrlich entsprechend den Vorgaben des Herstellers durch
einen Sachkundigen zu warten. Neben den Malinahmen der Eigenkontrolle sind dabei
folgende Arbeiten durchzufiihren:

~ Kontrolle des Koaleszenzeinsatzes auf Durchlassigkeit (wenn der Wasserstand vor
und hinter dem Koaleszenzeinsatz deutliche Unterschiede aufweist) und auf Beschadi-
gung. Reinigen oder Austausch des Koaleszenzeinsatzes nach Angaben des Herstel-
lers, soweit erforderlich

— Entleerung und Reinigung des Abscheiders, soweit erforderlich (z. B. bei starker Ver-
schlammung),

— Reinigung der Ablaufrinne im Probenahmeschacht (falls vorhanden),
Soweit die Abscheideranlage ausschlielich eingesetzt wird zur
¢« Behandlung von mit Leichtflissigkeiten verunreinigtem Regenwasser bzw. zur

e Absicherung von Anlagen und Flachen im Zusammenhang mit dem Umgang mit
Leichtflissigkeiten,

kénnen die Intervalle der Wartungen in Abhéngigkeit des tatsdchlichen Anfalls an
Schlamm und Leichtflissigkeit in Eigenverantwortung des Betreibers auf maximal
12 Monate verlangert werden.

Die Feststellungen und durchgefuhrten Arbeiten sind in einem Wartungsbericht zu erfas-
sen und zu bewerten.

5.3.3 Entsorgung

Die im Abscheider zuriickgehaltene Leichtflissigkeit ist spéatestens zu entnehmen, wenn
die Menge der abgeschiedenen Leichtflissigkeit 80 % der Speichermenge erreicht hat.
Die Speichermenge ist im Typenschild bzw. in den technischen Unterlagen zum Abschei-
der aufgefihrt.

Die Entsorgung des im Schlammfang enthaltenen Schlammes muss spétestens erfolgen,
wenn die abgeschiedene Schlammmenge die Halfte des Schlammfangvolumens gefullt
hat.

Bei Abscheldem die glelchzemg oder ausschltefshch zur Absicherung von Anlagen oder

16 Als "sachkundig" werden Personen des Betreibers oder beauftragter Dritter angeseh Dl
Ausbildung, ihrer Kenninisse und ihrer durch praktische Tatigkeit gewonnenen Erfa
dass sie Bewertungen oder Prufungen sachgerecht durchfuhren

Lehrgang mit nachfolgender Vororieinweisung erwerben, den z. B. die emschla ..... :

Berufsverbande, Handwerkskammern sowie die auf dem Gebiet der Absche;detechmk tatigen
Sachversténdigenorganisationen anbieten.

47801.04
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Ruckhaltevolumen vorzuhaiten. Die abgeschiedene Leichtflissigkeit ist daher bei einer
Unterschreitung dieses Rickhaltevolumens auch dann zu entnehmen, wenn die Menge
der abgeschiedenen Leichtflissigkeit 80 % der Speichermenge noch nicht erreicht hat.

Die abfallrechtlichen Bestimmungen bei der Entsorgung der aus der Anlage entnomme-
nen Stoffe sind zu beachten.

Das Wiederbefillen der Abscheideranlage muss mit Wasser (z. B. mit Trinkwasser,
Betriebswasser, aufbereitetes Abwasser aus der Abscheideranlage) erfolgen, das den
értlichen Einleitbedingungen entspricht.

Uberprifung (Generalinspektion)

Vor der Inbetriebnahme und danach in regelméafigen Abstdnden von nicht langer als
5 Jahren ist die Abscheideranlage, nach vorheriger Komplettentleerung und Reinigung,
durch einen Fachkundigen'’ auf ihren ordnungsgeméafBen Zustand und sachgemaéfien
Betrieb zu prifen.

Es missen dabei mindestens folgende Punkte geprift bzw. erfasst werden:

— Angaben Gber den Ort der Prifung, den Betreiber der Anlage unter Angabe der
Bestandsdaten, den Auftraggeber, den Prifer und der zusténdigen Behorde,

~ Sicherheit gegen den Austritt von Leichtflissigkeiten aus der Abscheideranlage bzw.
den Schachtaufbauten (Uberhéhung / Warnanlage),

— baulicher Zustand der Abscheideranlage

— Dichtheit der Abscheideranlage (Dichtheitsprifung gemafd DIN 1999-100, Ab-
schnitt 15),

— Zustand der Innenwandfldchen bzw. Innenbeschichtung, der Einbauteile und der
elektrischen Einrichtungen (falls vorhanden),

— Tarierung der selbsttatigen Verschlusseinrichtung durch Gewichts- und Volumen-
bestimmung des Schwimmers,

— Vollsténdigkeit und Plausibilitat der Aufzeichnungen im Betriebstagebuch,
— Nachweis der ordnungsgemaéfRen Entsorgung der Inhalte der Abscheideranlage,

— Vorhandensein und Vollstandigkeit erforderlicher Zulassungen und Unterlagen
(Genehmigungen, Entwasserungsplane, Bedienungs- und Wartungsanleitungen usw.).

— tatsdchlicher Abwasseranfall (Herkunft, Menge, Inhaltsstoffe, eingesetzte Wasch- und
Reinigungsmittel sowie Betriebs- und Hilfsstoffe, Einhaltung der Randbedingungen an
den Abwasseranfallstellen zur Vermeidung stabiler Emulsionen),

— Bemessung, Eignung und Leistungsfahigkeit der Abscheideranlage in Bezug auf den
tatsachlichen Abwasseranfall,

Zur Durchfuhrung der Uberpriffung ist ein Priifbericht unter Angabe der Bestandsdaten
und eventueller Mange! zu erstellen. Mangel sind, gegebenenfalls in Abstimmung mit der
zusténdigen Behorde, zu beseitigen.

Reparaturen

Reparaturen, insbesondere die der Beschichtungen, sind entsprechend den Hersteller-
angaben durch Fachkundige Personen, die Uber die notwendige Qualifikation fir die
jeweils erforderlichen Arbeiten verfigen, durchzufihren. -
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Fachkundige sind Mitarbeiter betreiberunabhangiger Betriebe, Sachversténdige \riggngggeem‘aﬁhu
die nachweislich (ber die erforderlichen Fachkenntnisse fiir Betrieb, Wartung¥, [
Abscheideranfagen im hier genannten Umfang sowie die geratetechnische Ausstatiéing
Abscheideranlagen verfiigen.

Im Einzelfall kdnnen diese Priifungen bei grofleren Betriebseinheiten auch von intern unabhéngigen, bezig-
lich ihres Aufgabengebietes nicht weisungsgebundenen Fachkundigen des Betreibers mit gleicher Qualifi-
kation und geratetechnischer Ausstattung durchgefihrt werden.
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1 Koaleszenzeinsalz PU-Schaumstoff, PP! 10
2 Probenahmeeinrichtung Edelstahl
3 Schwimmer Edelstahl bzw. PEHD
4 Ablaufteit Edelstahl
5 Beschichtung o. PE-Auskleidung leichtflissigkeitsbestandig
6 Becken Stahibeton nach DIN 1045 und DIiN 4281
7 Zutaufteil Edelstaht
8 Tauchwand Edelstahl
9 Schachtaufbauten Stahibeton nach DIN V 4034-1, Typ 2
10 Abdeckung DIN 1229/EN 124
11 Option: Olabsaugsvorrichtung PEHD / Schiauch 6lbesténdig
12 Option: dibestandiger Schiauch zur Wasserentnahme
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Ausfiithrung mit Probenahmeeinrichtung

17 ov
Detanx—\ 2u /—Detai!‘{ 2w
P oo R,
_ [ -
2 E 2 £
ki) = kS €
g & g 8
" + n +
© ” © © L
o ( 1 R P - %
t E] L3
7 L 4 v hal -
< /7% g §EE f < g sman —ip
9’ P //
7, - 7 / - v
, f 4 ] f g
o Y o /] / S
7 ok % ok 50 U
L 7 7’ & ” /
7 # 7 s
/ Ve % Ve %
- AT IS IR - WAL PO IS
Detail Y:
5 Verbindung Becken/Ubergangs- 2
Iy s platte @d 2 2000 mm Iy I
9 2d g g ad
/ Dichtprofif NBR
‘% @ 34 mm
v
4
Detail X:
Rohranschlisse
4
Q
DN 3 R passend zur Rohrart:
PEPVC | Stzo. | Gud
50 |60 186 160
200 | 200 242 210
250 | 250 - 274
iy,
MaRtabelle 35&5«;}& I
NS | 34650 | 34800 | 6650 | 6-1200 | 6-2500 | 6-5000 | 10-1000 | 10-2000 | 10-2500 | 10-5000 | 15-1500 | 15-3000 | 15-5008y] 2620007:29,5000 | 368000 J/30-6000
Ve | 650 800 650 | 1200 | 2500 | 5000 | 1000 | 2000 | 2500 | 5000 | 1500 | 3000 | 5000 P,2000 | 5000 |if40004°| 6000
DN| 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 200 200 200 200 | #% 250
b | 1500 | 1650 | 1000 | 1300 | 2050 | 2290 | 1400 | 1950 | 2250 | 2290 | 1280 | 1790 | 1890 | 1290 | 1890 | 1590 | 2190
o, | 1480 | 1630 | 980 | 1280 | 2030 | 2270 | 1380 | 1930 | 2230 | 2270 | 1270 | 1770 | 1870 | 1270 | 1870 | 1570 | 2170
c,| 1440 | 1590 | 940 | 1240 | 1990 | 2230 | 1340 | 1890 | 2190 | 2230 | 1230 | 1730 | 1830 | 1230 | 1830 | 1530 | 2130
@d| 1200 | 1200 | 1500 | 1500 | 1500 | 2000 | 1500 | 1500 | 1500 | 2000 | 2000 | 2000 | 2500 | 2500 | 2500 | 2500 | 2500
e 1350500 | 350 |350-1600|350-1300 | 350-550 | 310 |350-1200| 350650 | 350 310 |360-1310| 360-810 | 360-710 |360-1310| 360-710 [410-1010| 410
£ ] 120 120 120 120 120 150 120 120 120 150 150 150 150 150 150 150 150
9] 120 120 150 150 150 120 150 150 150 120 120 120 120 120 120 120 120
h| o400 400 400 400 400 340 340 340 340 340 400 400 400 400 400 400 400
he | 570 720 365 665 | 1415 | 1600 | 565 | 1115 | 1415 | 1500 | 475 975 | 1020 | 420 | 1020 | 620 | 1220
i | 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 200 200 200 200 200 250 250
ok | 230 230 230 230 230 230 230 230 230 230 400 400 400 400 400 400 400
1, | 388 358 658 658 658 858 658 658 658 858 858 856 938 938 938 | 1098 | 1098
;| 840 840 840 840 840 | 1140 | 840 840 840 | 1140 | 1140 | 1140 | 1560 | 1560 | 1560 | 1400 | 1400
m | ag0 480 480 480 480 480 480 480 480 480 480 480 480 480 480 630 630
@] 1200 | 1200 | 1500 | 1500 | 1500 | 2x800 | 1500 | 1500 | 1500 | 2x800 | 2x800 | 2x800 | 21000 | 21000 | 2x1000 | 2x1000 | 2x1000
@u]| 625 625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625
ov| 1200 | 1200 | 1000 | 1000 | 1000 | 2x800 | 1000 | 1000 | 1000 | 2x800 | 2x800 | 2x800 | 2x1000 | 2x1000 | 2x1000 | 2x1000 | 2x1000
ow| 625 625 625 625 625 | 2625 | 625 625 625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625 | 2x625

maill

Hifinger Strafle 36-45 - 78166 Donaueschingen
Telefon 0771/8005-0 - Telefax G771 / 8005-100

Benennung:

umweltsysteme

Abscheider Klasse | und Klasse il mit Schlammfang
wahlweise mit oder ohne Probenahmeeinrichtung

Anlage o7

Zeichnungs-Nr.

Anderungen vorbehalten

DiBt-pro-2

meinen bauaufsichtlichen
= e

ssung Nr. 2 SY &~ G

vom 1. Meee: L0006

Fir diese Technische Zeichnung behalten wir uns alle Rechte vor

T

Blatt 2 von 3




selbsttatige Verschlusseinrichtung
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4 \ i ! EE v 2 Schwimmerfihrung PEHD oder Edelstaht
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= 1 umlaufendes Dichtprofil | NBR, dibestandig
8 2 2 Probenahmekasten Edelstahl
3 Verschlubiigel Edelstahi einrastend
] 4 Probenahmedecke! Edelstahl
5 Scharnier Edelstahl
200 2

Breite b des Probenahmekastens: DN + 20 mm

Beschreibung der Koleszenzeinrichtung

Die Koaleszenzeinrichtung besteht aus einer zylindrischen Stiitzkonstruktion, in die der

eingefiihrt, wodurch sie automatisch zentriert wird. Somit sitzt die Koaleszenzeinrichtung lagerichtig.
Kolaeszenzeinsatz unterliegt weder Verbrauch noch Verschleit durch die Koaleszenzwirkung.

Auch bei gefiilitem Abscheider ist die Koaleszenzeinrichtung von oben gut einzusehen und zugénglich,
so daf} der Koaleszenzeinsatz ohne Entleerung herausgenommen, gewartet und wieder eingesetzt
werden kann.

Wartungshinweise

Jedem Abscheider ist bei der Auslieferung die Einbau-, sowie Betriebs- und Wartungsanleitung
beigefligt. Die erforderlichen Reinigungsintervalle fur die Koaleszenzeinrichtung ergeben sich aus der
Betriebserfahrung. Sie sind u. a. abhdngig von Schlammanfall und -zusammensetzung im Abwasser. Die
Notwendigkeit zur Reinigung kann durch visuelle Kontrolle des Einsatzes festgestellt werden. Falls eine
Reinigung erforderlich sein solite, sind folgende Arbeitsschritte durchzufiihren:

- Herausheben der Koaleszenzeinrichtung aus dem Anscheider mit Hiffe des Griffes.

- Reinigung des Einsatzes durch Abspiilen mit Wasser. Das dabei anfallende Splilwasser ist wieder
Giber die Abscheideranlage zu leiten.

- Wiedereinsetzen der Koaleszenzeinrichtung tber die Schwimmerfithrung im Abscheider.
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Nr.

FERTIGUNGSPROTOKOLL fiir Innenbeschichtung

Beh8ler aus .....ccoovvvcecninnncencireeeee e,
nach Zeichnung Nr. ..o
hergestelit durch: ..o
hergestellt am: ......ccoovevvieiecervei,

geliefert am: ......ccoevvivir e,

Innendurchmesser: ............ m

Volumen: ........... m3

Verwendungszweck:

Zulassungshummer:

Abscheider fir Leichtflissigkeiten

Innenbeschichtung (Handelsname, Type):
Hersteller der Innenbeschichtung:
Priifstelle der Innenbeschichtung:
Prifbericht:

Verarbeiter der Innenbeschichtung:

Herstellung der Innenbeschichtung am:

......................................................................................

gem. DIN 28052-2

b) Taupunkibestimmung

Beurteilung des Behalters vor Herstellung der Beschichtung

a) Beschichtungsgerechte Oberfldchenbeschaffenheit

des Herstellers durch den Verarbeiter:

Bestatigung der Herstellung der Beschichtung gemafl Verarbeitungsanweisung

Priifung nach Mindesthartungszeit

a) Visuelle Prifung der Oberfliche (100%)

MeRgerat:

d) Fehlstellen:

b) Prifung der Aushéartung - Soll: ............... (+ 5%)

¢) Prifung der Dicke : Soll: ......... mm (- 10%)

ja - nein

Dichtheitspriifung des Behalters gemaf Zulassung:

ja - nein

ja - nein

Leckage:

% griﬁfur\@\ er Haftzugfestigkeit:

ja - nein

ja - nein
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