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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfithrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere
privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter gehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender des Zulas-
sungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu
stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung an der
Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden Kopien der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfigung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautechnik.
Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen-der-ali-
gemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtraglich erganzt und geande
insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Das Beschichtungssystem "OXYDUR UP 82" besteht aus folgenden Komponenten:
- der Grundierung: "Oxydur K 560 LF" und
- der Deckschicht: "Oxydur UP 82
Die Gesamttrockenschichtdicke betragt ca. 3,5 mm.

1.2 Der Anwendungsbereich des Beschichtungssystems erstreckt sich auf die Abdichtung von
Auffangwannen, Auffangraumen und Flachen aus Stahlbeton, die

- Rissbreiten < 0,5 mm aufweisen,
- sowohl innerhalb von Gebauden als auch im Freien angeordnet sein kénnen und

- als bauliche Anlage dem Lagern wassergefdhrdender Flissigkeiten geman
Anlage 1 dienen.

1.3 Durch diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung entfallen fur den Zulassungsge-
genstand die wasserrechtliche Eignungsfeststellung und Bauartzulassung nach §19h
des Wasserhaushaltgesetzes (WHG).

14 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Prif- und Genehmi-
gungsvorbehalte anderer Rechtsbereiche (z.B. Betriebssicherheitsverordnung) erteilt.

2 Bestimmungen fiir das Beschichtungssystem

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Das Beschichtungssystem
- kann auf Dauer Risse im Stahlbeton bis 0,5 mm Breite (berbriicken,

— ist undurchldssig und chemisch besténdig fir die Beanspruchungsstufen hoch, mittel
und gering bei entsprechender Beanspruchungsdauer zum Lagern geméaf Arbeitsblatt
DWA-A 786, Ausfiihrung von Dichtflachen?, gegen die in Anlage 1 aufgefihrten was-
sergefahrdenden Flussigkeiten,

— haftet auf dem abzudichtenden Untergrund und ist in sich verbunden (Zwischenschicht-
haftung),

— ist alterungs- und witterungsbestandig,

~ ist begehbar,

~ erfullt bei Verwendung auf massiven mineralischen Untergriinden nach DIN 4102-12
die Anforderungen an normalentflammbare Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B2).

2.1.2 Die Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1 wurden nach den Zulassungsgrundsatzen fur Be-
schichtungssysteme fir Auffangwannen, Auffangraume und Flachen aus Beton in
Anlagen zum Lagern, Abflllen und Umschlagen wassergefahrdender Flu4 igkeiter
- Fassung Juli2005- (ZG " Beschichtungssysteme fiir Beton in LA\gAnia
nachgewiesen. e

siche Anlage 4
2 siehe Anlage 4
3 siehe Anlage 4
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21.3 Die Komponenten des Beschichfungssysiems setzen sich wie folgt zusammen:

— "Oxydur K 560 LF" ist eine aus "Oxydur K 560 LF Lésung 1" und
"Oxydur K 560 Lésung 2" hergestellte Grundierung auf Polyurethanbasis.

— "Oxydur UP 82" ist eine aus den Komponenten "Oxydur UP 82 Lésung 1" und
"Oxydur UP 82 Losung 2" hergestellte Deckbeschichtung auf Polyurethanbasis.

~ An Ecken und Kanten werden zur Verstdrkung zwei Lagen "Textilvlies RO 80"
(Polyestervlies mit einem Flachengewicht von 80 g/m?® in die Dichtschicht gemaR
Verarbeitungsanleitung eingearbeitet.

Nahere Angaben zum Beschichtungsaufbau (Mischungsverhéltnisse, Verbrauchsmengen,
Schichtdicken, etc.) enthalt Anlage 2.

2.1.4 Die Komponenten des Beschichtungssystems haben die in Anlage 2 angegebenen tech-
nischen Kenndaten. Die Rezepturen sind beim DIBt hinterlegt.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1  Herstellung

Die Herstellung bzw. Konfektionierung der einzelnen Komponenten des Beschichtungs-
systems "OXYDUR UP 82" hat nach der im DIBt hinterlegten Rezeptur im Werk der Firma
Steuler Industrieller Korrosionsschutz GmbH in Hohr-Grenzhausen zu erfolgen.
Anderungen der Rezeptur bedurfen der vorherigen Zustimmung durch das DIBt.

2.2.2 Verpackung, Transport, Lagerung

2.2.21 Die auf den Gebinden vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen Rechisberei-
chen (z.B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu beachten.

2.2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung der Materialien missen so erfolgen, dass die
Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt wird. Insbesondere sind alle Komponenten in
geschlossenen Originalgebinden vor Feuchtigkeit geschitzt bei Raumtemperatur zu
lagern. Die auf den Gebinden angegebene maximale Lagerzeit der Komponenten ist zu
beachten.

2.2.3 Kennzeichnung

2.2.3.1 Die Gebinde (Liefergefafie) der Beschichtungskomponenten sind im Herstellwerk nach
Abschnitt 2.2.1 jeweils mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:
— Bezeichnung der Komponente (entsprechend Abschnitt 2.1.3),

— "Komponente fur das Beschichtungssystem 'OXYDUR UP 82'
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-59.12-9",

— Name des Herstellers,
— Herstelldatum,

~ unverschlisseltes Verfallsdatum (Datum, bis zu dem die Komponente des Beschich-
tungssystems verwendet werden darf),

— Chargen-Nr. und

— Kennzeichnung aufgrund der Vorschriften der Verordnung zum Schutz vor gefahrlichen
Stoffen (Gefahrstoffverordnung - GefStoffV) in der jeweils geltenden Fassung mit z.B.
Gefahrensymbol, Gefahrenbezeichnung, Gefahrenhinweisen und Sicherheitsratschla-
gen.

Ferner ist jedes Gebinde mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uber-
einstimmungszeichen-Verordnungen der Lander zu kennzeichnen.

Die Kennzeichnung mit dem U-Zeichen darf nur erfolgen, wenn die Voraus etzun
nach Abschnitt 2.3.2 erfiillt sind.

82329.05



Seite 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-59.12-9 vom 30. Méarz 2006

2232

2.3
2.31
2.3.1.1

2312

2.3.2
2.3.21

2322

82329.05

Der Hersteller muss den Verarbeiter (Betrieb nach Abschnitt 4.1) verpflichten, jedes appli-
zierte Beschichtungssystem dauerhaft mit folgenden Angaben zu kennzeichnen (es sollen
dabei mitgelieferte Schilder verwendet werden):

Angaben zum Beschichtungssystem

Bezeichnung: OXYDUR UP 82

Zulassungsnummer: Z-59.12-9

Antragsteller/Hersteller: Steuler Industrieller Korrosionsschutz GmbH
Georg-Steuler-Stralie 175
56203 Hohr-Grenzhausen

beschichtet am:
beschichtet von: (ausfuhrende Firma s. Abschnitt 4.1)

Zur Schadensbeseitigung und zur Neubeschichtung nur die in der allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung genannten Materialien entsprechend den Angaben des
Herstellers verwenden!

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestétigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Beschichtungssystem) mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir den Hersteller
der Komponenten des Beschichtungssystems gemal Abschnitt 2.2.1 mit einem Uberein-
stimmungszertifikat "0Z" (Ubereinstimmung auf der Grundlage einer allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung) gemaf Abschnitt 2.3.2 erfolgen.

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart (Applikation) mit den Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausfilhrenden Betrieb gemaf
Abschnitt 4.1 mit einer Ubereinstimmungserklarung "UH" (Ubereinstimmungserklarung
des Herstellers) gemafl Abschnitt 2.3.3 erfoigen.

Ubereinstimmungsnachweis fiir das Bauprodukt

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Beschichtungssystem) ‘mit den
Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage

— einer werkseigenen Produktionskontrolle,

- einer regelméRigen Fremduberwachung und

— einer Erstprifung durch eine anerkannte Stelle

— nach Maligabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates "UZ" und die Fremdiberwachung,
einschlieBlich der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen, hat der Hersteller des
Beschichtungssystems eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik sind von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats sowie eine Kopie des Erstpriifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In dem in Abschnitt 2.2.1 benannten Herstellwerk ist eine werkseigene Produktions-
kontrolle einzurichten und durchzufthren.

Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende konti-
nuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dassdi
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der allgemeinen bauauf;ziféfﬁﬂic en
Zulassung entsprechen. /A
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(2) Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle sind mindestens die gemal
Anlage 3 aufgefuhrten Eigenschaften zu prifen und die technischen Kenndaten der
Anlage 2 zu kontrollieren. Die zuldssigen Abweichungen der Messwerte sind im Uberwa-
chungsvertrag festzulegen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Beschichtungssystems bzw. der einzelnen Komponenten,
~  Art der Kontrolle oder Prifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Beschichtungssystems bzw. der einzel-
nen Komponenten,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen,
— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

— Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufsichtsbehérde
auf Verlangen vorzulegen.

(4) Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Einzelne Komponenten, die den An-
forderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechselungen mit Gber-
einstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit tech-
nisch maéglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prifung unverziglich zu wiederholen.

2.3.2.3 Fremduberwachung

(1) In dem in Abschnitt 2.2.1 benannten Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskon-
trolle durch eine Fremdiberwachung regelmaRig zu Gberprifen.

Umfang und Haufigkeit der Fremduberwachung der Herstellung der Komponenten des
Beschichtungssystems regelt sich gemaf} Anlage 3.

(2) Vor Erteilung des Ubereinstimmungszertifikates ist im Rahmen der Fremdiberwa-
chung eine Erstprifung des Beschichtungssystems mit folgendem Prifumfang durchzu-
fihren:

- Prufung der Identitat der Materialien,
-~ Bestimmung von Verbrauch und Schichtdicke,

- Prufung der Haftung, Alterungsbestandigkeit, Witterungsbestandigkeit, Rissiber-
brickung, Dichtheit und Chemikalienbestandigkeit (mit mindestens 2 von der Uberwa-
chungsstelle ausgewéahlten Medien bzw. Mediengruppen-Prifflissigkeiten der Zulas-
sung).

Die Probenahme und Priifungen obliegen einer anerkannten Uberwachungsstelle. Wenn
die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zugrundeliegenden Verwendbarkeits-
prifungen an amtlich entnommenen Proben aus der laufenden Produktion durchgefihrt
wurden, ersetzen diese Prifungen die Erstprifung.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

2.3.3  Ubereinstimmungsnachweis fir die Bauart
Die Bestdtigung der Ubereinstimmung des am Einbauort applizierten Beschichtungs-
systems mit den Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom

einbauenden Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung "UH" (Uberemstm}rmfﬁgs‘
klarung des Herstellers) auf der Grundlage der Bestlmmungen fur die Apphkgf{on gem

an
Anlage 5 erfolgen. '
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Dieser Ubereinstimmungsnachweis ist zu den Bauunterlagen zu nehmen. Er ist dem DIBt
und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehdérde auf Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Fir den Entwurf und die Bemessung gilt DIN 10454 Teil 1 bis 3 (Ausgabe 2001-07) in Ver-
bindung mit EN 206-15, wobei eine Rissbreitenbegrenzung auf < 0,5 mm vorzusehen ist.
Auffangwannen, Auffangrdume und Flachen, die mit dem Beschichtungssystem be-
schichtet werden sollen, durfen unter den in der DAfStb - Richtlinie "Betonbau beim Um-
gang mit wassergefahrdenden Stoffen” Teil 16, Abschnitt 4.3 aufgefiihrten mechanischen
Einwirkungen, keine Risse mit Breiten > 0,5 mm aufweisen.

3.2 Dariiber hinaus missen vor dem Einbau (Applikation) des Beschichtungssystems fol-
gende bauliche Voraussetzungen gegeben sein:

— Arbeitsfugen sind zu vermeiden. Sofern Arbeitsfugen unvermeidbar sind, sind sie
gemal DIN 10454 Abs. 8.4 (5) auszubilden.
— Innenliegende Kanten sind als Hohlkehle auszufiihren.

— Wassereinwirkung auf die Rickseite des Beschichtungssystems muss vermieden
werden. Wenn Grund-, oder Sicker- oder andere Wasser von der Rickseite in das
Bauwerk eindringen kénnen, ist dieses gemaf DIN 18 195-47 abzudichten.

— Die Betonflaichen missen mindestens 28 Tage alt und trocken sein, ehe sie beschich-
tet werden. Vor dem Aufbringen des Beschichtungssystems missen die Betonflachen
gemal DIN EN 14879-18, Abschnitt 4.2.2.3, in Verbindung mit Tabelle 6 dieser Norm
vorbereitet und ggf. mit geeigneten und mit dem Beschichtungssystem vertraglichen
Produkten ausgebessert werden. Die zu beschichtende Betonfidche ist durch den Be-
trieb nach Abschnitt 4.1 zu beurteilen und abzunehmen.

3.3 Das Beschichtungssystem darf erst aufgebracht werden, wenn die vorgenannten bauli-
chen Voraussetzungen gegeben sind.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Der Einbau (Applikation) des Beschichtungssystems darf nur von Betrieben vorgenom-
men werden, die fur diese Tatigkeiten Fachbetrieb im Sinne von § 19 | des Wasserhaus-
haltsgesetzes (WHG) sind und die vom Antragsteller hierfir unterwiesen sind.

4.2 Fur die ordnungsgemalle Applikation des Beschichtungssystems hat der Antragsteller
eine Verarbeitungsanleitung zu erstellen, in der zusétzlich zu den Bestimmungend
Bescheides (siehe Anlage 2), insbesondere zu den folgenden Punkten detai lierte®
schreibungen enthalten sein missen: ;

Oberflachenbeschaffenheit und Oberflachenvorbehandiung,
Luftfeuchtigkeit und Temperatur (Einhaltung der Taupunktgrenzen),
Material- und Oberflachentemperaturen,

— Verpackung, Transport und Lagerung der Beschichtungskomponenten,
Vorsichtsmafinahmen bei der Verarbeitung,

Mischung der Komponenten,

|

|

|

|

siehe Anlage 4
siehe Anlage 4
siehe Anlage 4
siehe Anlage 4
siehe Anlage 4

w N OO
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— Applikationstechnik (einschliellich Einarbeitung der Verstarkungsmaterialien),
— Materialverbrauch pro Schicht und Arbeitsgang,
~ Verarbeitungszeiten der frisch angemischten Beschichtungsmassen,

— Wartezeiten bis zur Begehbarkeit, bis zur ndchsten Beschichtung
bzw. bis zum néchsten Arbeitsgang,

~ Ausfuhrung von Ausbesserungsarbeiten,
~ Zeitpunkt der Verwendbarkeit (volle mechanische und chemische Belastbarkeit).

Die Kontrolle der vorhandenen Schichtdicke ist Giber den nachgewiesenen Verbrauch an
Beschichtungsmaterial bzw. mit geeigneten Nassfilmdickenmessern durchzufihren.

Wird bei der Kontrolle festgestellt, dass die einzelnen Verbrauchsmengen bzw. Schicht-
dicken (Grundierung, Deckschicht) nicht den Anforderungen der Anlage 2 entsprechen,
muss das fehlende Material vor dem nachsten Arbeitsgang unter Beachtung der Verar-
beitungsanleitung des Antragstellers ergdnzend aufgebracht werden.

An der Auffangwanne bzw. dem Auffangraum ist ein Schild nach Abschnitt 2.2.3.2 anzu-
bringen.

Der Betrieb nach Abschnitt 4.1 hat dem Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergefahr-
dender Flussigkeiten eine Kopie der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sowie der
Verarbeitungsanleitung des Antragstellers zu Gibergeben.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung

Allgemeines

Auf die Notwendigkeit der standigen Uberwachung der Dichtheit bzw. Funktionsfahigkeit
des Beschichtungssystems gemaf § 191 WHG wird verwiesen. Hierflr gelten die unter
Abschnitt 5.2.2 aufgefuhrten Kriterien in Verbindung mit Abschnitt 5.3.

Der Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergefdhrdender FlUssigkeiten ist verpflichtet,
mit dem Instandhalten, Instandsetzen und Reinigen des Beschichtungssystems nur
solche Betriebe zu beauftragen, die fur diese Téatigkeiten Fachbetriebe im Sinne von
§ 19 | WHG sind und die vom Hersteller hierfir unterwiesen sind; es sei denn, die Tatig-
keiten sind nach landesrechtlichen Vorschriften von der Fachbetriebspflicht ausge-
nommen.

Der Betreiber einer Anlage zum Lagern wassergefdhrdender Flissigkeiten hat je nach
landesrechtlichen Vorschriften Prifungen durch Sachverstandige nach Wasserrecht (In-
betriebnahmeprifung, wiederkehrende Prifung) zu veranlassen. Fir die Durchfihrung
der Prifungen gelten Abschnitt 5.2.1 und Abschnitt 5.2.2.

Sofern die Anlagenverordnungen der Lander keine Priifungen durch Sachverstandige
vorschreiben, hat der Betreiber einer Anlage einen Sachkundigen mit der
wiederkehrenden  Prifung der Dichtheit und der Funktionsfahigkeit des
Beschichtungssystems zu beauftragen.

Die Vorschriften der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bleiben hiervon unberihrt.

Es ist dafiir Sorge zu tragen, dass im Schadensfall austretende Fliussigkeit so schnell wie
maoglich, spatestens innerhalb der in Anlage 1 ausgewiesenen zuldssigen Beanspru-
chungsdauer von der Dichtflache entfemt wird.
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Priifungen
Inbetriebnahmeprifung

Der Sachversténdige nach Wasserrecht ist Uber den Fortgang der Arbeiten laufend zu
informieren. lhm sind Aufzeichnungen {ber die verbrauchten Beschichtungsmaterialien zu
Ubergeben. Er beurteilt die Ergebnisse der Kontrollen nach Abschnitt 4.2.

Die Prifung vor Inbetriebnahme bzw. Wiederinbetriebnahme ist in Anwesenheit eines
sachkundigen Vertreters der Beschichtungsfirma durchzufuhren. Sie darf erst nach Ablauf
der vom Hersteller festgelegten Mindesthartungszeit (siehe Anlage 2) erfolgen.

Die Prufung der Beschaffenheit der Oberflache des Beschichtungssystems erfolgt durch
Inaugenscheinnahme.

Wiederkehrende Prufungen
Bei wiederkehrenden Priifungen nach § 19 i WHG ist das Beschichtungssystem hinsicht-
lich seiner Schutzwirkung zu prifen.

Das Beschichtungssystem gilt weiterhin als dicht, wenn insbesondere keine der nachste-
hend aufgefiihrten Mangel feststellbar sind:

— Mechanische Beschadigungen der Oberflache;

— Blasenbildung oder Ablésungen;

— Rissbildung an der Oberflache;

— Schmutzeinschliisse, welche die Schutzwirkung beeintrachtigen kénnten;
- Aufweichen der Oberflache;

-~ Inhomogenitat des Beschichtungssystems oder

— Aufrauungen der Oberflache.

Ausbesserungsarbeiten

Werden bei den Prufungen gemafR Abschnitt 5.1.1 bzw. Abschnitt 5.1.3 Mangel festge-
stellt, so sind diese unverziglich zu beheben. Mit der Schadensbeseitigung ist ein Betrieb
nach Abschnitt 5.1.2 zu beauftragen, der nur die in diesem Bescheid genannten Materia-
lien entsprechend den Angaben der Verarbeitungsanleitung des Antragstellers verwenden
darf.

Beschadigte Flachen oder Fehlstellen sind bis zum Untergrund auszuschneiden, Kanten
sind anzuschragen. Die angrenzenden Schichten sind anzuschieifen und zu reinigen,
bevor die Reparatur gemal Verarbeitungsanleitung des Antragstellers erfolgen kann.
Ausgeschnittene Fehlstellen sind an den Randern mindestens 10 cm Uberlappend zu
beschichten.

Sofern die nachzubeschichtende Flache 30 % der Gesamtfliche Uberschreitet, ist das
gesamte Beschichtungssystem zu erneuern. Bei Nacharbeiten in gréerem Umfang ist
die wiederkehrende Prifung durch den Sachverstandigen zu wiederholen.

Priifbescheinigung

Uber das Ergebnis der Priffungen ist im Rahmen der nach Arbeitsschutz- gﬁv W f’seﬁ%
recht zu erstellenden Bescheinigungen eine Aussage zu treffen.

Aullerdem mussen in der Prifbescheinigung folgende Angaben enthalten §
— Betreiber der Anlage %

-~ Art der Lagerung (im Freien/innerhalb von Gebauden) %
— Baujahr der Anlage

— Beschichtete Flache in m?

~ Vorgesehene Lagerflissigkeiten

— Ausfiuhrender Fachbetrieb
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— Zeitpunkt der Beschichtungsarbeiten

— Hersteller bzw. Typ und Zulassungsnummer des Beschichtungssystems
-~ Prufungsumfang gemat allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

— Beschreibung der Mangel

— Ort und Zeitpunkt der Prifung und

— Name des Auftragnehmers und der Personen, welche die Prifungen durchgefihrt
haben.

i

z

Dr. Pawel Beglaqgégt £ -

L]

|

Anlagenibersicht:

Anlage 1: Liste der Flussigkeiten (1 Blatt)

Anlage 2: Technische Kenndaten (1Blatt)

Anlage 3: Grundlagen fir den Ubereinstimmungsnachweis (2 Blatt)
Anlage 4: Liste der zitierten Normen, Regeln und Richtlinien (1 Blatt)
Anlage 5: Fertigungsprotokoll (1 Blatt)

(5 Anlagen, bestehend aus insgesamt 6 Blatt)
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Liste der Fliissigkeiten, gegen die das Beschichtungssystem "OXYDUR UP 82" bei den
Beanspruchungsstufen hoch, mittel und gering beim Lagern gemal DWA-A 786 -Ausfihrung von
Dichtflachen-*, undurchlassig und chemisch besténdig ist.

Vion der Liste ausgenommen sind entzindliche, leichtentzindliche und hochentzindliche Fiiissigkeiten (nach
Gefahrstoffverordnung), wenn das Beschichtungssystem auf Grund der Gefdhrdungsbeurteilung nach §3
der Betriebssicherheitsverordnung zur Ableitung elektrostatischer Aufladungen in der Lage sein muss.

Medien- Fliissigkeiten der Beanspruchungsstufe "hoch”
|_gruppe Nr. (einschlieBlich "mittel” und "gering") beim Lagern*
Heiz6l EL (nach DIN 51 603-1)
3 ungebrauchte Verbrennungsmotorensle und ungebrauchte Kraftfahrzeug-Getriebedle
Gemische aus geséttigten und aromatischen Kohlenwasserstoffen
mit einem Aromatengehalt von < 20 Gew.-% und einem Flammpunkt > 55 °C
8 wassrige Losungen aliphatischer Aldehyde bis 40 %
9 wassrige Losungen organischer Séuren (Carbonsauren) bis 10 % sowie deren Salze (in
wassriger Losung)
Mineralsauren bis 20 % sowie sauer hydrolysierende, anorganische Salze in wéassriger Losung
10 (pH < 8), auller Flusssaure und oxidierend wirkende S&uren und deren Salze
anorganische Laugen sowie alkalisch hydrolysierende, anorganische Salze in wassriger
11 Lésung (pH > 8), ausgenommen Ammoniaklésungen und oxidierend wirkende |.dsungen von
Salzen (z.B. Hypochlorit)
12 wassrige Ldsungen anorganischer nicht oxidierender Salze mit einem pH-Wert zwischen 6
und 8
14 wassrige Losungen organischer Tenside
sowie technische Formaldehydiésung < 49 %
Salpetersdure < 10 %
Schwefelsdure <70 %
Chromséure < 30 %
Natriumhypochloritidsung (Aktivchlorgehalt < 13 %;)
wassrige Ammoniakldsung <25 %
Ethylenglykol (Ethandiol)
Beizsaure (7 % Fluss-Séure, 22 % Salpetersdure)
Fluorwasserstoffsdure < 10 %
Phosphorséure < 85 %
Salzsaure <37 %
Medien- Fliissigkeiten der Beanspruchungsstufe " mittel "
|_gruppe Nr. (einschlieBlich "gering") beim Lagern*
9a organische Sauren (Carbonséuren) sowie deren Salze (in wassriger Losung) auller
Ameisensiure
* Arbeitsblatt DWA-A-786, Technische Regeln wassergefahrdender Stoffe (TRwS), Ausfihrung von Dichtflachen;

DWA (Fassung Oktober 2005)

Steuler

industrieller Korrosionsschutz "OXYDUR UP 82"

GmbH Liste der Flussigkeiten bauaufsichtliche
Georg-Steuler-Stralle Zulassung Nr. Z-59.12-9 vom
56203 Hohr-Grenzhausen 30. Méarz 2006




Technische Kenndaten fir das Beschichtungssystem "OXYDUR UP 82"

_ Systemaufbau J Lo Grundierung  Deckschicht ‘
L Voranstnch D:chtsch:cht (Boden und Wand);,
 Komponenten . Oxydur K560LF |  OxyduruP82
~ Komponente A | Oxydur K 560 LF Losung 1 ‘ Oxydu -UP 82 Losung 1
- Komponente B Oxydur K 556 Losung 2 Oxydur UP 82 Lésung 2
Dichte [g/cm’] (bei 20 °C)
Komponente A 1,01+ 0,05 1,01 £ 0,05
Komponente B 1,0£0,05 1,20+ 0,05
fertige Mischung 1,01 £0,05 1,06 + 0,05
Viskositdt [mPas] (bei 20 °C)
Komponente A 2.000 - 4.000 25.000 - 35.000
Komponente B 20 - 40 30-50
max. Lagerzeit frostfrei, trocken bei + 5 °C bis + 30 °C
Komponente A 12 Monate 12 Monate
Komponente B 6 Monate 6 Monate
Mischungsverhiltnis
[Gewichtsteile der Komponente A:B] 2:1 25:1

Verarbeitungstemperatur
(der Beschichtungsmasse) [°C]
relative Luftfeuchte [%]

Umgebung mind. + 5 °C (Untergrund auf 20°C erwarmen)
Umgebung max. +35 °C (Untergrund auf 20°C abkiihlen)
max. 70 % rel. LF

Verarbeitungszeit

(der frisch angemischten
Beschichtungsmasse) [min]

bei + 5 °C / ca. 5 Stunden bei + 5 °C/ca. 90 min.
bei + 20 °C / ca. 1,5 Stunden bei + 20 °C / ca. 30 min.
bei + 35 °C / ca. 0,5 Stunden bei + 35 °C /ca. 10 min.

Verbrauch [g/m’]

Beschichtungsmasse 200 3700
Verstarkungsmaterial - bei Ecken und Kanten
(Flachengewicht) 2 x Textilvlies RO 80 / 80 g/m?
Trockenschichtdicke [mm] nicht bestimmbar ca. 3,5 mm
Wartezeit [h] bei Mindesthartungstemperatur von 5 °C / 24 Stunden
bis zur bei optimaler Temperatur von 20 °C / 12 Stunden
Begehbarkeit bei maximaler Temperatur von 35 °C / 5 Stunden
Stunden 5°C mind.24 h/ max. 36 h bei 5 °C mind. 5 h Wand/ 24 h Boden

Wartezeit bis zur nidchsten
Beschichtung bzw. bis zum
nichsten Arbeitsgang [h]

20°C mind. 12 h/ max. 24 h
35°C mind. 5h/ max. 12 h

bei 20 °C mind. 3 h Wand/ 12 h Boden
bei 35 °C mind. 1,5 h Wand/ 5 h Boden
jeweils maximal 24 h

Mindesthartungszeit bei 20°C

(bis zur vollen mechanischen und m— 7 Tage
chemischen Belastbarkeit) [h]
Shore-Hérte (A) (der ausgeharteten
Beschichtungsmasse) — ca. 95

Farbton der Beschichtung

Schwarz

RAL 7031 (Blaugrau)**

in mehreren Arbeitsgéngen gemal Verarbeitungsanweisung aufzubringent! :
** weitere Farbtdne: RAL 1001 (Beige), 3003 (Rubinrot), 6002 (Laubgrin), 7032 (Kieselgrau), 8004 (K}pﬁ‘bra%n

Steuler
Industrieller Korrosionsschutz

"OXYDUR UP 82"

GmbH
Georg-Steuler-Stralle
56203 Hohr-Grenzhausen

Technische Kenndaten

bauaufsichtlich
Zulassung Nr. Z-59.1
30. Méarz 2008
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Liste der zitierten Normen, Regeln und Richtlinien,
auf die in dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Bezug genommen wird:

. Arbeitsblatt DWA-A 786, Technische Regeln wassergefahrdender Stoffe (TRwS) Ausfihrung
von Dichtflachen; Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V.
(DWA) Regelwerk, Oktober 2005

. DIN 4102-1 (Fassung Mai 1998)
Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen Teil 1. Baustoffe; Begriffe, Anforderungen und
Prufungen

. Richtlinien zum Ubereinstimmungsnachweis schwerentflammbarer Baustoffe (Baustoffklasse
DIN 4102-B1) (Fassung Oktober 1996) , Mitteilungen des Deutschen Institut fir Bautechnik,
Ausgabe 2/1997 (April 1997)

. Zulassungsgrundséatze fir Beschichtungssysteme fur Auffangwannen, Auffangrdume und
Flachen aus Beton in Anlagen zum Lagern, Abfillen und Umschlagen wassergefdhrdender
Flussigkeiten - Fassung Juli 2005 -

(ZG "Beschichtungssysteme fur Beton in LAU-Anlagen™)

(Schriften des Deutschen Instituts fir Bautechnik - DIBt -)

. DIN 1045 (Fassung Juli 2001) Teil 1 bis Teil 3
Beton, Stahlbeton und Spannbeton; Bemessung und Konstruktion

. DAfStb - Richtlinie "Betonbau beim Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen" Teil 1
Deutscher Ausschul} fir Stahlbeton, Ausgabe Oktober 2004

. DIN 18 195-4 (Fassung August 2000)
Bauwerksabdichtungen; Abdichtungen gegen Bodenfeuchtigkeit; Bemessung und Ausfihrung

. DIN EN 14879-1 (Fassung Dezember 2005) Beschichtungen und Auskle:dungﬁgm
organischen Werkstoffen zum Schutz von industriellen Anlagen gegen Korrg@iﬁy
aggressive Medien - Teil 1: Terminologie, Konstruktion und Vorbereitung des Untef’grun;
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Steuler

Industrieller Korrosionsschutz
GmbH

Georg-Steuler-Strale

56203 Héhr-Grenzhausen

"OXYDUR UP 82"

Liste der zitierten Normen,

Regeln und Richtlinien

Anlage 4
zur aligemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-59.12-9
vom 30. Mérz 2006




Muster Fertigungsprotokoll

Ifd. Bestitigung der ausfiihrenden Firma
Nr.
1 PrOJEKE = LaOE. ..ottt e e
S GIOBE oo e

2 = Ta T 1o 111 o P O UUURUUOUSPRPR
3 Beschichtung mit ..o e e {Name der Beschichtung)
4. Zulassung: NI vom (Datum) ...
5.2 | Beschichtungsstoffhersteller:

(Zulassungsinhaber) e e
5b Fachbetrieb nach §1SIWHG. e
5.¢ BaUzeil: ettt en

Bestatigung

6. Das Fachpersonal der ausfihrenden Firma wurde vom

Beschichtungsstoffhersteller Uber die sachgerechte Verarbeitung

unterrichtet
7. Beurteilung vor dem Beschichten

a) Untergrundbeschaffenheit gem. DIN EN 14879-1 bzw.

Hinweise der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist
gegeben

8. Kontrolle des Einbaus

a.) Protokolle zur Wetterlage

b)  Protokolle zum Materialverbrauch liegen vor

¢}y  Prifung durch Inaugenscheinnahme

d)  sonstiges
Bemerkungen:

Datum

Steuler Anlage 5 %%
Industrieller Korrosionsschutz "OXYDUR UP 82" zur allgemeinen s,
GmbH Muster bauaufsichtlichen
Georg-Steuler-Stralle Fertigungsprotokoll Zulassung Nr. Z-59.12-9
56203 Hohr-Grenzhausen vom 30. Marz 2006




