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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Diese europaische technische Zulassung wird vom Deutschen Institut fur Bautechnik erteilt
in Ubereinstimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte!, geandert durch die
Richtlinie 93/68/EWG des Rates? und durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 des
Europaischen Parlaments und des Rates?;

dem Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit Bau-
produkten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988
zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber Bau-
produkte und anderer Rechtsakte der Europadischen Gemeinschaften (Bauprodukten-
gesetz - BauPG) vom 28. April 19984, zuletzt gedndert durch Gesetz vom 06.01.20045;

den Gemeinsamen Verfahrensregeln fur die Beantragung, Vorbereitung und Erteilung von
europaischen technischen Zulassungen gemald dem Anhang zur Entscheidung 94/23/EG
der Kommission®;

der Leitlinie flr die europaische technische Zulassung fir "Kunststoffdiibel zur Befestigung
von aufienseitigen Warmedamm-Verbundsystemen in Putzschichten", ETAG 014.

Das Deutsche Institut flir Bautechnik ist berechtigt zu priifen, ob die Bestimmungen dieser
europaischen technischen Zulassung erflllt werden. Diese Prufung kann im Herstellwerk
erfolgen. Der Inhaber der europdischen technischen Zulassung bleibt jedoch fir die Konfor-
mitat der Produkte mit der europdischen technischen Zulassung und deren Brauchbarkeit fir
den vorgesehenen Verwendungszweck verantwortlich.

Diese europaische technische Zulassung darf nicht auf andere als die auf Seite 1 auf-
gefuhrten Hersteller oder Vertreter von Herstellern oder auf andere als die auf Seite 1 dieser
europaischen technischen Zulassung genannten Herstellwerke tibertragen werden.

Das Deutsche Institut fir Bautechnik kann diese europaische technische Zulassung wider-
rufen, insbesondere nach einer Mitteilung der Kommission aufgrund von Art. 5 Abs. 1 der
Richtlinie 89/106/EWG.

Diese europaische technische Zulassung darf - auch bei elektronischer Ubermittlung - nur
ungekurzt wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik kann jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist
als solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von Werbebroschuren durfen weder im
Widerspruch zu der europaischen technischen Zulassung stehen noch diese missbrauchlich
verwenden.

Die europaische technische Zulassung wird von der Zulassungsstelle in ihrer Amtssprache
erteilt. Diese Fassung entspricht der in der EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in
andere Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

ok wN =
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Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 40 vom 11.2.1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 220 vom 30.8.1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Union L 284 vom 31.10.2003, S. 25
Bundesgesetzblatt I, S. 812

Bundesgesetzblatt I, S. 2, 15

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 17 vom 20.1.1994, S. 34

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.04-30/07



Seite 3 der europaischen technischen Zulassung ETA-02/0019, erteilt am 17. April 2007

1.1

1.2

21

BESONDERE BESTIMMUNGEN DER EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

Beschreibung des Produkts und des Verwendungszwecks

Beschreibung des Bauprodukts

Der fischer Schraubdibel TERMOZ 8 U besteht aus einer Dubelhilse aus Polyamid und
einer zugehorigen Spezialschraube aus galvanisch verzinktem Stahl mit zusatzlicher Duplex-
Beschichtung oder einer zugehdrigen Spezialschraube aus nichtrostendem Stahl.

Der fischer Schraubdiibel TERMOZ 8 UZ besteht aus einer Dubelhtilse aus Polypropylen
und einer zugehdrigen Spezialschraube aus Polyamid.

Der fischer Schraubdibel WS 8 L mit Kragenkopf besteht aus einer Dubelhilse aus
Polyamid und einer zugehorigen Spezialschraube aus galvanisch verzinktem Stahl, aus
galvanisch verzinktem Stahl mit zusatzlicher Duplex-Beschichtung oder nichtrostendem
Stahl.

Die Dubeltypen TERMOZ 8 U und TERMOZ 8 UZ durfen zusatzlich mit den Dubeltellern
DT 90, DT 110 und DT 140 kombiniert werden.

Im Anhang 1 und 2 ist der Dubel im eingebauten Zustand dargestellt.

Verwendungszweck

Der Dubel ist fur Verwendungen vorgesehen, bei denen Anforderungen an die Nutzungs-
sicherheit im Sinne der wesentlichen Anforderung 4 der Richtlinie 89/106/EWG zu erfullen
sind und bei denen ein Versagen der Verankerungen zu einer geringen Gefahr fir Leben
oder Gesundheit von Menschen fihrt. Der Dlbel darf nur als Mehrfachbefestigung fur die
Verankerung von verklebten Warmedamm-Verbundsystemen (WDVS) nach ETAG 004 im
Beton und im Mauerwerk verwendet werden. Der Verankerungsgrund darf aus bewehrtem
oder unbewehrtem Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens C12/15 und
hochstens C50/60 nach EN 206-1:2000-12, aus Mauerwerkswanden nach Tabelle 6,
Anhang 7, vorgefertigten bewehrten Bauteilen aus haufwerksporigem Leichtbeton (LAC)
nach EN 1520:2002 + AC:2003 oder aus Porenbeton bestehen.

Der Dibel darf nur zur Ubertragung von Windsoglasten und nicht zur Ubertragung der
Eigenlasten des Warmedammverbundsystems herangezogen werden. Die Eigenlasten sind
durch die Verklebung des Warmedammverbundsystems aufzunehmen.

Der Dubel WS 8 L darf mit der zugehdrigen Spezialschraube aus nichtrostendem Stahl oder
bei einer mindestens 50 mm dicken Warmedammmaterialbedeckung mit der zugehdrigen
Spezialschraube aus galvanisch verzinktem Stahl oder galvanisch verzinktem Stahl mit
zusatzlicher Duplex-Beschichtung verwendet werden.

Die Anforderungen dieser europaischen technischen Zulassung beruhen auf der Annahme
einer vorgesehenen Nutzungsdauer des Dibels von 25 Jahren. Die Angaben Uber die
Nutzungsdauer konnen nicht als Herstellergarantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich
als Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts angesichts der erwarteten wirtschaftlich
angemessenen Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Merkmale des Produkts und Nachweisverfahren

Merkmale des Produkts

Der Dubel entspricht den Zeichnungen und Angaben der Anhange 3, 4 und 5. Die in diesen
Anhangen nicht angegebenen Werkstoffkennwerte, Abmessungen und Toleranzen des
Diibels miissen den in der technischen Dokumentation’ dieser europaischen technischen
Zulassung festgelegten Angaben entsprechen.

Z11731.07

Die technische Dokumentation dieser europaischen technischen Zulassung ist beim Deutschen Institut flr
Bautechnik hinterlegt und, soweit diese flr die Aufgaben der in das Verfahren der Konformitatsbescheinigung
eingeschalteten zugelassenen Stellen bedeutsam ist, den zugelassenen Stellen auszuhandigen.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.04-30/07
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Die charakteristischen Kennwerte fir die Bemessung der Verankerungen sind in Tabelle 6,
Anhang 7 angegeben.

Jeder Dubel ist mit dem Typ, dem Tellerdurchmesser, dem Werkzeichen, der Dubelgrofie
und der Lange der Dubelhilse zu kennzeichnen. Die Mindestverankerungstiefe ist zu
markieren.

Der Dubel darf nur als Befestigungseinheit verpackt und geliefert werden.

Nachweisverfahren

Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Dubels fur den vorgesehenen Verwendungszweck
hinsichtlich der Anforderungen an die Nutzungssicherheit im Sinne der wesentlichen Anfor-
derung 4 erfolgte in Ubereinstimmung mit der "Leitlinie fir die europaische technische Zulas-
sung fur Kunststoffdubel zur Befestigung von auflenseitigen Warmedamm-Verbund-
systemen mit Putzschicht", ETAG 014, auf der Grundlage der Nutzungskategorie A, B, C
und E (TERMOZ 8 U und WS 8 L) beziehungsweise der Nutzungskategorie A, B, C und D
(TERMOZ 8 UZ).

In Erganzung zu den spezifischen Bestimmungen dieser Europaischen Technischen
Zulassung, die sich auf gefahrliche Stoffe beziehen, kdnnen die Produkte im Geltungs-
bereich dieser Zulassung weiteren Anforderungen unterliegen (z. B. umgesetzte europa-
ische Gesetzgebung und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestim-
mungen der Bauproduktenrichtlinie zu erfillen, missen ggf. diese Anforderungen ebenfalls
eingehalten werden.

Bewertung und Bescheinigung der Konformitat und CE-Kennzeichnung

System der Konformitatsbescheinigung

GemaR Entscheidung 97/463/EG der Europaischen Kommission® ist das System 2(ii)
(System 2+ zugeordnet) der Konformitatsbescheinigung anzuwenden.

Dieses System der Konformitatsbescheinigung ist im Folgenden beschrieben.

System 2+: Konformitatserklarung des Herstellers fur das Produkt aufgrund von:
(a) Aufgaben des Herstellers:

(1) Erstprifung des Produkts;

(2) werkseigener Produktionskontrolle;

(3) Prifung von im Werk enthommenen Proben nach festgelegtem Prifplan.
(b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:

(4) Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle aufgrund von:

— Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle;

— laufender Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen
Produktionskontrolle.

Zustandigkeiten
Aufgaben des Herstellers

Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller muss eine standige Eigeniberwachung der Produktion durchflihren. Alle vom
Hersteller vorgegebenen Daten, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten. Die werkseigene Produk-
tionskontrolle hat sicherzustellen, dass das Produkt mit dieser Europaischen Technischen
Zulassung Ubereinstimmt.

8
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Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften L 198 vom 25.07.1997.
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Der Hersteller darf nur Ausgangsstoffe verwenden, die in der technischen Dokumentation
dieser Europaischen Technischen Zulassung aufgefthrt sind.

Die werkseigene Produktionskontrolle muss mit dem Kontrollplan vom 15. Marz 2006, der
Teil der technischen Dokumentation dieser Europdischen Technischen Zulassung ist, Uber-
einstimmen. Der Kontrollplan ist im Zusammenhang mit dem vom Hersteller betriebenen
werkseigenen Produktionskontrollsystem festgelegt und beim Deutschen Institut fur Bau-
technik hinterlegt.®

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind festzuhalten und in Uberein-
stimmung mit den Bestimmungen des Kontrollplans auszuwerten.

Sonstige Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller hat auf der Grundlage eines Vertrags eine Stelle, die fir die Aufgaben nach
Abschnitt 3.1 fur den Bereich der Dlbel zugelassen ist, zur Durchfuhrung der MaRhahmen
nach Abschnitt 3.3 einzuschalten. Hierflr ist der Kontrollplan nach den Abschnitten 3.2.1.1
und 3.2.2 vom Hersteller der zugelassenen Stelle vorzulegen.

Der Hersteller hat eine Konformitatserklarung abzugeben mit der Aussage, dass das Bau-
produkt mit den Bestimmungen dieser Europdischen Technischen Zulassung Ubereinstimmt.

Aufgaben der zugelassenen Stellen

Die zugelassene Stelle hat die folgenden Aufgaben in Ubereinstimmung mit den im Kontroll-
plan durchzufiihren:

- Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle,

- laufende Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktions-
kontrolle,

Die zugelassene Stelle hat die wesentlichen Punkte ihrer oben angefihrten Ma3nahmen
festzuhalten und die erzielten Ergebnisse und die Schlussfolgerungen in einem schriftlichen
Bericht zu dokumentieren.

Die vom Hersteller eingeschaltete zugelassene Zertifizierungsstelle hat ein EG-Konformitats-
zertifikat mit der Aussage zu erteilen, dass die werkseigene Produktionskontrolle mit den
Bestimmungen dieser Europédischen Technischen Zulassung Gbereinstimmt.

Wenn die Bestimmungen der Europaischen Technischen Zulassung und des zugehdrigen
Kontrollplans nicht mehr erfullt sind, hat die Zertifizierungsstelle das Konformitatszertifikat
zurtickzuziehen und unverzliglich das Deutsche Institut fiir Bautechnik zu informieren.

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Dibel anzubringen. Hinter den Buch-
staben "CE" sind ggf. die Kennnummer der zugelassenen Zertifizierungsstelle anzugeben
sowie die folgenden zusatzlichen Angaben zu machen:

- Name und Anschrift des Herstellers (fir die Herstellung verantwortliche juristische
Person),

- die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde,
- Nummer des EG-Konformitatszertifikats fur die werkseigene Produktionskontrolle,

- Nummer der Europaischen Technischen Zulassung,

- Nummer der Leitlinie fir die Europaische Technische Zulassung

- Nutzungskategorie A, B, C und E (TERMOZ8U und WS 8L) beziehungsweise
Nutzungskategorie A, B, C und D (TERMOZ 8 UZ).

Z11731.07

Der Kontrollplan ist ein vertraulicher Bestandteil der Dokumentation dieser Europaischen Technischen Zulassung
und wird nur der in das Konformitatsbescheinigungsverfahren eingeschalteten zugelassenen Stelle
ausgehandigt. Siehe Abschnitt 3.2.2.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.04-30/07
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Annahmen, unter denen die Brauchbarkeit des Produkts fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck positiv beurteilt wurde

Herstellung

Die Europdische Technische Zulassung wurde fur das Produkt auf der Grundlage abge-
stimmter Daten und Informationen erteilt, die beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinter-
legt sind und der Identifizierung des beurteilten und bewerteten Produkts dienen. Ande-
rungen am Produkt oder am Herstellungsverfahren, die dazu fihren konnten, dass die
hinterlegten Daten und Informationen nicht mehr korrekt sind, sind vor ihrer Einfuhrung dem
Deutschen Institut fur Bautechnik mitzuteilen. Das Deutsche Institut fur Bautechnik wird
dariiber entscheiden, ob sich solche Anderungen auf die Zulassung und folglich auf die
Gultigkeit der CE-Kennzeichnung auf Grund der Zulassung auswirken oder nicht, und ggf.
feststellen, ob eine zusatzliche Beurteilung oder eine Anderung der Zulassung erforderlich
ist.

Einbau

Bemessung der Verankerungen

Allgemeines

Die europaisch technische Zulassung erstreckt sich nur auf die Herstellung und Verwendung
des Dubels. Der Standsicherheitsnachweis fir das Warmedamm-Verbundsystem einschliel3-
lich der Lasteinleitung in den Dulbel und in die zusatzlich aufsteckbaren Dammstoffteller sind
nicht Gegenstand dieser europdischen technischen Zulassung.

Die Brauchbarkeit des Dlbels ist unter folgenden Voraussetzungen gegeben:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit ETAG 014 "Leitlinie flr
die europaische technische Zulassung fir Kunststoffdiibel zur Befestigung von auf3en-
seitigen Warmedamm-Verbundsystemen mit Putzschicht" unter der Verantwortung eines auf
dem Gebiet der Verankerungen erfahrenen Ingenieurs.

Unter Berucksichtigung der zu verankernden Lasten, der Art und Festigkeit des Veranke-
rungsgrundes, der Dicke der Warmedammung, der Bauteilabmessungen und Toleranzen
sind prufbare Berechnungen und Konstruktionszeichnungen anzufertigen.

Der Nachweis der unmittelbaren ortlichen Krafteinleitung in den Verankerungsgrund ist
erbracht.

Der Dibel darf nur fur die Ubertragung der Windsoglasten herangezogen werden. Die Ubri-
gen Belastungen, z. B. Eigengewicht und Zwangungskrafte, mussen uber die Verklebung
des Warmedamm-Verbundsystems aufgenommen werden.

Tragfahigkeit

Die charakteristischen Werte der Zugtragfahigkeiten der Dibel sind in Tabelle 6, Anhang 7
angegeben. Wird von den in den Tabelle 5 angegebenen Baustoffkennwerten abgewichen
oder soll ein anderer ahnlicher Verankerungsgrund der Nutzungskategorie B, C oder D ver-
wendet werden, so sind Versuche am Bauwerk nach Abschnitt 4.2.3 durchzufuhren und die
charakteristische Zugtragfahigkeit ist zu ermitteln.

Kennwerte, Abstdnde und Bauteilabmessungen
Die Mindestabstande und Bauteilabmessungen nach Tabelle 5, Anhang 6 sind einzuhalten.

Verschiebungsverhalten

- TERMOZ 8 U und WS 8 L:

*+ Bei einem Verankerungsgrund aus Beton und Mauerwerk aus Mauerziegeln,
Kalksandsteinen, Kalksandlochsteinen, Hochlochziegeln, Leichtbetonvollsteinen und
Hohlblocksteinen oder Porenbeton ist unter Belastung in Héhe des Bemessungswertes
mit einer Verschiebung von etwa 0,4 mm in Richtung der Last zu rechnen.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.04-30/07
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- TERMOZ 8 ZU:

* Bei einem Verankerungsgrund aus Beton und Mauerwerk aus Kalksandsteinen ist
unter Belastung in Héhe des Bemessungswertes mit einer Verschiebung bis etwa
0,5 mm in Richtung der Last zu rechnen.

» Bei einem Verankerungsgrund aus Mauerwerk aus Mauerziegeln ist unter Belastung in
Hohe des Bemessungswertes mit einer Verschiebung bis etwa 1 mm in Richtung der
Last zu rechnen.

* Bei einem Verankerungsgrund aus Mauerwerk aus Kalksandlochsteinen ist unter
Belastung in Hohe des Bemessungswertes mit einer Verschiebung bis etwa 0,4 mm in
Richtung der Last zu rechnen.

* Bei einem Verankerungsgrund aus Mauerwerk aus Hochlochziegeln, Leichtbeton-
vollblocken, Hohlblocken aus Leichtbeton oder aus vorgefertigten bewehrten Bauteilen
aus haufwerksporigem Leichtbeton (LAC) ist unter Belastung in Hohe des Bemes-
sungswertes mit einer Verschiebung bis etwa 0,3 mm in Richtung der Last zu rechnen.

Einbau des Dubels
Von der Brauchbarkeit des Dubels kann nur dann ausgegangen werden, wenn folgende Ein-
baubedingungen eingehalten sind:

- Einbau des Dubels durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bau-
leiters.

- Einbau nur so, wie vom Hersteller geliefert, ohne Austausch der einzelnen Teile.

- Einbau des Dubels nach den Angaben des Herstellers und den Konstruktionszeich-

nungen mit den in der technischen Dokumentation dieser europaischen technischen
Zulassung angegebenen Werkzeugen.

- Uberpriifung vor dem Setzen des Diibels, ob der Verankerungsgrund, in den der Dibel
gesetzt werden soll, dem entspricht fur den die charakteristischen Tragfahigkeiten gelten.
- Beachtung des Bohrverfahrens:

+  TERMOZ 8 U und WS 8 L: Bohrlocher in Mauerwerk aus Hochlochziegeln, Kalksand-
lochsteinen und Hohlblocken aus Leichtbeton und in Porenbeton durfen nur mit
Bohrmaschinen im Drehgang hergestellt werden.

« TERMOZ 8 UZ: Bohrlécher in Mauerwerk aus Hochlochziegeln, Leichtbeton-
vollblécken oder Hohlblocken aus Leichtbeton dirfen nur mit Bohrmaschinen im
Drehgang hergestellt werden.

Von dieser Regelung darf nur abgewichen werden, wenn durch Versuche am Bauwerk nach
Abschnitt 4.2.3 der Einfluss des Bohrens mit Schlag- bzw. Hammerwirkung auf das Dubel-
tragverhalten beurteilt wird.

- Anordnung der Bohrlocher ohne Beschadigung der Bewehrung.
- Temperatur beim Setzen des Dilbels:
+ TERMOZ 8 U und WS 8 L:
+ TERMOZ 8 UZ:

0°C
0 °C (Nutzungskategorie A, B und C)
-5 °C  (Nutzungskategorie D)

v v vV

Versuche am Bauwerk

Die charakteristische Zugtragfahigkeit des Dubels darf durch Ausziehversuche am Bauwerk
im tatsachlich verwendeten Baustoff ermittelt werden, wenn fur diesen Verankerungsgrund
noch keine charakteristischen Tragfahigkeiten vorliegen (z. B. Mauerwerk aus anderen Voll-
steinen, Vollblocken, Hohl- oder Lochsteine, Hohlblocke).

Die fur den Kunststoffdiibel anzusetzende charakteristische Tragfahigkeit ist mit Hilfe von
mindestens 15 Ausziehversuchen am Bauwerk mit einer auf den Kunststoffdiibel wirkenden
zentrischen Zuglast zu ermitteln. Diese Versuche sind unter den selben Bedingungen auch
in einer Prufstelle moglich.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.04-30/07
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Ausfuhrung und Auswertung der Versuche sowie Erstellung des Prufberichts und Ermittlung
der charakteristischen Tragfahigkeit sollte im Verantwortungsbereich von zugelassenen
Prifstellen liegen oder von der Person Uberwacht werden, die fur die Ausfuhrung der Arbei-
ten auf der Baustelle verantwortlich ist.

Anzahl und Position der zu prifenden Kunststoffdubel sind den jeweiligen speziellen Bedin-
gungen des betreffenden Bauwerks anzupassen und z. B. bei verdeckten oder grofieren
Flachen so zu vergréfdern, dass zuverlassige Angaben Uber die charakteristische Tragfahig-
keit des im betreffenden Verankerungsgrund eingesetzten Kunststoffdibels abgeleitet
werden konnen. Die Versuche mussen die unglnstigsten Bedingungen der praktischen
Ausfuhrung berucksichtigen.

Montage

Der zu prifende Kunststoffdibel ist zu montieren (z. B. Vorbereitung des Bohrloches, zu
verwendendes Bohrwerkzeug, Bohrer) und hinsichtlich der Rand- und Achsabstande genau
so zu verteilen, wie es fur die Befestigung des aullenseitigen Warmedamm-Verbundsystems
vorgesehen ist.

Je nach Bohrwerkzeug, beziehungsweise gemaf ISO 5468, sind Hartmetallhammerbohrer
oder Hartmetallschlagbohrer zu verwenden, deren Schneidendurchmesser an der oberen
Toleranzgrenze liegt.

Durchfuhrung der Versuche

Die verwendete Versuchsvorrichtung fur die Auszieh-Versuche muss einen steten langsa-
men Lastanstieg ermdglichen, der durch eine geeichte Kraftmessdose gesteuert wird. Die
Last muss senkrecht auf die Oberflache des Verankerungsgrunds einwirken und auf den
Kunststoffdubel mittels eines Gelenks uUbertragen werden. Die Reaktionskrafte mussen in
einem Abstand von mindestens 15 cm vom Kunststoffdibel auf den Verankerungsgrund
Ubertragen werden. Die Last muss stetig gesteigert werden, so dass die Bruchlast nach
einer Minute erreicht ist. Das Aufzeichnen der Last erfolgt bei Erreichen der Bruchlast (N+).

Prufbericht

Der Prifbericht muss alle Angaben enthalten, die fur die Beurteilung der Tragfahigkeit des
gepruften Kunststoffdibels notwendig sind. Er muss den Bauunterlagen beigefugt werden.
Die folgenden Mindestangaben sind notwendig:

- Bauwerk; Bauherr; Datum und Ort der Versuche, Lufttemperatur; Typ des zu befestigen-
den Bauteils (WDVS)

- Mauerwerk (Ziegelart, Festigkeitsklasse, alle Ziegelabmessungen, Mortelgruppe); Beur-
teilung des Mauerwerks durch Augenscheinnahme (Vollfuge, Fugenzwischenraum,
Regelmaliigkeit)

- Kunststoffdibel und Nagel; Schneidendurchmesser der Hartmetallhammerbohrer, Mess-
wert vor und nach dem Bohren

- Versuchsvorrichtung; Versuchsergebnisse einschlie3lich der Angabe des Wertes N,

- Durchfihrung oder Uberwachung der Versuche durch; Unterschrift

Auswertung der Versuchsergebnisse

Die charakteristische Last Nrkq erhalt man aus dem Messwert N, wie folgt:
NRK1 = 0,6' N1 < 1,5 kN

N, = Mittelwert der funf kleinsten Messwerte bei Bruchlast

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.04-30/07
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4.2.4  Verpflichtungen des Herstellers
Es ist Aufgabe des Herstellers, dafur zu sorgen, dass alle Beteiligten iber die Besonderen
Bestimmungen nach den Abschnitten 1 und 2 einschliellich der Anhange, auf die verwiesen
wird, sowie den Abschnitten 4.2.1 und 4.2.2 unterrichtet werden. Diese Information kann
durch Wiedergabe der entsprechenden Teile der europdischen technischen Zulassung erfol-
gen. Darliber hinaus sind alle Einbaudaten sowie der Anwendungsbereich und die Nut-
zungskategorien auf der Verpackung und/oder einem Beipackzettel, vorzugsweise bildlich,
anzugeben.
Es sind mindestens folgende Angaben zu machen:
- Verankerungsgrund fir den Verwendungszweck,
- Bohrerdurchmesser,
- maximale Dicke des WDVS,
- Mindestverankerungstiefe,
- Mindest-Bohrlochtiefe,
- Angaben Uber den Einbauvorgang,
- ldentifizierung des Herstellungsloses.
Alle Angaben mussen in deutlicher und verstandlicher Form erfolgen.

5 Empfehlungen fiir den Hersteller

5.1 Empfehlungen zu Verpackung, Beférderung und Lagerung
Der Dubel darf nur als Befestigungseinheit verpackt und geliefert werden.
Der Dubel ist unter normalen klimatischen Bedingungen in der lichtundurchléssigen Original-
verpackung zu lagern. Er darf vor dem Einbau weder aufergewdhnlich getrocknet noch
gefroren sein.

Dipl.-Ing. Jasch

Prasident des Deutschen Instituts fir Bautechnik
Berlin, 17. April 2007

Z11731.07
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Anwendendungsbereich

Verankerung von geklebten Warmedamm-Verbundsystemen

Legende

het = effekiive Verankerungstiefe

hnom = Gesamteinbindetiefe

hi = Bohrlochtiefe

h = Bauteildicke

ho = Dammstoffdicke

ts = Dicke der Ausgleichsschicht oder nichttragende Schicht

fischer Schraubdiibel TERMOZ 8 U, TERMOZ 8 UZ und WS 8 L Anhang 2

der europdischen
Technischen Zulassung

ETA-02/0019
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TERMOZ 8 U R“Markie‘grung der“\’/erankerungstiefe
P Kunststoff
35 T ) unststoff-
| _57 Bl D w,. Pragung %) kappe
hef = hnom \\7 ® B I
\.J‘ [ P o
‘ e ;
Voo
orTASRSRCURARTFRORRER G ——{] - ¢
Ls R ;
- "
TERMOZ 8 UZ "
L. .. 2)
— Pragung
hnum . N e .
B3 m
hef ‘@\ @\
- e [
EL::? seer = e
TR 4 csa IS N | \(>,\
Markierung der Verankerungstiefex Z
L, _
o
IS
: mmrmmm\x\\\ IFi ) ©

c Solibruchstelle

"]

R Unterschiedliche Dlbellangen sind zulassig:
TERMOZ 8 U Lamin = 100 mm; L max = 400 mm
L, = Lange zugehorige Spezialschraube L + 28 mm
TERMOZ 8 UZ Lamin = 110 mm; Lgmax = 230 mm
L, = Lange zugehorige Spezialschraube Lg + 5 mm
Berechnung der maximalen Dammstoffdicke: hp = La — hnom - ol
z. B. fur TERMOZ 8 U: L, =400 mm, hpory =70 mm, tx =0 = hp=400-70-0=330mm
z. B. fur TERMOZ 8 UZ: L, =230 mm, hpom =35 mm, =0 => hp=230-35-0=195mm
2)

Verschiedene Pragungen siehe Anhang 4

fischer Schraubdiibel TERMOZ 8 U, TERMOZ 8 UZ und WS 8 L Anhang 3

der europaischen
Technischen Zulassung
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Markierung der
WsS38L Verankerungstiefe

Pragung
et = Nnom \\ 'C?l ST T

e e S T R S SO . o
&, P N - NOr T O S e | G [t
R R AR A = , &

L,

R Unterschiedliche Diibellangen sind zulassig:

WS8L Lamin = 80 mm; Lamax = 160 mm

L. = Lange zugehorige Spezialschraube L, - 7 mm

Pragung:

Dibeltyp | TERMOZ8U | TERMOZ8UZ |  wssL
Tellerdurchmesser @60 @ 60 -

Werkzeichen LAY T <
Dibelgréie z8u @8uZz -
Dibellange L, La La

Beispiel T @8 U x xxx <8 UZ x xxx <T>CWS 8 Lx 100

Tabelle 1: Abmessungen

 Dibeltyp |  Dibelhiilse

[mm] [mm] [mm] frmm]
TERMOZ 8 U 70 5,0 70

TERMOZ 8 UZ @8 35 54 50
WS 8L 70 5,0 77

fischer Schraubdiibel TERMOZ 8 U, TERMOZ 8 UZ und WS 8 L Anhang 4

der européischen

Dibeltypen Technischen Zulassung

Pragungen

Abmessungen ETA-02/0019
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Tabelle 2: Werkstoffe

TERMOZ 8 U | Polyamid 6; Farbe: Natur, blau, rot oder grau
Dubelhilse WS 8L Polyamid 6; Farbe: Grau, grin, blau, rot, natur
TERMOZ 8 UZ | Polypropylen; Farbe: Grau
Stahl (fy, =2 500 N/mm?; fx 2 400 N/mm?)
gal Zn A2G or A2F nach EN I1SO 4042 +
Duplex-Beschichtung vom Typ Delta-Seal
TERMOZ 8 U |in drei Lagen (Gesamtdicke = 6ym)
oder
nichtrostender Stahl Werkstoff-Nr. 1.4401 oder 1.4571
(fue = 700 N/mm?; f, 2 350 N/mm?)
Stahl (fix 2 500 N/mm?; f, 2 400 N/mm?)
Spezialschraube gal Zn A2G oder A2F nach EN ISO 4042
oder
gal Zn A2G or A2F nach EN ISO 4042 +
WS 8L Duplex-Beschichtung vom Typ Delta-Seal
in drei Lagen (Gesamtdicke =z 6ym)
oder
nichtrostender Stahl Werkstoff-Nr. 1.4401 oder 1.4571
(fix = 700 N/mm?; f« 2 350 N/mm?)
TERMOZ 8 UZ | Polyamid glasfaserverstarkt; Farbe: Natur
Tabelle 3: Montagekennwerte
Bohrernenndurchmesser do [mm] 8 8
Bohrerschneidendurchmesser d.;< [mm] 8,45 8,45
Bohrlochtiefe hy = [mm] 80 45
effektive Verankerungstiefe hes 2 [Mm] 70 30

fischer Schraubdiibel TERMOZ 8 U, TERMOZ 8 UZ und WS 8 L

Anhang 5

Werkstoffe
Montagekennwerte

der europaischen
Technischen Zulassung
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Setzwerkzeug mit Bund fiir TERMOZ 8 U

Schraubenkopf- Lmi_+
aufnahme

Tabelle 4: KontrollmaB fiir die Einschraubtiefe (siehe Abschnitt 4.3)

30 39
Tabelle 5: Mindestabstdnde und Abmessungen
Mindestbauteildicke h [mm] 100
Minimaler Achsabstand Smin  [mm] 100 100 100
Minimaler Randabstand Cmin  [MmM] 100 100 100
Anordnung Achs- und Randabsténde
Smin_ | E
0 &
£ |
ny
ot C O
] LSmin
fischer Schraubdiibel TERMOZ 8 U, TERMOZ 8 UZ und WS 8 L Anhang 6

Setzwerkzeug
Kontrolle der Einschraubtiefe
Dubelabstande

der europdischen
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Tabelle 6: Charakteristische Zugtragfihigkeit Ngi in [kN] je Diibel

TERMOZ

TERMOZ
s8u 8 Uz
und
WS8L
Beton C12/15 EN 208
Beton
. EN 206
C16/20 bis C 50/60 0
Querschnitt bis
. 15 % durch
KaBlksanhdgﬁ\ljlit(%nKs >16 >18 12 Lochung senkrecht}
2. bB.hac ' zur Lagerflache
reduziert
Querschnitt bis
. 15 % durch
Mguerz;ﬁi‘gﬁ\i (05 1 >16 >20 12 Lochung senkrecht
. b.nac Mz zur Lagerflache
reduziert
Querschnitt mehr |
. als 15 % durch |
Kaéksanhdgﬁh,lsgglr&& 21,4 >1,4 12 Lochung senkrecht|
2. B.nac ' zur Lagerflache |
reduziert
Querschnitt mehr |
als 15% u. weniger|
Hochlochziegel als 50 % durch |
z. B. nach DIN 105, HLz 212 21,0 12 Lochung senkrecht|
zur Lagerflache
reduziert
Hochlochziegel
2. B. nach ONORM B6124 21.0 12
Leichtbetonhohtblock .
2 B.nach DIN 18151, Hpl | = 09 20.9 2 Siehe Tabelle 8
Leichtbetonvoliblock )
z B nach DIN 18152, vbl | 2 0:9 20,7 4 Siehe Tabelle 7
Haufwerksporiger 4
Leichtbeton >1,0
z. B. nach EN 1520 LAC 6
Porenbeton > 0,35 2
z. B. nach DIN 4165
PP/PPE >0,5 4

zugehdriger Teilsicherheitsbeiwert !

)

v

Y In Abwesenheit anderer nationaler Regelungen

Dieser Wert gilt nur fur eine Aufienstegdicke > 24 mm
¥ Dieser Wert gilt nur fur eine AuRenstegdicke = 14 mm
Dieser Wert gilt nur fur eine Aullenstegdicke > 10,3 mm

2)

4)

Andernfalls muss die charak-
teristische Zugtragfahigkeit
durch Ausziehversuche am
Bauwerk ermittelt werden.

fischer Schraubdiibel TERMOZ 8 U, TERMOZ 8 UZ und WS 8 L

Charakteristische Tragfahigkeit
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Tabelle 7: Steingeometrie fiir Vbl gemaR DIN 18152

Form Steinbreite Anzahl der Stegmal} Schlitzbreite
b [mm] Schlitzreihen a [mm] s [mm]
175 2
¢ pe—— 240 3 oder 4
! ugﬁz‘g a 300 4 oder 5 > 35 <11
— R
J 365 5 oder 6
490 6 oder 7
Tabelle 8: Steingeometrie fiir Hbl gemalk DIN 18151
Ankertyp
Form Steinbreite Stegmald TERMOZ 8 U
d [mm] a [mm] WS 8L
TERMOZ 8 UZ
. !
D_D — q ° 175 50 ®
| {
o (AT 240 5
1 * 300 e
4
aoc—o) |
M| 300 35
o0 ¢ ®
365
%
— C——_——"m 240
ML = — © 300 30 ®
’ — 3| § 365

Der Diibel muss so gesetzt werden, dass das Spreizteil im Steg verankert ist.

fischer Schraubdibel TERMOZ 8 U, TERMOZ 8 UZ und WS 8 L

Verankerung in verschiedenen Mauerwerksarten
Zuordnung des Dubeltyps bei Hohlblocksteinen
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Diibelteller DT 90, DT 110 und DT 140

& dg

oD

Tablle 9: Diibelteller, Durchmesser und Werkstoff

DT 90 90 16,5 5,5 PA 6 (grau)
DT 110 110 16,5 5,5 PA 6 (grau)
DT 140 140 16,5 55 PA 6 (grau )

fischer Schraubdiibel TERMOQZ 8 U, TERMOZ 8 UZ und WS 8 L Anhang 9

der europaischen
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