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10829 Berlin, 6. November 2007
KolonnenstraBe 30 L
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GeschZ.: 119-1.1.1-28/07

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Zulassungsnummer: Z-1.1-1

Antragsteller: Stahlwerk Annahutte
Max Aicher GmbH & Co. KG
83404 Ainring - Hammerau

Zulassungsgegenstand: Stabstahl mit Gewinderippen S 555/700
als Tragglied flr die Geotechnik
Nenndurchmesser: 63,5 mm

Geltungsdauer bis: 30. September 2012

Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen. ~

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst sechs Seiten und eine Apfage

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung vom
11. September 2002 gedndert durch Bescheid vom 21. November 2005.
Der Gegenstand ist erstmals am 29. Juni 1995 allgemein bauaufsichtlich/baurechtlich zugelassen worden.
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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfagung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zultassung darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften darfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprufte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kbdnnen nachtraglich erganzt eandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforde
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Zulassungsgegenstand ist Stabstahl mit Gewinderippen mit einer Nennstreckgrenze
von Re =555 N/mm?, einer Nennzugfestigkeit von Rm =700 N/mm? und einem
Nenndurchmesser von 63,5 mm, im Folgenden als Stahl S 555/700 bezeichnet.

(2) Auf die Oberflache des Stahls S 555/700 sind zwei sich gegenlberliegende Reihen
von Rippen so aufgewalzt, dass sie sich zu einem eingangigen Linksgewinde ergdnzen
(siehe Anlage 1).

(3) Stahl S 555/700 wird in walzgerader Stabform geliefert und ist mit einem Walzzeichen
in Abstanden von etwa 1 m gekennzeichnet.

Anwendungsbereich
(1) Stah! S 555/700 wird als Stahltragglied fur die Geotechnik verwendet.

(2) Stahl S 555/700 nach dieser Zulassung ist im Temperaturbereich von -20°C bis
+200°C einsetzbar.

(3) Die Tragfahigkeit und das zu fUhrende Nachweisverfahren fur das Stahltragglied
richten sich nach der jeweiligen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung fur die
Anwendung in der Geotechnik.

(4) Geschraubte Muffenverbindungen und geschraubte Verankerungen von Stahl
S 555/700 durfen nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-1.5-2 oder
Z-1.5-175 hergestellt werden.

Bestimmungen fiir den Stahl S 555/700

Eigenschaften und Zusammensetzung
Formgebung und Gewicht

Die Oberflachengestaitung, die Abmessungen und das Gewicht mussen den Angaben in
Anlage 1, Bild 1 und Tabelle 1 entsprechen, die dort angegebenen Mafie und Toleranzen
mussen eingehalten werden. Als Prufnormen gelten DIN EN ISO 15630-1:2002-09 und
DIN 488-6:1986-6.

Mechanische Eigenschaften

Die Anforderungen an die Festigkeits- und Zahigkeitseigenschaften nach Anlage 1,
Tabelle 2 sind einzuhalten. Als Prifnormen gelten DIN EN 1SO 15630-1:2002-09 und
DIN 488-6:1986-6.

Chemische Zusammensetzung

(1) Die fur die Produktion verwendeten chemischen Grenzwerte des Stahls S 555/700
sind bei der fremdUberwachenden Stelle und beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt.

(2) Fur den mikrolegierten, warmgewalzten Stahl S 555/700 sind fUr 16 chemische
Elemente die Grenzwerte nach der Schmelzenanalyse und die zulassigen Abweichungen
nach der Stuckanalyse festgelegt. Zusatzliche Abweichungen in der chemischen
Zusammensetzung bedlrfen der Zustimmung des Deutschen Instituts fi
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Herstellung, Lieferart und Kennzeichnung des Stahls S 555/700
Herstellung

(1) Festigkeit und Zahigkeit des Stahls S 555/700 werden durch das Zusammenwirken
der chemischen Elemente (Mikrolegierung) und des Herstellverfahrens erreicht. Der
Stabstahl S555/700 wird warmgewalzt und aus der Walzhitze warmebehandelt. Die
Streuung der jeweiligen Massenanteile der chemischen Elemente ist gering zu halten.

(2) Die Produktionsparameter sind so einzustellen, dass die Oberflache des gerippten
Stabstahls S 555/700 gleichmanig verfestigt wird.

(3) Die Walzparameter mussen so eingestellt sein, dass die damit erzeugten Gewinde-
rippen ein gleichmaBiges, eingéngiges Linksgewinde bilden, auf das an jeder beliebigen
Stelle des Stabes die Verbindungs- und Verankerungsmittel leichtgangig aufgeschraubt
werden kdnnen,

Lieferart

(1) Stahl S 555/700 ist in walzgerader Stabform zu liefern. Die erforderlichen Kennwerte
des Herstellverfahrens (Tempcorisierung) sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik
hinterlegt. Sie missen vom Werk eingehalten werden.

(2) Stahl S 555/700 ist in vereinbarten LaAngen beschéadigungsfrei zu transportieren und zu
lagern.

(3) Jeder Lieferung ist ein Lieferschein beizugeben, siehe Abschnitt 2.2.3 (3).
Kennzeichnung

(1) Auf einer rippenfreien Flache des Stahls S 555/700 ist ein werkspezifisches Walz-
zeichen (Werkkennzeichen) aufzuwalzen, das sich in Abstdnden von etwa 1 m wieder-
holen muss.

(2) Das Werkkennzeichen wird mit dem Ubereinstimmungszertifikat, siehe Abschnitt 2.3,
dem Herstellwerk zugeteilt.

(3) Der Lieferschein fur den Stahl S 555/700 muss vom Hersteller mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der
Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 - Ubereinstimmungsnachweis - erflllt sind.

Ferner muss der Lieferschein mindestens folgende Angaben enthalten:
- Hersteller und Werk
- Werkkennzeichen
Stahlsorte: Stahl S 555/700
- Nenndurchmesser: 63,5 mm
- Schmelzen-Nr.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Stahls S 555/700 mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss flr jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmaBigen Fremduberwachung einschlieBlich einer Erstprifung des Stahls
S 555/700 nach Maf3gabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist eine Kopie des Berichts Gber die Erstprifung
(Erstprufbericht) zur Kenntnis zu geben.
(2) Mit dem Ubereinstimmungszertifikat wird zugleich dem Herstellwerk das Werkkenn-

zeichen zugeteilt. Die Geltungsdauer des Ubereinstimmungszertifikats
Geltungsdauer dieser aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu befristepr.
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(3) Fur die Erteilung eines Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzuflhrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Stahls
S 555/700 eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierflr anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik und der obersten Bauaufsichtsbeh6rde des
Landes, in dem das Herstellwerk liegt, ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzuflihren, die mindestens die Priifungen geméaB DIN EN ISO 15630-1:2002-09 und
DIN 488-6:1986-6 mit folgenden Anderungen umfassen muss.

a) Die Einhaltung der Mindeststreckgrenze Rg, geman Anlage 1, Tabelle 2, Zeile 1 ist
schmelzenweise nachzuweisen und zu dokumentieren.

b) Der Dauerschwingversuch wird an geraden, nicht einbetonierten Staben (Vollproben)
durchgefihrt. Die Anforderungen gemaB Anlage 1, Tabelle 2, Zeile 4 mussen
eingehalten werden.

(2) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind zu dokumentieren,
auszuwerten und mindestens finf Jahre aufzubewahren. Sie sind dem Deutschen Institut
fur Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

Fremdlberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
Uberwachung regelméBig zu Uberprifen. Die Uberwachungsprifungen sind von einer
hierfGr anerkannten Stelle chargenweise durchzuflhren.

(2) Vor Produktionsaufnahme ist eine Erstprifung durchzufihren. Hierfir gelten
sinngemanf die Bestimmungen nach DIN 488-6:1986-6, Abschnitt 3. Ferner sind Proben
fir Stichprobenprifungen zu entnehmen. Hierflr gelten sinngemaf die Bestimmungen
nach DIN 488-6:1986-6, Abschnitt 5. Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der
anerkannten Stelle.

(3) Bei Art und Umfang der Prafungen bei der Erstprifung und Stichprobenprifung ist auf
die MafBhaltigkeit und GleichméaBigkeit der Formgebung gemanR Anlage 1, Bild 1 und
Tabelle 1 sowie auf die Einhaltung von Plus- und Minustoleranzen zu achten. Die Pruf-
ergebnisse sind statistisch auszuwerten.

(4) Die Einhaltung der in Abschnitt 2.3.2 dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
unter a) und b) angegebenen Bestimmungen ist zu Uberprifen.

(5) Im Uberwachungsbericht sind die chemischen Zusammensetzungen fir solche
Schmelzen anzugeben, bei denen die in der hinterlegten Tabelle angegebenen
16 Elemente die festgelegten Grenzwerte erreichen.

(6) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdlberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik auf Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen flir Entwurf und Bemessung der Siahltragglieder
Verpresspfahle und Bodenvernagelungen

(1) Stahl § 555/700 darf auf Zug und Druck beansprucht werden.
(2) Es gelten die Bestimmungen in den allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen ftr

- geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen, allgemeine bauaufsichtliche
Zulassungen Nr. Z-1.5-2 oder Z-1.5-175

- Verpresspféhle und Bodenvernageiungen mit Stahlitraggliedem au
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung.
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(3) Bei nicht vorwiegend ruhender Belastung darf die Schwingbreite 2 e ca der Stahl-
spannung 85 N/mm2 nicht Gberschreiten.

Bestimmungen fiir die Ausflihrung der Stahliragglieder

(1) Es gelten die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
Nr. Z-1.5-2 oder Z-1.5-175 sowie der jeweiligen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
flr Verpresspfahle und Bodenvernagelungen.

(2) Der Hersteller von Verpresspféhlen, Bodenvernagelungen sowie von geschraubten
Muffenverbindungen und Verankerungen mit Stahl S 555/700 hat eine Eingangskontrolle
durchzufthren:

— Der Lieferschein ist auf Vollstandigkeit zu kontrollieren, vergleiche Abschnitt 2.2.3 (3).
— Das Werkkennzeichen ist zu kontrollieren, vergleiche Ubereinstimmungszertifikat.

(3) Der Hersteller hat die Angaben des Lieferscheins so zu dokumentieren, dass die
schmelzenweise Ruckverfolgbarkeit des Stahls S 555/700 gewahrleistet ist.

(4) Sofern in der Umgebung des Stahis S 555/700 SchweiBarbeiten ausgeflhrt werden,
mussen MafBBnahmen getroffen werden, die den Stahl gegen Schwei3spritzer schitzen.

Begl




Bild 1. Formgebung
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Tabelle 1: Abmessungen, Gewicht, und Gewindegeometrie
Nenndurch- { Nenn- Nenn-
messer gewicht | querschnitt{ Kerndurchmesser Gewinderippen
Hohe Breite | Abstand |Neigung| Radius

dg G AS7 dy, dy a b c a R

mm kg/m mm- mm mm mm mm mm Grad mm

63,5 24,86 31,67 62,40 05 61,60 |2,7+03(10,8+03(21,00x03{ 84,0 4,0

+0,6 /-1,6

Tabelle 2: Eigenschaften und Mindestanforderungen

Wert [%] ?

1 [ Streckgrenze R, [N/mm?] 555 S
1
2 | Zugfestigkeit Ry, [N/mm?] 700" 5
3 | Dehnung bei Hochstkraft — Agt= Ag F “‘ x 100%  [%] 5 5
4 | Kennwert der Ermiidungstestigkeit fiir gerade freie Stibe [N/mm"] 100
(Bei Oberlast 6o = 0,6 x R, ; und N =2 x 10° Lastspiele)

1) Fiir die Istwerte des Zugversuchs gilt, daBl R, min. 1.05 R, betragen mub.

2) Quantile fiir eine statistische Wahrscheinlichkeit von W =1 - ¢ =0,90 (emseltlg)

3) E =205 000 N/mm?

. . . Anlage | zur
Stabstahl mit Gewinderippen | © .

S 555/700

bauaufsichtlichen Zulas Nr.

Stahlwerk Annahiitte als Tragglied fiir die Z-1.1-1
Max Aicher GmbH & Co.KG Geotechnik vom 6. November 2007

83404 Ainring-Hammerau




