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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchflhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen,

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtrdglich ergén nd-gesd
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforde
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Gegenstand der Zulassung ist warmgewalzter und aus der Walzhitze warme-
behandelter Betonstabstahl BSt 500 mit Gewinderippen (BSt 500 S (B) - GEWI).

(2) Der Querschnitt ist etwa kreisformig. Die Nenndurchmesser betragen 40 mm und
50 mm.

(3) Die Gewinderippen sind in zwei Reihen so angeordnet, dass sie sich zu einem
eingangigen Linksgewinde erganzen (siehe Anlage 1).
Anwendungsbereich

(1) BSt 500 S (B) - GEWI mit dg =40 und 50 mm darf zur Bewehrung von Stahlbeton

nach DIN 1045-1:2001-07 unter den gleichen Bedingungen verwendet werden, wie sie flr
BSt 500 S festgelegt sind, sofern in dieser Zulassung nichts anderes geregelt ist.

(2) Der Betonstabstahl mit Gewinderippen darf nur in Beton der Festigkeitsklassen
C20/25 bis C60/75 eingesetzt werden. FlUr den Einsatz in Leichtbetonen ist diese
Bewehrung nicht zugelassen.

(3) Der Betonstabstahl BSt 500 S (B) - GEWI kann als hochduktiler Betonstahl
(Duktilitatsklasse B) nach DIN 1045-1, Tabelle 11 eingestuft werden.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

Eigenschaften und Zusammensetzung
Oberflachengestaltung und Querschnitt

(1) Die Rippengeometrie, der Nennquerschnitt und das Nenngewicht missen den
Angaben in Anlage 1 entsprechen.

(2) Das 5%-Quantil der Querschnittsflache aller Stdbe eines Fertigungsloses muss
mindestens dem 0,96-fachen des Nennquerschnitts entsprechen.

(3) Der mittlere Querschnitt darf den Nennguerschnitt nicht unterschreiten.

(4) Die Ermittlung des Querschnitts erfolgt durch Wagung und Volumenbestimmung,
wobei als Rohdichte 7,85 g/cm?® anzunehmen ist.

Mechanisch-technologische Eigenschaften

Die in Anlage 2 festgelegten Anforderungen an die mechanisch-technologischen Eigen-
schaften sind zu erfullen.

Chemische Zusammensetzung
(1) Die in DIN 488-1:1984-09 festgelegten Bestimmungen fir BSt 500 S sind einzuhalten.

(2) Die fur die Fertigung verwendeten chemischen Grenzwerte sind bei der fremduber-
wachenden Stelle (siehe 2.3.3 (2)) und beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

Herstellung und Kennzeichnung
Herstellung

(1) BSt 500 S (B) - GEWI wird warmgewalzt und aus der Walzhitze warmebehandelt. Das
Ausgangsmaterial (Schmelze oder Knippel) muss die Anforderungen des Abschnitts
2.1.3 erfillen.

(2) Die Gewindestabe sind in technisch gerader Form zu fertigen und in S
schneiden.
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Kennzeichnung

(1) Der Betonstahl ist durch beidseitig aufgewalzte Gewinderippen, die ein eingéngiges
Linksgewinde bilden, als Betonstabstahl BSt 500 S (B) - GEWI zu kennzeichnen.

(2) Das Herstellwerk muss durch zwei erhabene - im Abstand von 9 Gewinderippen auf
der rippenfreien Staboberfliche - aufgewalzte Striche identifizierbar sein. Diese
Herstellerkennzeichnung ist auf jeden laufenden Meter des Betonstabstahles mit
Gewinderippen aufzuwalzen.

(3) Der Lieferschein des Bauprodukts muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erflllt sind.

(4) Jede Versandeinheit muss mit einem witterungsfesten Schild versehen sein, auf dem
Herstellwerk, Schmelzennummer, Zulassungsnummer, Betonstahlsorte sowie das Uber-
einstimmungszeichen aufgebracht sind.

Ubereinstimmungsnachweis

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uber-
einstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolie und
einer regelmaligen Fremdiberwachung einschliellich einer Erstprifung des Bauprodukts
nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschliellich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Bauprodukts eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte
Uberwachungsstelle einzuschalten.
Werkseigene Produktionskontrolle
(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.
(2) Die werkseigene Produktionskontrolle ist so durchzufUhren, wie sie in
DIN 488-6:1986-06 flur Betonstabstahl BSt500 S festgelegt ist, wobei folgende
Abweichung zu beachten ist:
Far den Gewindestab-Durchmesser 50 mm entfallt der Ruckbiegeversuch. An
seiner Stelle ist der Biegeversuch durchzuflhren: dy. =6 ° dg, Biegewinkel 90°
(bleibend).
(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:
- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prufung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und soweit zutreffend Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der far die

Fremduberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem

Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtshefitrde.auf

Verlangen vorzulegen.
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(5) Bei ungentgendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

FremdUberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontroile durch eine Fremd-
Uberwachung regelmalig zu Uberprifen. Die Haufigkeit der Prifungen richtet sich nach
DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 5.1.2. Ferner sind Proben fur Stichprobenpriufungen zu
entnehmen. Hierflir gelten die Bestimmungen nach DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 5.1.3.
Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(2) Im Rahmen der Fremduberwachung ist bei Beginn der Produktion eine Erstprifung
durchzufihren. Hierflr gelten die Bestimmungen nach DIN 488-6:1986-06, Abschnitt 3.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Es gilt DIN 1045-1:2001-07, falls im Folgenden nichts anderes bestimmt wird.

Entwurf
(1) Die Bauteildicke muss mindestens h = 15 » dg betragen.

(2) Die mit BSt500 S (B) - GEWI Durchmesser 40 bzw. 50 mm bewehrten Bauteile
mussen nach DIN 1045-1, Abschnitte 7.3.1 (7) und 10.3.2 direkt gelagert sein. Somit
muss die Auflagerkraft normal zum unteren Bauteilrand mit Druckspannungen
eingetragen werden; eine starre Aufhdngung, z. B. mit Ankerplatten nach Abschnitt
4.1.3.2, darf einer unmittelbaren Stutzung gleichgesetzt werden.

Bemessung
Bemessung auf Druck

Eine einwandfreie Krafteinleitung in die beiden Baustoffe Beton und Stahl ist durch
konstruktive Malnahmen gemal Abschnitt 4.3 (6) sicherzustellen.

Bemessung flr Querkraft und Torsion

Beim Nachweis der Querkrafttragfahigkeit nach DIN 1045-1, Abschnitt 10.3.3 und der
Torsionstragfahigkeit nach DIN 1045-1, Abschnitt 10.4 ist der Bemessungswert der Quer-
krafttragfahigkeit Vrg et fur den Gewindestab-Durchmesser 40 mm mit dem Faktor 0,9

und fur ds=50 mm mit dem Faktor 0,8 zu multiplizieren.
Nachweis der Verbundspannungen

Der Nachweis der Verbundspannungen ist stets erforderlich. Er ist mit nachfolgender
Beziehung zu fllhren.

AFs

fon = Z U- AS

Hierzu sind:

AFg Differenz der Zug- bzw. Biegezugkraft im betrachteten Bauteilquersehnitt
innerhalb der Strecke As

As Teillange in Stablangsrichtung: 10 ¢ dg

< fog
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2u Umfang aller Stdbe zur Aufnahme der Zug- bzw. Biegezugkraft im
betrachteten Bauteilquerschnitt
Thd Zulassige Verbundspannung: HierfUr ist die mit dem Faktor 0,9 bei dg=40 mm

und mit dem Faktor 0,8 bei ds=50 mm multiplizierte Verbundspannung fuq
nach DIN 1045-1, Tabelle 25 einzusetzen.
Beschrankung der Rissbreite unter Gebrauchslast
(1) Zur Sicherstellung eines vertraglichen Rissverhaltens an der Bauteiloberflache ist
gemaf den Bestimmungen von DIN 1045-1, Abschnitt 13.2.5 eine Oberflachenbewehrung
einzulegen.
(2) Die Fuhrung der Oberflachenbewehrung im Querschnitt richtet sich nach Abschnitt
424,
Bemessung bei nicht vorwiegend ruhender Belastung
(1) Der Kennwert der Ermudungsfestigkeit bei einer Lastwechselzahl von 2 » 10° (gemaR
DIN 1045-1, Tabelle 11) ergibt sich nach Anlage 2.

(2) Die zulassigen Spannungsschwingbreiten von Muffenverbindungen und von Anker-
kérpern sind der jeweiligen allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu entnehmen.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines
Betondeckung und Stababstande
Es gelten DIN 1045-1, Abschnitte 12.2 und 12.9 mit dgy = dg = 40 mm bzw. 50 mm.

Biegerollendurchmesser
BSt 500 S (B) - GEWI mit dg =40 mm und 50 mm darf als gerader und kreisférmig

gekrummter Stab verwendet werden; dabei gelten DIN 1045-1, Tabellen 23 und 24
sinngemaf}. Die Spalten 1 und 2 der Tabelle 23 gelten nicht und es ist ein Biegerollen-
durchmesser dy,, von mindestens 25 « dg einzuhalten.

Far nach dem Schweiflen gebogene Bewehrung gelten die Werte nach DIN 1045-1,
Tabelle 24 jedoch mit einem Biegerollendurchmesser dp, von mindestens 25 « dg fur die

Spalten 1 und 2,
Verankerung
Die nachstehenden Bestimmungen gelten sowohl fir die Verankerung von Druck- als
auch von Zugstaben. Die Verankerung kann erfolgen durch

a)  gerade Stabenden

b)  gerade Stabenden und/oder Ankerkdrper.

Einzelheiten zur Anordnung der Verankerungen sind flr biegebeanspruchte Bauteile dem
Abschnitt 4.2 und fur druckbeanspruchte Bauteile dem Abschnitt 4.3 zu entnehmen.
Verankerung durch gerade Stabenden

Fir die Verankerung durch gerade Stabenden ist das GrundmaR |, der Verankerungs-
ldnge nach DIN 1045-1, Abschnitt 12.6.2 Gleichung (140) zu berechnen, wobei fur die
zuldssigen Rechenwerte der Verbundspannungen das 0,9-fache fur den Durchmesser
40 mm und das 0,8-fache fur den Durchmesser 50 mm der in DIN 1045-1, Tabelle 25
angegebenen Werte einzusetzen ist. Im Bereich der Verankerungsladnge (siehe Anlage 5,
Bild 3a) ist zur Aufnahme der infolge Sprengwirkung auftretenden &rtlichen Querzugkrafte,
d. h. zur Verbundsicherung eine Zusatzbewehrung, die im Bauteilinneren zu verankern ist,
mit einer Flache von 0,25 » Ag (Ag = Querschnittsflache eines Langsstabes), mindestens
jedoch der in Abschnitt 4.2.3 genannte Stahlquerschnitt zu verlegen. Der Stababstand der
Querbewehrung darf 20 cm nicht Uberschreiten; im Ubrigen gelten fur die Anerdn
Grundsatze in Abschnitt 4.2.3.
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4.1.3.2 Verankerung durch gerade Stabenden und Ankerk&rper

(1) Die Ankerkorper (Endverankerungen) bedirfen einer allgemeinen bauaufsichtlichen

Zulassung, in der u. a. folgendes zu regeln ist:

- Mindest-Betonfestigkeit,

- die dem Ankerkdrper vorzuschaltende gerade Stablange (erforderliche
Verankerungslange) lp net

- Achs- und Randabsténde sowie

- die im Bereich des Ankerkérpers anzuordnende Spaltzugbewehrung zur Aufnahme
der infolge Sprengwirkung auftretenden ortlichen Querzugkrafte.

(2) Ankerkorper durfen bei Druckgliedern an beliebiger Stelle des Stabes auch als

Zwischenverankerungen zur Einleitung von Lasten angeordnet werden.

(3) Die Lange der Verankerung im Sinne von DIN 1045-1, Abschnitt 12.6.2 ergibt sich mit

Hilfe des Beiwertes oy = 0,4.

(4) Im Bereich Iy net (siehe Anlage 5, Bild 3a) ist zur Verbundsicherung eine Zusatz-
bewehrung mit einer Flache von 0,18 « Ag (As = Querschnittsflaiche eines Langsstabes)
mindestens jedoch der in Abschnitt 4.2.3 genannten Flache zu verlegen. Der Stababstand
darf 20 cm nicht Uberschreiten; im Ubrigen gelten flr die Anordnung die Grundsatze in
Abschnitt 4.2.3.

(5) Fir die durch den Ankerkdrper zu verankernde Zugkraft Zg ist eine Rickverankerung

in den hinter der Ankerplatte liegenden Beton in Anlehnung an Anlage 3, Bild 1 so vorzu-
nehmen, dass sie 0,2 « Zg an Zugkraft aufnehmen kann. Falls der Ankerkérper im Bereich
von Zug- oder kleineren Druckspannungen liegt, darf die Ruckverankerung entfallen,
wenn die Betondruckspannung 2 2,0 MN/m? ist.

(6) Die Verankerungen sind so anzuordnen, dass der Kraftefluss anhand eines Fachwerk-
modells einwandfrei abgeleitet werden kann. Bei der Wahl des Fachwerkes soll die Ver-
traglichkeit in Anlehnung an die Elastizitatstheorie beriicksichtigt werden.

414  Stolke
(1) Im Regelfall durfen Stéf3e nur als MuffenstéRe ausgefuhrt werden. Die MuffenstolRe
bedlrfen einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung, die u. a. Achs-, Randabstédnde
und zulassige Beanspruchung regelt.
(2) In massigen Bauteilen mit by 2 20 ¢ dg durfen ZugstéRe auch durch Ubergreifung mit
Ankerkérpern nach Abschnitt 4.1.3.2 ausgefuhrt werden (siehe Anlage 4, Bild 2). Die
St6Re sind in geringer beanspruchte Bereiche zu legen.
Fur die Anzahl der in einem Schnitt gestolenen Gewindestdbe mit Durchmesser 40 mm
gilt die Bedingung n<0,50 *ny * Agerf/Asvorn. FUr Gewindestabe mit Durchmesser
50 mm gilt: N 0,25 * Ny * Agerf/As vorh
Hierin ist:
Nm die im Bereich des zugehdrigen Stutz- bzw. Feldmoments vorhandene Stabanzahl.
(3) Die StoRe gelten als langsversetzt, wenn der Langsabstand der Stolmitten
mindestens 1,51y betragt. Die Ubergreifungslangels muss mindestens 0,75 ¢ |y
betragen. Fur den Abstand s4 der zu stoRenden Stabe und den Querabstand der Stolie s»
gelten die Angaben in Anlage 4, Bild 2.
(4) Im Bereich der Ubergreifungslange Ig ist eine Querbewehrung Agt= 1,0 * Ag nach
DIN 1045-1, Abschnitt 12.8.3 anzuordnen (Ag = Querschnittsflache eines Langsstabes.

Hinsichtlich der Bewehrung zur Verbundsicherung und zur Ruckverankerung gilt
4.1.3.2 (4) und (5).

217814.07
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Bewehrungsfiihrung in biegebeanspruchten Bauteilen

Langsbewehrung im Feldbereich

(1) Im Regelfall ist die Feldbewehrung bis Uber die Auflager zu fuhren und entsprechend
DIN 1045-1, Abschnitte 13.1.1 und 13.2.2 unter Berlcksichtigung von Abschnitt 4.4 zu
verankern.

(2) In massigen Bauteilen mit by = 20 * dg darf die Bewehrung unter Verwendung von

Ankerkérpern gestaffelt werden. Die Ankerkérper missen im Abstand von > d/4 bzw.
2 Ip net vom rechnerischen Endpunkt angeordnet werden.

(3) Fir die Anzahl der in einem Schnitt endenden Stabe gilt die Beziehung in
Abschnitt 4.1.4 (2). Als langsversetzt gelten Stabenden mit einem Abstand |, 2 I,/2. Es

dirfen nur innenliegende Stdbe vor dem Auflager enden. Mindestens ein Drittel der
groften Feldbewehrung muss bis Uber das Auflager gefiihrt und entsprechend 4.2.1 (1)
verankert werden. Die Angaben in Abschnitt 4.1.3.2 sind zu beachten.

Langsbewehrung im Bereich von Krag- bzw. Stiitzmomenten

(1) Die zur Aufnahme von Stitzmomenten angeordnete Bewehrung darf nur im Bereich
von Betondruckspannungen verankert werden.

(2) Zur Verankerung gerader Stabe ist das Grundmaf der Verankerungslange I, erforder-
lich. Die ersten endenden Stadbe muissen jedoch mindestens um das MaR d Uber den
Nullpunkt der Zugkraftlinie (um aq verschobene Umhillende) hinausgefiihrt werden
(Anlage 5, Bild 3a).

Fir die Anzahl der in einem Schnitt endenden Stébe gilt die Beziehung in
Abschnitt 4.1.4 (2). Als langsversetzt gelten Stabenden mit einem Abstand |, = I,

(3) Ankerkdrper mussen mindestens um das Mald d bzw. Iy net hinter dem rechnerischen
Endpunkt des Stabes und mindestens um das Mafd d/2 hinter dem Nullpunkt der Zugkraft-
linie (um a; verschobene Umhillende) angeordnet werden (Anlage 5, Bild 3a).

Fir die Anzahl der in einem Schnitt endenden Stdbe gilt die Beziehung in
Abschnitt 4.1.4 (2). Als langsversetzt gelten Stabenden mit einem Abstand |, 2 I/2. Im
Ubrigen gilt Abschnitt 4.1.3.2.

(4) In massigen Bauteilen mit by = 20 dg darf die Bewehrung unter Verwendung von
Ankerkérpern gestaffelt werden. Die Ankerkorper missen im Abstand von = d/4 bzw.
2 |p net Vom rechnerischen Endpunkt angeordnet werden. Flr die Anzahl der in einem
Schnitt endenden Stabe gilt die Beziehung in Abschnitt 4.1.4 (2). Als langsversetzt gelten
Stabenden mit einem Abstand Iy = Ip/2. Es durfen nur innenliegende Stabe verankert
werden. 25 % der Bewehrung mdissen Uber den gesamten Bereich der negativen
Momente und mindestens um das Mal d/4 bzw. Ipnet hinter den Nullpunkt der
Zugkraftlinie (um aq verschobene Umhillende) geflihrt werden (siehe Anlage 5, Bild 3b).
Die Angaben in Abschnitt 4.1.3.2 sind zu beachten.

Bewehrung zur Verbundsicherung

Platten mit und ohne rechnerisch erforderliche Querkraftbewehrung

(1) Zur Verbundsicherung ist Uber die ganze Lange des Gewindestabes eine Zusatz-
bewehrung anzuordnen und sowohl im Bereich positiver als auch negativer Momente
derart in das Bauteilinnere zu verankern, dass jeweils maximal 3 Stabe von einem Bligel
umfasst werden (Anlage 6, Bild4a). Der Bugelquerschnitt muss dabei
Agw 2 0,1 ¢« Ag {cm?m und Stab] und der Abstand sy, < 20 cm sein. Bei Bauteilen mit
rechnerisch erforderlicher Querkraftbewehrung gilt diese Bedingung als eingehalten,
wenn mindestens 50 % der erforderlichen Querkraftbewehrung in Form von Blgeln
angeordnet wird.

(2) Liegt die nach DIN 1045-1 erforderliche Querbewehrung (1/5 Ag) mindesten
aulen, wird der horizontale Anteil Agt2 0,1 « Ag [cm?*m] der Bewehrung zur
sicherung abgedeckt. Die Oberflachenbewehrung (siehe Abschnitt 3.2
angerechnet werden.




Seite 9 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-1.1-59 vom 18. Juni 2007

4232

4233

4.2.34

424

4.3

217814.07

Balken

(1) Zur Verbundsicherung (Aufnahme der Sprengkrafte) ist in Querrichtung eine zusatz-
liche Bewehrung von 0,1 < Ag [cm?*m] Uber die gesamte Balkenlange erforderlich. Diese
muss die Zugbewehrung umschlieen und im Balkensteg verankert werden. Die Quer-
stdbe der Oberflachenbewehrung nach Abschnitt 3.2.4 koénnen dafir herangezogen
werden. Andernfalls ist der infolge Querkraftbeanspruchung erforderliche Bugel-
querschnitt so zu vergrofRern, dass der horizontale Blgelanteil zusatzlich mindestens
0,1 » Ag [cm*m] betragt.

(2) Jeder zweite Langsstab mit dg = 40 mm und jeder mit dg = 50 mm muss sowohl im
Bereich positiver als auch negativer Momente von einem Bligelschenkel gehalten und in
das Bauteilinnere verankert werden, wobei die Langsstabe immer in den Blgelecken
angeordnet werden missen (Anlage 6, Bild 4b).

Mehrlagige Bewehrung

(1) In plattenartigen Bauteilen mit mehrlagiger Bewehrung ist die erforderliche Querbe-
wehrung (1/5 Ag) mdglichst gleichmaRig zwischen den einzelnen Stablagen zu verteilen.

(2) Bei Balken und Platten mit mehrlagiger Bewehrung sind ab der 3. Lage die an den
Stegseiten angeordneten Stdbe gegen ein seitliches Ausbrechen durch eine
entsprechende Bewehrung zu sichern. Diese kann aus Steckbligeln bestehen, die die
Randstabe von maximal 2 Lagen in das Bauteilinnere verankern. Der Querschnitt der
Steckbligel muss mindestens 0,18 « Ag [cm?#m] (Ag = Querschnittsflache eines Langs-
stabes), bezogen auf einen in das Bauteilinnere gefUhrten Schenkel, betragen (siehe
Anlage 6, Bild 4b).

Druckstabe in biegebeanspruchten Bauteilen

Rechnerisch erforderliche Druckstébe aus BSt 500 S (B) - GEWI mit Durchmesser 40 und
50 mm muissen nach Abschnitt 4.3 verblgelt und verankert werden.
Oberflachenbewehrung

(1) Die Oberflachenbewehrung nach Abschnitt 3.2.4 ist bei Balken und an den Randern
von Platten um das MaR 0,4 x d, jedoch mindestens 30 cm Uber die oberste Lage der
Zugbewehrung zu fihren (Anlage 6, Bild 4a und b).

(2) Die Oberflachenbewehrung ist auf der Bauteilober- bzw. -unterseite zwischen den
jeweiligen Zugkraft-Nullpunkten anzuordnen.

Bewehrung von Druckgliedern

Bei der Bewehrung von Druckgliedern gemal DIN 1045-1, Abschnitte 3.1.19 sowie 13.5
bis 13.7 ist folgendes zu beachten (siehe Anlage 3, Bild 5):

(1) Die Langsstabe mussen jeweils in einer Blgelecke angeordnet werden.
2) Der Nenndurchmesser der Blgelstdbe darf nicht kieiner als 12 mm sein.
3) Der Bugelabstand muss sy, < h/2 < 30 cm sein (h = kleinste Dicke des Druckgliedes).

o~ o~ o~

)
)

4) Die BetonUberdeckung muss mindestens ¢q = 1 « dg betragen.
)

5) Die StolRausbildung ist entsprechend Abschnitt 4.1.4 durchzuflhren.

(6) Die Lasteintragung ist konstruktiv und ausfihrungstechnisch einwandfrei zu |6sen.
Darunter sind nicht nur die Endeintragungen, sondern auch die Zwischeneintragungen
durchgehender Bewehrungsstabe aus BSt 500 S (B) - GEWI mit Durchmesser 40 und
50 mm im Geschossbau zu verstehen. Bei Verbundverankerung sind die Spaltzugkrafte
durch Bewehrung unter Berlicksichtigung von Anlage 7 aufzunehmen. Hinsichtlich
zusatzlicher Bewehrung infolge Spitzendruck ist Abschnitt 12.9 (9) von DIN 1045-1 zu
beachten. Bei Verwendung von Ankerplatten sind die Bestimmungen des Zulassungs-
bescheides fir die Endverankerungen und die Angaben des Abschnitts 4.1.3.2.di

Zulassung zu beachten. Zusétzlich ist durch betontechnische Malnahmen das Absetze
des Betons unter den Ankerkdrpern zu verhindern.
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4.4 Schweiflen

Flr das Schweiflen an der Bewehrung gift DIN 4099:1985-11 mit der Auflage, dass stets
vorgezogene Arbeitsproben nach DIN 4099, Abschnitt 7 erforderlich sind, die an einer flr
die Uberwachung von Betonstdhlen anerkannten Stelle geprift werden muassen.

Hausler

217814.07



Abmessungen und Gewicht von GEWI - Stahl

Formgebung
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Gewinderippe
Abmessungen u. Gewicht d. GEWI - Stahles
Nenn- | Nenn- | Nenn- Kerndurchmesser Gewinderippen
durch- quer- | gewicht Hohe | Breite | Abstand | Neigung | Radius
messer | schnitt”
mm cm? kg/m mm mm mm mm mm Grad mm
A= (daHdy)2
ds g dy dy a b c a R
40 | 126 | 987 | 391%05 | 385:06 2(';131 9,5 2%"%i 81,5 2,0
50 | 196 | 1540 | 489:05 | 48306 ZJ; 12,0 2%’%* 81 2,5

*) Die Produktion ist so einzustellen, daB der Querschnitt im Mittel mindestens dem Nennquerschaitt
entspricht, das 5%-Quantil der Querschnittsfldche aller Stdbe eines Fertigungsloses muss
mindestens dem 0,96fachen des Nennquerschnitts entsprechen.

Betonstabstahl Anlage
Srd mit Gewinderippen zur allgemeine
ArcelorMittal bauaufsichtlichen Zulassung
Rodange BSt 500 S GEWI
Case Postale Nr. 24 40 und 50 mm Nr: Z-11-59
vom 18. Juni 2007

L — 4801 Rodange
( G.D. de Luxembourg )




Eigenschaften und Mindestanforderungen Wert
Betonstabstahl BSt 500 S-GEWI ds = 40 und 50 mm p®
(%)
1 | Nenndurchmesser ds [ mm] 40
50
2 | Streckgrenze Re [N/mm?] 500 5
3 | Zugfestigkeit Rm [N/mm?] 550 5
4 | Verhaltnis Rn/Re > 1,08 min. 5
5 | Verhaltnis Regsty/ReNenn) < 1,30 max. 5
6 | Bruchdehnung Aqo [ %] 10,0 5
7 | Dehnung bei Hochstkraft Agt [ % ] 50 5
Biegerollendurchmesser im: :
8 | Ruckbiegeversuch fur ds = 40mm 10 = ds
Faltversuch fur ds = 50mm 6= ds
9 | Unterschreitung des Nennguerschnitts Ag 4 5
Kennwert der Ermidigungsfestigkeit
fur gerade freie Stébe bei ds = 40mm 135 10
10 | N = 2 = 10° Lastzyklen ds = 50mm [INNmm?] | 110
11 | Eignung fur Schweilprozesse @ 21, 24, 111, 135

( 1) Quantil fur eine statistische Wahrscheinlichkeit von W = 1 —a = 0,90 ( einseitig )
(2) 21 = Widerstandspunktschweillen

24 = Abbrennstumpfschweifl’en

111 = Metall - Lichtbogenhandschweillen

135 = Metall - Aktivgasschweif3en

Anlage 2 “
zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Betonstabstahl
. mit Gewinderippen
ArcelorMittal
Rodange
Case Postale Nr. 24
L — 4801 Rodange
( G.D. de Luxembourg )

BSt 500 S GEWI
40 und 50 mm Nr: Z-1.1-59
vom 18. Juni 2007
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T BSt500S . n>35

Bild 1 Beispiel fiir die Riickverankerung von Ankerplatten
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Bild 5
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Beispiel fiir die Bewehrung einer Stiitze

Biigel

dyw > 12 mm
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dow 2 12 mm —#

ArcelorMittal

Rodange S.A.

Case Postale Nr.24
L- 4801 Rodange

( G.D. Luxembourg )

Betonrippenstahl
mit Gewinderippen

BSt 500 S GEWI

40 und 50 mm
Bild 1, Bild 5

Anlage 3
zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Nr.: Z-1.1-59
vom 18. Juni 2007




Bild 2

Draufsicht |

Stossausbildung nach Abschnitt 4.1.4 (2)
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Betonrippenstahl Anlage 4

ArcelorMittal
Redange S.A.
Case Postale Nr.24
L- 4801 Rodange
( G.D. Luxembourg )

mit Gewinderippen
BSt 500 S GEWI

40 und 50 mm
Bild 2

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Nr.: Z-1.1-59
vom 18. Juni 2007




Bild 3a Beispiel fiir die Verankerung von Stiben ds = 40 bzw. 50mm
im Stiitzbereich von Bauteilen im Regelfall

Verankerung mit geraden

Verankerung
Stabenden und Ankerplatten

mit geraden Stabenden

=025 x A. erforder]. Quetbbwehrung

y < 20em nach Abschnitt 4.2.3

:i_

Erliduterung

A rechnerischer
Anfangspunkt
E rechnerischer
d:’f Endpunkt
a, Versatzmal
e [ d statische Nutzhohe
s Fliche cines
Lingsstabes

&
A

4k

M/z Linie

um a, verschobene Umhiillende

A
Bild 3b Beispiel fiir die Verankerung von Stiben ds = 40 bzw. S0mm mit geraden Stabenden
und Ankerplatten im Stiitzbereich massiger Bauteile nach Abschnitt 4.2.2 (4)
Erforderliche Querbewehrung: A; = 0,18 x A,, s <20cm
bzw. nach Abschnitt 4.2.3

Erlduterung siche
Bild 3a

M/z-Linie
> 25% A, ges.
nach Abschn. 422 (4)

um a,; verschobene Umbiillende

AN
Betonrippenstahl Anlage 5
mit Gewinderippen zur allgemeinen
. bauaufsichtlichen Zulassung
ArcelorMittal BSt 500 S GEWI

Rodange S.A. Nr.: Z2-11-59
Case Postale Nt.24 40 und 50 mm vom 18. Juni 2007

L- 4801 Rodange Bild 3a, Bild 3b
( G.D. Luxembourg )




Beispiel fiir die Bewehrungsfithrung im Querschnitt

Bild 4a

Platten mit und ohne rechnerisch erforderliche Querkraftbewehrung
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'Y =30em 4 | — und Stab
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Ay nach Abschn. 4.2.3

N
beziglich Anrechenbarkeit der Oberflichenbewehrung siche Abschnitt 4. 2. 3.1 (2)
Bild 4b

Balken und Anordnung von Steckbiigeln bei mehrlagigen Bewehrungen
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ArcelorMittal
Rodange S.A.

Case Postale Nr.24
L- 4801 Rodange
( G.D. Luxembourg )

Betonrippenstahl
mit Gewinderippen

BSt 500 S GEWI
Nr.:

40 und 50 mm vom

Bild 4a , Bild 4b

bauaufsichtlichen Zulassung

Anlage 6
zur allgemeinen

Z-11-59
18. Juni 2007




Beispiel fiir die Verstirkung der Biigelbewehrung
im Verankerungsbereich der Stiitzenbewehrung

Bild 6a
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Betonrippenstahl Anlage
mit Gewinderippen zur allgemeinen
. bauaufsichtlichen Zulassung
ArcelorMittal BSt 500 S GEWI
Rodange S.A. Nr.: Z-1.1-59
Case Postale Nr.24 40 und 50 mm vom 18. Juni 2007
( G.D. Luxembourg )




