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Der oben genannte Zulassungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich zugelassen
Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung umfasst neun Seiten und sechs Anlas en.

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung vom
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Der Gegenstand ist erstmals am 21. Dezember 2001 allgemein bauaufsichtlich/baurechtlich zugelassen

worden.
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Seite 2 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-1.5-179 vom 5. Dezember 2007

|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchflihrung von

Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauauifsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts far
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung k&énnen nachtréaglich erganzt. N
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erforde
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1.1  Allgemeines
(1) Gegenstand der Zulassung ist die mechanische Verbindung und Verankerung von
Betonstabstahl BSt500 S mit Nenndurchmessern von 12 mm bis 40 mm mittels
Schraubmuffen, im Folgenden als "System ANCON TAPER THREAD" bezeichnet (vgl.
Anlage 1).
(2) Die Schraubmuffen besitzen ein konisches Innengewinde.
(3) Auf die zu verbindenden bzw. zu verankernden Stabenden wird ein konisches Aufen-
gewinde geschnitten.
(4) Die Stabenden werden in die konischen Innengewinde der Muffen eingeschraubt und
zur Schlupfminderung mit einem definierten Drehmoment im Muffengewinde verspannt.
1.1.2  Standardmuffe
Schraubmuffen des Typs TTS sind Standardmuffen und werden verwendet, wenn der
Anschlussstab langsverschieblich und frei drehbar ist.
1.1.3  Positionsmuffe

Schraubmuffen des Typs TTP sind Positionsmuffen, die eingesetzt werden, wenn die
Beweglichkeit des Anschlussstabes eingeschrénkt ist (z.B. unverdrehbar, weil gebogen
oder gekropft und/oder unverschieblich).

1.1.4 Reduziermuffe

Reduziermuffen Typ TTT dienen dem Verbinden von Betonstabstahl mit unterschiedlichen
Durchmessern. Die Durchmesserunterschiede entsprechen denen von benachbarten
Staben in der genormten Durchmesserreihe nach DIN 488:1984-09, wobei auch die
Verbindung der Stabe 16/12 und 32/25 mm mdglich ist.

1.1.5  AnschweiBmuffe

Die AnschweiBmuffe Typ TTW besitzt auf einer Seite ein konisches Innengewinde. Am
anderen Ende der Muffe wird eine Schwei3naht gezogen, mit der die Stabkraft auf ein
Stahlbauteil Ubertragen wird.

1.1.6  Endverankerungsmuffe
Mit der Endverankerungsmuffe Typ TTH wird die Stabkraft des Betonstahls in den Beton
ubertragen.

1.1.7  Betonstabstahl
(1) FUr den bei den Ausflhrungsformen 1.1.2 bis 1.1.6 verwendeten Betonstabstahl
BSt 500 S mit Nenndurchmessern von 10 bis 28 mm gilt DIN 488:1984-09.

(2) Alternativ darf fur Stabe BSt 500 S mit Nenndurchmessern von 12 bis 16 mm
gerichteter Betonstahl in Ringen nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung verwendet
werden.

(3) Betonstabstédhle BSt500 S mit den Nenndurchmessern 32 und 40 mm mdssen
allgemein bauvaufsichtlich zugelassen sein.

1.2 Anwendungsbereich

Das "System ANCON TAPER THREAD" ist als mechanische Verbindung bzw.
Verankerung von Betonstabstahl nach DIN 1045-1:2001-07 "Tragwerk
Stahlbeton und Spannbeton, Teil 1: Bemessung und Konstruktion", Abst
12.8 zu verwenden.
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2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1  Werkstoffeigenschaften

Die fUr die Verbindungs- und Verankerungsteile verwendeten Werkstoffe sind in den
Anlagen 1 bis 6 angegeben. Die mechanischen Kennwerte, Behandlungszustande sowie
chemische Zusammensetzung der verwendeten Werkstoffe sind so einzuhalten, wie sie
bei der fremdiberwachenden Stelle und beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt

sind.
2.1.2 Geometrie

Die geometrischen Abmessungen sind in den Anlagen 2 bis 6 angegeben. Die zulassigen
Toleranzen sind so einzuhalten, wie sie bei der fremdlUberwachenden Stelle und beim

Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt sind.

2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung
2.2.1.1 Verbindungs- und Verankerungsteile

Das Vormaterial sind Rohlinge, die im Hersteliwerk geschnitten und mit einem gefrasten

Innengewinde versehen werden.
2.2.1.2 Betonstabstahl

(1) Die Stabenden sind senkrecht zur Stabachse eben zu schneiden (z.B. mit

Sageschnitt).

(2) Die konusférmigen Stabgewinde sind mittels vom Antragsteller bereitgestellter

Spezialgerate werkmafiig herzustellen.
2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind so zu verpacken, zu transportieren und zu
lagern, dass sie bis zu ihrer Verwendung auf der Baustelle vor Korrosion, mechanischer

Beschadigung und Verschmutzung geschutzt sind.
2.2.3  Kennzeichnung

(1) Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind an den in den Anlagen 2 bis 6
angegebenen Stellen so zu kennzeichnen, dass sich das Herstellwerk daraus ableiten

jasst.

(2) Der Lieferschein fur die Verbindungs- und Verankerungsmittel muss vom Hersteller mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verord-
nungen der Lander gekennzeichnet sein. Werden die Verbindungs- bzw. Verankerungs-
teile von einem Zulieferbetrieb hergestellt, so ist der Uberwachungsbericht fur diese
Produkte dem Hersteller fir die Kennzeichnung vorzulegen. Diese Kennzeichnung darf
nur dann erfolgen, wenn alle Voraussetzungen des Ubereinstimmungsnachweises nach

Abschnitt 2.3 erfullt sind.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1  Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verbindungs- und Verankerungsmittel
"System ANCON TAPER THREAD" mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung muss flur jeden Hersteller und jeden Zulieferbetrieb mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle

und einer regelmafligen FremdlUberwachung einschliellich einer E
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen. g
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(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung sowohl
des Herstellers als auch der Zulieferbetriebe einschlieRlich der dabei durchzuflhrenden
Produktpriifungen hat der Hersteller bzw. Zulieferbetrieb eine hierfur anerkannte Zertifi-
zierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2  Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Bei jedem Hersteller und jedem Zulieferbetrieb ist eine werkseigene Produktions-
kontrolle einzurichten und durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird
die vom Hersteller bzw. Zulieferbetrieb vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der
Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergesteliten
Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
entsprechen.

(2) Verwendet ein Hersteller halbfertige Produkte, die nicht in seinem Werk oder von
Zulieferbetrieben hergestellt werden, ist eine angemessene Eingangskontrolle durch-
zufUhren.

(3) Der Nachweis der Werkstoffeigenschaften des Ausgangsmaterials der Muffen ist
durch ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005-01 des herstelienden
Werkes zu erbringen.

(4) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Malinahmen einschliefien,
die in den "Grundsatzen fur Zulassungs- und Uberwachungsprifungen von mechanischen
Betonstahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.

(5) Die Geometrie der Muffen- und Stabgewinde ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung zu

Oberprifen (statistische Auswertung nicht erforderlich). Nach statistischen Gesichts-

punkten sind Proben der fertiggestellten Verbindungs- bzw. Verankerungsteile zu

entnehmen und ihre dufleren Abmessungen zu Uberprifen.

(6) Pro 1000 gefertigter Verbindungsteile jeden Verbindungstyps bzw. Verankerungen ist

eine Probe in Form des einzelnen Verbindungsteils oder als zusammengesetzte

Verbindung bzw. Verankerung zu prifen.

(7) Dieses Verbindungsteil bzw. diese Verbindung oder Verankerung ist in einem Zug-

versuch auf ihre Tragfahigkeit hin zu untersuchen. Der Versuch ist bestanden, wenn eine

der folgenden Bedingungen erflllt ist:

a)  Bruch eines Stabes aullerhalb der Verbindung bzw. Verankerung.

b)  Verbindungs- bzw. Verankerungsversagen (Bruch der Muffe bzw. Verankerung,
Abscheren eines Gewindes, Bruch eines Stabes in der Muffe bzw. Verankerung,
Versagen der Schweilverbindung) oberhalb einer Prafkraft  von
Fson = 1,3 « Nennstreckgrenzlast des Stabes = 1,3 * Rg Nenn * As Nenn Stab-

c) Versagen (Abscheren eines Gewindes, Bruch eines Stabes in der Muffe bzw.
Verankerung) bei einer Bruchkraft unterhalb von Fgq) aber oberhalb der 1,1fachen

Nennstreckgrenziast der Stabe, solange die Tragfahigkeit der Verbindung
mindestens 95 % der tatsdchlichen Tragfahigkeit des Stabes und die Gleichmald-
dehnung bei Hochstlast im Falle von Verbindungsversagen Agty mindestens 3 %

betragen.
Die tatsachliche Stabtragfahigkeit und die Gleichmafiddehnung Agtv
versagensbeteiligten Stab zu bestimmen.
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Versuchslast

FSOH
l
[ |
Stabbruch Verbindungsversagen
Fsoll2 Ft,Nenn,Stab Fsoll">* 1 3 Fy Nenn,Stab
Fsou 2 1 51 ) Fy.Nenn,Slab
‘ . . und
neln Ja Ja FsoIIZ 0’95.Ft.lst.8tab
und
Agl,StabZ 3,0 %
nein
ja
Bestanden Nicht
bestanden
mit:
Finemnstaw = Nennbruchkraft des Stabes
Fynennsao =  Nennstreckgrenzkraft des Stabes
Fustsab =  Istbruchkraft des Stabes

(8) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind durch jeden Hersteller und
jeden Zulieferbetrieb aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Aufzeichnungen mussen
mindestens folgende Angaben enthalten:

Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
Art der Kontrolle oder Prifung

Datum der Herstellung und der Prufung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

Ergebnisse der Kontrollen und Prafungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

(9) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der far die

Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsuchts
Verlangen vorzulegen. \
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(10) Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller bzw. Zulieferbetrieb unver-
zlglich die erforderlichen MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen.
Bauprodukte, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass
Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des
Mangels ist - soweit technisch mdéglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung
erforderlich - die betreffende Prufung unverzlglich zu wiederholen.

2.3.3 Fremduberwachung
(1) Bei jedem Hersteller und jedem Zulieferbetrieb ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremdiberwachung gemafi der im Abschnitt 2.3.2 (4) genannten
Grundsatze regelmaBig zu Uberprifen, jedoch mindestens zweimal jahrlich.
(2) Im Rahmen der Fremduberwachung sind Proben flr Stichprobenprifungen zu
entnehmen.
(3) Die Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzu-
fuhrenden Zugversuche geméaf des Abschnittes 2.3.2 (7) sind zu kontrollieren.
(4) Die ErmUdungsfestigkeit ist laut dem beim DIBt und der fremdlberwachenden Stelle
hinterlegten Prifplan zu Uberprifen.
(6) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremddberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut flr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsicht auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Allgemeines

(1) Fur die Anwendung der Betonstahlverbindung und -verankerung "System ANCON
TAPER THREAD" gelten Abschnitt 1.2 sowie die nachstehenden Bestimmungen.

(2) Es durfen alle Stabe in einem Querschnitt gesto3en werden (VollstoR).

(3) Die Lage und Abmessung der MuffenstdBe und Verankerungen mussen in den
Bewehrungsplanen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden
Voraussetzungen erfullt sein.

3.2 Zulassige Beanspruchung

3.2.1  Vorwiegend ruhende Belastung
Sté3e und Verankerungen nach dieser Zulassung diurfen bei vorwiegend ruhender
Belastung auf Druck und auf Zug zu 100 % wie ein ungestoBener Stab beansprucht
werden.

3.2.2  Nicht vorwiegend ruhende Belastung
(1) Bei Bemessung nach DIN 1045-1:2001-07 ist ein Nachweis gegen Ermudung geman
Abschnitt 10.8 der Norm zu fiihren.
(2) Als Kennwert fur die Ermuadungsfestigkeit Acpsk sind durchmesserabhéngig fur
Standardmuffen, Positionsmuffen und Reduziermuffen die folgenden Werte anzunehmen:

Nenndurchmesser [mm] ACRsk [N/mm?] bei N = 2. 106 Lastzyklen

12 bis 20 100

25 bis 40 75

Z44161.07



Seite 8 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-1.5-179 vom 5. Dezember 2007

(3) Als Kennwert fir die Ermidungsfestigkeit Acrsk sind durchmesserabhangig far
Endverankerungsmuffen und AnschweiBmuffen die folgenden Werte anzunehmen:

Nenndurchmesser [mm] Aogsk IN/mm?2] bei N = 2+ 106 Lastzyklen
12 bis 20 85
25 bis 40 70

(4) Die Spannungsexponenten der Wohlerlinie sind fdr alle Muffentypen mit
ky = 3 und ko, = 5 fir N* = 107 anzusetzen.
3.3 Verbindung von Stahlbeton- mit Stahlbauteil

(1) Mit der AnschweiBmuffe TYP TTW (siehe Anlage 6) wird der Betonstabstahl eines
Stahlbetonbauteils mit einem Stahlbauteil verbunden. Dies hat so zu erfolgen, dass in den
Betonstabstahl nur konstante Normalspannungen eingetragen werden.

(2) Stahlbauteile und AnschweiBmuffen sind nach den geltenden Bestimmungen gegen
Korrosion zu schutzen.

3.3 Achs- und Randabstande

Fur die Betondeckung uUber der AuBBenkante einer Muffe und die lichten Abstande der
MuffenauBenkanten gelten dieselben Werte wie fUr ungesto3ene Stdbe nach
DIN 1045-1:2001-07: Abschnitt 6.3 bzw. Abschnitt 12.2.

Die fur die Montage erforderlichen Abstande bleiben hiervon unberthrt.

3.4 Abbiegungen
(1) Bei gebogenen (vorgebogenen) Staben darf die planméaBige Abbiegung erst in einem
Abstand von mindestens 5 « dg vom Muffenende beginnen (ds = Nenndurchmesser des
gebogenen Stabes).
(2) Werden Muffenstdbe im Herstellwerk mit Spezialgerat gebogen, so darf der Abstand
zum Muffenende bis auf 2 « dg verringert werden.

(3) Mit der AnschweiBmuffe Typ TTW an Stahlbauteile angeschlossene Stabe dirfen
nicht abgebogen werden.

4 Bestimmungen flir die Ausflihrung

4.1 Aligemeines
(1) Es gelten die Bestimmungen nach DIN 1045-3:2001-07.
(2) Die Montage der Verbindungen bzw. Verankerungen darf nur durch eingewiesenes
Personal nach schriftlicher Arbeitsanweisung des Herstellers erfolgen. Diese Montage-
anleitung ist Bestandteil der Lieferpapiere.
(3) Es sind nur solche Verbindungs- bzw. Verankerungsteile zu verwenden, die geman
Abschnitt 2.2.3 gekennzeichnet sind.
(4) Die erforderliche Verschieblichkeit und Verdrehbarkeit der Stdbe muss vorhanden
sein.
(5) Die Gewinde von Staben, Verbindungs- und Verankerungsmitteln missen rost- und
verschmutzungsfrei sein.
(6) Zum Kontern der geschraubten Muffenverbindungen dirfen nur auf Funktionsfahigkeit
und Genauigkeit Uberprifte Kontergerate geman DIN EN 1SO 6789:2003-10 verwendet
werden Die Grof3e des aufzubringenden Kontermomentes richtet sich nach den Anlagen.1
bis 6.

siehe auch DIN EN 1SO 12 944-5:1998-07: "Korrosionsschutz von Stahibauten durch Beschichtungssysteme
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4.2 Positionsmuffe

Bei der Montage der Positionsmuffe Typ TTP ist besonders auf die Einhaltung der Min-
destschraubtiefe des zylindrischen Gewindes zu achten: Die Sicherheitskerbe darf nicht

mehr sichtbar sein (siche Anlage 3).

4.3 AnschweiBmuffe

Zum Verbinden der AnschweiBmuffe Typ TTW mit einem Stahlbauteil sind die Anforde-

rungen gemarn Anlage 6 vom schwei3technischen Personal einzuhalten.

4.4 Uberwachung der Herstellung der Muffenverbindungen und Verankerungen auf der

Baustelle

(1) Die Abmessungen der Gewinde an den Stabenden sind stichprobenartig mit Lehren zu

Uberprufen (statistische Auswertung nicht erforderlich).

(2) Bei der Positionsmuffe Typ TTP darf die maximale Montagelange nicht Uberschritten

werden (siehe Anlage 3).

(3) Die Drenmomentenschlissel sind vor Verwendung und wahrend des Einsatzes auf

Einhaltung der Vorgaben in Abschnitt 4.1 (6) hin zu Uberprufen.

(4) Die Bauaufsicht ist berechtigt, auch aus der fertiggestellten Bewehrung Proben zu

entnehmen, wenn Verdacht auf nicht bedingungsgemaénie Herstellung besteht.

4.5 Anzeige an die Bauaufsicht

Der baulberwachenden Behdrde bzw. den von ihr mit der Baulberwachung beauftragten
ist die Herstellung der geschraubten Muffenverbindungen bzw. Endverankerungen vorher

anzuzeigen.

Hausler
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SCHRAUBMUFFE TTS

Muffenstab TTS Standard-Muffe Anschlussstab
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Muffe werkseitig montiert
Muffenwerkstoffe:
C55 Werkstoff-Nr. 1.0535
nach DIN EN 10 083-2; 2006-10
oder
Stahlsorte 1045 nach ASTM A576
Betonstabstahlnenn & [mm] 12 14 16
Anzugsdrehmoment [Nm] 60 85 110
Typenbezeichnung TTS12 TTS14 TTS16
Betonstabstahinenn & [mm] 20 25 28 32 40
Anzugsdrenmoment [Nm] 165 265 275 285 330
Typenbezeichnung TTS20 TTS25 TTS28 TTS32
Tabelle 1

ANCON BUILDING PRODUCTS
PRESIDENT WAY

PRESIDENT PARK
SHEFFIELD S84 7UR
GRORBRITANNIEN

Mechanische Verbindung
von Betonstabstahl BSt 5008
mittels Schraubmuffen
Nenn @: 12mm bis 40mm
Schraubmuffe

ANCON TAPERED THREAD

SYSTEMUBERSICHT

bauaufsichtlichen Zulassung

Nr. Z2-1.5-179

vom 5. Dezember 2007




SCHRAUBMUFFE TTS

Lange B

Herstellerkennzeichen
(z.B. I 28: ABP TTS28/xxxx)

y FANN IS e e e et L E R R R 2 2 S e b b e o i/ A BN Muffenwerkstoffe: .
AN IRR AR R R R RN R R H:,’,’,’,’,’,’,’,‘,’,’,’,’,’;;”Hll\I C55 Werkstoff-Nr. 1.0535
I |
VOO N W]\ nach DINEN 10083-2: 200610
VARSEERN i J I N RN
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N AR R R N R NN \ Stahlsorte 1045 nach ASTM A576
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Ansicht Standard TTS - Muffe Durchmesser A

Ganghohe (g) ’ l

Querschnitt

Betonstabstahinenn@ | [mm] 12 14 16 20 25 28

Durchmesser A [mm] 22 22 25 30 36 42 46 60
Lange B [mm] 58 64 70 74 90 100 12 138
Ganghdhe g [mm] 2.0 2.0 2.0 25 2.5 2.5 2.5 2.5
Nenngewicht [kgl 0.13 012 0.17 0.24 0.41 0.66 0.85 1.90
Anz. Drehmoment [Nm] 60 85 110 165 265 275 285 330
Typenbezeichnung TTS12 TTS14 TTS16 TTS20 TTS25 TTS28 TTS32 TTS40
Tabelle 2

Mechanische Verbindung

von Betonstabstahl BSt 5008 Anlage 2
ANCON BUILDING PRODUCTS Nm‘tteg ?;hraugm%e” zur allgemeinen
PRESIDENT WAY enniJ: demm Dis 4vmm bauaufsichtlichen Zulassung
PRESIDENT PARK
SHEFFIELD S4 7UR Schraubmuffe
GRORBRITANNIEN Nr. Z-1.5-179

ANCON TAPERED THREAD

vom 5. Dezember 2007

GEOMETRIE




POSITIONSMUFFE TTP

Lange B Auf dem Parallelgewinde des mannlichen Teiles
_ ] ] befindet sich eine Sicherheits-Kerbe. Diese
Distanzgewinde eingefahren Kerbe muss im Endzustand der Montage
komplett durch die Kontermutter verdeckt sein
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Lange F
Distanzgewinde ausgefahren Herstellerkennzeichen
(max. Stababstand) (z.B.@ 16: ABP TTP16/xxxx)
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Lange G
Ansicht Positionsmuffe TTP
Muffenwerkstoffe:
C55 Werkstoff-Nr. 1.0535
3° nach DIN EN 10 083-2: 200

oder e o
Stahlsorte 1045 nach ASTM A576

Betonstabstahinenndurchmesser | [mm] 12 14 16 20 25 28 32 40
Durchmesser A [mm] 25 25 30 36 46 50 55 70
Durchmesser Al [mm] 22 22 25 30 36 42 46 60
Lange B [mm] 138 150 155 180 207 218 243 289
Lange C [mm] 84 89 95 112 132 137 153 188
Lange D [mm] 41 48 47 55 62 68 75 86
Léange E [mm] 13 13 13 13 13 13 15 15
Max. ausgefahrene Lange F [mm] 177 193 197 231 266 274 305 366
Max. Stababstand Lange G [mm] 119 124 127 157 176 174 193 228
Ganghéhe g [mm} 2.0 2.0 2.0 25 25 2.5 2.5 2.5
Nenngewicht fkgl 0.41 0.58 0.62 1.12 2.02 2.30 2.77 6.80
Anz. Drehmoment Kupplung [Nm] 60 85 110 165 265 275 285 330
Anz. Drehmoment Kontermutter | [Nm] 20 25 30 50 70 80 90 110
Bezeichnung TTP12 TTP14 TTP16 TTP20 TTP25 TTP28 TTP32 TTP40
Mechanische Verbindung Anlage 3

ANCON BUILDING PRODUCTS
PRESIDENT WAY

PRESIDENT PARK
SHEFFIELD S4 7UR
GRORBRITANNIEN

von Betonstabstahl BSt 5008
mittels Schraubmuffen
Nenn @: 12mm bis 40mm
Positionsmuffe

ANCON TAPERED THREAD

GEOMETRIE

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Nr. Z-1.5-179

vom 5, Dezember 2007




REDUZIERMUFFE TTT

Lange B

Herstellerkennzeichen

(z.B. D 12/14:ABP TTT12/14/xxxx)

Muffenwerkstoffe:

C55 Werkstoff-Nr. 1.0535

nach DIN EN 10 083-2: 2006-10
oder
Stahlsorte 1045 nach ASTM A576
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Ansicht Reduziermuffe TTT

Ganghéhe (g)

Durchmesser A

Betonstabstahlnenn @ | [mm] 12/14 12/16 14/16 16/20 20725 25/28 25/32 28/32 32/40
Durchmesser A [mm] 22 25 25 30 36 42 46 46 55
Lange B [mm] 65 72 71 78 90 99 112 112 138
Ganghohe g {mm} 2.0 2.0 2.0 2.0/2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 25
Nenngewicht kgl 0.14 0.21 0.19 0.29 0.48 0.72 0.98 0.91 1.62
Anz. Drehmoment [Nm] | 60/85 60/110 85/110 110/165 165/265 265/275 | 265/285 275/285 | 285/330
Typenbezeichnung TTT12/14 | TTT12/16 | TTT14/16 | TTT16/20 | TTT20/25 | TTT25/28 | TTT25/32 | TTT28/32 | TTT32/40
Mechanische Verbindung Anlage 4

ANCON BUILDING PRODUCTS

PRESIDENT WAY
PRESIDENT PARK
SHEFFIELD S$4 7UR
GRORBRITANNIEN

von Betonstabstahl BS

£ 5008

mittels Schraubmuffen
Nenn &: 12mm bis 40mm

Reduziermuffe

ANCON TAPERED THREAD

GEOMETRIE

zur allgemeinen

bauaufsichtlichen Zulassung

Nr. Z-1.5-179

vom 5, Dezember 2007




ENDVERANKERUNGSMUFFE TTH

Lange B

Herstellerkennzeichen
(z.B.@ 20:ABP TTH 20/xxxx) @ 12mm - 25mm

Ansicht Endverankerungsmuffe TTH Querschnitt

Lange D @ 28mm - 40mm
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Herstellerkennzeichen

(2.B.0 28:ABP TTH 28/xxxx) i Querschnitt
Lange B
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3° Muffenwerkstoffe:
Stahlsorte BS PD970 Type 150M36 oder MB05M36+
Betonstabstahlnenndurchmesser | [mm] 12 14 16 20 25 28 32 40
Durchmesser A [mm] 40 45 50 65 80 90 110 135
Durchmesser A1 [mm] - - - - - 78 78 78
Lange B [mm] 27 30 33 35 43.5 46.5 53.5 67.5
Lénge D [mm] - - - - - 21.5 285 425
Ganghdhe g [mm] 2.0 2.0 2.0 2.5 25 25 2.5 25
Nenngewicht [kg] 0.25 0.34 0.46 0.83 1.57 1.86 2.81 517
Anz. Drehmoment {Nm] 60 85 110 165 265 275 285 330
Typenbezeichnung TTH12 TTH14 TTH16 TTH20 TTH25 TTH28 TTH32 TTH40
von Belonsiabetanl B 5005 Anlage 5
ANCON BUILDING PRODUCTS mittels Schraubmuffen zur allgemeinen
sggg:ggm ﬁ",i‘JK Nenn @: 12mm bis 40mm bauaufsichtlichen Zulassung
ES%ZEER?PA:LT;T Endverankerungsmuffe Nr. Z-1.5-179
ANCON TAPERED THREAD
GEOMETRIE vom 5. Dezember 2007




ANSCHWEISSMUFFE TTW

Herstellerkennzeichen
(z.B.D 25:ABP TTW 25/xxxx)

Lange B

Stahlelement
8275 oder $355
DIN EN10025-2:2005-04

Ansicht Anschweissmuffe TTW

30

Ganghdhe (g)

Querschnitt

Elektroden und Schweissdrahte zum Anschweissen der
Ancon TTW Kupplungen missen auf die Stahlsorte des
anzuschliefenden Baustahlprofils abgestimmt sein und
mindestens folgende mechanischen Eigenschaften
aufweisen:

Streckgrenze fy = 370N/mmz2
Zugfestigkeit ft = 570N/mm2

Schweisser nach: DIN EN 287-1: 2006-06
Schweissaufsicht nach: DIN EN ISO 14731: 2006-12

Muffenwerkstoffe:

28Mn6 Werkstoff-Nr. 1.1170
nach DIN EN 10083 -2: 2006-10
oder :
Stahlsorte 1045 nach ASTM A576°

Betonstabstahlnenndurchmesser | [mm] 12 14 16 20 25 28 32 40
Durchmesser A [mm] 25 30 30 36 46 50 55 70
Lange B fmm} 35 38 42 47 57 63 72 89
Ganghdhe g [mm} 2.0 2.0 2.0 2.5 25 2.5 25 25
Nenngewicht [ka] 0.11 0.17 0.18 0.28 0.56 0.72 0.97 1.97
Anz. Drehmoment [Nm] 60 85 110 165 265 275 285 330
Typenbezeichnung TTTW12 | TTTW14 | TTTWI16| TTTW20| TTTW25| TTTW28| TTTW32| TTTW40
Mechanische Verbindung Anlage 6

ANCON BUILDING PRODUCTS
PRESIDENT WAY

PRESIDENT PARK
SHEFFIELD S4 7UR
GRORBRITANNIEN

von Betonstabstahl BSt 500S
mittels Schraubmuffen
Nenn &: 12mm bis 40mm
Anschweissmuffe

ANCON TAPERED THREAD

GEOMETRIE

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Nr.Z-1.5 179

vom 5. Dezember 2007




