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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschricbenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfugung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaitigt werden. Eine
auszugsweise Vertffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dlrfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestsmmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréaglich erganzt a8
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Gegenstand der Zulassung sind mechanische Verbindungen und Verankerungen von
Betonstahl mit Gewinderippen mittels Schraubmuffen bzw. aufgeschraubter
Verankerungselemente (s. Anlage 1).

(2) Die Durchmesser des Betonstahls mit Gewinderippen BSt 500 S-GEWI (GEWI-Stahl)
reichen von 12,0 bis 32,0 mm. FUr ihn ist eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
erforderlich.

(3) Die Verbindungs- und Verankerungselemente besitzen ein Innengewinde, in das die
Gewindestabe eingeschraubt werden. Durch ein auf Kontermuttern (T 2040, T 2003) oder
unmittelbar auf die Gewindestdbe aufgebrachtes Anzugsmoment wird eine
schlupfmindernde Verspannung der Gewinde erzeugt.

(4) Zur Ausbildung von Zug- und DruckstéRen von Gewindestdben gleichen
Durchmessers werden Muffen (T 3003 und T 3010) verwendet.

(5) Mit Reduziermuffen (T 3102 und T 3012) werden Stabe mit unterschiedlichen, in der
genormten Durchmesserreihe benachbarten Durchmessern verbunden.

(6) Spannschlésser (T 3015) werden eingesetzt, wenn die zu verbindenden GEWI-Stabe
unverschieblich und unverdrehbar sind. Die Synchronisation der Gangigkeit der
Stabgewinde geschieht mit Hilfe eines Wechselstiicks (T 3013), das aullen ein metrisches
und innen ein GEWI-Gewinde zur Aufnahme des Anschlussstabes besitzt.

(7) Kontaktmuffen (T 3006 und T 3108) werden zur Ausbildung reiner DrucksttRe
verwendet. Die Muffe sichert die zentrische Lage der Stabe, deren Stirnflachen durch ein
definiertes Anzugsmoment aufeinander gepresst werden.

(8) Die Verankerung von GEWI-Stahl erfolgt mit Ankersticken (T 2073G) oder
Ankerplatten (T 2008), die mittels Ankermuttern (T 2163G und T 2002) mit dem
Stabgewinde verspannt werden.

(9) Zur Ubertragung axialer Zug- und Druckkrafte vom GEWI-Stahl auf ein Stahlbauteil
dienen schweillgeeignete Anschweillstiicke (T 3022 und T 3026), die mit einer
verlaufenden Kehlnaht angeschweilit werden.

Anwendungshereich

Der Zulassungsgegenstand dient dem Verankern und StoRen von Gewindestabstahl
BSt 500 S-GEWI nach DIN 1045-1:2001-07 "Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und
Spannbeton, Teil 1: Bemessung und Konstruktion”, Abschnitt 12.6 und 12.8.

Bestimmungen fiir das Bauprodukit

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffeigenschaften

Das Ausgangsmaterial fOr die Verbindungs- und Verankerungsmittel ist in Anlage 2
angegeben. Die in den dort genannten Normen gestellten Anforderungen an die
Werkstoffeigenschaften sind zu erfullen.

Geometrie

Fir die einzuhaltenden aulleren Abmessungen der Verbindungs- und Veranke
sowie die Geometrie der Gewinde gelten die Angaben in den Anlagen 3 bis } .
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Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Je nach verwendetem Werkstoff (s. Anlage 2) werden die Verbindungs- und Veranke-
rungsmittel im Herstellwerk entweder in ihre endgiltige Form gegossen oder als Rohlinge
von Stabstahl abgeléngt, gebohrt und mit einem, zum GEWI - Stahl analogen,
geschnittenen Innengewinde versehen.

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind so zu verpacken, zu transportieren und zu
lagern, dass sie bis zu ihrer Montage auf der Baustelle vor Korrosion, mechanischer
Beschadigung und Verschmutzung geschitzt sind.

Kennzeichnung und Lieferschein

(1) Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind an den in den Anlagen 3 bis 10
angegebenen Stellen so zu kennzeichnen, dass sich das Hersteliwerk daraus ableiten
lasst. Wird das Herstellwerk verschlisselt angegeben, so ist eine Liste mit den
vollstédndigen Angaben unter Zuordnung der Schilssel beim Deutschen Institut fur
Bautechnik und der fremduberwachenden Stelle zu hinterlegen.

(2) Der Lieferschein fir die Verbindungs- und Verankerungsmittel muss vom Hersteller mit
dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet sein. Werden die Verbindungs- bzw. Veranke-
rungsteile von einem Zulieferbetrieb hergestellt, so ist der Uberwachungsbericht fur diese
Produkte dem Hersteller fir die Kennzeichnung vorzulegen. Diese Kennzeichnung darf
nur dann erfolgen, wenn alle Voraussetzungen des Ubereinstimmungsnachweises nach
Abschnitt 2.3 erfullt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verbindungs- und Verankerungsmittel mit
den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jeden
Hersteller und jeden Zulieferbetrieb mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grund-
lage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmaRigen Fremduber-
wachung einschliefdlich einer Erstprifung nach MalRgabe der folgenden Bestimmungen
erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung sowohl
des Herstellers als auch der Zulieferbetriebe einschliellich der dabei durchzuflihrenden
Produktprifungen hat der Hersteller eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie
eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) Bei jedem Hersteller und jedem Zulieferbetrieb ist eine werkseigene Produktions-
kontrolle einzurichten und durchzuflihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird
die vom Hersteller bzw. Zulieferbetrieb vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der
Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die von ihm hergestellten
Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
entsprechen,

(2) Verwendet ein Hersteller halbfertige Produkte, die nicht in seinem Werk, sondern von
Zulieferbetrieben hergestelit werden, ist eine angemessene Eingangskontrolle durch-
zufuhren.

(3) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die MaRnahmen emschhef&en
die in den "Grundsatzen fur Zulassungs- und Uberwachungsprifungen von
Betonstahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.
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(4) Die Geometrie der Muffen- und Stabgewinde ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung zu
Uberprufen (statistische Auswertung nicht erforderlich). Nach statistischen Gesichts-
punkten sind Proben der fertig gestellten Verbindungs- bzw. Verankerungsteile zu
entnehmen und ihre dulleren Abmessungen zu Uberprufen.

(5) Pro 1000 gefertigter Verbindungsteile jeden Verbindungstyps bzw. Verankerungen ist
eine Probe in Form des einzelnen Verbindungsteils oder als zusammengesetzte
Verbindung bzw. Verankerung zu priifen.

(6) Dieses Verbindungsteil bzw. diese Verbindung oder Verankerung ist in einem Zug-
versuch auf ihre Tragfahigkeit hin zu untersuchen. Der Versuch ist bestanden, wenn eine
der folgenden Bedingungen erflillt ist:

a)
b)

Bruch eines Stabes aullerhalb der Verbindung bzw. Verankerung.

Verbindungs- bzw. Verankerungsversagen (Bruch der Muffe bzw. Verankerung,
Abscheren eines Gewindes, Bruch eines Stabes in der Muffe bzw. Verankerung,
Versagen der Schweillverbindung) oberhalb einer Prufkraft  von
Fson = 1,3 « Nennstreckgrenzlast des Stabes = 1,3 ¢ Rg Nenn ® As Nenn, Stab-

Versagen (Abscheren eines Gewindes, Bruch eines Stabes in der Muffe bzw,
Verankerung) bei einer Bruchkraft unterhalb von Fgqp aber oberhalb der 1,1fachen

Nennstreckgrenziast der Stabe, solange die Tragfahigkeit der Verbindung
mindestens 95 % der tatsdchlichen Tragfahigkeit des Stabes und die Gleichmal}-
dehnung bei Hochstlast im Falle von Verbindungsversagen Agty mindestens 3 %

betragen.
Die tatsachliche Stabtragfdhigkeit und die GleichmalRdehnung Agty sind am
versagensbeteiligten Stab zu bestimmen.

Versuchslast
F

soll

l
[ l

Stabbruch Verbindungsversagen

Fscll 2 F!,Nenn,Slab Fson —>— 1 13'Fy,Nenn,Stab

Fson >11 'Fy.Nenn,SIab
und

2 0:95'Ft,nsr,swb
und

Agsan= 3.0 %

nein ja ja F

soll

nein

ja

Bestanden Nicht
bestanden
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mit:

Finemnstab = Nennbruchkraft des Stabes
Fynemnstas =  Nennstreckgrenzkraft des Stabes
Fiuststaw =  Istbruchkraft des Stabes

(7) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind durch jeden Hersteller und
jeden Zulieferbetrieb aufzuzeichnen und auszuwerten. Die Aufzeichnungen muissen
mindestens folgende Angaben enthalten:

~  Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
-~ Art der Kontrolie oder Prifung

— Datum der Herstellung und der Prufung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

— Ergebnisse der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

(8) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

(9) Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller bzw. Zulieferbetrieb unverziglich
die erforderlichen Mallnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die
den Anforderungen nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit
{ibereinstimmenden ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
technisch mdéglich und zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende
Prafung unverziglich zu wiederholen.

Fremdlberwachung

(1) Bei jedem Hersteller und jedem Zulieferbetrieb ist die werkseigene Produktions-
kontrolle durch eine Fremduberwachung gemaR der im Abschnitt 2.3.2 (3) genannten
Grundsatze regelmaliig zu Uberprifen, jedoch mindestens zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der FremdUberwachung sind Proben fir Stichprobenprifungen zu
entnehmen.

(3) Die Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle durchzu-
fuhrenden Zugversuche gemaf des Abschnittes 2.3.2 (6) sind zu kontrollieren.

(4) Die ErmUdungsfestigkeit ist laut dem beim DIBt und der fremduberwachenden Stelle
hinterlegten Prifplan zu Gberprifen.

(5) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsicht auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines
(1) Far Entwurf und Bemessung gelten Abschnitt 1.2 sowie die nachstehenden
Bestimmungen.

(2) Es dlrfen alle Stabe in einem Querschnitt gestolRen werden (VollstoR).

(3) Die Lage und Abmessung der Muffenstdfle und Verankerungen mussen in den
Bewehrungsplanen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebende
Voraussetzungen erfillt sein.
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Zuldssige Beanspruchung
Vorwiegend ruhende Belastung

StolRe und Verankerungen nach dieser Zulassung durfen bei vorwiegend ruhender Zug-
und Druckbelastung zu 100 % wie ein ungestollener Stab beansprucht werden.

Nicht vorwiegend ruhende Belastung

(1) Die nachfolgenden Bestimmungen fur nicht vorwiegend ruhende Belastung gelten fur
die gemafR Abschnitt 1.1 aufgefUhrten Muffentypen und Verankerungen, jedoch nicht fur
die Verbindungen mittels Kontaktmuffe.

(2) Bei Bemessung nach DIN 1045-1:2001-07 ist ein Nachweis gegen Ermudung gemaf
Abschnitt 10.8 der Norm zu fuhren. Als Kennwert fir die Ermidungsfestigkeit ist eine
Spannungsschwingbreite von Acrsk = 80 N/mm? fir N = 2 « 10° Lastzyklen anzunehmen
(siehe DIN 1045-1:2001-07; Bild 52). Die Spannungsexponenten der Wéhlerlinie sind mit
ky = 3 und k, = 5 fiar N* = 107 (gemaR Tabelle 16, Zeile 2 der Norm) anzusetzen.

(3) Bei Anschweillstlicken ist die Beanspruchbarkeit der Schweilnaht zusétzlich zu
beachten.

Aulergewdhnliche Belastung

Die geschraubten Muffenstéfle und Verankerungen dlrfen auch bei auflergewdhnlichen
Lastfallen entsprechend den "Richtlinien fir die Bemessung von Stahlbetonbauteilen von
Kernkraftwerken fur aullergewdhnliche, aullere Belastungen" in der Fassung Juli 1974
einschliellich der "Erganzenden Bestimmungen" Fassung November 1975, und bei
Anpralllasten nach DIN-Fachbericht 101:2003-03 mit den dort fur Stdbe zuldssigen
Beanspruchungen verwendet werden.

Betondeckung und Stababstinde

(1) Fur die Betondeckung Uber der AuRenkante einer Muffe, eines Verankerungs-
elementes oder einer Mutter sowie die lichten Abstande zwischen den Auflenkanten
benachbarter Muffen, der Verankerungselemente oder Muttern gelten dieselben Werte
wie fir ungestoflene Stabe nach DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt 6.3 und 12.2.

(2) Die fur die Montage erforderlichen Abstande bleiben davon unberihrt.

Achs- und Randabstédnde von Verankerungen

(1) Es gelten die Achs- und Randabstéande, wie sie in Anlage 14 angegeben sind.
Abweichend davon durfen die Achsabstande der Verankerungen untereinander in einer
Richtung bis zu 15 % verkleinert werden, sofern der minimal erforderliche Abstand der
Zusatzbewehrung eingehalten wird und die Achsabstande in der darauf senkrecht
stehenden Richtung um das gleiche relative Maf} vergréf3ert werden.

(2) Kénnen die Verankerungen nicht gemal 3.4 (1) in einer Querschnittsebene unter-
gebracht werden, sind sie um mindestens das 1,5fache des Achsabstandes in Stab-
richtung zu versetzen.

(3) Soll von den in den Abschnitten 3.4 (1) und (2) angegebenen Malen abgewichen
werden, ist die Aufnahme der Querzugspannungen durch Querbewehrung oder durch
Querdruck rechnerisch nachzuweisen.

(4) Die vorstehenden Bestimmungen gelten fir Zwischen- und Endverankerungen.

Verbindung von Stahlbeton— mit Stahlbauteil

(1) Mit den Anschweifistlicken T 3022 und T 3026 gemal Anlage 7 wird der Betonstab-
stahl eines Stahlbetonbauteils mit einem Stahlbauteil verbunden. Dies hat so zu erfolgen,
dass mit dem Stabstahl nur konstante Normalspannungen Ubertragen werden.

(2) Stahlbauteil, Anschweifstiick und Kontermutter sind entsprechend der fU
Anwendungsfall geltenden Bestimmungen gegen Korrosion zu schitzen’.

227020.07

siehe DIN EN ISO 12 944-05:1998-07 "Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtun




Seite 8 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-1.5-76 vom 3. August 2007

3.6

41

4.2

727020.07

(3) Die  einzusetzenden  Schweilzusdtze mussen die  Anforderungen  der
DIN 18800-7:2002-09 erfullen.

Abbiegungen

(1) Bei gebogenen (vorgebogenen) Staben darf die planmafiige Abbiegung erst in einem
Abstand von 5+ d; vom Muffenende beginnen (d; = Nenndurchmesser des gebogenen
Stabes).

(2) Werden die vorgefertigten Muffen- bzw. Anschlussstabe im Herstellwerk mit Spezial-
gerat gebogen, so darf der Abstand zum Muffenende bis auf 2 « ds verringert werden.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines
(1) Es gelten die Bestimmungen nach DIN 1045-3:2001-07.

(2) Die Montage der Verbindungen bzw. Verankerungen darf nur durch eingewiesenes
Personal nach schriftlicher Arbeitsanweisung des Herstellers erfolgen. Diese Montage-
anleitung ist Bestandteil der Lieferpapiere.

(3) Es sind nur solche Verbindungs- bzw. Verankerungsteile zu verwenden, die gemal
Abschnitt 2.2.3 gekennzeichnet sind.

(4) Die erforderliche Verschieblichkeit und Verdrehbarkeit der Stdbe muss vorhanden
sein.

(5) Die Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel, insbesondere die Lange
der Muttern und deren Anordnung, miissen den Konstruktionszeichnungen (Bewehrungs-
planen) entsprechen.

(8) Die Gewinde von Staben, Verbindungs- und Verankerungsmitteln mussen rost- und
verschmutzungsfrei sein.

(7) Zum Kontern der geschraubten Muffenverbindungen und Verankerungen durfen nur
auf  Funktionsfahigkeit —und  Genauigkeit  Uberprifte = Kontergerate  gemaf
DIN EN ISO 6789:2003-10 verwendet werden Die GroRe des aufzubringenden Konter-
momentes richtet sich nach Anlage 15.

MuffensioRe

(1) Die Ausbildung von Muffenstéflen ist in den Anlagen 11 und 12, Bilder 1 bis 6
dargestelit.

(2) Es ist eine geeignete, dauerhafte Markierung im Abstand von 20 cm von dem zu
stolenden Stabende anzubringen, mit der der mittige Sitz der Muffen Gberprifbar wird.

(3) Bei Verwendung von Muffen (T 3003) nach Anlage 3 muss der Anschlussstab stets
langsverschieblich und frei drehbar sein. Ist er zwar langsverschieblich aber nicht frei
drehbar, so sind lange Muffen (T 3010) zu verwenden.

(4) Beim Spannschloss (T 3015) durfen die zu verbindenden Stabe unverschieblich und
unverdrehbar sein.

(5) Bei ZugstdlRen dirfen die klrzeren Kontermuttern (T 2040) nach Anlage 10 verwendet
werden; bei Druckstdéflen mit Ausnahme von Kontaktstélien, die ohne Kontermuttern
verwendet werden durfen, sind jedoch stets die langeren Kontermuttern (T 2003) nach
Anlage 10 einzusetzen.

(6) Bei Zug- und Druckstéflen von Stdben unterschiedlicher Nenndurchmesser sind

Reduziermuffen (T 3102 und T 3012) nach Anlage 4 zu verwenden. Die L&
Kontermuttern richtet sich nach Abschnitt 4.2(5).
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Verankerungen

(1) Bei ausschlieBlicher Zug- oder Druckbelastung besteht die Verankerung entweder aus
Anker- und Kontermutter mit dazwischenliegender Ankerplatte oder einem Ankerstuck mit
Kontermutter (vgl. Anlage 13). :

(2) Bei Wechselbelastung (Zug und Druck) besteht die Verankerung entweder aus zwei
Ankermuttern mit dazwischenliegender Ankerplatte oder aus einem Ankerstick mit
Ankermutter (siehe Anlage 13).

(3) Die Festigkeitsklasse des Betons, in dem verankert wird, muss mindestens C 20/25
(fox = 20 N/mm?) sein.

Anschweifistiicke

(1) Zum Verbinden des Anschweillstiickes T 3022 bzw. T 3026 gemal Anlage 7 mit
einem  Stahlbauteil muss eine anerkannte  WPS-Schweillanweisung  nach
DIN EN ISO 15609-1:2005-01 an der Arbeitsstelle vorliegen, die vom schweilitechnischen
Personal einzuhalten ist. Die Schweiler mussen Uber giltige Schweiler-Prifungs-
bescheinigungen nach DIN EN 287-1:2006-06 verfugen.

(2) Anschweilstlicke durfen bei Zugbeanspruchungen mit kurzen Muttern (T 2040) und
muissen bei Druckbeanspruchung mit langen Muttern (T 2003), siehe Anlage 10,
gekontert werden.

Uberwachung der Herstellung der Muffenverbindungen und Verankerungen auf der
Baustelle

(1) Anhand der Markierungen im Abstand von 20 cm zum jeweiligen Stabende ist die
Einschraubtiefe zu prufen.

(2) Der Einbau der vorgeschriebenen, von der Beanspruchungsart abhangigen Konter-
mutter (kurz oder lang) ist zu Uberprifen.

(3) Es ist auf die Einhaltung der in Abschnitt 4.1 bis 4.4 aufgefihrten Bestimmungen,
insbesondere auf den mittigen Sitz der Muffen und auf die Einhaltung der Konter-
momente zu achten.

(4) Die Kontergerate sind vor Verwendung und wahrend des Einsatzes mindestens halb-
jaéhrlich auf Einhaltung der Einstellgenauigkeit zu Gberprifen.

Anzeige an die Bauaufsicht

Der baulberwachenden Behérde bzw. den von ihr mit der Baulberwachung beauftragten
ist die Herstellung der geschraubten Muffenverbindungen bzw. Endverankerungen vorher
anzuzeigen.




Muffenstolie

SpannschloB z.B. zur Stababstandsiiberbruckung

Verankerungen

2B. Ankerplatte (Wechselbelastung)

GEWI-Zubehor

Ant.
Nr.

fir GEWI - Stahl ds
16 20 25

[mm]
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w
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Muffenstolle

Muffe

Muffe-lang (SW)

Spannschlof3

Reduziermuffe

Reduziermuffe-lang (SW)
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Konfaktmuffe

I
!
l

Verankerungen

Anschweil3stiick

AnschweiBstlick-lang (SW)

Ankerstick

Ankermutter mit Bund

Ankermutter

Ankermutter-lang

Ankerplatte
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©0]l]O | O
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Artikel Typ Darstellung Werkstoff
Ankermutter DIN EN 10025-2:2005-04 $355J0+N (1.0553+N)
(Antage 9] T 2002 @ DIN EN 10083:2006-10 C45+N [1.0503)
Ankermutter-lang 71 | DIN EN 10025-2:2005-04 S355J0+N [1.0553+N)
T 2024 & ‘ A
(Anlage 9) @ DIN EN 10083:2006-10 C45+N (1.0503)
kerplatte
Ankerplatt T 2008 e é DIN EN 10025-2:2005-04 $235R (10038]
(Anlage 9)
Kontermutter-kurz A1 | DIN EN 10025-2:2005-04 S355J0+N [1.0553+N]
T 2040 & 0222t
(Anlage 10) @ DIN EN 10083:2006-10 C45+N (1.0503)
Kontermutter-kurz Guss @ EN 1563:2003-02 EN-GJS-500-7 (EN-JS 1050)
(Anlage 10) T 20606 @ EN 1562:1997-08 EN-GIMB-550-4 (EN-JM 1160
Kontermutter-lang 731 | DIN EN 10025-2:2005-04 S355J0+N (1.0553+N)
T 2003 &) ' FHALYID I
(Anlage 10) @ DIN EN 10083:2006-10 C45+N (1.0503)
Konfermutter-lang Guss | .. @ @ EN 1563:2003-02 EN-GJS-500-7 (EN-JS 1050)
(Anlage 10} EN 1562:1997-08 EN-GIMB-550-4 (EN-IM 1160
Ankermutter mit Bund e\ 2003- -GJS-500-7 (EN-
T 21636 % EN 1563:2003-02 EN-GJS-500-7 (EN-JS 1050}
(Anlage 8) EN 1562:1997-08 EN-GIMB-550-4 (EN-JM 1160
Ankerstuck T 20736 AN EN 1563200302 EN-6JS-500-7 [EN-JS 1050)
(Anlage 8) 7| EN 1562:1997-08 EN-GIMB-550-4 (EN-IM 1160
Muffe R DIN EN 10025-2:2005-04 S355J0+N 1.0553+N)
(Anlage 3) T 3003 @ DIN EN 10293:2005-06 G42CrMok (1.7231)
Muffe-lang (SW) — DIN EN 10025-2:2005-04 $355J0+N {1.0553+N)
(Anlage 3) T 3010 SRR @ DIN EN 10083:2006-10 C55+N {1.0503)
Kontaktmuffe | DIN EN 10025-2:2005-04 S355J0+N [1.0553+N)
(Anlage 6) T 3006 @ DIN EN 10083:2006-10 C45+N (1.0503)
Kontaktmuffe (SW) T 3106 @ EN 1563:2003-02 EN-GJS-500-7 (EN-JS 1050)
(Anlage 6] UL EN 1562:1997-08 EN-GIMB-550-4 (EN-IM 1160
Reduziermuffe | /78 | DIN EN 10025-2:2005-04 $355J0+N [10553+N)
(Anlage &) 73102 “‘\‘. DIN EN 10083:2006-10 C45+N (1.0503]
Reduziermuffe-lang (SW) T 3012 ) @ DIN EN 10025-2:2005-04 $355J0+N {1.0553+N)
(Anlage &) b DIN EN 10083:2006-10 C45+N {1.0503)
Anschweiflstilick T 3022 DIN EN 10025-2:2005-04 $355J0+N {1.0553+N)
(Anlage 7)
Anschweifistiick-lang (SW
nschweifistiick-lang [SW) T 3026 T @ DIN EN 10025-2:2005-04 S355J0+N {1.0553+N)
(Anlage 7) St
Spannschlof T 3015 @
-Wechselstiick T 3013 S| DN EN 10075-22005-04 3550+ (1055341
-Spannmuffe N -10 C45+N {1.0503)
(Anlage 5) =T 30% @ m |

(DS
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Muffe Typ T 3003

L
GEWI-Stahl dg (mm] 12 16 20 25 28 32
L [mm] 60 90 105 115 125 140
Abmessungen
DA [mm] 22 32 36 40 45 52
max. d [mml | 12,1 16,3 20,25 25,15 28,1 32,0
Muffe-lang (SW) Typ T 3010
L
GEWI-Stahl dg [mml] 12 16 20 25 28 32
L [mml] 80 120 140 160 180 180
Abmessungen
SW [mm] 22 32 32 41 41 50
max. dj, [mm] 12,1 16,3 20,25 32,0
Bemerkungen:  Werksfoffangabe siehe Anlage 2
@: Hersteller-Kennzeichen
DSI| Muffe nlage 3
¢ zur allgemeinen
DYWIDAG—Systems MUffe"laﬂg (SW) bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung
Nr. Z-15-T76
www.dywidag-systems.com GEW|—\/EFfahFED BSTSOO S, @12"32”]”] vom 3. Augusf 2007




Reduziermuffe

Typ T 3102

—
—
) —4

= Hersteller-Kennzeichen

L1 L2
L
GEWI-Stahl dolmm] | 12716 16/20 20/25 25/28 28/32
L [mm] 100 130 150 170 180
L1 [mm] 30 45 50 55 65
Abmessungen Lz [mm] L5 50 55 65 10
DA [mm] 32 36 40 45 52
max. Qi lmm] | 121 16,3 20,25 25,15 28,1
max. Ay lmml | 163 20,25 25,15 281 32,0
Reduziermuffe - lang (SW) Typ T 3012
t’L ] §
L1 L2
L
GEWI-Stahl dg [mm] 12/16 16/20 20/25 25/28 28/32
L [mm] 10 140 175 220 230
L1 Imm) 35 55 65 15 85
Ab
mESSONGEN T ol | 55 65 7 85 %
SW [mm] 32 32 41 41 50
max. Qgrlmm] | 121 16,3 20,25 25,15 281
max. 02 (mm] 16,3 20,25 25,15
Bemerkungen:  Werkstoffangabe siehe Anlage 2

(DS

DYWIDAG—Systems
International GmbH

Reduziermuffe

Reduziermuffe-lang (SW)
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Typ T 3015 -

Spannschlof3 -1 O — : .
@% 22 W )

max. L
GEWI-Stahl ds 12 1 20 25 28 32
Einbau max. L lmml | 115 150 175 150 205 225
Typ T 301 )

Spannmuffe = —— W_ él i
1 &

L1 L2

L SW
GEWI-Stahl d 1 16 2 25 28 32
L Toml | 100 79 s 160 75 190
7 nml | 30 50 05 50 55 5
Abmessungen o 3 15 50 55 60 65
Swimml| 32 3 X 46 50 50
max. Qg (mml| 129 16,3 20,25 25,15 28,1 32,0
m@metrisch ON13 | M20x2 | M27x2 | M 33x2 M36x2 | Mh2x2 | MS0xd

A v
‘ L1 @@/\/

i SW
GEWI-Staht ds [mm] 12 16 20 25 28 32
L [mm] 4{ 50 60 65 10 80
Abmessungen L1 (mm] 22 30 40 45 50 55
SWimm] 32 36 41 L6 50 60
max. dy [mm] 12,1 16,3 20,25 25,15 28,1 32,0
m @ mefrisch DIN 13 M 20x2 M 27x2 M 33x2 M 36x2 M2 2
Bemerkungen:  Werkstoffangabe siehe Anlage 2
@ = Hersfeller-Kennzeichen
m Spannschlof3 bestehend aus
. r allgemeinen
YHOAG-Systems Spannmuffe und Wechselstuck bauaufaichtlichen
International GmbH Zulassung
Nr. Z-15-76
www.dywidag-systems.com GE\/\/l—VerfahFED BS*SOO S, WZ-Bme vom 3. August 2007




Kontaktmuffe

Typ T 3006

DYWIDAG—Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

(DS

Kontaktmuffe (SW)

GEWI-Stahl ds [mm] 12 16 20 25 28 32
Abmessungen L lom] - ) ) - N %
DA [mm] - - - - - 45
max. dj [mm] - - - - - 32,0
Kontaktmuffe (SW) Typ T 3106
'%’“‘ﬂ‘“‘ ﬂ"TTTT'm"“_T‘_' '\T_\'T—‘Té_'
GEWI-Stahl ds [mm) 12 16 20 25 28 32
Abmessungen L lom} _ _ ) } B 140
SW [mm] - - - - - 50
max. dy [mm] - - - - 32,0
Bemerkungen:  Werkstoffangabe siehe Anlage 2
(::) = Hersfeller-Kennzeichen
Kontaktmuffe Anlage b

GEWI-Verfahren BSt500S, @12-32mm

zur allgemeinen
bauaufsichtlichen
Zulassung

Nr. Z-15-76
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Anschweil3stick Typ T 3022

HK
5 — t— —
o S~
S
H
GEWI-Stahl ds [mm] 12 16 20 25 28 32
Abmessungen H {mm] 40 45 50 55 60 65
Dy [mm] 30 40 45 50 55 60
D1 [mm] 20 30 31 38 38 42
max. dy [mm] 12,1 16,3 20,25 25,15 28,1 32,0

AnschweiBstiick - lang (SW)

e

Qo\
H

GEWI-Stahl ds [mm] 12 16 20 25 28 32

Abmessungen H [mm] 40 55 65 15 85 90

Da [mm] 30 40 45 50 55 60

0y [mm] 20 30 3 38 38 42

SW [mm] 22 32 32 41 b1 50

max. dy(mm]| 121 16,3 20,25 25,15 32,0
Bemerkungen: Werkstoffangabe siehe Anlage 2
= Hersteller-Kennzeichen

Anlage 7

w Anschwellistuck

. ” zur allgemeinen
HORS Syatome Anschweiistick - lang [SW)

bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung

Nr. 7-15-16
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Ankerstick Typ T 2073 G

B | =
[
N
H

GEWI-Stahl ds (mm] 2 16 20 25 28 32
H [mm] - 35 10 L5 50 60
n T [mm] - 8 10 1 1 5
Messungen 0, [mm] - 50 60 70 85 100
SW [mm] - 30 36 i1 L6 50
max. d, (mm] - 16,3 2025 2515 28.1 32.0

<[

(]

——[l—-q———
H

GEWI-Stahl ds [mm] 17 1 20 25 28 3
H (mm] - 35 ) L5 50 60
M T [mm] - 8 10 12 1 10
MessUngen o " lmm] - 42 L7 52 58 70
SW [mm] - 30 36 41 L6 55
max. dy (mm] - 16,3 20,25 25.15 32.0

Bemerkungen:  Werkstoffangabe siehe Anlage 2
= Hersteltler-Kennzeichen

Ankerstuck

\nlage 8

: zur allgemeinen
OYHOAG—Syotems Ankermufter mit Bund bavsufsichtlichen
International GmbH Zulassung

eovsraseartescn | GEWI-Verfahren BSI500S #12-32mm 3 st 2007




Ankermutter Typ T 2002 Ankermutter - lang | Typ T 2024
—) {2\
g O by
S % o

"V

dk
H S H

GEWI-Stahl 12 16 20 25 28 32
Abmessungen 2002 SW [mm] 22 32 36 41 L6 55
H [mm] 25 40 45 50 55 60
SW [mm] 22 32 32 41 41 50
T 2024
H {mm] 35 50 65 75 85 90
max, di [mm] | 12,1 16,3 20,25 25,15 281 32,0
Ankerplatte Typ T 2008
|
!
~— — 4+ o 4+ o
o
!
B T
GEWI-Stahl dg (mm] 12 16 20 25 28 32
Abmessungen B8/8 [mm] 40 50 60 70 85 100
T [mm] 6 8 10 12 14 15
D (mm] 16 20 25 38
Bemerkungen:  Werkstoffangabe siehe Anlage 2
= Hersteller-Kennzeichen
age 9

Em Ankermutter, Ankermufter- la

zur allgemeinen

DYWIDAG—Systems Aﬂkerplaffﬁ bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung
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Kontermutter - kurz | Typ T 2040 Kontermutter - lang | Typ T 2003

Wy

;
A

H,
GEWI-Staht ds [mm] 12 16 20 25 28 32
Abmessungen Hy [mm] 13 5 20 20 25 30
Hy [mm] 20 30 49 40 45 50
SW [mm] 19 32 32 41 41 50
max. dy (mm] 121 16,3 20,25 2515 281 32,0

Kontermutter - kurz Guss Typ T 2003G
%L @%Wy
Hy
GEWI-Stahl ds (mm] 12 16 20 25 28 32
Abmessungen M (mm] - 15 20 20 25 30
Hy [mm] - 30 40 40 45 50
SW {mm] - 32 32 41 41 50
max. d [mm] - 16,3 20,25 2515 32,0

Bemerkungen:  Werkstoffangabe siehe Anlage 2
= Hersteller-Kennzeichen

ren Konfermutter - kurz, - langs.. nlage 10

zur allgemeinen

YHOAG-Syoterms Kontermutter Guss - kurz, - lang e
International GmbH Zulassung
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Bei Zugbeanspruchung Bei Druckbeanspruchung

Bild 1: Muffenstold

-9 7

T 20406 T 20406

Bild 2: Muffenstofi-lang (SW)

T 2040G 13010 T 20406 T2003G 13010 T2003G

Bild 3: Reduziermuffenstof

T 2040
T 2040G T 3102

T 2040
T 20406

{: 12003
T2003G

Bild 4: Reduziermuffenstofi-lang (SW)

X
RN ARSI 1) S
T 2040 T 2040 72003 :I
T 20406 T 3012 T2060G6  T2003G T 3012 T 2003G

Bild 5: Kontaktmuffenstol

{
it o Lt s

1 o -

(27T

T 3106
’ Anlage 11
Montage der Muffenstolle ur allgemeinen
DYWIDAG—Systems bauaufsichtlichen
International GmbH Zulassung
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Bei Zugbeanspruchung

Bei Druckbeanspruchung

Bild 6 : Spannschlof}
L L

L1 L2 L1

T 2040 T 2040
T 2040G T 2040G
GEWI-Stahl ds 12 16 20 25 28 32
Einschraublange s 45 b5 50 %5 60 65
Ly 50 50 60 65 10 80
Einbau max. L [mm] 115 150 175 190 205 225

Detail

Bild 7. Schweif3anschiufi

T 20406

Detal: 77— -

HY-Naht mit Kehlnaht

T2003G

] k2
GEWI-Staht ds [mm) 12 16 20 25 28 32
Wanddicke ty [mml 8 1 1 12 12 12
m
Schweifinaht a [mm] 6 6 8 8 10 10
z [mm] 3 3 3 b 4 A
Vorbereitung nach DIN EN IS0 9692-1:2004-05
Herstellerqualifikation nach DIN 18800-7:2002-09

[DS])

DYWIDAG—Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com
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Bild 8: Zugbeanspruchung

rrrrrrrr

12040
T 20406

T 2002
T 2163G
T 2024

iy

\

72002 —
T 2163G 721636 — 72008
T 2024 —
— ~a—
_____ [ N |RARARARARARANARS
—B ~—
12073 —I l-—T 2073

lllllll

i L

12002
T 2163G
T 2024
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Zugbeanspruchung Druckbeanspruchung
a® . a ¢ .
‘ <+ 7
- (Va)
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Unversetzte Anordnung Versetzte Anordnung
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|
EIQ ( E’Y—i ] T I
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Nenndurch- *
emesser Achs-**) Rand- Zusatzbewehrung *)
GEWIBSt 500 S| abstand abstand
ds A Ay R n ds a b C
(mm] (mm] | [mm] | [mm] [mm] (mm] [mm] [mm]
12 80 90 60 2 6 60 20 25
16 100 105 10 3 6 70 20 30
20 130 140 85 3 6 100 20 30
25 145 165 90 L b 120 15 b9
28 165 190 100 4 6 140 10 40
32 180 | 200 110 3 8 155 20 50
*) Bei Verdoppelung des Achs- bzw. Randabstandes kann die Zusatzbewehrung entfallen
**) Achsabstéande der Verankerung untereinander dirfen in einer Richtung bis zu 15% verkleinert werden,
die Abstande in der anderen senkrechten Richtung sind um den gleichen Prozentsatz zu vergrofiern
Achs- und Randabstande fir Beton mindestens | Antage 14

DYWIDAG—Systems
international GmbH

C 20/25 nach DIN 1045-1 {f 4,220 N/mm?)
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Kontermomente M ont [kNm]
fiir GEWI Muffenstofle und Verankerungen
GEWI Zubehor Anl.
Nr. fir Stabdurchmesser d s [mm]

12 16 20 25 28 32
Muffe 3

o | Muffe-lang {SW) 3 008 | 020 1035 | 070 0,95 1,60
'S | SpannschloB 5
E’ Reduziermuffe L

= ) - 008 | 020 (035 | 0,70 | 0,95
= | Reduziermuffe-lang (SW) L

Kontaktmuffe 6 - - - - - 0,20
AnschweiBstiick 1
< | Anschweilistiick - lang (SW) 1

S' | Ankerstiick 8 | 008 | 020 [ 035 [070 | 095 | 160
% Ankermutter mit Bund 8

o

E Ankermutter 9
Ankermutter-lang 9

EEﬂ Anlage 15

Kontermomente 2ur allgemeinen
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