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226258.07



Seite 2 der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-12.5-99 vom 5. Juli 2007

726258.07

|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die DurchfUhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Diritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen"”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

levBestim ungen der
ganzt und geéandert
erfordern;

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt:
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtragli
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse di
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand ist ein warm gewalzter und warmebehandelter Ankerstabstah!
St 900/1100 mit anndhernd kreisférmigem Querschnitt gemafl Anlage 1. Auf die
Oberflache werden zwei sich gegentberliegende Rippenreihen so aufgewalzt, dass sich
die Rippen zu einem eingdngigen Rechtsgewinde ergdnzen. Der Nenndurchmesser
betragt 15,0 mm.

Anwendungsbhereich

Ankerstabstahl St 900/1100 mit Gewinde eignet sich zur Verwendung als Ankerstab flr
Schalungsanker und als Bestandteil von Gerlstverankerungen.

Bestimmungen fiir den Ankerstabstahl St 900/1100

Eigenschaften und Zusammensetzung
Abmessungen und Metergewicht

(1) Nenndurchmesser, -gewicht und -querschnittsflache sowie die Qu
sind in Anlage 1 angegeben.

(2) Der sich aus der Toleranz der Querschnittsflache von -2 % ergebende Wert ist als
5 %-Quantil der Grundgesamtheit definiert. Die Produktion ist so einzustellen, dass die

mittlere Querschnittsflache E\s nicht kleiner als der Nennguerschnitt ist.

h nittstoleré‘hzen

(3) Die Querschnittsflache A wird mittels Wagung ermittelt, wobei die Rohdichte des
Stahls mit 7,85 g/cm® anzunehmen ist. Die aus dem Gewicht berechnete Querschnitts-
flache ist um 3,5 % zu reduzieren, da sich die Gewinderippen nur zum Teil am Lastabtrag
beteiligen. Der um 3,5% abgeminderte Wert ist auch bei der Ermittlung der
mechanischen Eigenschaften zu verwenden.

Mechanische Eigenschaften

(1) Die Anfordetungen an die mechanisch-technologischen Eigenschaften des Anker-
stabstahles sind in Anlage 2 angegeben.

(2) Die Angaben der Anlage 2 sind auf die Grundgesamtheit bezogene Quantilwerte; die
Merkmale Streckgrenze Ry, Zugfestigkeit Ry, Bruchdehnung A4 5 und Gesamtdehnung
bei Hochstkraft Ay durfen die Anforderungen um hochstens 5 % unterschreiten.

(3) Die 95 %-Quantile der Zugfestigkeit R, einer Fertigungsmenge (Schmelze oder
Herstelllos) darf hdchstens 1250 N/mm? betragen.

Zusammensetzung
Ankerstabstahl St 900/1100 nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung besitzt

folgende charakteristische chemische Zusammensetzung in Massen-% (Schmelz-
analyse):
C Si Mn S P Cr Cu Ni Mo
max max max max max max
0,63 bis | 0,15 bis | 0,50 bis
0.77 0.45 1.00 0,035 0,035 0,25 0,25 0,15 0,08
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Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Ankerstabstahl St 900/1100 wird warmgewalzt und aus der Walzhitze warmebehandelt.
Transport und Lagerung

Der Ankerstabstahl muss stets frei sein von korrosionsférdernden Stoffen (z. B. Chloriden,
Nitraten, Sauren).

Es ist stets sehr sorgféltig darauf zu achten, dass der Ankerstabstahl weder mechanisch
beschadigt noch verschmutzt wird.

Kennzeichnung und Lieferschein

(1) Der in Lieferlangen oder bereits in Konfektionsidngen geschnittene und gebindelte
Ankerstabstahl muss mit einem witterungshestindigen und gegen mechanische
Verletzungen unempfindlichen Anhangeschild mit folgender Aufschrift versehen sein:

Herstellwerk: ... Achtung! Empfindlicher Ankerstabstahl!
Ankerstabstahl St 900/1100

nach Zul.-Nr. Z-

Sorte: St 900/1100 - Gewinde Vor Korrosion geschitzt transportieren

Nenndurchmesser.... mm und lagern!

Schmelzen-Nr.: ... Nicht beschadigen, nicht verschmutzen!
Auftrags-Nr.: ...

Datum: ...

(2) Der Lieferschein des Ankerstabstahls muss die gleichen Angaben enthalten wie das
Anhangeschild nach 2.2.3 (1) und muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander
gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erfullt sind.

Ubereinstimmungsnachweis
Aligemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Ankerstabstahls mit den Bestimmungen
dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle
und einer regelmafiigen Fremdluberwachung einschliefllich einer Erstprifung des Anker-
stabstahls nach Mallgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschliefilich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des
Ankerstabstahls eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats unverziglich zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufithren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller VOrzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstan :
stellt, dass das von ihm hergestellte Bauprodukt den Bestimmungen
bauvaufsichtlichen Zulassung entspricht.
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(2) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in der "Richtlinie flr
Zulassungs- und Uberwachungspriifungen fir Spannstahle”, Fassung 2004 des
Deutschen Instituts flr Bautechnik, aufgefihrten Malinahmen flur Spannstabstahl
einschlielfen. Die Priufung der Dauerschwingfestigkeit, der Relaxation sowie des Wider-
standes gegen wasserstoffinduzierte Spannungsrisskorrosion dirfen entfallen. Zuséatzlich
ist der Tragfahigkeitsabfall nach einmaligem Hin- und Zurtckbiegen um 90° (Biegerollen-
durchmesser 6-ds fur Durchmesser 15,0 mm) zu untersuchen. Die Reduzierung der
Zugfestigkeit darf nicht mehr als 10 % betragen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
gemal den in den Grundsatzen genannten Kriterien auszuwerten. Die Aufzeichnungen
muissen mindestens folgende Angaben enthaiten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
- Art der Kontrolle oder Prufung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und Vergleich mit den Anforderungen
- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Mallinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch mdglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaiig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremduberwachung sind Prifungen nach den im Abschnitt 2.3.2 (2)
genannten Grundsatzen durchzuflhren, sowie der Tragfahigkeitsabfall nach einmaligem
Hin- und Zurtckbiegen nach Abschnitt 2.3.2 (2) zu untersuchen. Es mussen auch Proben
fur Stichprobenprifungen entnommen werden. Die Probenahme und die Prifungen
obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und FremdUberwachung sind mindestens flnf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsi behoérde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Nachweiskonzept
Far alle méglichen Lastkombinationen ist nachzuweisen:
S¢ < Ry
mit:
Sq = Bemessungswert der Einwirkungen
Rq= Bemessungswert des Tragwiderstands
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Sq = vr Sk
mit:
Sk = charakteristischer Wert der Einwirkungen
vr = Teilsicherheitsbeiwert der Einwirkungen
Ry = Rifys
mit:
Rk = charakteristischer Wert des Tragwiderstands
vs = Teilsicherheitsheiwert fur den Materialwiderstand

3.2 Teilsicherheitsbeiwerte
(1) Verwendung als Ankerstab in Schalungsankern
Teilsicherheitsbeiwert fur die Einwirkungen

YE = 1,5
Teilsicherheitsbeiwert flr den Ankerstabstahl St 900/1100
vs = 1,15

(2) Verwendung als Bestandteil von GerUstverankerungen

Die Teilsicherheitsbeiwerte sind den entsprechenden Zulassungen fur Geriist-
verankerungen zu entnehmen,

3.3 Elastizitdtsmodul
Als Rechenwert fur den Elastizitatsmodul ist 205.000 N/mm? anzunehmen.

3.4 Verbund
Im Rahmen des Zulassungsverfahrens wurde das Verbundverhalten nicht nachgewiesen.

4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

(1) Hinsichtlich der Behandlung und des Schutzes des Ankerstabstahls St 900/1100 an
der Anwendungsstelle sind die mallgebenden Bestimmungen (z. B. Normen, Richtlinien)
zu beachten.

(2) Vor jedem Einbau ist der Ankerstabstahl St 900/1100 sorgfaltig auf Korrosionsnarben
hin zu untersuchen. Sollten Korrosionsnarben vorhanden sein, so ist der Ankerstabstahl
zU entsorgen.

(3) Der Ankerstabstahl St 900/1100 muss auch wahrend der Bearbeitung gegen
mechanische Beschadigungen geschitzt sein. Beschadigter Ankerstabstahl darf nicht
verwendet werden.

(4) Der Ankerstabstahl St 900/1100 darf nicht geschweil3t werden,

Hausler
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Gewinderippe

Nenndurch-| Nenn- Nenn- Kerndurchmesser Gewinderippen
messer | gewicht” | querschnitt Hohe | Breite |Abstand | Neigung | Radius
[mm] G [kg/m]| A, [mm? |ds [mm]|d,[mm]| [mm] | [mm] fmm] [Grad] | [mm]
15 1.44 177 14.8 14.7 1 4.5 10.0 78.5 1.5
* Nenngewicht inklusive 3.5 % Rippenanteil. Fur die Gewichte ist eine Toleranz biszu + 3 % /-2 %
zulassig
. ) Ankerstabstahl _
SWISS STEEL St 900/1100 Anlage 1 zur allgemeinen

Providing special steal

solutions

Swiss Steel AG
Emmenweidstr. 80

CH-6020 Emmenbrlcke

-rund mit Gewinderippen -

Nennmaf und —gewicht
Rippengeometrie

bauaufsichtlichen Zulassung
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Festigkeitseigenschaften

Stahlsorte rund mit Gewinderippe St 900/1100 Quantilwerte * [%]

1 Streckgrenze Rpo2 [N/mmz] 900 5,0

2 | Zugfestigkeit Rnm  [N/mm?] 1100 5,0

3 Streckgrenzkraft Fpo2  [kN] 159 5,0

4 | Bruchkraft Fm [kN] 195 5,0

Verformungseigenschaften

Stahlsorte rund mit Gewinderippe St 900/1100 Quantilwerte * [%]

S {Bruchdehnung Al [%] 7 5,0

6 | Dehnung bei Hochstkraft** Ay (%] 4 5,0

7 Dorndurchmesser fiir den Hin- und 6 x de 5.0

Zurickbiegeversuch (Biegewinkel 90°)

* mit einer statistischen Wahrscheinlichkeit von W (1-a) = 0.95 (einseitig)

** ermittelt aus Ay + (Rw/E) x 100 %

mit E = 205 000 N/mm?

SWISS STEEL

Providing spacial steel solutions

Swiss Steel AG
Emmenweidstr. 90
CH-6020 Emmenbriicke

Ankerstabstahl
St 900/1100

-rund mit Gewinderippen -

Charakteristische
Kennwerte

Anlage 2 zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Nr. Z-12.5-99

vom 5. Juli 2007




