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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behorden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verflgung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften darfen der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraglich erganzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technisch%@;@ tnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Zulassungsgegenstand sind Spannglieder ohne Verbund aus 1 bis 6 Spannstahllitzen

St 1570/1770 bzw. St 1660/1860 mit einem Nenndurchmesser von 15,7 mm (0,62") und

einem im Werk aufgebrachtem Korrosionsschutzsystem, das aus Korrosionsschutzmasse

und einem aufextrudierten PE-Mantel besteht. Die Spannglieder werden mit folgenden

Verankerungen (Endverankerungen und Kopplungen) verankert:

1) Spann- und Festanker in Form von Mehrflachenverankerungen zur Verankerung von
1 bis 6 Spannstahllitzen (siehe Anlage 1)

2) feste Kopplung an Mehrflachenverankerungen fir 1 Spannstahllitze (siehe Anlagen 5
und 7)

3) bewegliche Kopplung fir 1 Spannstahllitze (siehe Anlagen 6 und 8)
Die Verankerung der Spannstahllitzen erfolgt durch Ringkeile.

Anwendungsbereich

Die Spannglieder durfen zur Vorspannung ohne Verbund von Spannbetonbauteilen
verwendet werden, die nach DIN 1045-1:2001-07 oder DIN-Fachbericht 102:2003-01
bemessen werden und bei denen die Spannglieder innerhalb des Betonguerschnitts
liegen.

Die Anwendung nach DIN V 4227-6:1984-05 ist méglich, wenn die zulassigen Vorspann-
krafte nach DIN V 4227-6, Abschnitt 9 eingehalten werden M

Bestimmungen fiir das Bauprodukt 5’

e

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Es sind Zubehérteile entsprechend den Anlagen und den Techmsaﬁ@ﬂ L|eferbedmgungen
zu verwenden, in denen Abmessungen, Material und Werkstoffkennwerte der Zubehor-
teile mit den zuldssigen Toleranzen und die Materialien des Korrosionsschutzes
angegeben sind. Die Technischen Lieferbedingungen sind beim Deutschen Institut fir
Bautechnik, der Zertifizierungsstelle und der Uberwachungsstelle hinterlegt. Anderungen
am Spannverfahren bedurfen grundséatzlich der Zustimmung des Deutschen Instituts fur
Bautechnik.

Spannstahl

Es durfen nur 7-drahtige Spannstahllitzen St 1570/1770 bzw. St 1660/1860 verwendet
werden, die mit den folgenden Abmessungen und mit einem Korrosionsschutzsystem, wie
unter 1.1 beschrieben, allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind:

Spannstahllitze Nenndurchmesser 15,7 mm:

Einzeldrahte: AuRendrahtdurchmesserd =52 mm So0amm
Kerndrahtdurchmesser d' = 1,02 bis 1,04 d

Litze: Nenndurchmesser 3 d ~ 15,7 mm bzw. 0,62"
Nennquerschnitt 150 mm? j;//‘;

Um Verwechslungen zu vermeiden, durfen auf einer Baustelle nur Spannglieder mit Litzen
der gleichen Nennfestigkeit verwendet werden. Es diUrfen nur Spannstahllitzen mit sehr
niedriger Relaxation verwendet werden.
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Ringkeile

Es durfen nur die auf Anlage 10 angegebenen Ringkeile verwendet werden.

Ankerkoérper und Koppelankerkdrper

Die konischen Locher der Ankerkdrper und Koppelankerkdrper durfen keinen Gussgrat
aufweisen. Sie missen beim Einbau sauber und rostfrei und mit einem Korrosions-

schutzfett versehen sein. Die Ankerkorper und Koppelankerkdrper missen den Anlagen
2, 5 und 7 entsprechen.

Verankerungswendel

Die in den Anlagen 9 und 12 angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Veranke-
rungswendel sind einzuhalten.

Die zentrische Lage der Verankerungswendel ist durch Halterungen zu sichern, die gegen
das Spannglied abgestitzt sind oder durch Heftschweillung der Wendel an den Anker-
kérper.

Korrosionsschutz auf der freien Strecke

Die Litze ist im Herstellwerk des Spannstahls mit dem Korrosionsschutz bestehend aus
der Korrosionsschutzmasse und einem aufextrudierten HDPE-Mantel zu versehen (siehe
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung der Spannstahllitzen nach Abschnitt 2.1.2.

Korrosionsschutz im Bereich der Verankerungen und Kopplungen

Die Herstellung des Korrosionsschutzes im Bereich der Verankerungen muss nach der in
Anlage 13 angegebenen Montagebeschreibung erfolgen. Der Hohiraum im Bereich der
Verankerungen muss volistdndig mit Korrosionsschutzmasse gefulit werden. Hierfur ist
die gleiche Korrosionsschutzmasse, wie fur die eingesetzten Spannstahllitzen, geman
deren allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, zu verwenden.

Werden bei den beweglichen Kopplungen PE-Schutzrohre mit einer Lange von Uber
1,50 m eingebaut, sind vor der Anwendung Handhabungsversuche zum Einpressen mit
Korrosionsschutzmasse durchzufiihren.

Beschreibung des Spannverfahrens

Der Aufbau der Spannglieder, die Ausbildung der Verankerungen, die Verankerungsteile
und der Korrosionsschutz mussen der beiliegenden Beschreibung und den weiteren
Anlagen entsprechen. Die darin angegebenen Mafle und Materialsorten sowie der darin
beschriebene Herstellungsvorgang der Spannglieder und des Korrosionsschutzes der
Verankerungen sind einzuhalten.

Herstellung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung (vgl. auch DIN 1045-3)
Allgemeines

Auf eine sorgfaltige Behandlung der ummantelien Spannstahllitzen bei der Herstellung
von Fertigspanngliedern und bei Transport und Lagerung ist zu achten.

Krimmungshalbmesser der Spannglieder beim Transport

Der Krimmungshalbmesser darf 0,75 m nicht unterschreiten. Im Bereich der Veranke-
rungen darf das Spannglied nicht gekrimmt werden.

Kennzeichnung

Jeder Lieferung der unter Abschnitt 2.3.2 angegebenen Zubehdrteile ist ein Lieferschein
mitzugeben, aus dem u.a. hervorgeht, flr welche Spanngliedtypen die Teile bestimmt sind
und von welchem Werk sie hergestellt wurden.

Der Lieferschein des Bauprodukits muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander

gekennzeichnet werden. Die Kennzelchnungwg@w nur erfolgen, wenn die Voraus-
setzungen nach Abschnitt 2.3 erfulit sind. <
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Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts (Zubehoérteile und Fertigspann-
glieder) mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und den
Technischen Lieferbedingungen muss fir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmafigen Fremduberwachung einschliefllich einer Erstprifung des Bauprodukts nach
Mafigabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlie-
lich der dabei durchzufiihrenden Produktprifungen hat der Hersteller des Bauprodukts
eine hierfur anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uber-
wachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle
Aligemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolie soll mindestens die in den folgenden Abschnitten
2.3.2.2 und 2.3.2.3 aufgeflhrten MaRnahmen einschlief3en.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
- Art der Kontrolle oder Prifung

- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile

- Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenligendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Mafinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Der technische Bereich des Herstellers muss Uber einen Ingenieur mit mindestens finf
Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfigen. MalRgebende technische Fach-
krafte, die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens Uber drei
Jahre Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen.

Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils.akiueller Fassung bereithalten:
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Dokumentation Gber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten degita

- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

- Nachweis der regelmalig durchgefihrten Schulungen, 55

- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren, %

- Kontrofl- und Ablagesystem. 2 e o

Allgemeine Verfahrensbeschreibung fur die ausfUhrende Speﬁ@ﬁfﬁ‘m diq_ﬁmﬁindestens

folgendes umfasst: e

- Aktuelle Fassung der Zulassung und Beschreibung des Spannverfahrens,

- Vorgaben fUr Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen  fir  Montage- und Vorspannprozesse  einschlielllich
Malinahmen zum Korrosionsschutz (auch temporar),

- Angaben zum Schweif’en im Bereich der Spannglieder,

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,

- Allgemeiner Qualitatssicherungsplan’

- Schulungsprogramm fur das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal?.

Der Hersteller tragt die Verantwortung fur die Autorisierung der ausfuhrenden Spezial-
firmen.

Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfullen, gelten sie fur den
Antragsteller. Antragsteller und Hersteller durfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.

Korrosionsschutz der Monolitzen

For die Kontrolle der Dicke des aufextrudierten HDPE-Mantels ist beim Ablangen der
Monolitzen im Zuge der Spanngliedherstellung im Mittel alle 250 m ein 50 cm langes
Probestick zu entnehmen und der Monolitzenmantel beidseitig durch einen Langsschnitt
aufzutrennen. An beiden Enden der zwei Probestlicke sind an den durch die Litzen-
eindrickungen entstandenen Vertiefungen die Mindestwandstarken mit einem Tiefen-
messer (BlUgelmessschraube) oder gleichwertigem Messgeradt zu bestimmen. Die
Messergebnisse sind zu dokumentieren.

Ringkeile
Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1"
(DIN EN 10204:2005-01) zu erbringen.

An mindestens 5 % aller hergestelliten Ringkeile ist die MaRhaltigkeit zu prifen und an
mindestens 0,5 % sind Oberflachenharte, Einsatztiefe und Kernfestigkeit zu prifen. Alle
Ringkeile sind mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung nach Augenschein auf Beschaffenheit der
Zahne, der Konusoberflache und der Obrigen Flachen zu prifen (hierlber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

Ankerkorper, Koppelankerkérper und Koppethllsen

Der Nachweis der Materialeigenschaften ist durch Abnahmeprifzeugnis "3.1"
(DIN EN 10204:2005-01) zu erbringen.

Die konischen Ldcher zur Aufnahme der Litzen aller Teile sind in einer Ja/Nein-Prifung
beziglich Winkel, Durchmesser und Oberflachengtte zu Uberprifen (hierliber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich). Die Abmessungen der Gewinde aller Koppelankerkdrper
und Koppelhilsen sind in einer Ja/Nein-Prifung zu Gberprifen (hiertber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich). An mindestens 5 % aller Teile sind die Ubrigen
Abmessungen zu Uberprifen.

222941.07

Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical Approval of post-tensioning kits for
prestressing of structures, Anhang D.3, EOTA Brussel Juni 2002

Siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for
prestressing of structures and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Brissel
2002
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Korrosionsschutzmassen

Der Nachweis der Materialeigenschaften der Korrosionsschutzmassen fur die
Verankerungsbereiche (Endverankerungen und Kopplungen) ist gemafl den Anforde-
rungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung der Spannstahlbewehrung durch
Abnahmeprufzeugnis "3.1" (DIN EN 10204:2005-01) zu erbringen.

Kappen, Schutz und Ubergangsrohre aus PE
Im Hinblick auf den passgerechten Sitz (Dichtheit) sind die Abmessungen dieser Teile mit

Hilfe einer Ja/Nein-Prifung nach Augenschein zu Uberprifen (hiertber sind keine
Aufzeichnungen erforderlich).

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaflig zu Uberprifen, mindestens jedoch halbjahrlich.

Im Rahmen der FremdUberwachung ist eine Erstprifung des Bauprodukts durchzufthren
und kénnen auch Proben fur Stichprobenprufungen entnommen werden. Die Probenahme
und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen oberste@,&&g@y&chtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen. 2

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

oSS e,

/“M

g} 2rpia by 1Y /
Allgemeines %,%\ tir Dautechn ak/
Fir Entwurf und Bemessung von mit diesen Spannghederﬁyorgespanmén Bauteilen gilt
DIN 1045-1:2001-07 oder DIN-Fachbericht 102:2003-03. DléwBegfenzung der plan-
maRigen Vorspannkraft nach DAfStb-Heft 525 (zu Abschnitt 8.7.2 von DIN 1045-1) und
DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 ist zu beachten.

Zulassige Spannkrafte

Nach DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (1) und DIN Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 (2)*P
darf die aufgebrachte Héchstkraft P, am Spannende die in Tabelle 1 aufgefUhrte Kraft
Pomax hicht Uberschreiten. Der Mittelwert der Vorspannkraft Pne unmitteibar nach dem
Absetzen der Pressenkraft auf die Verankerung darf nach DIN 1045-1, Abschnitt 8.7.2 (3)
und DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 (3)*P die in Tabelle 1 aufgefuhrte Kraft
Pmomax @n keiner Stelle Uberschreiten.

Tabelle 1:  Zulassige Spannkrafte

Anzahl Vorspannkraft

nza

: St 1570/1770 St 1660/1860

Spannglied Lidt:;n foo.1 = 1500 N/mm? foo.1 = 1600 N/mm?

F)O,max [kN] |:)mo,max [kN] F)O,max [kN] PmO,max [kN]

VBT 01 1 202 191 216 204
VBT 02 2 405 382 432 408
VBT 03 3 608 574 648 612
VBT 04 4 810 765 864 816
VBT 05 5 1012 956 1080 1020
VBT 06 6 1215 1148 1296 1224

Fur die Begrenzung der Spannstahlspannungen in den Grenzzustanden der
Gebrauchstauglichkeit gelten die Festlegungen nach DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt
11.1.4 bzw. DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.4.1.4.
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Dehnungsbehinderung des Spannglieds

Die Spannkraftverluste im Spannglied dirfen in der Regel in der statischen Berechnung
mit einem mittleren Reibungsbeiwert 1 =0,06 und einem ungewollten Umlenkwinkel
k = 0,5°/m ermittelt werden.

Kriimmungshalbmesser der Spannglieder im Bauwerk
Der kleinste zulassige Krummungshalbmesser eines Spanngliedes betragt 2,60 m.

Ein Nachweis der Spannstahirandspannungen in Krimmungen braucht bei Einhaltung
dieser Halbmesser nicht gefuhrt zu werden.

Betonfestigkeit

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannung muss der Beton im Bereich der
Verankerung (Spann- und Festanker) eine Mindestfestigkeit von fno =30 N/mm?
femo = 36 N/mm? bzw. fomo = 55 N/mm? aufweisen. Die Festigkeit ist durch mindestens drei
Probekérper, die unter den gleichen Bedingungen wie das vorgespannte Bauteil zu lagern
sind, als Mittelwert der Wurfeldruckfestigkeit am 150 mm Probekdrper nachzuweisen,
wobei die drei Einzelwerte um hochstens 5% voneinander abweichen durfen. Bei
Verwendung von Zylindern ist entsprechend umzurechnen.

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum
Zeitpunkt t; der Eintragung der Vorspannkraft aus den Werten der Spalte 2 von Tabelle 2
wie folgt berechnet werden:

fck,j = fcm;’,cy! - 8

Tabelle 2: Prufkérperfestigkeit fory

fomjcube i N/mm? fomj,cyt IN N/Mm?
30 24
36 29
55 44

&3}\ ) . /{ﬁ/{g
Tabelle 6 von DIN 1045-1 und Tabelle 4.102 des DIN-Fachberichts 102 sind nicht
anzuwenden.

Fur ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betragt der Mindestwert der
nachzuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 f.mo, Zwischenwerte durfen linear interpoliert
werden (siehe auch DAfStb-Heft 525).

Rand- und Achsabstand der Spanngliedverankerungen, Betondeckung

Die in Anlage 9 angegebenen minimalen Abstande der Spanngliedverankerungen dirfen
nicht unterschritten werden. Die Abstande gelten auch dann, wenn kleinere Vorspann-
kréfte als nach Abschnitt 3.2 eingetragen werden.

Abweichend davon dirfen die Achsabstande der Verankerungen untereinander in einer
Richtung bis zu 15 % verkleinert werden, jedoch nicht auf einen kleineren Wert als den
minimalen Abstand der Zusatzbewehrung bzw. den WendelauRendurchmesser nach
Anlage 9. Dabei sind die Achsabstédnde in der anderen, senkrecht dazu stehenden
Richtung um den gleichen Prozentsatz zu vergréfern.

Alle Achs- und Randabstande sind nur im Hinblick auf die statischen Erfordernisse fest-
gelegt worden; daher sind zusatzlich die in anderen Normen und Richtlinien
- insbesondere in DIN 1045-1 und DIN-Fachbericht 102 - angegebenen Betondeckungen
der Betonstahlbewehrung bzw. der stdhlernen Verankerungsteile einzuhalten. Die Beton-
deckung des Spanngliedmantels darf in keinem Fall kleiner als 2 cm und nicht kleiner als
die Summe aus der erforderlichen Betondeckung der im gleichen Querschnitt
vorhandenen Betonstahlbewehrung und dem Durchmesser dieser Betonstahlbewehrung
sein, sofern sich nicht nach DIN 4102-4 groRRere Werte ergeben.
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Weiterleitung der Krafte im Bauwerkbeton, Bewehrung im Verankerungsbereich

Ein Nachweis fir die Uberleitung der Spannkrafte auf den Bauwerkbeton darf entfallen.
Die Aufnahme der im Bauwerkbeton auflerhalb der Verankerungswendel auftretenden
Krafte ist nachzuweisen. Hierbei sind insbesondere die auftretenden Spaltzugkréafte durch
geeignete Querbewehrung aufzunehmen (in den Anlagen nicht dargestellt).

Die in den Anlagen angegebenen Stahlsorten und Abmessungen der Zusatzbewehrung
sind einzuhalten.

Die in den Anlagen angegebene Zusatzbewehrung darf nicht auf eine statisch erforder-
liche Bewehrung angerechnet werden. Uber die statisch erforderliche Bewehrung hinaus
in entsprechender Lage vorhandene Bewehrung darf jedoch auf die Zusatzbewehrung
angerechnet werden. Die Zusatzbewehrung besteht aus geschiossenen Bigeln oder
einer gleichartigen Bewehrung (Steckbligel, Bugel nach DIN 1045-1, Bild 56 e oder h oder
nach DIN 1045-1, Abschnitt 12.6 verankerte Bewehrungsstédbe). Die Blgelschidsser sind
versetzt anzuordnen.

Auch im Verankerungsbereich sind lotrecht gefiihrte Rittelgassen von mindestens 10 cm
Breite vorzusehen, damit der Beton einwandfrei verdichtet werden kann. Wenn im
Ausnahmefalld infoige einer Haufung von Bewehrung aus Betonstah! die Wendel oder der
Beton nicht einwandfrei eingebracht werden kénnen, so dirfen statt der Wendel anders
ausgebildete Bewehrungen aus Betonstahl verwendet werden, wenn nachgewiesen wird,
dass die auftretenden Beanspruchungen einwandfrei aufgenommen werden.

An den Umlenkungen ist die Aufnahme der Umlenkkrafte durch das Bauteil statisch
nachzuweisen.

Schlupf an den Verankerungen

Der rechnerische Einfluss des Keilschlupfes an den Verankerungen betragt 4 mm und
muss bei der statischen Berechnung bzw. bei der Bestimmung der Spannwege ber(ick-
sichtigt werden.

Ermiidungsnachweis der Verankerung

Mit den an den Verankerungen durchgeflhrten Ermidungsversuchen wurden bei einer
Oberspannung von 0,65 fy eine Schwingbreite von 80 N/mm? bei 2.10° Lastspielen
nachgewiesen.

Brandschuiz

Hinsichtlich ihrer Feuerwiderstandsklasse sind Bauteile, die mit diesem Spannverfahren
vorgespannt sind, solchen gleichzusetzen, die mit nachtréglichem Verbund vorgespannt
sind. Es gilt DIN 4102-4:1994-03 unter Beachtung von DIN 4102-22:2004-11.

Korrosionsschutz der ummantelten Spannstahllitze

Unter Einhaltung der Betondeckung entsprechend Abschnitt 3.6 ist der Korrosionsschutz
der Monolitzen (siehe Abschnitt 1.1) fir Bauteile in jeder Expositionsklasse nach
DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt 6.2, Tabelle 3 ausreichend.

Spannischen und Sicherung gegen Herausschieflen

Die Spannnische ist so auszubilden, dass im Endzustand mindestens 20 mm Beton-
deckung der Schutzkappe vorhanden ist. Es muss gewahrieistet sein, dass das Heraus-
schieflen von Spannstahlen bei einem Spannstahlbruch nicht auftritt. Eine ausreichende
Sicherung ist z.B. bei Anordnung eines bewehrten Vorsatzbetonstreifens vorhanden.

Kopplungen

Unter den mogllchen Lastkombinationen darf die Spannkraft |m 2 JBadab Wﬁ“h?t& an der

222841.07
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4.1

4.2
4.2.1

4272

423

4.2.4

4.2.5

Nachweis der Tragfdhigkeit fiir Querkraft im Konstruktionsquerschnitt

Der Nachweis ist in Anlehnung an DIN 1045-1, 10.3.4(7) mit einer reduzierten Bauteil-
breite entsprechend DIN 1045-1, 10.3.4(8) zu fuhren, wobei d, in Gleichung (81) der
Summe der nebeneinander liegenden Monolitzen des Spannglieds entspricht.

Bestimmungen fir die Ausfiihrung

Anforderungen und Verantwortlichkeiten

Flr die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfUhrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsatze fur die Anwendung von Spannverfahren”, Fassung April 20064,

Ausfiihrung

Allgemeines

Neben den fur Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3 gelten die
"DIBt-Grundsatze fur die Anwendung von Spannverfahren”, Fassung April 2006.

Ausfuhrende Spezialfirmen missen fur die Anwendung dieses Spannverfahrens durch
den Hersteller auf der Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach
Abschnitt 2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

Unterstitzung und Befestigung der Spannglieder

Die Spannglieder sind im Abstand von maximal 1 m zu unterstutzen und mit Kunststoff-
bandern zu befestigen. Fur das Verlegen der Spannglieder in Freier Spanngliedlage
gelten die Befestigungsabstande entsprechend DIN 1045-1, Abschnitt 12.10.4(7) bzw.
Anlage 11.

Schweif’en an den Verankerungen
Das Schweilen an den Verankerungen ist nur an den folgenden Teilen zugelassen:
a)  Schweil’en an den Endgangen der Wendel zu einem geschlossenen Ring

b)  Zur Sicherung der zentrischen Lage der Wendel darf der Endring an den Anker-
korper durch Schweillen geheftet werden.

Jedes Wendelende ist zu einem geschlossenen Ring zu verschweillen. Die Ver-
schweilung der Endgdnge der Verankerungswendel kann an den inneren Enden ent-
fallen, wenn die Verankerungswendel dafir um 1% zusatzliche Gange verlangert wird, am
auleren Ende, wenn der Endgang an den Verankerungskorper geschweil3t wird.

Nach der Montage der Spannglieder durfen an den Verankerungen und in unmittelbarer
Nahe der Spannglieder keine Schweilarbeiten mehr vorgenommen werden.

Einbau der Verankerungen, der Wendel und der Zusatzbewehrung

Die zentrische Lage der Wendel bzw. der Blgel ist durch geeignete Halterungen zu
sichern. Die Ankerkdrper missen senkrecht zur Spanngliedachse liegen.

Kontrolle der Spannglieder und moégliche Reparaturen des Korrosionsschutzes

Auf eine sorgfaltige Behandlung der Spannglieder bei Herstellung, Transport, Lagerung
und Einbau ist zu achten.

Vor dem Betonieren ist durch den verantwortlichen Fachbauleiter eine abschliellende
Kontrolle der eingebauten Spannglieder durchzufihren und zu dokumentieren.

Beschadigungen des HDPE-Mantels, die zu einem Austreten der Korrosionsschutzmasse
fuhren bzw. fuhren kénnen, sind dauerhaft zu reparieren. Die Reparaturmaflinahmen
mussen DIN 30672-1:1991-09 entsprechen. Bezlglich der Beanspruchungsklasse haben
sie die Anforderungen der Klasse B zu erflllen. Sie mi etriebstemperaturen bis
30 °C geeignet sein. Y

222941.07

Veroffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4.
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4.2.8

Hausler
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Verkeilkrafte, Schlupf und Keilsicherung

Die Ringkeile der Festanker und der Koppelankerkérper Typ B sind mit 1,2%0,75% A,
vorzuverkeilen und mit Schutzkappen aus PE zu verschlielen, die mit derselben
Korrosionsschutzmasse wie die der Litzen geflllt sind. Bei diesen vorverkeilten Ankern
braucht kein Schiupf berlicksichtigt zu werden.

An den Spannankern ist mit einem Schlupf von 4 mm zu rechnen.

Aufbringen der Vorspannung
Die Mindestbetonfestigkeiten nach Abschnitt 3.5 ist zu beachten.

Ein Nachspannen der Spannglieder vor dem endglltigen Abtrennen der Litzen-
Uberstande, verbunden mit dem Losen der Ringkeile und unter Wiederverwendung der
Ringkeile, ist zugelassen. Die beim vorausgegangenen Anspannen sich ergebenden
Keildruckstellen auf der Litze missen nach dem Nachspannen und dem Verankern um
mindestens 15 mm nach aulien verschoben liegen.

Verfillen und Beschichten mit Korrosionsschutzmassen

Vor dem Einsetzen der Keile in die Ankerk&rper und Koppelankerkérper sind die Konus-
bohrung mit Korrosionsschutzmasse zu verfullen.

Die mit Korrosionsschutzmasse gefillten Schutzkappen fur die Litzenenden sind an den
Festankern vor dem Betonieren und an den Spannankern vor dem Verschlieen der
Spannnischen aufzuschrauben bzw. -stecken. Vor dem Anschliefen der Koppelanker-
korper B ist der Raum zwischen den beiden Koppelankerkérpern mit Korrosions-
schutzmasse zu flllen (siehe Anlagen 5, 6 und Anlagen 13).




Spann-/ Festanker
VBTO1

Spann-/ Festanker
VBT02

Spann-/ Festanker
VBTO03

Spann-/ Festanker
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Spann-/ Festanker
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Spann-/ Festankeg.-
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Spann-/ Festanker VBTO1

Spann-/ Festanker VBT02

Spann-/ Festanker VBTO3

Spann-/ Festanker VBTO4

Spann-/ Festanker VBT05

Spann-/ Festanker VBT06

L5
™~
80
ol -
©
RS

VBT

VBT Vorspann- und
Britlckentechnologie GmbH

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Ubersicht — Verankerungen

Anlage 2

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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Spannanker VBTO1
(Montagezustand)

Betondeckung

Spann-Nische

[m:enummantelung

(temporérer Schutz bis zuni

Spannvorgang) i
|
!

Spannanker VBTO1
(Gespannter Zustand)

(Ausfuhrungsbeispiel)
Spannanker
>200

Spann-Nische
(Ausfithrungsbeispiel)

s

Monolitze

PE-Ubergangsrohr

Betondeckung

PE-Schutzkappe

Korrosionsschutz-

gy e

Spannanker

O o @)

Zusatzbewehrung

R Monolitze

N PE-Ubergangsrohr

masse

=200

Festanker VBTO1
Festanker
e
Betondeckung

PE-Schutzkappe —//#/. =
Korrosionsschutz- —1 -G O O @]
masse

=200

VBT Spannverfahren ohne Verbund Anlage 3
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Spannanker VBTO6

(Montagezustand)
Betondeckung N Spann-Nische
] (Ausfithrungsbeispiel)
i
Monolitzenummantelung | Wendel
(temporérer Schutz bis zum ! \'\7/\ Spannanker
S 1 e .
pannvorgang) | ‘; ?\ PE-Ubergangsrohr
i
E‘g ., —
| =g 11 1
[ =
[ —— ':—-_:’ "g \é \é \(g \(XL Monolitze
Lk
- =200 >1,00m bis zur
engsten Stelle der
Blndelung
Spannanker VBTO06 Spann-Nische
(Gespannter Zustand) (Ausfiahrungsbeispiel) / Zusatzbewehrung

O 9] O o) O/O @]
Spannanker
\ vg O 0 ©
L

] e

1 S

PE-Schutzkappe

Korrosionsschutz-
masse

Ik

\\ J"" Q '—"’M’
Betondeckung 7_7 @) O O O\ ¢
Co oo 07 oo Vo
Wendel — | | | s
>200 \ \ Monolitze
PE-Ubergangsrohr
Festanker VBTO06
IR o B o LRI BRI e RN & SRR o)
PE-Schutzkappe \ Festanker
O C 0.0

Korrosionsschutz-
masse

PE-Ubergangsrohr
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Feste Kopplung VBTO1

Koppelhiilse

/////////

%/ 7/, Koppelanker =~/

Monolitze Koppelanker VBTO1-A s Monolitze
/ VBT01-B y p s /
, )
J/ .
Ubergangsrohr s 7 § Ubergangsrohr
s
e
/ e
¥, 7
- = 200 =200
2. Bauabschnitt ' 1. Bauabschnitt
Detail F
/ /\‘\
.. Z / \\
Koppelhiilse \
v /" /y Koppelanker
Koppelanker N\ e VBTO1-A
VBT01-B (L AN
‘f,,__x\\sﬁk\ \
Klemmkeil

Korrosionsschutzmasse

2. Bauabschnitt

VBT Spannverfahren ohne Verbund

verT

Feste Kopplung VBTO1

VBT Vorspann- und
Brickentechnologie GmbH

D-49497 Mettingen
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Bewegliche Kopplung VBTO1

Spannrichtung

{7

PE-Endschutzrohr Einpressnippel

Korrosionsschutzmasse
Monolitze

'//{é?//

Koppelanker

Koppelhtilse
Monolitze

149

) I

PE-Mittelschutzrohr
2x 150+ 115 xAL*

PE-Endschutzrohr

Einpressnippel
PE-Endschutzrohr

27
21

92
98

149

PE-Mittelschutzrohr

90
83

2x150+1,15 xAL>

* AL = rechnerischer Dehnweg

VBT Spannverfahren ohne Verbund

VBT

Bewegliche Kopplung VBTO1

VBT Vorspann- und
Briickentechnolegie GmbH

D-49497 dMetlingen
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Feste Kopplung

gpanngied

gpannglied 2

%irgangsrohr

Monolitze

Koppelanker
VBTO1-A

Koppelanker
VBTO01-B

Koppelhilse

Koppelhllse

Koppelanker
VBT01-B

Klemmkeil

P70

Alle Gbrigen Komponenten siehe ;

Anlage 10 und 12

Koppelanker
: VBTO01-A

VBT

VBT Vorspann- und
Brickentechnclogie GmbH

0-49487 fattingen

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Feste Kopplung
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Bewegliche Kopplung

Einpressnippel

Transparente Darsteliung

ok

PE-Mittelschutzrohr

Explosionsansicht

PE-Endschutzrohr

\—Klemmkeil

Koppelhtlse

\—— Monolitze Koppelanker
Typ B

PE-Endschutzrohr

PE-Mittelschutzrohr

2 x 150 + 1,15 x Dehnwag

Alle Ubrigen Komponenten siehe
Anlage 10 und 12

VBT Spannverfahren ohne Verbund Anlage 8
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Spanngliedtyp VBTO1 | VBTO2 | VBTO3 | VBT04 | VBTO5 | VBTO06
Ankerabmessungen a 105 125 150 175 195 220
(s. Anlage 2) b 75 100 115 130 155 165
h 80 80 80 80 80 80
55:32?:;;%:2: {\C/\n;{)nrre; 150) alle Betonfestigkeiten
Wendel Aussen- 100 100 110 130 138
Stab-gy 14 14 14 14 14
Ganghohe 40 45 45 45 45
Windungen 3+1 4+1 4+1 5+1 5+1
5:::3::;%2: (f\c/\"flﬁxorfm 150) 30 Mpa
Achsabstand (min.) ay 160 195 225 270 280 320
a, 100 150 175 185 230 235
Zusatzbewehrung fy > 500 MPa Anzahl Lagen n 5 6 6 7 8 9
Stab-» 10 10 12 12 12 12
Abstand e 50 45 50 45 45 45
52:3:;;3:2: (f\c/'\'iknrfel 150) 36 Mpa
Achsabstand (min.) ay 150 180 220 250 280 310
a, 110 145 160 170 185 220
Zusatzbewehrung fy > 500 MPa Anzahl Lagenn 4 6 6 7 8 8
Stab-& 10 10 12 12 12 12
Abstand e 50 40 50 45 45 45
bB;:nOc::;giZ: :\c/\"/;ﬂorfa 150) 55 Mpa
Achsabstand (min.) ay 135 155 200 220 230 250
ay 95 140 150 175 195 185
Zusatzbewehrung fy, > 500 MPa Anzahl Lagen n 4 5 6 [§] 7 7
Stab-g 10 10 12 12 12 12
Abstand e 50 45 45 45 45 45
Randabstand (min.} fiir alle Betonfestigkeiten Il 1y 0,5 x Achsabstand + Betoniiberdeckung - 10 mm

Achs- und Randabstande

Zusatzbewehrung

e, =a,-20

e,=a, ~20

Bugel oder /

orthogonale
Zusatzbewehrung

Malie in mm

VBT

VBT Vorspann- und
Briickentechnologie GmbH

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Technische Daten

Anlage 9

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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Konenbild

VBTO02, VBT04, VBTO5, VBT06

35

Klemmkeil

W

30

Die vollstéandigen Geometriedaten sind beim DIBt hinterlegt.

14,70

Konenbild
VBTO03, VBT05

31

17,50

R

18t /
netitu

17.50

o

ol 2450 |
YBT02 bis VBT06
|

VBT

VBT Vorspann- und
Briickentechnologie GmbH

(0-49497 dettingen

Geometrische Daten

VBT Spannverfahren ohne Verbund

Anlage 10

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-13.2-124

vom 27.06.2007




Montageanweisung Spannglieder ohne Verbund
Freie Spanngliedlage, Plattendicke < 450mm

Befestigung mit Kabelbinder oder
Gleichwertigem
K Verankerung Verankerungj

=450

Kabelbinder oder Kabelbinder oder oder Gleichwertigem
Gleichwertigem Gleichwertigem (]
<3000 l <1000 <1000 J 3000 ’ 21500 J

300 ... 1000

1. Montage der Verankerungen an der Schalung

2. Montage der schiaffen unteren Bewehrungslage (und eventuelie Montage
von Hohentraversen an den Hochpunkten des Spanngliedverlaufs)

3. Auslegen der Spannglieder auf der unteren Bewehrungslage (und auf den
Héhentraversen)

4. Abmanteln der PE-Schutzhille der Monolitzen auf die erforderlichg-4
Bereich der Verankerungen ‘

Verankerungen 11
¢+ Bautechnilk /@{ﬁ
@ang ) /i

Y

6. Aufschieben der abgemantelten PE-Schutzhullen auf die

7. Fixieren der Spannglieder im Bereich der Tiefpunkte des Spannglicaw
an der unteren Bewehrungslage mit Kabelbinder (und an den
Hoéhentraversen im Bereich der Hochpunkte des Spanngliedverlaufs mit
Kabelbindern)

8. Montage der schlaffen oberen Bewehrungslage

Q. Anheben der Spannglieder in den Hochpunkten des Spanngliedverlaufs falls
keine Hohentraversen vorhanden sind (freie Spanngliediage) und mit
Kabelbindern an der oberen schlaffen Bewehrungslage fixieren

10.  Unmittelbar vor dem Betoniervorgang sind die Verankerungsbereiche und die
Spannglieder auf ordnungsgemé&en Einbau zu kontrollieren

VBT Spannverfahren ohne Verbund Anlage 11

zur allgemeinen bauaufsichtlichen
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Komponenteniibersicht -Werkstoffe-

Komponente

Norm

Klemmkeil

DIN EN 10277-2:1999-10

Spann- und Festanker VBTO1 - VBT06

DIN EN 1563:2003-02

Koppelanker VBTO1A und VBTO01B

DIN EN 1563:2003-02

Koppelhiilse DIN EN 10210-1:2006-07
Wendel DIN EN 10 025:2005-02
Zusatzbewehrung DIN 488-1:1984-09

DIN 488-2 bis -6:1986-06
Ubergangsrohr DIN-EN ISO 1872

PE-Endschutzrohr

DIN-EN ISO 1872

PE-Mittelschutzrohr

DIN-EN ISO 1872

Kormrosionsschutzmasse

Die Werkstoffkennwerte sind beim DIBt hinterlegt. ‘

allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung fir Monolitzen

VBT
T KomponentenUbersicht Zulassung Nr. 2-13.2-124

Bruckenlecfvwnclog‘ie GmbH Werkstoffe

D-49497
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Beschreibung der VBT - Spannglieder ohne Verbund

1 Spannstahl

Der Spannstahl der Spannglieder ist eine 7-drahtige Spanndrahtlitze mit
Korrosionsschutzmasse und HDPE — Mantel gemaR allgemeiner bauauf-
sichtlicher Zulassung mit einem Durchmesser d = 15,7 mm (150 mm?) der
Spannstahigite St 1570/1770 oder St 1660/1860 mit sehr niedriger
Relaxation.

2 Herstellung und Transport

Die Spannglieder werden im Werk gefertigt und aufgerollt oder gerade zur
Baustelle geliefert. Ist ein einseitiges Vorspannen der Spannglieder
vorgesehen, wird der Festanker werksmafRig auf dem Spannglied montiert
und hydrautisch verkeilt.

Wahrend des Transports durfen die Spannglieder mit einem kleinsten
Innendurchmesser von 1,5 m oder wie durch den Hersteller der Monolitze
angegeben, zu Ringen gewickelt sein.

3 Verankerungen

Die Verankerungen werden im Werk montagefertig mit Ubergangsrohren und
Wendel hergestellt.

3.1 Spann-und Festanker VBTO1 bis VBT06

Der Spannanker VBTO1 kann, bei Ausfihrung mit einem metrischen Ge-
winde M 60x3, nach dem Vorspannen mit einer Koppelhtlse mit dem Koppel-
anker VBTO01-B zu einer Kopplung verbunden werden (Anlage 5,6,7 u. 8).

Der Spannanker VBTO1, VBT02, VBT03, VBT04, VBTO5 oder VBT06 wird an
der Schalung befestigt und mit der Monolitze verbunden.

Die Baustellenmontage umfasst folgende Arbeitsschritte:

Der Spannanker wird mit den werksmaRig eingepressten Ubergangsrohren in
die Durchflhrungséffnung der Schalung bis zur Lastverteilungsplatte
eingefiihrt und an den Befestigungsdsen fixiert. Die im Bauteil verlegte
Monolitze wird an die Verankerung zur Markierung der Schnittstelle der PE-
Ummantelung anlegt. Die Schnittstelle ist so zu markieren, dass die PE-
Ummantelung mindestens 10 cm in das Ubergangsrohr (ibergreift. Die PE-
Ummantelung wird dann an der Markierys jeschnitten und abgezogen.

¢  Gussanker geflhrt und
temp‘?‘%{éren Schutz auf die

die zuvor abgezogene PE-Ummange
Uberstehende Litze geschoben. |

VBT Spannverfahren ohne Verbund Anlage 13 - Seite 1
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Beschreibung der VBT - Spannglieder ohne Verbund

Das Vorspannen umfasst folgende Arbeitsschritte:

Nach dem Aushérten des Konstruktionsbetons werden die provisorischen
PE-Ummantelung vom Litzeniberstand entfernt und die Hohlrdume in der
Verankerung mit Korrosionsschutzmasse gefillt. Die Kiemmkeile werden in
die Konendéffnungen der Verankerung geschoben und nach dem Vorspannen
mit der Spannpresse hydraulisch nachgepresst. Das Abtrennen des
LitzenUberstandes erfolgt mit einem Trenngerdt. AbschlieRend wird die mit
Korrosionsschutzmasse geflllten PE-Abdeckkappe montiert oder ein direkter
Schutz des Monolitzenguerschnitts  und  der Klemmkeilrickseite mit
dauerelastischer Korrosionsschutzmasse hergestellt. Die Spannnische wird
mit dem Konstruktionsbeton oder einem gleichwertigem Material verflllt.

3.2 Feste Kopplung VBT01-A und VBT01-B

Die feste Kopplung verbindet ein noch nicht gespanntes Spannglied mit
einem bereits gespannten Spannglied (Anlage 5 und 7).

Auf der Baustelle werden folgende Arbeitsschritte ausgeflhrt:

Der Gewindeschutzes am bereits vorgespannten Spannanker VBTO1-A wird
entfernt. Der anzukoppelnden Anker VBTO01-B mit der aufgeschraubten
Koppelhiilse wird an den bereits vorgespannten Spannanker VBT01-A
angelegt und die Koppethtlse 15 mm vom Anker VBT(01-B heruntergedreht.
Der Raum in der Koppelhllse wird mit Korrosionsschutzmasse geflllt und die
Koppelhlise vom Anker VBTO01-B komplett auf das Gewinde des bereits
vorgespannten Spannanker VBTO1-A aufgeschraubt.

3.3 Bewegliche Kopplung VBT01-A und VBT01-B

Die bewegliche Kopplung verbindet zwei Spannglieder, die
gemeinsam vorgespannt werden {Anlage 6 und 8).

?‘
Auf der Baustelie werden folgende Arbeitsschritte ausgeflihrt: gg\ m
Vorbereitende Arbeitsschritte am Spannglied 1: ‘7\ ,

Die PE-Ummantelung der Monolitze auf einer Lange von 10 abzseherb»
und das PE-Endschutzrohr auf die Monolitze aufschieben. Der AnkerW@T

B wird auf der Monolitze montieren und der Klemmkeil hydraulisch in
Koppelanker VBT01-B einpresst (Einpresskraft 110 kN). Die vorgenannten
Arbeitsschritte kdnnen auch bereits werkseitig ausgefuhrt werden.

Vorbereitende Arbeitsschritte an Spannglied 2:

Am Spannglied 2 wird genauso verfahren, wie zuvor am Spannglied 1.
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Beschreibung der VBT -~ Spannglieder ohne Verbund

Kopplung der Spannglieder 1 und 2

Die Koppelhtise wird komplett auf den Anker VBTO01-B des Spannglieds 1
geschraubt, anschlielend wird die Koppelhilse um 15 mm zurtckgeschraubt
und der Raum in der Koppelhilse mit Korrosionsschutzmasse geflllt. Das
PE-Mittelschutzrohr wird auf Spannglied 2 aufgeschoben und die
Koppelhilse vom Anker VBTO1-B am Spannglied 1 komplett auf das
Gewinde des Spannanker VBT01-B am Spannglied 2 geschraubt.

Korrosionsschutz

Beide PE-Endschutzrohre mit dem PE-Mittelschutzrohr zusammenstecken.
Die zusammengesteckten PE-Schutzrohre werden dann in Richtung der
Spannverankerung (Spannpresse) geschoben, bis sie vor den Anker VBTO1-
B am Spannglied 1 stoen, damit sich die innen liegenden Verankerungs-
komponenten beim Spannvorgang in gleichem MafRe wie die Spannglied-
dehnung an der Koppelstelle bewegen kénnen.

An den Einpressnippeln der PE-Endschutzrohre wird die Korrosions-
schutzmasse soweit eingepresst, bis diese am Ringspalt zwischen Monolitze
und PE-Endschutzrohr austritt. AbschlieRend werden die PE-Schutzrohre
von ausgetretener Korrosionsschutzmasse gereinigt und die Ubergangs-
bereiche von Monolitze - PE-Endschutzrohr mit Klebeband, mlndestens 5 > M
Uberdeckend, abgeklebt.

4 Spannvorgang und Spannprotokoli

Spannvorgang i
rﬁa&«éiﬁ%»a@ewmn )

@m%“@@%‘m%f

zugelassen. Die beim vorausgegangenen Anspannen eingepragten Keilbisse
auf der Litze mussen nach dem Nachspannen und dem Verankern um
mindestens 15 mm nach auften verschoben liegen.

Spannprotokoll

Samtliche Spannvorgange werden fir jedes Spannglied protokolliert. Primar
wird auf die geforderte Kraft gespannt. Der Dehnweg wird zur Kontrolle
gemessen und mit dem berechneten, vorgegebenen Wert verglichen.

5 Vorspanngerate und Platzbedarf

Als Spannpressen kommen handliche, hydraulische Gerate zum Einsatz. Fur
das Vorspannen ist direkt hinter der Verankerung ca. 1m Arbeitsraum
freizuhalten. Die Spannnischen sind so anzulegen, dass ein Abtrennen der
LitzenUberstidnde nach dem Vorspannen maglich ist.
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