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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die flr die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen®, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfligung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut flr Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung koénnen nachtraglich ergénzt und geéandert
werden, insbesondere, wenn neue technisghe=Erkenntnisse dies erfordern.
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Il. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegensiand

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung enthéalt Anwendungsregeln fur das BBR VT
CONA CMM - Spannverfahren ohne Verbund mit1, 2und4 Monolitzen nach der
Europaischen Technischen Zulassung ETA-06/0165. Diese Zulassung gilt grundsétzlich
nur gemeinsam mit der genannten européischen Zulassung.

Anwendungsbereich
(zu ETA-06/0165, Abschnitte 1.2 und 4.2.5)

Das durch ETA-06/0165 geregelte Spannverfahren darf zur Vorspannung von
Spannbetonbauteilen aus Normalbeton verwendet werden, die nach DIN 1045-1:2001-07
oder DIN Fachbericht 102:2003-03 bemessen werden.

Die Verwendung des Spannverfahrens zur Vorspannung von Mauerwerksbauteilen ist
nicht zuléassig.

Bestimmungen flir das Bauprodukt

Spannstahl

(zu ETA-06/0165, Abschnitte 2.2.2, 2.9, 2.11.1 und Anhange 6, 8, 10 und 12)

Es dirfen nur 7-drahtige Spannstahllitzen mit einem Nennquerschnitt von 140 mm? oder
150 mm? aus St 1570/1770 bzw. St 1660/1860 sowie einem Nennguerschnitt von
165 mm? aus St 15670/1770 mit Korrosionsschutzsystem, bestehend aus Korrosions-
schutzmasse und einer mindestens 1,5 mm starken HDPE-Schutzhille, verwendet
werden, die mit den folgenden Abmessungen allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind.

Spannstahl 140 mm?2

Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesserd = 5,0 mm ;‘818‘(%2
Kerndrahtdurchmesserd' = 1,02 bis 1,04 d

Litze: Nenndurchmesser 3d = 15,3 mm bzw. 0,6"
Nennquerschnitt 140 mm?2 s

Spannstahl 150 mm?2

Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesserd =52 mm ;8:8%‘%
Kerndrahtdurchmesser d” = 1,02 bis 1,04 d

Litze: Nenndurchmesser 3 d ~ 15,7 mm bzw. 0,62"
Nennquerschnitt 150 mm?2 o

Spannstahl 165 mm?2
Einzeldrahte (vor dem Kompaktieren):

— -0,04mm
AuBendrahtdurchmesserd =56 mm £ 0,06mm

-0,04mm

= 5,6 mm +0.06mm
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Litze: Nenndurchmesser vor dem Kompaktieren
3d = 16,8 mm
Nenndurchmesser nach dem Kompaktieren
3d =~ 15,4 mm bzw. 0,6"

: ~2%
Nennguerschnitt 165 mm? i

Es durfen nur Spannstahllitzen mit sehr niedriger Relaxation verwendet werden. In einem
Spannglied durfen nur Litzen derselben Festigkeit verwendet werden. Um Verwechs-
lungen zu vermeiden, dirfen auf einer Baustelle nur Spannglieder mit Spannstahllitzen
gleichen Nenndurchmessers und gleicher -festigkeit verwendet werden,

Bigel und Zusatzbewehrung
(zu ETA-06/0165, Abschnitt 2.10.4, Tabelle 8 und Abschnitt 4.2.3)

Der gerippte Bewehrungsstahl BSt 500 S fur die Bugel und die Zusatzbewehrung muss
DIN 488 oder einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Bei einer veranderten Bewehrungsanordnung entsprechend ETA-06/0165, Abschnitt
4.2.3, letzter Absatz ist eine Zustimmung im Einzelfall entsprechend den bauaufsicht-
lichen Bestimmungen notwendig.

Werkseigene Produktionskontrolle
(zu ETA-06/0165, Abschnitt 3.2.1)

Fur die Kontrolle der Dicke des aufextrudierten HDPE-Mantels ist beim Ablangen der
Monolitze im Zuge der Spanngliedherstellung im Mittel alle 2560 m ein 50 cm langes
Probestlck zu enthehmen und der Monolitzenmantel beidseitig durch einen Langsschnitt
aufzutrennen. An beiden Enden der zwei Probestlicke sind an den durch die Litzen-
eindrickungen entstandenen Vertiefungen die Mindestwandstarken mit einem Tiefen-
messer (BlUgelmessschraube) oder gleichwertigem Messgerdt zu bestimmen. Die
Messergebnisse sind zu dokumentieren.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

(1) Far Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen
gilt DIN 1045-1:2001-07 bzw. DIN Fachbericht 102:2003-03. Die Begrenzung der plan-
maRigen Vorspannkraft nach DAfStb-Heft 525 (zu Abschnitt 8.7.2 von DIN 1045-1) und
DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 ist zu beachten.

(2) Der Zulassungsinhaber muss in der Lage sein, fur die Anwendung seines Spannver-
fahrens im Rahmen der Entwurfs- und Tragwerksplanung entsprechende Unterstltzung
zu geben und Widerspriche hinsichtlich der Anwendung des Spannverfahrens zu
erkennen. Ist der Zulassungsinhaber dazu selbst nicht in der Lage, liegt die Verant-
wortung dafdr beim Hersteller.

Zuléassige Vorspannkrafte
(zu ETA-06/0165, Abschnitte 2.2.2, 4.2.2 und Tabelle 11)

Am Spannende darf nach DIN 1045-1, 8.7.2 (1), Gleichung (48) und DIN-Fachbericht 102,
4.2.3.5.4 (2), Gleichung (4.5) die aufgebrachte Hochstkraft Py die in den Tabellen 1 bis 3
aufgefuhrte Kraft Pomax = 0,9 A, fo0,41k Nicht Uberschreiten. Der Mittelwert der Vorspannkraft
Pmo unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die Verankerung darf nach
DIN 1045-1, 8.7.2 (3), Gleichung (49) und DIN-Fachbericht 102, Abschnitt 4.2.3.5.4 (3),
Gleichung (4.6) die in den Tabellen 1 bis 3 Uhrte Kraft Promax = 0,85 Ay foo1x a@n

keiner Stelle Uberschreiten. ffi
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Tabelle 1: Zuléassige Vorspannkréfte flr Litzen mit A, = 140 mm?
Vorspannkraft Vorspannkraft
Anzahl St 1570/1770 St 1660/1860
Litzen fp0,1k = 1500 N/mm?2 fp0,1k = 1600 N/mm?2
PO,max [kN] Pm0,max [kN] PO,max [kN] PmO,max [kN]
189 178 202 190
2 378 357 403 381
4 756 714 806 762
Tabelle 2: Zulassige Vorspannkrafte fur Litzen mit A, = 150 mm?
Vorspannkraft Vorspannkraft
Anzahl St 1570/1770 St 1660/1860
Litzen fp0,1k = 1500 N/mm?2 pr.Tk = 1600 N/mm?
F’O,max [kN] PmO,max [kN] PO,max [kN] PmO,rnax [kN]
1 202 191 216 204
2 405 382 432 408
4 810 765 864 816
Tabelle 3: Zulassige Vorspannkrafte flr Litzen mit Ap = 165 mm?
Vorspannkraft
Anzahl St 1570/1770
Litzen fpo,1x = 1500 N/mm?2
Po,max [kN] PmO,max [kN]
1 223 210
2 446 421
4 891 842

Kriimmungshalbmesser der Spannglieder im Bauwerk

(zu ETA-06/0165, Abschnitt 2.7)

Bei einachsiger Umlenkung Uber die breite Seite der Spannglieder ist ein Mindest-
krdmmungshalbmesser von Ry nin = 2,60 m vorzusehen.
Fur einachsige Umlenkung Uber die schmale
Ry > Ruin = 10,0 m.

Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen im Bereich von Krimmungen braucht bei
Einhaltung dieser Halomesser nicht gefuhrt werden.

Innerhalb des ersten Meter hinter der Verankerung sind auBBer des notwendigen Verzugs
der Monolitzen auf die engste Blndelung keine weiteren Krimmungen zulassig.

Seite der Spannglieder qilt

Betonfestigkeit
(zu ETA-06/0165, Abschnitt 2.8 und Anhang 6)

Es ist Beton nach DIN EN 206-1:2001-07 zu verwenden. Bei der Anwendung dieser
Betone ist DIN 1045-2:2001-07 zu beachten.

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss der Beton im Bereich der
Verankerung in Abhéngigkeit von den festgelegten Rand- und Achsabstédnden eine
Mindestfestigkeit von femcue €ntsprechend Tabelle 4 aufweisen. Die Festigkeit ist durch
mindestens drei Probekérper, die unter den gleichen Bedingungen wie das vorzu-
spannende Bauteil zu lagern sind, als Mittelwert der Warfeldruckfestigkeit am 150 mm
Probekdrper nachzuweisen, wobei die drei Einzelwerte um hochstens 5 % voneinander

yrechend umzurechnen.

3
i
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Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum
Zeitpunkt tj der Eintragung der Vorspannkraft aus den Werten der Spalte 2 von Tabelle 4
wie folgt berechnet werden:

fck,j = fcmj,cyl -8

Tabelle 4: Prafkorperfestigkeit fom

femi cupe i N/mm?2 femicv 1IN N/mm?2
15 ,CY

24 20

Tabelle 6 von DIN 1045-1 und Tabelle 4.102 des DIN-Fachberichtes 102 sind nicht
anzuwenden.

Fur ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betr&gt der Mindestwert der
nachzuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 fomjcue DZW. 0,5 fomjoy; ZWischenwerte sind
linear zu interpolieren (siehe auch DAfStb-Heft 525).

Ermidungsnachweis der Verankerung
(zu ETA-03/0036, Abschnitt 4.2.4)

Mit den fur die Endverankerungen und Kopplungen im Rahmen des Zulassungs-
verfahrens durchgefihrten Ermuidungsversuchen wurde bei einer Oberspannung von
0,65 f, eine Schwingbreite von 80 N/mm2 bei 2 10° Lastwechseln nachgewiesen.

Bestimmungen fiir die Ausfihrung

Anforderungen und Verantwortlichkeiten
(zu ETA-06/0165, Abschnitt 4.3)

Zulassungsinhaber

(1) Der technische Bereich des Zulassungsinhabers muss Uber einen Ingenieur mit
mindestens funf Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfligen. MaBgebende
technische Fachkrafte, die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten
mindestens Uber drei Jahre Berufserfahrung im Spannbetonbau verfugen.

(2) Der Zulassungsinhaber muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereit-
halten:

(2.1) Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens
folgende Angaben hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

- Nachweis der regelmaig durchgefihrten Schulungen,

- Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

Kontroll- und Ablagesystem.

(2.2) Allgemeine Verfahrensbeschreibung fir die ausfuhrende Spezialfirma, die
mindestens folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der ETA und dieser Zulassung und Beschreibung des Spannver-
fahrens,

- Vorgaben fur Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen  flir  Montage- und  Vorspannprozesse. einschlieBlich
MaBnahmen zum Korrosionsschutz (auch temporar), g/””“ - Nﬁ‘iﬁ\\

i
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Héausler

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,
- Aligemeiner Qualitatssicherungsplan’
- Schulungsprogramm flr das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal?,

(3) Kann der Zulassungsinhaber die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfullen,
gelten sie fur den Hersteller. Zulassungsinhaber und Hersteller durfen auch eine
Aufgabenteilung vereinbaren.

Hersteller

Der Hersteller ist daflr verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spann-
verfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert
und sachgemalf3 Ubergeben werden. Dies gilt auch fur die zur Ausfuhrung benodtigte
Spezialausristung (Pressen, Einpressgerate usw.), sofern diese nicht durch die aus-
fOhrende Spezialfirma selbst gestellt wird.

Spezialfirma

Fir die Aufgaben und Verantworlichkeiten der ausfUhrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsétze fUr die Anwendung von Spannverfahren”, Fassung April 20068,

Ausflhrende Spezialfirmen mussen fur die Anwendung dieses Spannverfahrens durch
den Zulassunsginhaber auf Grundiage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach
Abschnitt 4.1.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

Ausfiihrung
Allgemeines

Neben den fur Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN 1045-3 geiten die
"DIBt-Grundsatze fir die Anwendung von Spannverfahren”, Fassung April 2006.

Auf einer Baustelle durfen fir das Spannverfahren nach ETA-06/0165 nur Spannstahle
eines Nenndurchmessers und einer Nennfestigkeit verwendet werden.

Unterstitzung und Befestigung der Spannglieder
(zu ETA-06/0165, Abschnitt 2.4 und Anhange 8 und 9)

Die Spannglieder sind im Regelfall im Abstand von maximal 1 m zu unterstitzen. Flr das
Verlegen der Spannglieder in Freier Spanngliedlage gelten die Befestigungsabstande
entsprechend DIN 1045-1:2001-07, Abschnitt 12.10.4 (7). Zur Befestigung der Spann-
glieder an der Betonstahlbewehrung durfen nur Kunststoffbander eingesetzt werden.

Mogliche Reparaturen des Korrosionsschutzes
(zu ETA-06/0165, Abschnitt 4.3)

Die bei der Kontrolle der Spannglieder durch den flr das Verlegen Verantwortlichen fest-
gestellten Verletzungen des PE-Mantels, welche zu einem Austreten des Korrosions-
schutzfettes fUhren bzw. fihren kénnen, sind zu reparieren. Die Reparaturmaf3nahmen
mussen DIN 30672:2000-12 entsprechen. Bezuglich der Beanspruchungsklasse haben
sie die Anforderungen der Klasse B zu erflllen. Sie mussen Metnebstemperaturen bis
30°C geeignet sein. & S
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Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical Approval of post-tensioning kits for
prestressing of structures, Anhang D.3, EOTA Brissel Juni 2002

Siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for
prestressing of structures and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B,
Briissel 2002

Verdffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4



