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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Diritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verflgung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die aligemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behodrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die aligemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich erganzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.
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. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fUr die Herstellung und Verwendung des
Hausabflussrohrsystems mit der Bezeichnung "POLO-KAL-NG (PK NG)". Das
Hausabflussrohrsystem besteht aus

— Abwasserrohren mit einem dreischichtigen Wandaufbau aus Polypropylen, wobei die
mittlere Schicht mineralverstdrki ausgefihrt ist,

— gespritzten Formstucken mit homogenem Wandaufbau aus mineralverstarktem
Polypropylen und

~ geschweilten Formsticken aus v.g. Abwasserrohren
in den Nennweiten DN/OD 40 bis DN/OD 250.

Die Polypropylenwerkstoffe der Abwasserrohre und Formsticke sind als nor-
malentflammbarer Baustoff (Baustoffkiasse DIN 4102-B2) nach DIN 4102-11 eingestuft.

Diese Abwasserrohre und Formstlcke durfen nur fur Abwasserleitungen innerhalb von
Gebauden und unterhalb der Gebdudekonstruktion verwendet werden, die dazu bestimmt
sind vorwiegend héusliches Abwasser abzuleiten. Werden solche Abwasserleitungen
durch Wénde oder Decken gefihrt sind nach bauaufsichtlichen Vorschnften Mal?snahmen
gegen die Ubertragung von Feuer und Rauch durchzufiihren.

Bestimmungen fiir die Abwasserrohre und Formstiicke

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderungen und Pri-
fungen von DIN EN 1451-12.

Mafte und Gestalt

Die Abwasserrohre und Formstiicke entsprechen in ihren MaBen und in ihrer Gestalt den
Angaben in den Anlagen 1 bis 26.

Werkstoff

Die Zusammensetzung der Innen- und Au3enschicht aus Polypropylen mit der Werkstoff-
bezeichnung PPC sowie die des mineralverstarkten Polypropylens (PP-MV) der
Zwischenschicht und die des mineralverstarkten Polypropylens der Formstiicke entspricht
den beim Deutschen Institut fur Bautechnik und der fremdiberwachenden Stelle hinter-
legten Rezepturen. Die Anteile an mineralischen Verstdrkungsstoffen dirfen die Massen-
anteile nicht Gberschreiten, die in der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Rezeptur genannt sind.

Werkstoff unkontrollierter Zusammensetzung darf nicht verwendet werden. Die Verwen-
dung von Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus Fertigungsstétten des Antragstellers ist
nur unter folgenden Bedingungen zuldssig:

12388.04

DIN 4102-1 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen — Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforder-
ungen und Prufungen; Ausgabe:1998-05 in Verbindung mit DIN 4102-1 Berichtigung 1;
Ausgabe:1998-08

DIN EN 1451-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher
Temperatur) innerhalb der Gebaudestrukiur - Polypropylen (PP) — Teil 1: Anforderungen

an Rohre, Formsticke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung
EN 1451-1:1998; Ausgabe:1999-03
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2.1.10

2.1.11

1. Umlaufmaterial aus der Fertigung der Abwasserrohre darf nur der mittleren mineral-
verstérkten Schicht der Rohrwand mit einem maximalen Anteil von 20 % beigemischt
werden.

2. Umlaufmaterial aus der Fertigung mineralverstarkier Formstiicke darf nur diesen bei-
gemischt werden.

Dichte
Die Schichten der Abwasserrohre weisen folgende Dichten auf:
= AuBen- und Innenschicht > 0,90 glem® < 0,91 glom?®

- mineralverstarkte Zwischenschicht > 1,15 glem® < 1,35 g/cm3.
Die gespritzten Formsticke aus mineralverstarktem Polypropylen weisen eine Dichte von
> 1,12 glem® < 1,20 glem® auf.
Die Dichte der WC-Anschlussformstiicke (Gainzenformstiicke) DN 110 gemaR Anlage 23
betragt > 1,43 g/lcm?® <1,58 g/cm3,
Schmelzindex
Der Schmelzindex der Abwasserrohre weist folgende Werte auf:
— AuBen- und Innenschicht MFR (230°C/2,16 kg) > 0,2 g/10 min bis < 0,6 g/10 min
— mineralverstérkte Zwischenschicht
MFR (230°C/2,16 kg) > 0,25 g/10 min < 0,8 g/10min.

Die gespritzten Formstiicke aus mineralverstarktem Polypropylen weisen einen
Schmelzindex von > 0,3 g/10 min bis < 2,0 g/10 min auf.

Der Schmelzindex der WC-Anschlussformstiicke (Gainzenformstiicke) DN 110 betragt
MFR (230°C/2,16 kg) 0,5 g/10 min bis 3,5 g/10.-min:._

Oxidations-Induktions-Zeit (OIT-Wert)

Der OIT-Wert nach DIN EN 7283 muss bei 200 °C > 10 min betragen.
GleichmaRigkeit des Wandaufbaus der Abwasserrohre ~ e
Der Wandaufbau der Abwasserrohre weist eine gleichmaRige Struktur auf wEenes
Schichthaftung N

Die coextrudierten Schichten der Rohrwandung sind dauerhaft miteinander verburaden
Farbe

Die Einfarbung der Aufien- und Innenschicht der Abwasserrohre und Formsticke ist
durchgehend gleichmafig.

Schlagfestigkeit und mechanische Festigkeit
Schlagfestigkeit der Abwasserrohre

Die Abwasserrohre weisen bei Kugelfallprifungen im Umfangsverfahren nach den Festle-
gungen in Abschnitt 2.3.2 eine Bruchrate von < 10 % auf.

Schlagfestigkeit der gespritzten Formsticke

Die Formstucke erfillen bei Prifung nach Abschnitt 2.3.2 die Anforderungen an die
Schlagfestigkeit.

Mechanische Festigkeit der geschweil}ten Formstiicke

Die Formstlcke erfillen bei Prufungen nach Abschnitt 2.3.2 die Anforderungen an die
mechanische Festigkeit.

Brandverhalten

Die Abwasserrohre und Formstiicke erfullen die Anforderungen an normalentflammbare
Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B2) nach DIN 4102-11.
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DIN EN 728 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre und Formstiicke aus Poly-
olefinen - Bestimmung der Oxidations-Induktionszeit; Deutsche Fassung EN 728:1997;
Ausgabe:1997-03
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2.113

2.2
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222

223

Rohrverbindungen und Dichimittel

Die vom Antragsteller mit zu liefernden Elastomerdichtungen nach den Darstellungen in
den Anlagen 20 und 24 bis 26 sowie die Rohrverbindungen entsprechen den Anforderun-
gen von DIN 40604 bzw. DIN EN 681-15.

Ringsteifigkeit

Die Abwasserrohre weisen einen Kurzzeitwert fir die Ringsteifigkeit von = 6 kN/m? nach
DIN EN 1SO 99696 auf.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Hersteliung

Die in Abschnitt 2.1 beschriebenen Abwasserrohre sind durch Coextrusion unter Ver-
wendung von drei Extrudern und die einschichtigen Formstiicke im Spritzgussverfahren
unter Beachtung des Abschnitts 2.3.2 zu fertigen. Bei der Fertigung sind folgende Her-
stellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren der Maschine zu
kalibrieren und zu erfassen:

— Temperaturen an den Extrudern bzw. am Spritzkopf

- Schneckendrehzahlen

~ Drehmoment (Ober Motorleistung bzw. Stromaufnahme)

— Massedruck

— Massetemperatur

- Male (einschlieBlich Male der Einzelschichten bei den Rohren).
Verpackung, Transport, Lagerung

Die Abwasserohre und Formstiicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich
nicht unzuléssig verformen. Werden Kartons fur Transport und Lagerung der Formstlicke
verwendet, dann sind diese vor Nésse zu schiltzen. Die Stapelhdhe der Abwasserrohre
auf der Baustelle oder im Zwischenlager soll, auch wenn Zwischenhéizer eingelegt
werden, 1,50 m nicht Ubersteigen. Rohre mit einer Lange von 3 m missen mindestens
drei Auflager erhalten.

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre und Formstiicke miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) einschlieRlich der Zulassungsnummer Z-42.1-241 nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeich-
nung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstim-
mungsnachweis erfullt sind.

Die Abwasserrohre und Formsticke sind zusatzlich deutlich sichtbar und: dauerhaft
jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

Nennweite (DN)

Winkel (bei Bdgen)
Herstellwerk

Herstellungsjahr
Hausabflussrohr (bei Rohren)

!

|

!

!

i
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DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkandlen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Priifungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fir
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe:2006-11

DIN EN1SO 9969 Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (1ISO 9969:1994); Deutsche

Fassung EN IS0 9969:1995; Ausgabe:1995-08 in Verbindung mit Norm-Entwurf
DIN EN SO 9989, Ausgabe:2006-07
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2.3
2.3.1

2.3.2

— Baustoffklasse normalentflammbar (DIN 4102-B2).

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre und Formstiicke mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstell-
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle und einer regelmdfigen Fremdiberwachung einschliellich einer
Erstpriofung der Abwasserrohre und Formstiicke nach Mallgabe der folgenden Bestim-
mungen erfolgen.

Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiiberwachung einschlief-
fich der dabei durchzufuhrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwasserrohre
und Formstiicke eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir aner-
kannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusaizlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolie einzurichten und durch-
zufihren. Unter werkseigener Produktionskonirolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
MaRnahmen einschlieRen.

~ Beschreibung und Uberprifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Der Antragsteller hat sich zur Uberprifung der Identitdt mit den beim DIBt und der
fremduberwachenden Stelle hinterlegten Rezepturangaben bei jeder Lieferung der ein-
zelnen Rohstoffe vom Vorlieferanten mindestens Werkszeugnisse im Sinne von
DIN EN 10204-2.27 vorlegen zu lassen. Auflerdem sind die in den Abschnitten 2.1.1,
2.1.3, 2.1.4, 2.1.5 und 2.1.6 (die Einhaltung der Anforderungen an den Schmelzindex
ist fur die Abwasserrohre vor der Verarbeitung der Werkstoffe durchzufiihren)
genannten Feststellungen einzuhalten. Hierfir erforderliche werkstoffbezogenen Pri-
fungen sind je Charge des Rohstofflieferanten durchzufiihren.

Die Erfullung der Anforderungen von DIN 40604 bzw. DIN EN 681-15 an die werkstoff-

bezogenen Eigenschaften der Elastomerdichtungen ist durch Vorlage einer Werks-

bescheinigung nach EN 10204-2.1% unter Beifligung des Ubereunstnmmungszemflkats

einer anerkannten Zertifizierungsstelle vom Vorlieferanten zu bestétigen. ‘ ‘
~ Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufithren smd.

Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.
—~ Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufihren smd

Es sind mindestens die Anforderungen von DIN EN 14512 und abwenchend davon die”
Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:

- 2.1.2 MalRe und Gestalt

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen und der Gestalt der Abwasserrohre und Formstiicke ist alle
acht Fertigungsstunden und nach jedem Anfahren je Maschine zu Gberprifen.

12388.04

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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- 247

- 2.1.8

- 2.1.9

- 2.1.10

Schmelzindex

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.5 getroffenen Feststellungen zum
Schmelzindex ist nach der Herstellung zweimal je Fertigungsjahr sowie bei
jedem Rohstoffwechsel zu prufen.

Die Priufung ist nach DIN EN ISO 11338 bei 230 °C und mit 2,16 kg durchzu-
fahren.

Gleichmafigkeit des Wandaufbaus der Abwasserrohre

Die Uberprifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.7 zur GleichméRigkeit
des Wandaufbaus der Abwasserrohre sollte an 10- bis 20facher VergrolRerun-
gen von Schnittbildern beurteilt werden. Dabei sind die Wanddicken der
Einzelschichten dahingehend Uberprift werden, ob die Anforderungen nach
Anlage 1 eingehalten werden. Die Uberpriffung ist mindestens einmal nach
jedem Anfahren je Maschine und bei jedem Rohstoffwechsel durchzufiihren.

Schichthaftung

Die Verbindung der Schichten (Schichthaftung) ist in Anlehnung an
DIN EN 1464° viermal jahilich sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu Gberpri-
fen. Dabei muss der Schéalwiderstand mindestens 20 N/em bei einer Prufitem-
peratur von 23 °C aufweisen.

Farbe

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.8 zur GleichméaRigkeit der Einfarbung sind
wéahrend der Fertigung der Abwasserrohre und Formstiicke alle acht Ferti-
gungsstunden zu Gberprifen.

Schlagfestigkeit und mechanische Festigkeit
Abwasserrohre:

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.10 getroffenen Feststellungen zur
Schlagfestigkeit der Abwasserrohre ist einmal je Fertigungswoche von jeder
Extrusionsanlage nach dem Kugelfalltest (Umfangsverfahren) entsprechend
DIN EN 74410 zu Gberprifen. Die Bruchrate bei der Kugelfallprifung geman
Tabelle 1 bei 0 °C (x 1 °C) und einer Fallhéhe von 1 m darf nicht > 10 % sein.
Die Proben sind so zu markieren, dass der gesamte Rohrumfang zur Prufung
herangezogen wird. ; ",

8

9

10
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DIN EN1SO 1133  Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Massefliefirate (MFR) und der Schmelze-

DIN EN 1464

DIN EN 744

Volumenfliefrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN 1SO 1133:2005; Ausgabe:2005-09

Klebstoffe - Bestimmung des Schalwiderstandes von hochfesten Klebungen — Rollen-
schalversuch (1ISO 4578:1990, modifiziert); Deutsche Fassung EN 1464:1994; Aus-
gabe:1995-01

Kunststoff-Rohrleitungs- und  Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten —
Prufverfahren fir die Widerstandsfahigkeit gegen &ufere Schlagbeanspruchung im
Umfangsverfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe:1995-08
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Tabelle 1:

DN Proben Schlage Fallgewicht in kg
40 24 1 1,25
50 8 3 2,0
75 6 4 2,5
20 6 4 3,2

110 4 6 4,0

125 4 6 5,0

160 3 8 8,0

200 2 12 10,0

250 2 12 12,5

Zusatzlich ist die Schiagfestigkeit der Rohre im Stufenverfahren nach
DIN EN 141111 einmal im Jahr zu prifen.

Gespritzte Formstiicke mit homogener Wandung aus mineralverstarktem PP:

Die Feststellungen in Abschniit 2.1.10 zur Schlagfestigkeit der Formsticke ist
mindestens viermal je Fertigungsjahr von jeder Spritzgussanlage zu (ber-
prifen. Dazu sind 10 Formstiicke als Priflinge zu entnehmen. Davon sind
5 Formstiicke mindestens 2 Stunden bei einer Temperatur von (0 + 2) °C zu
lagern. Bei gleicher Temperatur muss jedes dieser 5 Formstucke im freien Fall
aus einer Fallhéhe von (1 + 0,05) m, jeweils verschieden ausgerichtet, auf
einen ebenen Betonboden aufschlagen.

Wird dabei kein Bruch festgestellt, so gilt die Prifung als bestanden. Bricht
aber 1 Formstiick, so ist die Priufung auf die weiteren 5 Formstiicke zu
erweitern. Brechen mehr als 10 % der Priflinge, so ist die betroffene Produk-
tionsmenge bis zur zuletzt bestandenen Priifung zu verwerfen.

Geschweifdte Formstlicke:

Die mechanische Festigkeit der handgeschweil’ten Formsticke aus Abwas-
serrohren ist an verschiedenen Formstiicken (Ein- oder Mehrsegmentbégen,
Doppel-T-Stlicke usw.) in Anlehnung an DIN EN 1225612 stichprobenartig zu
prufen. Haufigkeit und Umfang sind vom Antragsteller in Abhangigkeit der
gefertigten Formstickmengen sowie der wesentlichen Produktionseinflisse
(Maschinen- oder Personalwechsel) festzulegen. Dabei darf es zu keinem
Bruch, Aufspaltung oder Rissbildung kommen.

Dichtmittel

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den Feststellungen in
Abschnitt 2.1.11 zu den Elastomerdichtungen hat sich der Hersteller der
Abwasserrohre und Formstiicke vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung durch
Vorlage einer Werksbescheinigung nach DIN EN 10204-2.17 die Erfullung der
Anforderungen von DIN 4060* bzw. DIN EN 681-15 unter Belfugung des Uber—
einstimmungszertifikats bestatigen zu lassen. :

11

12

12388.04

DIN EN 1411

Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermopiasten - Bestirﬁ-
mung der Widerstandsfahigkeit gegen &uflere Schlagbeanspruchung im™ Stufenver-
fahren; Deutsche Fassung EN 1411:1996; Ausgabe:1996-03

DIN EN 12256 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Formstiicke aus Thermoplasten - Priifverfahren der

mechanischen Festigkeit oder Elastizitdt von handgefertigten Formstlicken; Deutsche
Fassung EN 12256:1998, Ausgabe:1998-07
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12388.04

- 2.1.13 Ringsteifigkeit

Die Prufung der in Abschnitt 2.1.13 genannten Werte ist viermal pro Jahr fur
die Abmessungsgruppe 2 entsprechend DIN EN 1451-12 durchzufiihren.

- 2.2.3  Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
stéandig wahrend der Fertigung zu Gberprifen und alle acht Stunden zu doku-
mentieren.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produkitionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

~ Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung
- Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsmaterials

~ Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zuireffend, Vergleich mit den An-
forderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die Fremd-
Uiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut flr Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtisbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Mafnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Gbereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priufung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmaRig zu Uberpriifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstprifung der Abwasserrohre und Form-
sticke durchzufihren. Auerdem sind im Rahmen der Fremdiberwachung auch die in
Abschnitt 2.3.2 festgelegten Prifungen durchzufihren. Zuséatzlich sind die in
Abschnitt 2.1.10 getroffenen Feststellungen zum Brandverhalten einmal jahrlich zu Gber-
prifen.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsnchtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen. ~



Seite 10 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-241 vom 3. Juli 2007

3 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

3.1 Aligemeines
Fur die Ausfuhrung gelten DIN EN 120563 in Verbindung mit DIN 1986-100'* sowie
DIN 1986-415,

Die Verlegeanleitung ist zu beachten. AuBerdem ist bei der Verlegung die vom Hersteller
zur Verfugung zu stellende Verlegeanleitung zu berlicksichtigen.

3.2 MaBnahmen gegen die Ubertragung von Feuer und Rauch

Werden Rohrleitungen aus Abwasserrohren nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung durch Decken oder Wande gefihrt, an die bauaufsichtliche Anforderungen
hinsichtlich der Feuerwiderstandsdauer gestellt werden, so sind

— die bauaufsichtlichen Vorschriften zur brandschutztechnischen Ausfiihrung von Rohr-
leitungssystemen oder zur Ummantelung von brennbaren Rohrleitungen einzuhalten
oder

~ Rohrabschottungen geméaf der dafir erteilten aligemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sungen anzuordnen oder

— weitere Abschottungsmalnahmen auszufihren, deren Eignung durch ein aligemeines
bauaufsichtliches Priufzeugnis oder durch eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
nachgewiesen ist.

Die baurechtlichen Vorschriften und bauaufsichtlichen Richilinien fur die Verwendung
brennbarer Baustoffe im Hochbau bleiben unberihrt.

3.3 Hinweis zur Verlegung

Die Abwasserrohre und Formstiicke aus mineralverstarktem PP sind nur zur Verlegung im
Gebdude und im Erdreich unterhalb der Gebaudestrukturen aulerhalb von Verkehrs-
flachen vorgesehen.

Kersten Beglau’big't: s ’

13 DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Geb&uden — Teil 1: Allgemeine und
Ausfithrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01
14 DIN 1986-100 Entwésserungsanlagen fir Gebaude und Grundstiicke - Teil 100: Zusatzliche

Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12

15 DIN 1986-4 Entwasserungsaniagen fir Gebdude und Grundstiicke — Teil 4: Verwendungsbereiche
von Abwasserrohren und -formstiicken verschiedener Werkstoffe; Ausgabe:2003-02

12388.04



POLO KAL NG
HAUSABFLUSSYSTEM
ROHRE

und

HANDGEFORMTE FORMSTUC

’5,

5/
#
7

GmbH & Co. KG

A-4080 Leonding

Postfach 1
Pgi);;gst—StraBe 1 POLO KAL NG

Abflussprogramm

pO ' O p I = St @ Ausgabe 04/2007
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MaBe in mm
DN 40 50 75 90 110
d1 min/max 40,0/ 40,3 50,0 /50,3 75,0/75,4 90,0/90,4 110,0/110,4
d2 min/max 40,4 /41,0 50,4 /51,0 75,5/76,2 90,5/91,2 110,6/111.,3
d3 min/max 49,7 /50,5 59,7 /60,5 84,6/85,4 99,7 /100,8 120,8/122,2
u min 28 30 33 34,0 36
s1 min/max 18/22 20/2,4 2.6/3,1 3,0/3,6 3,4/4,0
s2 min 1,6 1,6 2.4 2,7 3,1
s3 min 1,2 1,3 2 2,4 2.8
s1i min 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
s1a min 0.4 0,4 0,4 0,4 0,4
b min / max 3,5/45 3,5/4,5 3,5/4,5 45/5,5 45/55
DN 125 160 200 250
d1 min/max 125,0/125.4 160,0/ 160,5 200,0/200,7 250,0/250,8
d2 min/max 125,7 / 126,4 160,7/161,5 200,7 / 201,7 250,8 / 252,2
d3 min/max 137,77/ 139,1 174,3/176,1 215,4/ 217,2 272,6/274,8
u min 38 41 68 81
s1 min/max 3,9/45 49/56 6,8/7,8 8,6/98
s2 min 3,6 4,5 6,1 7,7
s3 min 3.0 3,7 55 7,0
s1i min 0,5 0,6 1,4 1,7
s1a min 0,5 0,6 0,6 0,6
b min / max 85/9,5 8,5/12,5 9,0/13,0 12,0/ 16,0
Ausgabe 04/2007
poloplast () | Rohr o
GmbH & Co. KG
A-4060 Leonding
Postfach 1 POLO KAL NG
Poloplast-StraBe 1
Abflussprogramm




o
MaBe in mm
DN Alpha Z1 Z2 L1 L2 L3 L4
200 7,5 52 152 45 145 - -
250 45 145 270 55 70 180 -
250 87 267 392 55 70 70 180

poloplast (®

GmbH & Co. KG

A-4060 Leonding
Postfach 1

Poloplast-StraBe 1

Bogen geschweilt

POLO KAL NG
Abflussprogramm

Ausgabe 04/2007
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L
MaBe in mm

Grundkorper | Abzweig o L Z1 Z2 Z3

DN DN
90 50 67,5 218 58 160 83
90 75 67,5 317 85 232 84
90 75 87,5 247 62 185 64
“110 90 45 240 143 97 172
“110 90 67,5 203 92 111 120
“110 90 87,5 194 66 128 98
“125 90 45 249 148 101 190
125 90 67,5 233 99
125 90 87,5 198 106
125 110 67,5 217 97
“160 90 45 268 237
160 90 67,5 233 114
*160 90 87,5 226 141
160 110 67,5 236 116
160 160 87,5 305 124
200 160 87,5 382 129
200 200 45 484 291
200 200 87,5 382 132
250 160 45 457 306
250 160 87,5 388 154
250 250 45 514 327
250 250 87,5 468 163

" zusammengesetzte Formsticke

poloplast (®

GmbH & Co. KG

A-40860 Leonding
Postfach 1
Poloplast-StraBe 1

Abzweig geschweiflt

POLO KAL NG
Abflussprogramm

Ausgabe 04/2007
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MaBe in mm|
Grundkoérper| Abzweig a Z1 Z2 Z3 Z4
DN DN
90 920 45 118 86 175 25
110 75 45 119 124 160 31
110 110 45 146 97 198 32
z2 21
....... — !
.
)
4 |
' l
: o
l i
z5
MaBe in mm)
Grundkorper| Abzweig
o Z1 Z2 Z3 Z4 Z5
DN DN
110 110/75 87,5 80 170 85 70 62
110 75/110 87,5 80 170 70 85 55

poloplast (¢
GmbH & Co. KG
A-4060 Leonding

Postfach 1
Poloplast-StraBe 1

Parallelabzweig /
Kombinationsabzweig
geschweil3t

POLO KAL NG
Abflussprogramm

Ausgabe 04/2007




Z1

Z2

MafBe in mm
Grundkoérper | Abzweig o Z1 Z2

DN DN

75 50 45 95 76 95

75 75 45 102 75 104
75 75 87,5 48 97 51

90 50 67,5 71 89 78

110 50 45 101 90 118
110 50 87,5 38 97 70

110 75 45 119 72 128
110 75 67,5 74 92 88

110 75 87 50 111 70

110 110/75 87 68 123 70

110 110 45 144 o8 152
125 110 45 165 103 165
125 110 87,5 75 140 90

160 75 45 190 70 192
160 110 45 181 80 134
160 110 67,5 122 118 140
160 110 87,5 100 168 115

poloplast (®

GmbH & Co. KG

A-4060 Leonding
Postfach 1
Poloplast-StraBe 1

Doppelabzweig

geschweilt

POLO KAL NG
Abflussprogramm

Ausgabe 04/2007




MafBe in mm

Grundkorper | Abzweig o Z1 Z2 Z3
DN DN
90 90/90 87,5 58 110 65
110 110/ 50 87,5 71 128 71
*110 110/75 87,5 70 125 71
110 110/ 110 67,5 102 104 102
*110 75/110 87,5 70
125 110/ 110 87,5 75
160 110/ 110 87,5 68

* zusammengesetzte Formstlicke

poloplast (¢

GmbH & Co. KG

A-4060 Leonding
Postfach 1
Poloplast-Strafie 1

Eckdoppelabzweig
geschweif3t

POLO KAL NG
Abflussprogramm

Ausgabe 04/2007
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.......................................... 4
(]
L
MaBe in mm
DN L L2
250 200 280 180
L
U
.w__‘—\ 11
[
]
— ] [ e . — ; l__ .
|
|
- f
MafBe in mm
DN u L
125 205 306
160 260 370
Ubergangsrohr Ausgabe 04/2007
@
pol0plast O geschweilt
GmbH & Co. KG 4
Langmuffe

A-4060 Leonding

postiach 1 POLO KAL NG

Poloplast-StraBe 1
Abflussprogramm o g




DN

MaBe in mm

Nennweite L
DN
125 280
160 310
200 360
250 670

Maf3e in mm
Nennweite L.
DN
250 103

poloplast (®
GmbH & Co. KG
A-4060 Leonding

Postfach 1
Poloplast-StraBe 1

Reinigungsrohr

Muffenstopfen

POLO KAL NG
Abflussprogramm

Ausgabe 04/2007




POLO KAL NG

HAUSABFLUSSYSTEM

FORMSTUCKE

(gespritzt)

und

poloplast (?
GmbH & Co. KG
A-4060 Leonding

Postfach 1
Poloplast-StraBe 1

POLO KAL NG
Abflussprogramm
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Spitzende Muffe
p N v \
! m S -
f N
||
| N
' he]
4 4 — — 41— H 2 — Llits
| |
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||
u f
DN 40 50 75 20 110 125 160 200 250
d1 min 1100/ | 1250/ | 1600/ | 2000/ | 250.0/
! [40,0/40,3[50,0/50,3(75,0/75,3[90,0 190,4| IO | TEROL 1 1RGO ZRET 20O
s/}n';’)'(" 18/22 | 18/22 | 26/30 | 30/34 |34/38 | 37/43 | 45/53 | 6,8/78
d2 min 1106/ | 1256/ | 1607/ | 2007/ | 2508/
o 4057412505/ 51.2(75.8 /7600905 /91,2 S | EROS | TRAAL | 2T 208
s2min| 16 16 2.4 27 3.1 3.5 44 6.4 8,0
d3 min 99.7/ | 1210/ | 1375/ | 1743/ | 2158/ | 2734/
/max | 196/504159.6/60,4/846/854) Yona f yo00 | 1393 | 1761 | 217.0 074
emin | 50 5.0 538 6.0 6.3 9.0 11.0 32,0 32.0
fmin o506 | 93/06 | 93/96 |9.4/10.2 1.3/ 1161115/ 125|120/ 140 140/ | 220/
/max 15,2 23,5
umin | 280 30,0 33.0 34.0 36,0 38,0 41,0 68 70
bm";')':/ 35/45 | 35/45 | 35/45 | 40/50 | 45/55 | 55/65 | 85/95 |9,0/11,0 ;
MaBe in mm

poloplast (?

GmbH & Co. KG

A-4060 Leonding

Postfach 1

Poloplast-StrafBe 1

Formstiicke gespritzt
allgemein

POLO KAL NG

Abflussprogramm

Ausgabe 04/2007




\->7 ....... -
N
e £2 MaBe in mm
DN d1 a Z1 22
40/15° 40 15 8 49
40/30° 40 30 8,5 495
40/45° 40 45 9 50
40/67 5° 40 67,5 9,5 50,5
40/87,5° 40 87,5 10,5 52
50/15° 50 15 8 53
50/30° 50 30 8,5 54
50/45° 50 45 9 54
50/67,5° 50 67,5 8,5 55
50/87,5° 50 87,5 10 56
75/15° 75 15 8 60
75/30° 75 30 9 60,5
75/45° 75 45 9,5 61
75/67,5° 75 67,5 10,5 62,5
75/87 5° 75 87,5 12,5 64
90/15° 90 15 6,0 67
90/30° 90 30 6,0 68
90/45° 90 45 6,0 68
90/67,5° 90 67,5 6,0 68
90/87,5° 90 87,5 6,0 69
110/15° 110 15 10 735
110/30° 110 30 11 745
110/45° 110 45 1,5 75
110/67,5° 110 67,5 13 77
110/87 5° 110 87,5 15,0 78,5
125/15° 125 15 9 78
125/30° 125 30 10 78
125/45° 125 45 11 79
125/67,5° 125 67,5 12,5 81
125/87,5° 125 87,5 14 83
160/15° 160 15 11 89
160/30° 160 30 13 o1
160/45° 160 45 14 92
160/67,5° 160 67,5 17 94
160/87,5° 160 87,5 19 97
200/45° 200 30 19 120
200/87° 200 45 20,5 121

poloplast (®
GmbH & Co. KG
A-4080 Leonding

Postfach 1
Poloplast-StraBe 1

Bogen gespritzt

POLO KAL NG
Abflussprogramm
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DN a Z1

40/40/45° 45 56

40/40/67,5° 67.5 37

40/40/87 5° 875 57

50/40/45° 45 61

50/40/67 5° 675 39

50/40/87.5° 875 28

50/50/45° 45 68

50/50/67,5° 675 44

50/50/87,5° 875 33

75/50/45° 45 83

75/50/67.5° 675 52

75/50/87,5° 875 35
75/75/45° 45 101 76 101
75/75/67,5° 675° 84 166 81
75/75/87.5° 875 48 97 48
90/50/45° 45 88 58 96
90/50/87,5° 87 5° 34 91 53
90/75/45° 45 118 73 120
90/90/45° 45 116 86 116
90/90/67 5° 675° 80 95 80
90/90/87,5° 875 55 111 55

poloplast (?

GmbH & Co. KG

A-4060 Leonding
Postfach 1

Poloplast-StrafBe 1

Abzweig gespritzt

POLO KAL NG
Abflussprogramm

Ausgabe 04/2007
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MafBe in mm
DN o Z1

110/40/45° 45 76

110/50/45° 45 103 54 112
110/50/67,5° 67,5 61 79 78
110/50/87,5° 87,5 38 98 64

110/75/45° 45 121 72 126
110/75/67,5° 67,5 75 93 86
110/75/87,5° 87,5 51 111 67
110/110/45° 45 148 97 148
110/110/67,5° 67,5 96 112 96
110/110/87,5° 87,5 71 128 71

125/75/45° 45° 61 79 146
125/75/87,5° 87,5 78 140 74
125/110/45° 45 165 103 158
125/110/87,5° 87,5 76 140 74
125/125/45° 45 165 103 165
125/125/87,5° 87,5 73 145 73
160/110/45° 45 179 88 187
160/110/85,7° 87,5 70 116 110
160/160/45° 45 214 121 214
200/160/45° 45 209 141 246
200/200/45° 45 249 176 249

poloplast (®

GmbH & Co. KG

A-4060 Leonding
Postfach 1
Poloplast-StraBe 1

Abzweig gespritzt

POLO KAL NG

Abflussprogramm

Ausgabe 04/2007
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Z1 42
Mafe in mm
Grundkorper | Abzweig o Z1
DN DN
110 110/ 110 87,5 71 128 71
Ausgabe 04/2007
POIOPIESt @ Eckdoppelabzweig
GmbH & Co. KG gespritzt
A-4060 Leonding
Postiach POLO KAL NG
Poloplast-StraBe 1
Abflussprogramm




Z1

z2

MaBe in mm

Grundkorper Abzweig o Z1 Z2 Z3
DN DN
50 50 67,5 39 72 441
90 90 67,5 80 96 80
110 50 67,5 61 78 78
110 110 67,5 96 112 96
110 110 87,5 71 128 71
125 110 67,5 103 118 106
|
| ViV W
!
) ol
!
i
MaBe in mm
DN L
40 36
50 41
75 45
90 49
110 55
125 77
160 88
200 117
poloplast @ Doppelabzweig Ausgabe 04/2007
GmbH & Co. KG Mutfenstopfen
gespritzt
A-4060 Leonding
Postfach 1 POLO KAL NG
Poloplast-Strafie 1
Abflussprogramm
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Maf3e in mm

DN Z1 L
50/40 12 64
75/50 20 88
110/50 39 110
110/75 26 97
125/110 22 94
160/110 40 127
160/125 42 128
200/160 122 240

MaBe in mm
DN L A
75/50 55 18
90/50 62 16
90/75 62 17 35
110/50 69 17 34
110/75 69 17 39
110/90 67 18 40
160/110 90 19 59
Ausgabe 04/2007
@ .
POIOP'BSt O Ubergangsrohr
GmbH & Co. KG
A-4060 Leonding
Postfach 1 POLO KAL NG
Poloplast-StraBe 1
Abflussprogramm




A X
MaBe in mm

DN u L
40 89 158
50 101 172
75 114 195
90 123 225
110 143

poloplast (®
GmbH & Co. KG
A-4060 Leonding

Postfach 1
Poloplast-StraBe 1

Langmuffe gespritzt

POLO KAL NG
Abflussprogramm
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POLO-KAL NG
Uberschiebmuffe

mit eingelegtem Lippendichtring

R—

POLO-KAL NG
Doppelmuffe

mit eingelegtem Lippendichtring

LMD

MaBe in mm
DN L L1 L "
Uberschiebmuffe | Doppelmuffe Doppelmuffe

40 96 96 1,2

50 104 104 1,2

75 118 118 1,8

90 127 127 2,1

110 145 145 2,3

125 165 165 4.4

160 224 225 4,8

200 240 240 4,0

250 356 356 4,0
p0|0p|a St @ Uberschub-/ Ausgabe 04/2007
GmbH & Co. KG Doppelmuffe gespritzt
A-40860 Leonding
§°S”a°h 1 POLO KAL NG

oloplast-StraBe 1
Abflussprogramm




Deckeldichtung:

N3
- 2

1 Grundkorper

2 Einsatztell

3 Deckel

4 Deckeldichtung
5 Lippendichtung

in Ansicht gedreht !

LS

MaBe in mm
Nennweite d5 L5 L7
DN min / max min / max min / max ™
50 47,41 48,0 3,95/4,45 5,35/5,65
75 70,7/715 6,1/6,5 8,0/8,4
90 84,6/85,4 7,5/8,0 9,4/9,9
110 105,4/106,6 8,5/95 11,9/12,5

Reinigungsrohr

Ausgabe 04/2007

poloplast (¢

gespritzt und
GmbH & Co. KG

Deckeldichtung
A-4060 Leonding

Postfach 1

Poloplast-StraBe 1 POLO KAL NG

Abflussprogramm
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—~r

MaBe in mm
Nennweite d4 h L L1
DN min / max min / max min / max min / max
40 5/4” + 6/4” 53,3 /53,7 24,7/255 82,1/82,6 445/ 455
50 5/4" + 6/4” 53,3/53,7 24,7/255 82,1/82,6 48,5/49,0
50 27 66,8 /67,2 2471255 86,0/86,5 48,5/49,0
d4
|
l
N
‘X%
e,
MaBe in mm
Nennweite d4 h Z1 22
DN min / max min / max
40 5/4” + 6/4” 53,3/53,7 24,7/255 54 78,5
50 5/4”" + 6/4” 53,3/53,7 24,7 /25,5 88,5 56,5
50 27 66,8 /67,2 24.7125,5 88,5 60,5

Ausgabe 04/2007

Sifonanschlussstick

poloplast (¢)

GmbH & Co. KG Sifonanschlussknie

A-4060 Leonding
Postfach 1

Poloplast-StraBe 1 POLO KAL NG

Abflussprogramm




21 h

A R T
/ |
|
N |
]
I
l
i
DN/ OD da h Z1 Z2
40 5/4” +6/4" | 53,7 133 27 160
50 5/4” + 6/4” | 67,2 163 37 160
h Z1
- - = = — k| - = —_ 3
|
N |
|
|
|
DN/OD d4 h Z1
50 53,7 171 29

poloplast (@
GmbH & Co. KG
A-4060 Leonding

Postfach 1
Poloplast-Strafle 1

Sifonbogen lang

Doppelsifonbogen lang |~

POLO KAL NG
Abflussprogramm
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MaBe in mm

Gainzenstiuck DN 110
Gainzenbogen DN 110/87,5°
Gainzenabzweig DN 110/50/87,5°

GmbH & Co. KG

A-4060 Leonding
Postfach 1
Poloplast-StraBe 1

poloplast (®

POLO KAL NG
Abflussprogramm

Ausgabe 04/2007




ANSCHLUSS AN FASERZEMENT -

ROHRE

& Fligfirichiung
3 A 2861
R Ubergang von S
- POLO-KAL NG Spltzende 10 2862
aul 125 2863
FZ-Muife 160 2564
LB-HT 66.06 40
50 2370
FlieRrichiung 75 28714 ‘
R Ubergang von 110 ‘33:"%
. POLO-KAL NG SpHzende 125 2873
auf 160 2874
: FZ-Spitzende
¥z UG UG PK-NG
LB-HT 66.06 40
50 2850
- FlieRrichtung 75 ‘285‘1
! Ubsrgang mil e 2852
langem Spitzende von 125 2853
& FZ-Sphzende aufl i50 Jasa
[ — POLO-KAL NG Muffe
PIK-NG
L.B-HT 66.06 40

s Fliefrichtung 50 2860
X 75 2861
Uberganyg van
POLO-KAL NG Spitzende 110 -
auf 108 =
GuB-Muffe 160 o
L.B-HT 66.06 41
50 -
& EligRrichtung 75 -
Y
Ubergang van 110 2868
POLO-KAL NG Spitzende 125 2866
auf 160 2867
GuB-Mufte
Guld [¥f¢} PKNG
LB-HT 66.06 41
50 2870
74 2871
Ubergang von 1o 2872
POLO-KAL NG Spitzends 128 2873
8 aul 180 2874
" GuB-Spilzende
Guft UG UG PK-NG
LB-HT 66,06 41
e b richiung
. 75 5
Ubergang mit 75 2851
langem Spitzende von 110 2852
GuBl-Spitzende auf 125 2853
POLO-KAL NG Muffe 160 2854
LB-HT 66.06 41

poloplast (¢

GmbH & Co. KG

A-4060 Leonding
Postfach 1
Poloplast-Strafie 1

Rohrwerks‘toffe |

POLO KAL NG
Abflussprogramm

Ausgabe 04/2007




Lippendichtring System: BL

- £ DN 125 - 160
& DN40-100 |
System BL — NBR dlbestandig
; /W’MDJJLQS'}M&\:\A:.& ik
DN 200 - 250
MaBe in mm _
Harte Gewicht
DN/OD T D B/B h/H
P [IRHD] lq]
40 BL 51,4+0,6 6,6+0,5 7,8+0,3 60 +5 5,0
50 BL 61,7+0,6 6,6 +0,5 78+0,3 60 5 6,5
75 BL 87,1+0,6 6,7+0,5 7,8+0,3 60 +5 9,4
90 BL 102,8 +0,8 76+0,5 8,2+0,3 60 +5 12,3
110 BL 123,9+0,8 8,0+0,5 8,9+0,3 60 +5 19,4
125 BL 142,0+ 1,0 8,9+0,5 10,2+ 0,3 60 +5 29,2
160 BL 179,9+1,0 10,3+ 0,5 11,5+0,3 60 +5 50,1
200 BL 2228+15 11,3+ 0,5 12,8+ 0,3 60 +5 72,5
250 BL 281,9+2,0 15,8 £ 0,5 19,0+ 0,5 60 5 180,3
200 BL / NBR 223,8+1,0 11,40 £ 0,3 12,80 £ 0,3 60 5
250 BL / NBR 282,0%2,0 2238+ 1,0 223,8+1,0 60 +5
polopl ast (-) Lippendichtring-
GmbH & Co. KG system BL
A-4060 Leonding
Postfach 1 POLO KAL NG
Poloplast-StraBe 1 Abflussprogramm
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Kunststoffsparning

g

DN/OD Typ D b h E Harte Gewicht
[IRHD] [a]
40 DD 51,9 20,5 6,7 +0,2 7.1 40,2 40 £5 5,2
50 DD 61,9 0,5 6,7 40,2 7.1 40,2 40 +5 6,1
75 DD 86,9 0,6 6,7 £0,2 7.1 40,2 40 +5 9,1
90 DD 101,3 0,6 7,340,3 9,10,2 40 +5 13,2
110 DD 123,2 40,7 7,840,3 9,1 40,2 40+5 21,5
125 DD 140,2 +0,8 8,6 £0,3 10,320,3 40+5 29,7
160 DD 177,2 0,8 9,6 +0,3 11520,3 40+5 43,1
200 DD 218,0 +1,0 11,0 40,3 13,1£0,3 40+5 71,5
250 DD 277,0 2,0 16,4 40,4 21,0 0,6 40 £5 187,9

Einsatz: Lippendichtringsystem DD in Uberschub - und Langmuffen!

p0|oplast @ Lippendichtring-
GmbH & Co. KG system DD

A-4060 Leonding
Postfach 1 POLO KAL NG

Poloplast-StraBe 1 Abflussproaramem
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