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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Verireiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfigung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistéandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts for
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestim
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréaglich erganz
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordg;
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2.1
2.1.1

ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese Zulassung gilt fur zugangliche, nichi besteigbare, erdverlegte Kontrollschdchte mit
der Bezeichnung "Tegra 600" aus Polypropylen Blockcopolymer PP-B in der Nennweite
DN 600 bestehend aus dem jeweiligen Schachtunterteil, einem Schachtrohr mit gewellter
Wandung, sowie einem Teleskopadapter.

An die nicht besteigbaren Kontrollschachte durfen Abwasserrohre und Formstiicke in den
Nennweiten DN 150, DN 200, DN 250, DN 300 und DN400 aus PVC-U nach
DIN EN 1401-1" oder aus PE-HD nach DIN 19537-22 bzw. DIN EN 12666-13 nach sowie
solche mit profilierter Wandung, die den Festlegungen in der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassungen Z-42.1-111 oder Z-42.1-276 entsprechen, angeschlossen
werden.

Die nicht besteigbaren Kontrollschachte dirfen in der Grundstiicksentwasserung nach
den Bestimmungen von DIN 1986-1004 verwendet werden. Sie dirfen jedoch nicht
anstelle von notwendigen Schachten nach DIN 1986-1004 eingesetzt werden. Die
Bauteile durfen nur fur die Ableitung von hauslichem Abwasser gemafl DIN 1986-3°
bestimmt sein, das keine hoheren Temperaturen aufweist als in DIN EN 4766 festgelegt
sind.

Fur die Abdeckungen der Aufsatzstiicke ist DIN EN 1247 in der jeweils gultigen Fassung
zu beachten. Der Geltungsbereich dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
schliet Rahmen aus Gusseisen von Abdeckungen sowie erforderliche Absturz-
sicherungen nicht ein. Die entsprechenden Unfallverhitungsvorschriften sind zu
beachten.

Bestimmungen fiir die nicht besteigbaren Kontrollschéchte

Eigenschaften und Zusammensetzung
Werkstoffkennwerte

Das Polypropylen der Schachtunterteite nach den Anlagen 1 bis 3 und das der Teleskop-
adapter entsprechend Anlage 4 sowie das der Muffen nach den Anlagen 5
Kontrollschachte entspricht den beim Deutschen Institut fur Bautechnj
Rezepturangaben.
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DIN EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme  fiir erdverlegte drucklose
-leitungen - Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Tell
Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung'
Ausgabe:1998-12

DIN 19537-2 Rohre und Formstlcke aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fir Abwasserkanéte und -
leitungen; Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:1988-01

DIN EN 12666-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen -
Polyethylen (PE) - Teil 1. Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungs-
system; Deutsche Fassung EN 12666-1:2005, Ausgabe:2006-03

DIN 1986-100 Entwésserungsanlagen fur Geb&dude und Grundstiicke — Teil 100: Zusatzliche Be-
stimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fur Abwasserkanale und -leitungen fiir Schwer-
kraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN EN 124 Aufsétze und Abdeckungen fiir Verkehrsflaichen - Baugrundsatze, Prifungen, Kenn-

zeichnung, Gutetiberwachung; Deutsche Fassung EN 124:1994; Ausgabe:1994-08
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Es darf nur PP-B (Typ 2) nach DIN 80788 mit folgenden Kennwerten verwendet werden:
— Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) nach DIN EN ISO 1133° (0,8 bis 1,5) g/10 min

— Dichte bei 23 °C nach DIN EN 1SO 1183-110: ~ 0,90 g/cm®
— mittlerer thermischer Langenausdehnungskoeffizient

nach DIN 80788 ~1,5+10*K"
— Oberflachenwiderstand nach DIN 80788: >1.012 Q

Die Schachtrohre nach den Anlagen 1 und 8 mit gewellter Wandung bestehen entspre-
chend den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben aus
PP-B mit folgenden Kennwerten:

~ Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) nach DIN EN ISO 11339 (0,2 bis 0,4) g/10 min

— Dichte bei 23 °C nach DIN EN ISO 1183-110; ~ 0,90 g/em®
— mittlerer thermischer Langenausdehnungskoeffizient

nach DIN 80788 ~1,5+10*K"
~ Oberflachenwiderstand nach DIN 80788: >1.012 ©

Der jeweilige Schmelzindex des Formstoffes der Schachtunterteile und der gewellten
Schachtrohre darf sich gegeniber der unverarbeiteten Formmasse um maximal
0,2 g/10 min andern.

Die Schachtbauteile sind mit einem hinreichenden UV-Schutz auszustatten.

Fir die Schachtbauteile darf nur Umlaufmaterial mit den gleichen Eigenschaften verwen-
det werden.

Die Fixierringe aus Polypropylen nach der Anlage 7 entsprechen den beim Deutschen
Institut fur Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben. Das Polypropylen weist folgende
Eigenschaften auf:

Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) nach DIN EN ISO 1133% =~ 1,5 g/10 min

— Dichte bei 23 °C nach DIN EN I1SO 1183-110: ~ 0,90 g/cm®
— Harte nach DIN EN SO 8681": 66 Shore D
- Vicaterweichungstemperatur nach DIN EN ISO 30612 146 °C
~ E-Moduf nach DIN EN ISO 17813: 1.100 N/mm?
2.1.2  Abmessungen
Form, Malte und Toleranzen der Schachtunterteile, der Schachirohre, der l\&uﬁeﬂ der
Fixierringe und der Teleskopadapter sowie die der Dichtmittel der Bautei
den Festlegungen in den Anlagen 1 bis 10.
8 DIN 8078 Rohre aus Polypropylen (PP} - PP-H (Typ 1), PP-B (Typ 2), PP-R (Typ 3) - Aligemeine
Guteanforderungen, Prifung; Ausgabe:1996-04
9 DIN EN ISO 1133  Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Masseflierate (MFR) und der Schmelze-
Volumenflieirate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN 1SO 1133.2005; Ausgabe:2005-09
10 DIN EN ISO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen
~ Teil 1. Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05
" DINENISO 868  Kunststoffe und Hartgummi - Bestimmung der Eindruckharte mit einem Durometer
(Shore-Harte) (ISO 868:2003); Deutsche Fassung EN ISO 868:2003; Ausgabe:2003-10
12 DIN EN ISO 306 Kunststoffe - Thermoplaste - Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur (VST)
(1SO 306:2004); Deutsche Fassung EN 1SO 306:2004; Ausgabe;2004-10
13
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DIN EN 1SO 178 Kunststoffe - Bestimmung der Biegeeigenschaften (1SO 178:2001 + AMD 1:2004);
Deutsche Fassung EN ISO 178:2003 + A1:2005; Ausgabe:2006-04



Seite 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-338 vom 18. April 2007

2.1.3

215

216

2.1.7
2.1.7.1

2172

2.1.8

219

Beschaffenheit

Die Schachtunterteile sowie die Schachtrohre und die Teleskopadapter weisen eine dem
Herstellverfahren entsprechende glatie Innen- und AuBenoberflache. Es dirfen z. B.
keine eingefallenen Stellen, Lunker u.a. vorhanden sein. Der hydraulisch wirksame Quer-
schnitt darf nicht durch Herstellungsricksténde (z. B. Spritzgrate) nachteilig beeinflusst
werden. Die Einfarbung der Schachtunterteile und der Zwischen- sowie Aufsatzstlicke ist
durchgehend gleichmafig.

Kriechmodul

Der 24-h-Wert des zu Kontrolischdchten verarbeiteten Polypropylenwerkstoffes PP-B
entspricht den Festlegungen in DIN 16961-214,

Schmelzindex

Der Wert fir den Schmelzindex (MFR 230 °C/2,16 kg) des zum Schachtunterteil verar-
beiteten Polypropylens PP-B liegt zwischen 0,8 g/10 min und 1,5 ¢/10 min.

Verhalten nach Warmlagerung

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Schachtunterteile bzw. die Schachtrohre
und Teleskopadapter keine Blasen, Aufblatterungen oder Risse auf.

Schlagfestigkeit

Schlagfestigkeit der Schachtunterteile

Die Schachtunterteile aus PP weisen bei der Priifung nach Abschnitt 2.3.2 des Schlagver-
haltens eine Bruchrate von < 10 % auf.

Schlagfestigkeit der Schachtrohre- und Teleskopadapter

Die Schachtrohre- und Teleskopadapter aus PP-B weisen bei der Prifung nach
Abschnitt 2.3.2 des Schlagverhaltens eine Bruchrate von < 10 % auf.

Dichte

Bei der Prufung nach Abschnitt 2.3.2 weist die Dichte des verarbeiteten Polypropylens
PP-B einen Wert von ca. 0,91 g/lcm® auf.
Festigkeitseigenschaften der Schachtrohre

Die Schachtrohre aus Polypropylen (PP-B, Typ 2) weisen folgende Werte fir den Elasti-
zitdtsmodul und fur die Biegefestigkeit nach ATV-DVWK-A 12715 auf:
Fir den E-Modul:

~ Kurzzeit-E-Modul = 1.250 N/mm?
— Langzeit-E-Modul = 312 N/mm?
Fur die Biegefestigkeit:

—  OKurzzeit = 39 N/mm?
—  Olangzeit = 17 N/mm?

Die gewellten Schachtrohre weisen mindestens folgenden Ringsteifigkeitswert nach
DIN 16961-214 (Prifung mit konstanter Last) auf:
— 24-Stunden-Wert:  Sgaan = 16,0 kN/m? (Rohrreihe 4)

Die gewellten Schachtrohre weisen auch eine Kurzzeit-Rings
DIN EN ISO 99696 (Prifung mit konstanter Geschwindigkeit)
= 2,0 kN/m? auf.
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DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunststoffen mit profilierter.
glatter Rohrinnenflache — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:

ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall eV. (DWA)
- Arbeitsblatt 127: Statische Berechnung von Abwasserkandlen und -leitungen;
Ausgabe:2000-08

DIN EN 1SO 9969  Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (1ISO 9969:1994); Deutsche
Fassung EN ISO 9969:1995; Ausgabe:1995-08 in Verbindung mit Norm-Entwurf
DIN EN ISO 9969, Ausgabe:2006-07
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2.1.10

2.2
2.21
2.2.11

2212

2.2.2

2.2.3

Dichtmittel

Die elastomeren Dichtmittel der Steckmuffenverbindungen zwischen den Schachtunter-
teilen und den Grundrohren sowie die zwischen dem Schachtunterteil, den Schachtrohren
bzw. zwischen Schachtrohr und entsprechen den Anforderungen von DIN 406017 bzw.
DIN EN 681-118.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung

Herstellung der Schachtunterteile und Teleskopadapter

Die Schachtunterteile und Teleskopadapter sind aus PP-B mit Eigenschaften nach
Abschnitt 2.1.1 im Spritzgussverfahren herzustellen.

Bei der Herstellung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren der Spritzgussmaschinen zu kalibrieren und zu erfassen:

- Spritzdruck (Nachdruck)

— Nachdruckzeit

- Zylindertemperatur

- Werkzeugtemperatur

-~ Teilegewicht

— Funktionsmafle
Herstellung der Schachtrohre

Die Schachtrohre mit gewellter Wandung sind aus PP-B mit Eigenschaften nach
Abschnitt 2.1.1 im Extrusionsverfahren herzustellen.

Bei der Herstellung sind folgende Herstellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei
jedem Anfahren des Extruders zu kalibrieren und zu erfassen:

- Zonentemperatur des Werkzeuges
- Extruderdrehzahl

— Materialdruck

— Materialtemperatur

~ Unterdruck

- Abzugsgeschwindigkeit

— Funktionsmalle

Verpackung, Transport und Lagerung

Die Schachtunterteile sowie die dazugehdrenden Schachtrohre und Teleskops
so zu verpacken, dass beim Transportieren und bei der Lagerung keine unzulassigen
Verformungen aufireten.

Schachtunterteile sowie die dazugehérenden Schachtrohre und Teleskopadapter sind nur
gemeinsam mit den erforderlichen elastomeren Dichtungen auszuliefern.

Kennzeichnung

Die Schachtunterteile sowie die dazugehdrenden Schachtrohre und Teleskopadapter
missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uber-
einstimmungszeichen-Verordnungen der Lander, einschlieBlich der Zulassungsnummer
Z-42.1-338, gekennzeichnet werden. Die Beipackzettel zu den Dichtungen mussen
ebenfalls vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Uber-

17
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70949.06

DIN 4060 Rohrverbindungen von Abwasserkanalen und -leitungen mit Elastomerdichtungen -
Anforderungen und Prufungen an Rohrverbindungen, die Elastomerdichtungen
enthalten; Ausgabe:1998-02

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fir Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung — Teil 1. Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe:2006-11
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2.3
2.3.1

2.3.2

einstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kenn-
zeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfilit sind.
Die Schachtunterteile sowie die Schachtrohre und Teleskopadapter sind zuséatzlich deut-
lich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

Innendurchmesser bzw. Nennweite

Nennweiten der Muffen fur den Anschluss der Grundrohre

—~ Herstellwerk

- Herstellungsjahr

Das Schachtrohr mit gewellter Wandung ist aullerdem zu kennzeichnen mit:
Sk 24 > 16,0 kN/m? nach DIN 16961-2

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Schachtunterteile sowie die der Schachtrohre
und Teleskopadapter mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sung muss fir jedes Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grund-
lage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer regelmafigen Fremdiberwa-
chung einschlielich einer Erstprifung der Schachtunterteile und der dazugehorenden
Schachtrohre und Teleskopadapter nach Malgabe der folgenden Bestimmungen erfol-
gen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung ein-
schliefilich der dabei durchzufihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Schacht-
unterteile sowie der Schachtrohre und Teleskopadapter eine hierfUr anerkannte Zertifizie-
rungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen institut fur Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im folgenden aufgefiihrten
Mafnahmen einschlielen.

— Beschreibung und Uberprifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Eigenschaften der verwendeten PP-Werkstoffe und deren Uberpriifung muss den
in Abschnitt 2.1 hierzu getroffenen Festlegungen entsprechen. Bei jeder Lieferung des
PP-Rohstoffgranulats ist dessen Identitdt mit der beim Deutschen Institut fir
Bautechnik hinterlegten und bei der fremdiberwachenden Stelle zu hinterlegenden
Rezeptur zu (berprifen; dazu hat sich der Antragsteller vom Vorlieferanten bei jeder
Lieferung mindestens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 10204"
zu lassen. :

- Kontrolle und Prufungen, die wahrend der Herstellung durchzufiithren
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen zu tberpruf

19

70949.06

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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— Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauproduki durchzufihren sind:

Es sind mindestens die Feststellungen der folgenden Abschnitte zu prifen:

2.1.2

213

215

2.1.6

217
2.1.71

Abmessungen

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen der Schachtunterteile sowie der Schachtrohre und Teleskop-
adapter sind stdndig je Maschine und Dimension zu Uberpriufen.

Beschaffenheit

Die Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.3 getroffenen Feststeliungen
zur Beschaffenheit und Einfarbung der Kontrollschachte ist standig je
Maschine und Dimension zu Uberprifen.

Kriechmodul

Die Ubereinstimmung mit den Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zu den
24-h-Werten des Kriechmoduls ist nach Abschnitt 3.2.2 von DIN 19537-22
entweder an Ersatzrohren nach dem Verfahren A oder an Probestében nach
dem Verfahren B, die aus dem jeweiligen PP-B-Formstick zu entnehmen
sind, gemal den Festlegungen in Abschnitt 4.2.2 der genannten Norm zu
prufen.

Schmelzindex

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.5 zum Schmelzindex sind einmal je Ferti-
gungslos je Maschine und Dimension sowie bei jedem Rohstoffwechsel nach
DIN EN ISO 11339 zu Uberprifen.

Verhalten nach Warmlagerung

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 zum Verhalten nach Warmlagerung sind
einmal je Fertigungslos sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoffwechsel zu
Uberprufen. Dazu ist ein Schachtunterteil bzw. ein Schachtrohr und Teleskop-
adapter oder Ausschnitte daraus der Warmlagerung nach DIN 807520 bzw.
DIN 80788 zu unterziehen. Es ist zu prifen, ob sich die Beschaffenheit andert
und ob die Mafldnderung kleiner 2 % ist. Aullerdem ist festzustellen, ob
Blasen, Aufblatterungen oder Risse aufgetreten sind.

Schlagfestigkeit
Schlagfestigkeit der Schachtunterteile

Die Ubereinstimmung der in Abschniit 2.1.7.1 getroffenen Festlegungen zur
Schlagfestigkeit der Schachtunterteile ist einmal je Fertigungswoche je
Maschine zu UOberprifen.

Dazu sind dem Schachtunterteil bzw. dem Zwischen- und Ubergangsstiick
entsprechend den Angaben in Tabelle 1 an geeigneten Stellen stabformige
Probekorper zu entnehmen. Die stabférmigen Probekérper sind, mdglichst
gleichmalig Uber den Umfang verteilt, aus Abschnitten der Lange von
(120 £ 2) mm zu entnehmen. Die in der Tabelle 1 angegebene Breite des
Probekoérpers entspricht der Sehnenldnge des Kreisausschnittes sowoh! der
auBeren als auch der inneren Wand (siehe hierzu Darstellung in Anlage 11)
Die Probekoérper werden an den Oberflaichen nicht
bearbeiteten Flachen sind mit feinem Schleifpapier in
glatten.

20
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DIN 8075

Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD - Allgemeine Gite-
anforderungen, Prifungen; Ausgabe:1999-08 in Verbindung mit DIN 8075 Beiblatt 1;
Ausgabe:1984-02
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Tabelle 1: Probekérper fir Schlagbiegeversuch

Probekdrper Pendelschlag-| Abstand der
werk nach Widerlager
DIN 5122222
Lange Breite Hohe
mm mm mm J mm
70+ 0,5
120+ 2 15+0,5 =8 15 -0

An 10 Probekorpern ist der Schlagbiegeversuch sinngemafll nach
DIN EN I1SO 179-121 mit einem Pendelschlagwerk nach DIN 5122222 durch-
zuftthren, wobei der Schlag auf die duf’ere Oberflache ausgeubt wird.

Die Prifung ist bei +23 °C und * 0 °C durchzufihren. Es ist festzustellen, ob
die Probekorper brechen. Bricht bei dieser Priifung mehr als ein Probekérper,
so ist der Schlagbiegeversuch an 20 neuen Probekérpern, die aus dem
gleichen Formstiick zu entnehmen sind, zu wiederholen. In diesem Fall wird
die Bruchquote der ersten und zweiten Prifung zusammen gewertet.

2.1.7.2 Schlagfestigkeit der Schachtrohre und Teleskopadapter

Die Feststellungen zur Schiagfestigkeit der Schachtrohre und Teleskop-
adapter in Abschnitt 2.1.7.2 sind mittels Kugelfalltest zu einmal je Fertigungs-
woche sowie bei jedem Werkzeug- und Rohstoffwechsel zu Uberprufen.

Die Prufung ist entsprechend 1SO 312723 mit einem Kugelradius von 50 mm
durchzufilhren. Dabei sind an jeweils zwei Probekérpern mit einem Fall-
gewicht von 7,5kg aus einer Fallhéhe von 2000 mm an 16 Linien max.
32 Schlage auszufihren. Bei Nichtbestehen ist die Prifung an der doppelten
Menge neuer Probekodrper aus dergleichen Charge zu wiederholen. Wird auch
hierbei die zulassige Bruchrate (berschritten, dann ist die betroffene Charge
auszusondern.

2.1.8 Dichte

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.8 genannten Grenzwerte fur die Dichte
sind nach DIN EN ISO 1183-110 Verfahren A zu prufen.

2.1.9 Festigkeitseigenschaften der Schachtrohre

Biegefestigkeit sowie die der Ringsteifigkeit sind mindeste
gungscharge zu Uberprifen.

21 DIN EN 1SO 179-1  Kunststoffe - Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften - Teil 1: Nichtinstrumentierte
Schlagzahigkeitsprifung (ISO 179-1:2000); Deutsche Fassung EN ISO 179-1:2000;
Ausgabe:2001-06 in Verbindung mit Norm-Entwurf DIN EN ISO 179/A1 Kunststoffe
- Bestimmung der Charpy-Schiageigenschaften — Teil 1:  Nicht instrumentierie
Schlagzéahigkeitsprifung (1ISO 179-1:2000/DAM1:2004); Deutsche Fassung
EN IS0 179-1:2000/prA1:2004; Ausgabe:2004-04

22 DIN 51222 Prifung metallischer Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch - Besondere Anforderungen
an Pendelschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermogen < 50 Jahre und deren Priifung;
Ausgabe:1995-06

23 180 3127 Thermoplastische Rohre - Bestimmung des &ufteren Widerstandes durch Stoftein-
wirkung - Ziffernblattmethode; Ausgabe:1994-12

70949.06
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2.1.10 Dichtmittel

Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.10 getroffenen
Feststellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei
jeder Lieferung davon zu Uberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw.
deren Begleitdokumente die CE-Konformitatskennzeichnung sowie die spezi-
fischen Angaben nach DIN EN 681-118 aufweisen.

2.2.3  Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
sténdig wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prufergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MafRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechsiungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschiossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Méangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmafig zu prifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich. Im Rahmen der
Fremdiberwachung ist eine Erstpriofung der Kontrollschachte durchzufihren. Auflerdem
sind im Rahmen der Fremdiberwachung auch die Anforderungen des Abschnitts 2.1.1
und des Abschnitts 2.3.2 sowie die des Abschnitts 2.1.10 stichprobenartig zu prifen:

Die Probenahme und Prifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens fanf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstette
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbe

Verlangen vorzulegen.

Bestimmungen fiir die Bemessung

Soweit kein genauerer Nachweis erfolgt, darf durch eine statische Berechnung
nung an das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 12715 der Deutschen Vereinigung fur Wasser-
wirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. die Standsicherheit und die Gebrauchsfahigkeit
nachgewiesen werden. Die Prufung der Berechnung ist durch ein Prifamt fur Baustatik
bzw. durch einen Prufingenieur durchzufihren. Die statischen Nachweise kdnnen auch
durch eine amtlich geprifte Typenberechnung erfolgen.

Fur die statische Berechnung der Kontrollschidchte aus Polypropylen sind die in
Abschnitt 2.1.10 genannten Werte zu verwenden. Auflerdem ist ein Sicherheitsbeiwert
von y = 2,5 zu berucksichtigen.
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Treten nicht vorwiegend ruhende Belastungen auf, ist ein Betonkranz am oberen Rand
der Konstruktion anzuordnen. Auch fir diesen Betonkranz ist ein statischer Nachweis ein-
schlieBlich der Prifung erforderlich.

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung
Bei der Verwendung der Kontrollschachte in Abwasserleitungen der Grundstlcksentwas-

serung sind die Bestimmungen von DIN 1986-424 und DIN 1986-100% in Verbindung mit
DIN EN 12056-125 und die Festlegungen in Abschnitt 1 dieses Bescheids sowie die von

Die Dichtmittel sind gemeinsam mit Kontrolischachten auszuliefern.

Die mit dem Kontrollschacht auszuliefernde Einbau- und Montageanleitung des
Antragstellers ist zu beachten. Eine Einbautiefe von ca. 5 m sollte nicht Uberschritten wer-

Bestimmungen fiir Nutzung und Wartung

Bei der Nutzung und Wartung der sind die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften zu

70949.06

DIN 1986-4 Entwasserungsanlagen fur Gebaude und Grundsticke — Teil 4. Verwendungsbereiche
von Abwasserrohren und -formstiicken verschiedener Werkstoffe; Ausgabe:2003-02

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebauden — Teil 1: Aligemeine und
Ausfuhrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen, Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:;1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblatt 1, Aus-
gabe:1997-10

4
DIN EN 161026 zu beachten.
den.

5
beachten.

Kersten
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