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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfiihrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen"”, dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich ergdnzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies efo
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2.1
2.1.1

21.2

ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fur die Herstellung und Verwendung des
Hausabflussrohrsystems mit der Bezeichnung "BluePower™" bestehend aus Abwasserroh-
ren mit einem dreischichtigem Wandaufbau aus Polypropylen, wobei die mittlere Schicht
mineralverstérkt ausgefUhrt wird, sowie aus Formstlicken mit homogenem Wandaufbau
aus mineralverstarktem Polypropylen in den Nennweiten DN/OD 32 bis DN/OD 200. Die
Polypropylenwerkstoffe der Abwasserrohre und Formsticke sind als normalentflamm-
barer Baustoff (Baustoffklasse DIN 4102-B2) nach DIN 4102-1" eingestuft. Diese
Abwasserrohre und Formstiicke dirfen nur fir Abwasserleitungen innerhalb von Gebau-
den verwendet werden, die dazu bestimmt sind vorwiegend hausliches Abwasser gemafn
DIN 1986-32 abzuleiten. Das Abwasser darf keine htheren Temperaturen aufweisen als
solche, die in DIN EN 4763 festgelegt sind. Werden solche Abwasserleitungen durch
Wande oder Decken gefuhrt sind nach bauaufsichtlichen Vorschriften MaRnahmen gegen
die Ubertragung von Feuer und Rauch durchzufiihren.

Bestimmungen fiir die Abwasserrohre und Formstiicke

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderunge
fungen von DIN EN 14514,

Male und Gestalt

Die Abwasserrohre und Formstlicke entsprechen in ihren Mallen und in ihrer Gestalt den
Angaben in den Anlagen 1 bis 27.

Werkstoff

Die Zusammensetzung der Innenschicht aus Polypropylen Copolymer und der Aulen-
schicht aus Polypropylen Homopolymer, sowie die der Zwischenschicht aus mineralver-
starktem Polypropylen der Abwasserrohre und die des mineralverstarkien Polypropylens
der Formsticke entspricht den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Rezepturen. Die Anteile an mineralischen Verstarkungsstoffen durfen die Massenanteile
nicht UOberschreiten, die in der beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten
Rezeptur genannt sind.

Werkstoff unkontrollierter Zusammensetzung darf nicht verwendet werden. Die Verwen-
dung von Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus Fertigungsstatten des Antragstellers ist
nur unter folgenden Bedingungen zulassig:

1. Umlaufmaterial aus der Fertigung der Abwasserrohre darf nur der mittleren mineral-
verstarkten Schicht der Rohrwand mit einem maximalen Anteil von 10 % beigemischt
werden.
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DIN 4102-1: Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen Teil: 1 Baustoffe; Begriffe, Anforderungen
und Prifungen; Abschnitte 3 und 6; Ausgabe: 1989-1998-05

DIN 1986-3 Entwdsserungsanlagen fir Gebdude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fiir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Allgemeine Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserkanale und -leitungen fir Schwer-
kraftentwésserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08

DIN EN 1451-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser (niedriger und hoher

Temperatur) innerhalb der Geb&udestruktur - Polypropylen (PP) ~ Teil 1: Anforderungen
an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem; Deutsche Fassung EN 1451-1:
1998; Ausgabe:1999-03
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2. Umlaufmaterial aus der Fertigung mineralverstarkter Formstlcke darf nur diesen bei-
gemischt werden.

2.1.4  Dichte
Die Schichten der Abwasserrohre weisen folgende Dichten auf:
- AuBenschicht > 0.905 g/cm® < 0,912 glcm®
- Innenschicht > 0.900 g/cm® < 0,910 g/cm®
- mineralverstarkte Zwischenschicht > 2,40 g/cm® < 2,55 g/cm®.

Die Formstiicke aus mineralverstarktem Polypropylen weisen jeweils folgende Dichien
auf:

- Polypropylen mit der Bezeichnung "Acolen SL 50" > 1,43 g/cm® < 1,58 g/om®
- Polypropylen mit der Bezeichnung "Acolen SL 65" > 1,80 g/cm® < 2,10 g/cm®
2.1.5  Schmelzindex
Der Schmelzindex der Abwasserrohre weist folgende Werte auf:
- AuRenschicht MFR (230 °C/2,16 kg) > 0,20 g/10 min bis < 0,40 g/10 min
- Innenschicht MFR (230 °C/2,16 kg) > 0,20 g/10 min bis < 0,40 g/10 min
- mineralverstéarkte Zwischenschicht MFR (230 °C/2,16 kg) > 2,0 g/10 min < 8,0 g/10min.

Die Formstlcke aus mineralverstarktem Polypropylen weisen jeweils folgenden Schmelz-
index MFR (230 °C/2,16 kg) auf:

- Polypropylen mit der Bezeichnung "Acolen SL 50" > 0,5 g/cm® < 3,5 g/oem®

- Polypropylen mit der Bezeichnung "Acolen SL 65" > 0,8 g/cm® < 4,0 g/cm
2.1.6  GleichmanRigkeit des Wandaufbaus der Abwasserrohre

Der Wandaufbau der Abwasserrohre weist eine gleichmagige Struktur auf
2.1.7  Schichthaftung ,

Die coextrudierten Schichten der Rohrwandung sind dauerhaft miteinander verbtnden.-
218 Farbe

Die Einfarbung der Aufen- und Innenschicht der Abwasserrohre und Formsticke ist
durchgehend gleichmafig.

2.1.9  Schlagfestigkeit
2.1.9.1 Schlagfestigkeit der Abwasserrohre

Die Abwasserrohre weisen bei Kugelfallprifungen nach den Festlegungen in Abschnitt
2.3.2 bei (23 + 2) °C eine Bruchrate von < 10 % auf.

2.1.9.2 Schlagfestigkeit der Formstiicke

Die Formstucke erfullen bei Prufung nach Abschnitt 2.3.2 die Anforderungen an die
Schlagfestigkeit.

2.1.10 Brandverhalten

Die Abwasserrohre und Formstlcke erflullen die Anforderungen an normalentflammbare
Baustoffe (Baustoffklasse DIN 4102-B2) nach DIN 4102-11.

2.1.11 Rohrverbindungen und Dichtmittel

Die vom Antragsteller mitzuliefernden Elastomerdichtungen nach den Anlagen 28 und 37
sowie die Rohrverbindungen entsprechen den Anforderungen von DIN EN 681-15.

5 DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fir Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe:2006-11

40167.06



Seite 5 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-411 vom 7. November 2007

2.2
2.2.1
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2.3
2.3.1
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Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die in Abschnitt 2.1 beschriebenen Abwasserrohre sind durch Coextrusion unter Ver-
wendung von drei Extrudern und die einschichtigen Formsticke im Spritzgussverfahren
unter Beachtung des Abschnitts 2.3.2 zu fertigen. Bei der Fertigung sind folgende Her-
stellungsparameter bei jeder neuen Charge und bei jedem Anfahren der Maschine zu
kalibrieren und zu erfassen:

- Temperaturen an den Extrudern bzw. am Spritzkopf

- Schneckendrehzahlen

- Drehmoment (Uber Motorleistung bzw. Stromaufnahme)

- Massedruck

- Massetemperatur

- Malie (einschlief3lich Mafe der Einzelschichien bei den Rohren).
Verpackung, Transport, Lagerung

Die Abwasserohre und Formstiicke sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich
nicht unzulassig verformen. Werden Kartons fir Transportbund Lagerung der Formstlcke
verwendet, dann sind diese vor Ndsse zu schiitzen. Die Stapelhdhe der Abwasserrohre
auf der Baustelle oder im Zwischenlager soll, auch wenn Zwischenholzer eingelegt
werden, 1,50 m nicht Ubersteigen. Rohre mit einer Lange von 3 m missen mindestens
drei Auflager erhalten. Die Abwasserrohre und Formstlicke sind bei Temperaturen um
0 °C und darunter wegen der verminderten Schlagfestigkeit entsprechend vorsichtig zu
behandeln.

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre und Formstlicke miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungs-
zeichen (U-Zeichen) einschlieRlich der Zulassungsnummer Z-42.1-411 nach den Uberein-
stimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeich-
nung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstim-
mungsnachweis erfullt sind.

Die Abwasserrohre und Formstlcke sind zusatzlich deutlich sichtbar
jeweils mindestens einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite (DN)

— Winkel (bei Bégen)

— Herstellwerk

— Herstellungsjahr

— Hausabflussrohr (bei Rohren)

— Baustoffklasse normalentflammbar (DIN 4102-B2).

nd-daugrhaft

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre und Formsticke mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstell-
werk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Pro-
duktionskontrolle und einer regelmafiigen Fremdiberwachung einschliellich einer Erst-
prifung der Abwasserrohre und Formstiicke nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen
erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlieBlich der dabei durchzufihrenden Produktprifungen hat der Hersteller der Abwas-
serrohre und Formsticke eine hierflr anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
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Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten

Malnahmen einschliel3en.

- Beschreibung und Uberpriffung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:
Der Antragsteller hat sich zur Uberpriifung der Identitat mit den beim DIBt hinterlegten
Rezepturangaben bei jeder Lieferung der einzelnen Rohstoffe vom Vorlieferanten
mindestens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an DIN EN 102046 vorlegen zu lassen.
AuBerdem sind die in den Abschnitten 2.1.1, 2.1.3, 2.1.4 und 2.1.5 (die Einhaltung der
Anforderungen an den Schmelzindex ist flir die Abwasserrohre vor der Verarbeitung der
Werkstoffe durchzufihren) genannten Feststellungen einzuhalten. Dazu erforderlichen
werkstoffbezogenen Prifungen sind einmal je Charge des Rohstofflieferanten
durchzufihren.
Die Erfullung der Anforderungen von DIN EN 681-15 an die werkstoffbezogenen Eigen-
schaften der Elastomerdichtungen ist durch Vorlage einer Werksbescheinigung 2.1 in
Anlehnung an EN 102045 unter Beifiigung der Konformitatserklarung vom Vorlieferanten
zu bestatigen.

Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufithren sind:
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhalten.
Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufithren sind:

Es sind mindestens die Anforderungen von DIN EN 14514 und abweichend davon die
Anforderungen der folgenden Abschnitte zu prifen:
- 2.1.2 Male und Gestalt

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellungen zu den
Abmessungen und der Gestalt der Abwasserrohre uns Formsticke ist alle acht
Fertigungsstunden und nach jedem Anfahren der Maschine zu Uberprifen.

- 2.1.4 Dichte

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.4 zur Dichte der Formsticke ist durch Prifun-
gen nach DIN EN ISO 1183-17 mindestens viermal je Fertigungsjahr sowie bei
jedem Rohstoffwechsel an den Rohmaterialchargen zu prifen.

- 2.1.5 Schmeilzindex

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.5 getroffenen Feststellungen zum Schmelzin-
dex der Formsticke ist an diesen nach deren Herstellung viermal.je-Fedi
jahr sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu prufen.

Die Prufung ist nach DIN EN SO 11338 durchzufiihren.

6

7

8
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DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deuts¢he Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01

DIN EN 1SO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschaumten Kunststoffen
- Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flussigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (ISO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN {SO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05

DIN ENISO 1133  Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-Masseflierate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieRrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005) Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09
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- 2.1.6 Gleichmaligkeit des Wandaufbaus der Abwasserrohre

Die Uberprifung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 zur GleichmaRigkeit des
Wandaufbaus der Abwasserrohre sollte an 10- bis 20-facher VergréRerungen
von Schnittbildern beurteilt werden. Dabei sind die Wanddicken der Einzel-
schichten dahingehend Uberprift werden, ob die Anforderungen nach Anlage 1
eingehalten werden. Die Uberprifung ist mindestens einmal je Maschine und
Dimension sowie nach jedem Anfahren der Maschine und bei jedem Rohstoff-
wechsel durchzuflhren.

- 2.1.7 Schichthaftung

-21.8

-21.9
-2.1.9.1

-2.1.92

Die Ubereinstimmung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.7 zur Schichthaftung ist
viermal jahrlich je Maschine und Dimension bzw. nach jedem Anfahren der
Maschine, sowie bei jedem Rohstoffwechsel zu Gberprifen. Dazu ist jeweils ein
Rohrabschnitt mit Muffe mit Wasser zu beflillen und einer inneren thermischen
Beanspruchung wahrend 30 Minuten von ca. 100 °C, bei einer Umgebungstem-
peratur von ca. 20 °C zu unterziehen. AnschlieRend ist optisch zu beurteilen, ob
Schichtablésungen bzw. —verschiebungen aufgetreten sind. AuRRerdem ist nach
dem Abkthlen die Kurzzeitringsteifigkeit nach DIN EN 99699 festzustellen und
mit der vor der thermischen Beanspruchung gepriften zu vergleichen. Dabei
muss die Abweichung < 10 % betragen.

Farbe

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.8 zur Gleichmafigkeit der Einfarbung sind
wahrend der Fertigung der Abwasserrohre alle acht Fertigungsstunden und wéah-
rend der Fertigung der Formsticke alle acht Fertigungsstunden zu Uberprifen.

Schlagfestigkeit
Schlagfestigkeit der Abwasserrohre

Die Ubereinstimmung der in Abschnitt 2.1.9.1 getroffenen Festlegungen zur
Schlagfestigkeit der Abwasserrohre ist einmal je Fertigungswoche von jeder
Extrusionsanlage zu Gberprifen.

Die Prifung ist nach den Festlegungen fur Polypropylen-Homopolymer in
Tabelle 9 von DIN EN 1451-1, im Umfangsverfahren durchzufithren.

Wird die zulassige Bruchrate Uberschritten, so ist aus den vorher gefertigten Roh-
ren dieser Abmessung die Prifung (an 20 neuen Rohrproben) zu wiederholen.
Die Bruchrate des ersten und zweiten Versuches zusammen ist mafigebend.
Wird abermals die Bruchrate (berschritten, so ist die gesamte Herstelimenge
zwischen der letzten bestandenen Prufung und der nicht bestandenen Prifung
zu verwerfen.

Schlagfestigkeit der Formstiicke

Die Feststellungen in Abschnitt 2.1.9.2 zur Schlagfestigkeit der Formstlicke ist
mindestens viermal je Fertigungsjahr von jeder Spritzgussanlage zu Uberprifen.
Dazu sind 10 Formsticke als Priflinge zu entnehmen. Davon sind 5 Formsticke
mindestens 2 Stunden bei einer Temperatur von (0 +2) °C zu lagern. Bei glei-
cher Temperatur muss jedes dieser 5 Formstiicke im freien Fall aus einer Fall-
héhe von (1+ 0,05) m, jeweils verschieden ausgerichtet, auf einen ebenen
Betonboden aufschlagen.

Wird dabei kein Bruch festgestellt, so gilt die Priifung als bestanden. Bricht aber
1 Formstlck, so ist die Prufung auf die weiteren 5 Formsticke .z femgltern
Brechen mehr als 10 % der Priflinge, so ist die betroffene Prodmﬁﬂogs eng:
zur zuletzt bestandenen Prifung zu verwerfen. ¥

9
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DIN EN 9969 Thermoplastische Rohre — Bestimmung der Ringsteifigkeit

Deutsche Fassung EN (SO 9969:1995; Ausgabe:1995-08
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3.1

-2.2.3 Kennzeichnung

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu GOberprifen und alle acht Stunden zu doku-
mentieren.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile
~ Art der Kontrolle oder Prifung
— Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den An-
forderungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungeniigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit ibereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Absteliung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmalflig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Im Rahmen der FremdUberwachung ist eine Erstprifung der Abwasserrohre und Form-
stlicke durchzufihren. AuBerdem sind im Rahmen der Fremdiberwachung auch die in
Abschnitt 2.3.2 festgelegten Prifungen durchzufihren. Zusétzlich sind die in Abschnitt
2.1.10 getroffenen Feststellungen zum Brandverhalten zu Gberprifen.

Die Probenahme und Priifungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.
Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichisbettrde auf
Verlangen vorzulegen. 4

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Allgemeines
Fur die Ausfihrung gelten DIN EN 12056-110 in Verbindung mit DIN 19
DIN 1986-412,

Es ist bei der Verlegung die vom Hersteller zur Verfugung zu stellende Verlegeanleitung
zu bericksichtigen.

10

1"

12
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DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsaniagen innerhalb von Gebduden — Teil 1: Allgemeine und
Ausflihrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01

DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fur Gebdude und Grundsticke - Teil 100: Zusétzliche Be-
stimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgahe:2002-03 in Verbindung mit
DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12

DIN 1986-4 Entwasserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 4: Verwendungsbereiche
von Abwasserrohren und -formstiicken verschiedener Werkstoffe; Ausgabe:2003-02
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3.2

3.3

Kersten

40167.06

MaRnahmen gegen die Ubertragung von Feuer und Rauch

Werden Rohrleitungen aus Abwasserrohren nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung durch Decken oder Wande gefihrt, an die bauaufsichtliche Anforderungen hin-
sichtlich der Feuerwiderstandsdauer gestellt werden, so sind

— die bauaufsichtlichen Vorschriften zur brandschutztechnischen Ausfihrung von Rohr-
leitungssystemen oder zur Ummantelung von brennbaren Rohrleitungen einzuhalten
oder

— Rohrabschottungen gemal der dafur erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulas-
sungen anzuordnen oder

— weitere Abschottungsmalinahmen auszufihren, deren Eignung durch ein allgemeines
bauaufsichtliches Prifzeugnis oder durch eine allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
nachgewiesen ist.

Die baurechtlichen Vorschriften und bauaufsichtlichen Richtlinien fur die Verwendung
brennbarer Baustoffe im Hochbau bleiben unberiihrt.

Hinweis zur Verlegung

Die Abwasserrohre und Formsticke aus mineralverstarktem PP sind nicht zur Verlegung
im Erdreich vorgesehen.
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Codice E DN DN1 X1 X2 X3 x4 x5 X6 X7 x8 X9 x10 A E B E
3904008 | 00 40 35
C3905008 | 00 50 35
C3807008 | 00 75 45
3808008 | 00 90 50
C391100B | 00 110 50
C391200B { 00 125 58
C3916008B | 00 160 70
[) )
CODICE E C1 E1| Q1 C2 E2{Q2 C3 E31Q3 C4 E4! Q4 C5 ES | Q5
MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE
7
2
3
4
MATERIALE TPPC + CARICHE MINERALI [TOLL.GENERALE

LINEA PRODOTTO ] BLUE POWER FAMIGLIA
TRATTAMENTO TERMICO | ~ [TRATTAMENTO SUPERFIC.|
DISEGNATORE | CECCONELLO [ DATA | 16/05/2007 SIZE ] A4V
DENOMINAZIONE | TAPPO DI CHIUSURA HTM [ CODICE ART. | €3900B [ESP| 00




X2

AN
DN1

X1

DN
B ()
Codice E DN S DN11 x1 x2 X3 x4 x5 x6 X7 X8 x9 | x10 A E B E
430346B | 00 32 46 23.5 24 76
C430446B | 00 40 46 23.5 24 76
4304058 | 00 40 50 23.5 24 76
C430505B | 00 50 50 28.5 29 82
C470446B | 00 40 46 23.5 20 152
C470405B | 00 40 50 28.5 20 152
‘ )
CODICE E C1 E1] Q1 C2 E21Q2 C3 E3{ Q3 C4 E4( Q4 C5 E5 | Q5
MODIFICA /| DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE [ TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO T BLUE POWER FAMIGLIA
TRATTAMENTO TERMICO | PPC [TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE | CECCONELLO [ DATA | 24/05/2007 | SIZE | A4V

DENOMINAZIONE | CURVA TECNICA | CODICE ART. | C4B |ESP.] 00




X2

uePower

D ®
Codice | E DN S DN1| x1 X2 X3 x4 x5 X6 x7 x8 x8 | x10 A E B E
F0803158 | 00 32 1.8-2.2 0.3 46 1500 STPD6S 00
F0904158 | 00 40 1.8-2.2 0.3 47 1500 STP0B5 00
F090515B | 00 50 1.8-2.2 0.3 48 1500 STP0B5 00
FO80715B | 00 75 2.3-2.8 0.4 51 1500 STP065 00
F0O90815B | 00 90 2.8-3.3 0.4 §5 | 1500 STP085 00
F0911158 | 00 110 3.4-4 0.4 58 1500 STPO8S 00
F091215B | 00 125 3.9-4.5 0.4 64 1500 STP06S 00
. )
CODICE E C1 E11Q1 Cc2 E2| Q2 C3 E3|Q3 C4 E4| Q4 C5 E5 1Q5
F0o03158 00 C01030 001 2
F0804158 [¢l0] C01040 00| 2
F090515B 00 C01050 00 2
F090715B 00 co1070 00l 2
F090915B 00 C01090 00) 2
F0911168 00 C01110 00| 2
F091215B 00 C01120 001 2
MODIFICA / DESCRIZIONE “RICHIESTA DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE | RCO0O02E00-RCOQ3EQ0 TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO BLUE POWER FAMIGLIA TUBI
TRATTAMENTO TERMICO J | TRATTAMENTO SUPERFIC.[
DISEGNATORE ] Vignando F. DATA | 14/05/2007 ] SIZE A4V
DENOMINAZIONE ] TUBO HTDM - L 1500 mm - ] CODICE ART. ] F0915B JESP.] 00




=0
+—

2

» D
Codice | E DN S DNt | x1 X2 X3 x4 x5 xB x7 x8 x9 | x10 A E B E
F0903208 | 00 32 1.8-2.2 0.3 46 2000 STPO6S 00
F0804208 | 00 40 1.8-2.2 0.3 47 2000 STPOB5 00
F080520B | 00 60 1.8-2.2 0.3 48 2000 STPOBS 00
FO907208 | 00 75 2.3-2.8 0.4 51 2000 STP0BS 00
F0909208 | 00 90 2.8-3.3 0.4 55 2000 3TPO65 00
F091120B | 00 110 3.4-4 0.4 58 2000 STPO6S 00
F0912208 | 00 125 3.9-4.5 0.4 84 2000 STP06S 00
®
CODICE E C1 E1]Q1 c2 E21Q2 C3 E3| Q3 C4 E4] Q4 Cc5 ES | Q5
F090320B 00 C01030 00} 2
F0904208 00 C01040 004 2
F0905208 00 C01050 004 2
F0807208B 00 c01070 00} 2
F0909208 00 C01090 001 2
F0911208B 00 Co1110 00| 2
F091220B 00 01120 00 2
MODIFICA | DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE RCO002E00 - RCO03EDND TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO BLUE POWER FAMIGLIA TUBI
TRATTAMENTO TERMICO ] [ TRATTAMENTO SUPERF!C.I
DISEGNATORE l Vighando F. | DATA 14/05/2007 | SIZE [ A4V
DENOMINAZIONE ] TUBO HTDM - L. 2000 mm - | CODICE ART. [ F0920B ]ESP.[ 00




&

y: =a

DNFH
—©

¥

i
X2

HuePower

Codice | E DN S DN1 ] x1 X2 x3 x4 x5 x6 X7 x8 x8 | x10 A E B E
F0903308 | 00 32 1.8-2.2 03 46 3000 STP065 00
0904308 | 00 40 1.8-2.2 0.3 51 3000 STPO65 00
F0905308 | 00 50 1.8-2.2 0.3 52 3000 STP085 00
F0907308 | 00 75 2.3-2,8 0.4 55 3000 STP065 00
FOS0930B | 00 20 2.8-3.3 0.4 59 3000 STPO6S 00
F091130B | CO 110 3.4-4 0.4 64 3000 STPD6S 00
F0912308 | 00 125 3.9-45 0.4 72 3000 STROBS 00

CODICE E C1 E1| Qi1 C2 E2 E3;Q3 C4 E4( Q4 E5 | Qb
F090330B | 00 €01030 00| 2
FO90430B | 00 01040 00| 2
F090530B | 00 €01050 oo 2
F090730B | 00 C01070 oo 2
F090930B | 00 C01090 00| 2
F031130B | 00 C01110 00| 2
F091230B | 00 C01120 00 2
MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE ] PPC Autoestinguente TOLL.GENERALE
LINEA PRODQTTO | BLUE POWER FAMIGLIA TUBI
TRATTAMENTO TERMICO | | TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE | Vignando F. | DATA | SIZE | A4V
DENOMINAZIONE | TUBO HTDM - L 3000 mm - | CODICE ART. | F02308B [ESP.] 00




X2

R St
] ()
Codice | E DN S DN1| x1 X2 X3 X4 x5 x8 X7 X8 x9 | x10 A E B E
F1003018B { 00 32 1.8-2.2 0.3 46 150 STPO65 00
F100401B | 00 40 1.8-2.2 0.3 51 150 STP08S 00
F100501B | 00 50 1.8-2.2 0.3 52 150 STPO6S 00
F100701B | 00 75 2.3-2.8 0.4 55 150 SYPOBS 00
F100801B | 00 90 2.8-3.3 0.4 59 150 STPOBS 00
F101101B | 00 110 3.4-4 0.4 64 150 STPO6S 00
F101201B | 00 125 3.9-4.5 0.4 72 150 STPOBS [+]0]
F101601B | 00 160 4.9-5.86 0.5 79.5 150 STPO65 00
0 0}
CODICE E C1 E11Q1 C2 E2jQ2 C3 E3| Q3 C4 E4] Q4 C5 E5 | Q5
F100301B 00 C01030 00 1
F100401B 00 C01040 00| 1
1005018 00 C01050 00| 1
F1007018 00 co1070 o0 1
F100901B 00 Co1090 00 1
F1011018B 00 C01110 00} 1
F101201B 00 C01120 004 1
F101601B 00 01160 00} 1
MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE |

1

2

3

4

MATERIALE [ RCO02E00 RCO03E00  |TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO | BLUE POWER FAMIGLIA TUBI
TRATTAMENTO TERMICO | [TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE | Vignando F. [ DATA | 26/04/2007 SIZE [ JYAY;
DENOMINAZIONE | TUBO HTEM - L 150 mm - | CODICE ART. | F10018 [ESP.] 00




odice
F100302B { 00 1.8-2.2 250 STP06S 00
F1004028 | 00 1.8-2.2 250 STPOSS 00
F1005028 | 00 1.8-2.2 250 STPO85 00
F100702B { 00 2.3-2.8 250 STPO8BS 00
F100002B | 00 2.8-3.3 250 STP08S 00
F1011028 | 00 110 3.4-4 250 STPO85 00
F101202B { 00 125 3.9-4.5 250 STPOSS 00
F101602B { 00 160 4.9-6.6 79.5 | 250 STP08S 00
F102002B | 00 200 6.2-71 250 STP0S6 00

CODICE C1 Qi
F100302B 00 C01030 00| 1
F100402B 00 C01040 00| 1
F100502B 00 C01050 00| 1
F1007028 00 C01070 00| 1
F100902B 00 C01080 00} 1
F101102B 00 C01110 00| 1
F1012028B 00 Co1120 60| 1
F101602B 00 Cc011860 00 ] 1
F1020028 00 C01200 00} 1
MODIFICA ] DESCRIZIONE RICHIESTA | _DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE | RCO02E00 RCO03E00 _ [TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO BLUE POWER FAMIGLIA TUBI
TRATTAMENTO TERMICO | [TRATTAMENTO SUPERFIC.|
DISEGNATORE | Vignando F. [ DATA___ | 26/04/2007 SIZE | A4V
DENOMINAZIONE | TUBO HTEM - L 200 mm - [ CODICE ART. | F10028 [ESP.] 00




,,u
[

X2 X3

Codice A
F100305B | 00 32 1.8-2.2 0.3 46 500 STP065 00
F1004058 | 0D 40 1.8-2.2 0.3 51 500 8TP0B5 00
F100505B | 00 50 1.8-2.2 0.3 52 500 STPO6S 00
F1007058B | 00 75 2.3-2.8 0.4 55 500 STPOBS 00
F100905B | 00 80 2.8-3.3 0.4 59 500 STPO65 00
F1011068 | 00 110 3.4-4 0.4 64 500 STPO6S 00
F101205B8 | 00 125 3.9-4.5 0.4 72 500 STPOBS Q0
F1016058B | 00 160 4.9-56 0.5 79.5 | 500 STPO6ES a0
F102005B { 00 200 6.2-7.1 0.6 500 STP0O8S 00
‘ i\
CODICE E C1 E1| Q1 Cc2 E21 Q2 Cc3 E3|1Q3 C4 E4| Q4 C5 ES Q5
F100305B 00 C01030 00| 1 )
F100405B 00 C01040 00| 1
F1005058 00 C01050 00| 1
F1007058 00 C01070 00| 1
F100905B 00 C01090 001 1
F1011056B 00 C01110 00 1
F101205B 00 C01120 00 1
F101605B 00 C01160 Q0 1
F1020058 00 C01200 00f 1
MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE [ RC002E00 RC003600 |TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO ] BLUE POWER FAMIGLIA TUBI
TRATTAMENTO TERMICO | [TRATTAMENTO SUPERFIC.]
DISEGNATORE | Vignando F. [ DATA | 26/04/2007 SIZE I A4V
DENOMINAZIONE | TUBO HTEM - L 500 mm - [ CODICE ART. | F10068 [ESP.] 00




J
e S}
D 0
Codice | E DN S DN1} x1 x2 X3 x4 x5 X6 X7 x8 x9 | x10 A E B E
F100507B | 00 50 1.8-2.2 0.3 52 | 750 STPOBS 00
F1007078 | 00 75 2,3-2.8 04 59 | 750 STPOGS 00
F1011078 | 00 110 3.4-4 0.4 64 750 STP065 00
F1012078B | 00 125 3.9-4.5 0.4 72 750 8TP085 00

CODICE C1 Q
F1005078 00 CQ1050 00} 1
F1007078B 00 01070 00] 1
F1011078 00 Co1110 00| 1
F101207B 00 Cc01120 00| 1

MODIFICA  DESCRIZIONE RICHIESTA | DATA DISEGNATORE

i

2

3

4

MATERIALE I RCO02E00 TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO [ BLUE POWER FAMIGLIA TUBI
TRATTAMENTO TERMICO | [TRATTAMENTO SUPERFIC. ]
DISEGNATORE | Vignando F. [ DATA | 26/04/2007 | SIZE [ A4V

DENOMINAZIONE | TUBO HTEM - L. 750 mm - | CODICE ART. | F1007B |[ESP.] 00




Codice | E DN S DN1{ xi x2 x3 x4 x5 X6 X7 x8 x9 | x10 A E B E
F1003108B | 00 32 1.8-2.2 0.3 46 | 1000 STPOBS 00
£1004108B | 00 40 1.8-2.2 0.3 51 1000 STP08S 00
F1005108B | 00 50 1.8-2.2 0.3 52 | 1000 STPOB5 00
F1007108 { 00 75 2.3-2.8 0.4 55 | 1000 STPO8S 00
F100910B | Q0 90 2.8-3.3 0.4 59 1000 STPOBS 00
F101110B | 00 110 3.4-4 0.4 84 1000 STP0OBS 00
F101210B | 00 125 3.94.5 04 72 1000 STP065 00
F101610B | 00 160 4.9-56 0.5 | 79.5 | 1000 STPO6S 00
F102010B | 00 200 6.2-7.1 0.6 1000 STPOBS 00
CODICE | E C1 E1]Q1 C2 E2] Q2 C3 E3|Q3 C4 E4| Q4 C5 E5 [ Q5
F100310B 00 €01030 004} 1
F1004108 00 C01040 00| 1
F100510B 00 C01050 00{ 1
F100710B 00 Cg1070 00 1
F1009108 00 C01090 0ol 1
F1011108 00 Co1110 00| 1
F101210B 00 C01120 0o} 1
F101610B 00 01160 00§ 1
F102010B 00 C01200 00| 1
MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA | DATA DISEGNATORE

1

2

3

4

MATERIALE | RCO002E00 - RCO03E00 [TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO | BLUE POWER FAMIGLIA TUBI
TRATTAMENTO TERMICO | | TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE | Vignando F. [ DATA | 26/04/2007 | SIZE | A4V
DENOMINAZIONE | TUBO HTEM - L 1000 mm - [ CODICE ART. | F1010B [ESP.| 00




—

X3
B 0
Codice | E DN S DN1{ x1 x2 X3 x4 x5 x6 X7 x8 x9 [ x10 A E B E
F100315B | 00 32 1.8-2.2 0.3 48 1500 STP065 00
F100415B | 00 40 1.8-22 0.3 59 1500 STPUSS 00
F100515B | 00 50 1.8-2.2 0.3 52 1500 STPOSS 00
F1007158 | 00 75 2.3-2.8 0.4 55 1600 STPO65 00
F100816B | 00 90 2.8-3.3 0.4 59 1500 8TPOBS 00
F1011158 | 00 110 3.4-4 0.4 64 1600 STPOBS 00
F1012158 | 00 125 3.9-45 0.4 72 1500 STR0BS 00
F101615B | 00 160 4.9-56 0.5 79,5 | 1600 STP6S 00
F102015B | 00 200 8.2-71 0.6 1600 3TP05S 00

CODICE Ci1
F1003158 | 00 €01030 00] 1
F100416B | 00 C01040 00} 1
F1005158 | 00 C01050 00] 1
F100715B | 00 C01070 00| 1
F1009158 | 00 €01090 00 1
F101115B | 00 €01110 00 1
F1012158 | 00 C01120 00| 1
F1016158 | 00 C01160 00 1
F1020158 | 00 C01200 00] 1
MODIFICA ] DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE [ RCO002E00 - RCOO3E00  [TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO BLUE POWER FAMIGLIA TUBI
TRATTAMENTO TERMICO | | TRATTAMENTO SUPERFIC, |
DISEGNATORE | Vignando F. | DATA | 26/04/2007 | SIZE | A4V

DENOMINAZIONE

|

TUBO HTEM - L 1500 mm -

[ CODICE ART. | F10158 [ESP.] 00




&

D 0

Codice | E DN S DN1| x1 x2 X3 x4 x5 X6 X7 X8 x9 | x10 A [ B E
F100320B | 00 32 1.8-2.2 0.3 46 2000 STP0BS 00
£1004208 | 00 40 1.8-2.2 0.3 51 2000 STPOES 00
F1005208 | 00 50 1.8-2.2 0.3 52 | 2000 STPOBS 00
F1007208 | 00 75 2.3-2.8 0.4 85 | 2000 STPOBS 00
£1009208B | 00 a0 2.8-3.3 0.4 59 2000 3TP06S 00
F1011208 | 00 110 3.4-4 0.4 64 | 2000 STP0BS 00
F101220B | 00 125 3.8-45 0.4 72 2000 STPO65 00
F101620B | 00 160 4.9-5.6 0.5 79.5 | 2000 STP06S 00
F1020208B ; 00 200 6.2-71 0.6 2000 STP0SS 00

CODICE C1 Q1
F100320B 00 c01030 00| 1
F1004208 00 C01040 001 1
F1005208 00 C01050 001 1
F100720B 00 Co1070 00| 1
F1009208 00 C01080 00| 1
F1011208B 00 Coi110 60 1
F1012208 a0 C01120 ool 1
F101620B 00 C01160 001 1
F102020B 00 C01200 00} 1
MODIFICA ] DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE ] RCO002E00 - RCO03E00 | TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO [ BLUE POWER FAMIGLIA TUBI
TRATTAMENTO TERMICO | [ TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE | Vignando F. [ DATA | 26/04/2007 SIZE ] A4V

DENOMINAZIONE | TUBQO HTEM - L 2000 mm - | CODICE ART. | F1020B [ESP.] 00




Codice

F100330B | 00| 32 1822 | 03 46 | 3000 STPO85 00
F100430B § 00 | 40 1.8-22 | 03 47 | 3000 $TPO86| 00
F100530B 1 00| 50 1822 ] 03 48 | 3000 §TPO85| 00
F100730B | 00| 75 | 23-28 | 04 51 | 3000 8TPO85| 00
F100930B} 00| 90 | 2.8-33 | 04 55 | 3000 §TPO6S | 00
F101130B | 00| 110 3.4-4 0.4 58 | 3000 STPOB5{ Q0
F101230B | 00| 125 | 3.9-45 | 04 64 | 3000 STPOSS | 00
F101630B | 00| 160 | 49-86 | 0.5 73 | 3000 STPOBS | 00
F102030B { 00| 200 | 6.2-7.1 | 0.6 3000 STPOBS| 00

T CODICE

C1

2

F100330B | 00 C01030 001} 1
F100430B | 00 C01040 00| 1
F100830B | 00 C01050 001 1
F1007308 | 00 C01070 00} 1
F100930B | 00 C01080 00| 1
F1011308 | 00 C01110 00{ 1
F101230B | 00 C01120 00] 1
F101630B | 00 C01160 00 1
F1020308 | 00 C01200 o 1

MODIFICA | DESCRIZIONE RICHIESTA DATA | DISEGNATORE

1

2

3

4

MATERIALE | RCO002E00 - RCOO3EO0 |TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO BLUE POWER FAMIGLIA TUBI
TRATTAMENTO TERMICO] | TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE Vignando F. | DATA | 26/04/2007 SIZE | A4V
DENOMINAZIONE | TUBO HTEM - L 3000 mm - | CODICE ART. | F1030B [ESP.| 00




2
N
15°
P HTB 15°
7_4_1 D“m
1) )
Codice | E | DN S X1 X2 X3 | X4 X5 | X6 X7 X8 X9 | X10 | X111 A E B E
F1103158 ] 00| 32 |[1822] 03 | ___ | 46 . 3 43 sTPO14] 00
F110415B | 00| 40 | 1822 | 03 | 45 | 46 13 60 53 3 | 555 sTP022| 00
F110515B | 00| 50 | 1822 | 03 | 45 | 47 14 65 54 3 | 655 sTP023| 00
F1107458 | 00} 756 | 2328 | 04 | 42 | 5 18 74 58 5 | 915 STP025| 00
F1100158 | 00| 90 | 2833} 04 | 42 | 54 20 85 62 5 109 sTPO27| 00
F111115B | 00| 110 | 344 | 04 | 55 | 58 28 93 58 8 130 sTP028] 00
F111215B8 | 00| 125 | 3.9-45 | 0.4 5 66 25 | 108 | 80 6 147 sTPo28| 00
F111615B | 00| 160 | 4.9-56 | 05 | 86 | 73 30 | 117 | 85 8 1845 sTPO31| 00
3 A
CODICE E C1 E1] Q1 C2 E2| Q2 C3 E31Q3 C4 E4| Q4 C5 E5| Q5
F110315B | 00| C1103158 | 00| 1 | FOPGLO300 | 00| 1
F1104158 | 00| C110415B | 00| t 000400 | 02| 1
F1105158 | 00| C1105158 | 00| 1 000500 |02 1
F110715B | 00| C1107158 [ 00| 1 c0o00700 | 03] 1
F1109158 | 00| C110815B | 00| 1 coo0900 | 031 1
F1111158 | 00| C111115B | 00| 1 Cc001100 |08 1
F111215B | 60| C111215B | 00| 1 Cc001200 |02 1
F111615B [ 00| C111815B | 00| 1 001600 | 05 1
MODIFICA /| DESCRIZIONE RICHIESTA DATA | DISEGNATORE
1|x X X X
2[x X X X
3|x X X X
41X X X X
MATERIALE | PPC + CARICHE MINERALI |TOLL.GENERALE X
LINEA PRODOTTO { BLUE POWER FAMIGLIA RACCORDI
TRATTANMENTO TERMICO] X ] TRATTAMENTO SUPERFIC. | X
DISEGNATORE Cecconello | DATA [ 27/04/2007 SIZE | A4V
DENOMINAZIONE | CURVA HTB 15° [ CODICE ART. | F1115B  |ESP.| x




1 Lv Py f
HTB 30

) )
Codice | E | DN S X1 X2 X3 X4 X5 X6 X7 X8 X9 | X10 | X11 A E B E
F110330B | 00} 32 | 1.8-22| 03 | ___ 46 . 3 43 STPO14} 00
F110430B | 00| 40 18221 03 4.5 46 13 60 53 3 55.5 STPO22} 00
F110530B | 00 ] 50 1822 03 4.5 47 14 65 54 3 65.5 STPO23 00
F110730B | 00} 75 | 23-28 | 04 4.2 51 18 74 58 5 81.5 STP025| 00
F110930B ( 00| S0 | 2.8-3.3 | 04 4.2 54 20 85 82 5 109 8TP027] 00
F111130B | 00| 110 3.4-4 0.4 55 58 28 93 68 6 130 STP028| 00
F111230B | 00| 125 | 3.9-45 | 04 5 66 25 108 80 ) 147 STP029| 00
F111630B | 00| 160 | 49-56 | 0.5 8.6 73 30 117 85 8 184.5 sTPO21| 00

CODICE C1 Q1 C2
F1103308 | 00 C110330B | 00| 1 | FOPGLO300 | 00 | 1
F110430B | 00 | C110430B | 00| 1 C000400 021 1
F110530B | 00| C1105308 [ 00| 1 C000500 021 1
F110730B | 00| C110730B | 0CG{ 1 C000700 03} 1
F110830B | 00 C110930B | 00| 1 C000900 034 1
F111130B | 00 C111130B | 00| 1 C001100 06| 1
F111230B | 00| C1i11230B | oc | 1 C001200 02| 1
F111630B | 00| C111630B | 00| 1 C001600 05] 1
MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA | DATA | DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE | PPC + CARICHE MINERALI [TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO | BLUE POWER FAMIGLIA RACCORDI
TRATTAMENTO TERMICO| | TRATTAMENTO SUPERFIC, |
DISEGNATORE Cecconelio ] DATA | 26/04/2007 | SIZE | A4V
DENOMINAZIONE | CURVA HTB 30° [ CODICE ART, |  F1130B  |ESP.[ 00




X8
2 | —@
I <o &
I )] ] [
> ) ll ! k4
i) ] ( (|
7
s c
45° &
£ 15° 3
5
,}«)
B ()
Codice | E|ON| S | X1 | X2 | X3 | X4 | X6 | X6 | X7 | X8 | X9 | X10| X11| A [E| B |E
F110346B (00| 32 | 1822 03 { | 46 10 55 . 3 43 STPO14{ 00
F110445B [ 00| 40 | 1822 | 0.3 45| 486 17 65 53 3 55,5 STPO22[ 00
F110645B | 00| 50 | 1.8-22{ 03 45| 47 19 67 54 3 65,5 $TPO23 00
F110746B | 00| 75 | 2.3-28 | 04 42| 51 25 81 58 5 91,5 5TPR025! 00
F1100458 | 00| 90 [ 2.8-3.3 | 04 42| 54 28 88 62 5 109 sTP027| 00
F111145B | 00} 110 3.4-4 0.4 55| 58 35 100 68 6 130 S§TPO28| 00
F111245B | 00| 125 | 3845 | 04 5 66 36 114 80 6 147 8TPRO29 00
F1116458 | 00| 160 | 4.9-56 [ 05 8.6 73 45 128 85 8 | 184,56 STP0O31| 00
F112045B ) O | 200 | 6.2-7.1 | 0.6 11 79 70 145 95 10 226 §TP032| 00

(] N
CODICE | E C1 E1]Q1 C2 E2fQ2 C3 E3[Q3 C4 E4[Q4] C5 |E5]Q5
F110346B | 00| C1103458B | 00| 1 FOPGLO300 | 00 ] 1
F1104458B | 00| C110445B | 00| 1 C000400 021 1
F110545B | 00| C110545B { 00 1 C000500 02| 1
F1107458B | 00| C1107458B | 00 1 C000700 03] 1
F1109458 §{ 00| C1109458B | 00} 1 C000900 03] 1
F111145B | 00| C111145B [ 00| 1 C001100 06 1
F111245B | 00| C111245B | 00| 1 ©001200 02| 1
F1116458B | 00| C111645B | 00| 1 C001600 05| 1
F1120458 | 00} C112045B | 00| 1 C002000 02 1
MODIFICA /| DESCRIZIONE RICHIESTA | DATA | DISEGNATORE

1

2

3

4

MATERIALE | PPC + CARICHE MINERALI [TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO | BLUE POWER FAMIGLIA RACCORDI
TRATTAMENTO TERMICO| | TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE | Cecconello [ DATA | 26/04/2007 SIZE ] A4V

DENOMINAZIONE | CURVA HT1B 45° [CODICE ART.]  F1145B _ |ESP.] 00
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Codice | E | DN S X1 X2 Xaj x4 | X5 X6] X7 | X8| x9 [ xi0]xX11] A |E] B [E
F11036781 00| 32 | 1822 03 [ __ | 46 | 15 | 60 | __ 3 43 stpotd| 00 |
F110467B | 00| 40 | 1822 03 | 45 | 46 | 24 | 70 | 53 3 | 555 $TP022| 00
F110567B [ 00| 50 | 1822 | 03 | 45 | 47 | 27 | 76 | 54 3 | 655 STP023| 00
Fi10767B| 00] 75 | 23281 04 | 42 | 51 | 35 | 90 | 58 5 | 915 STPO25| 00
F1100678 | 00| 90 | 2833 | 04 | 42 | 54 | 40 | 100 | 62 5 | 100 STP027| 00
F111167B | 00| 110 | 344 | 04 | 55 | 58 | 47 | 116 | 88 6 | 130 sTroz28] 00
F111267B | 00 | 125 | 3945 | 04 | & 66 | 52 | 132 | 80 8 | 147 STP029| 00
F111667B | 00| 160 | 4956 | 05 | 86 | 73 | 64 | 151 | 85 8 |1845 STP031] 00

CODICE E C1 Et1| Q1 c2 E2| Q2 C3 E3{ Q3 C4 E4| Q4 Ccs E5]1Q5
F1103678 | 00| C1103678 | 00| 1 | FOPGL0300 | 00| 1
F110467B | 00| C110467B | 00| 1 | CO00400 | 02 1
F1105678 | 00| c1105678 [00| 1 | cCo00500 | 02| 1
F1107678 | 00| C110767B | 00| 1 | Co000700 | 03[ 1
F110067B | 00| C110967B | 00| 1 | cooosoo | 03] 1
F1111678 [ 00| ct111678 [ 00| 1 | 001100 |06 1
F111267B | 00| C1112678 J 00| 1 | co01200 |02 1
F1116678 | 00| C111667B | 00| 1 | CO001600 | 05| 1
MODIFICA /| DESCRIZIONE RICHIESTA DATA | DISEGNATORE
1
2
3
4
= IMATERIALE } PPC + CARICHE MINERAL! |TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO i BLUE POWER FAMIGLIA RACCORDI
TRATTAMENTO TERMICO| | TRATTAMENTO SUPERFIC, [
DISEGNATORE Cecconello | DATA l 27/04/2007 SIZE | A4V

DENOMINAZIONE | CURVA HTB 67° 30 | CODICE ART, | F1167B  |ESP.] 00
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Codice | E| DN S Xt X2 X3 X4 | X5 X6 X7 | X8| X8 | X0 X1y A [E| B |[E
F1103878B | 00 32 1.8-2.2 0.3 — 46 19 65 . 3 43 STrO14} Q0
F1104878 | 00 40 1.8-2.2 0.3 4.5 46 32 78 53 3 55.5 STP022{ 00
F1105878 | 00 50 1.8-2.2 0.3 4.5 47 37 87 54 3 65.5 STPO23| 00
F1107878 | 00 75 2.3-28 0.4 4.2 51 49 106 58 5 91.5 8TP025] 00
F110987B | 00 90 2.8-3.3 0.4 4.2 54 56 117 62 5 109 STPO27{ 00
F111187B | 00| 110 3.4-4 0.4 55 58 70 128 68 6 130 8TP028| 00
F111287B | 00| 125 | 3.9-45 0.4 5 66 73 150 80 4] 147 STP028] 00
F1116878 | 00 | 160 | 4.9-56 0.5 8.6 73 90 176 85 8 184.5 STPO31| 00
F112087B | O | 200 | 6.2-7.1 0.6 kN 79 118 | 205 95 10 226 STPO32) 00

[:) A

CODICE | E C1 E1] Q1 c2 E21 Q2 C3 E3[Q3 C4 E4[Q4 cs E5[Q5

F1103878 00| C110387B | 00| 1 FOPGLO300 | 00| 1

F1104878 | 00| C110487B | 00| 1 C000400 g2 1

F110587B | 00| C110587B | 00| 1 C000500 021 1

F1107878 | 00| C110787B | 00| 1 €000700 031 1

F1100878B 00| C110987B | 00} 1 C000900 03] 1

F111187B | 00| C111187B | 00| 1 C001100 06 1

F111287B { 00 ] C111287B | Q0| 1 C001200 02| 1

F111687B | 00} C111687B | Q0] 1 C001600 05| 1

F1120878 | 00| C112087B | Q0| 1 C002000 021 1

MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA DATA | DISEGNATORE

1

2

3

4

MATERIALE | PPC + CARICHE MINERAL! |TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO | BLUE POWER FAMIGLIA RACCORDI
TRATTAMENTO TERMICO] | TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE | Cecconelio DATA | 27/04/2007 | SIZE [ A4V
DENOMINAZIONE | CURVA HTB 87°30 | CODICE ART. | F1187B [ESP.| 00
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Codice E DN S DN1 1 x1 X2 X3 x4 x5 x6 X7 x8 x0 | x10 A E B E
F150304B | 00 40 1.8-2.2 32 0.3 0 46 48 110 43 STRO14 00
F150305B | 00 60 1.8-2.2 32 0.3 0 46 46 110 43 STP014 00
F150406B | 00 50 1.8-2.2 40 0.3 4.5 48 54 120 55.5 STP022 00
F150400B | 00 90 2.3-2.8 40 0.4 4.5 46 62 145 | 55.6 STP022 00
F150507B {1 Q0 75 2.3-2.8 50 0.4 4.5 47 58 133 | 655 STP023 00
F1505088 | 00 a0 2.3-2.8 50 0.4 4.5 47 62 146 | 65.5 STP023 [+]0]
F1505118B | 00 110 3.4-4 50 0.4 4.5 47 68 165 | 655 §TPO23 00
F160711B | 00 110 3.4-4 75 0.4 4.5 51 63 154 | 9156 STPO25 00
F1509118 | 00 110 3.4-4 90 0.4 4.2 54 68 149 109 STP027 00
F1561112B | 00 125 3.8-4.5 110 0.4 4.2 58 75 159 130 STP028 00
F151116B | 00 160 4.8-5.6 110 0.5 4,2 58 85 196 130 STRO28 00
F1512168 | 00 160 4.9-5.6 125 0.5 5 68 85 192 147 STP029 00
F151620B | 00 200 6.2-7.1 160 0.6 8.6 73 a5 211 | 184.5 STR031 [¢10]
. f\
CODICE E C1 E11 Q1 Cc2 E2| Q2 C3 E3[( Q3 C4 E4] Q4 E5 | Q5
F1503048 00 C150304B 004 1 FOPGLO300 j 001 1
F150305B 00 C1503058 00 1 FOPGLO300 | 00| 1
F150405B 00 C150405B 00| 1 C000400 02| 1
F1504098 00 C1504008 001} 1 C000400 02 1
F1505078 00 C1i505078B 00| 1 C000a00 021 1
F1505098 00 C160509B 001 1 C000500 021 1
F1506118 00 C1505118 00} 1 G000500 021 1
Fi50711B 00 C150711B 00| 1 C000700 031 1
F150911B 00 C150911B 06| 1 C000800 03[ 1
F1511128 00 Cc1511128B 001 1 C001100 08| 1
F1511168 00 C151116B o0t 1 C001100 06 1
F1512168 00 C151216B o0 1 C001200 021 1
F1516208 00 C1516208 00t 1 Co01600 0514 1
MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE

1

2

3

4

MATERIALE [ PPC + CARICHE MINERAL] | TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO | BLUE POWER FAMIGLIA
TRATTAMENTO TERMICO | [TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE | CECCONELLO [ DATA | 15/05/2007 SIZE [ AdV
DENOMINAZIONE | AUMENTO HTR | CODICE ART, | F15B [ESP.] 00
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Codice | E DN S DNt} x1 X2 X3 x4 x5 x6 X7 x8 x9 | x10 A E B E
F200303B | 00 32 1.8-2.2 32 0.3 0 46 40 9 95 0 46 40 8TPO14 00 | sTPOi4 | 00
F200404B { 00 40 1.8-22 | 40 0.3 4.5 46 49 11 118 | 4.5 46 49 STP022 00 | STP0O22| 00
F200504B | 00 50 1.8-2.2 40 0.3 4.5 47 56 6 120 4.5 46 54 STP0O23 00 | 8TPD22) 00
F2005058 | 00 50 1.8-2.2 50 0.3 4.5 47 81 13 133 4.5 47 61 STPO23 00 | STP023{ 00
F200705B | 00 75 2.3-2.8 50 04 4.5 51 80 1 137 | 45 47 73 STP025 00 | STP023| 00
F2007078 | 00 75 2.3-2.8 75 0.4 4.5 51 91 18 172 | 4.8 51 o1 STP025 00 | STP025| 00
F2008058B | 00 90 2,3-2.8 50 0.4 4.2 54 91 -7 149 4.5 47 81 STPO27 00 | STP023} 00
F200909B | 00 a0 2.3-2.8 90 0.4 4.2 54 109 21 197 4.2 54 109 sTPo27 00 { sTPO27 | 00
F201105B | 00 190 3.4-4 50 0.4 4.2 58 107 -17 166 4.5 47 92 STPO28 00 | STPO23§ 00
F2011078 | 00 110 344 75 0.4 4.2 58 119 1 183 4.5 51 109 STP028 Q0 | STPO25} 00
F201111B | 00 110 3.4-4 110 0.4 4.2 58 134 25 232 | 42 58 134 STP028 00 | 8STP028} 00
F2012078 | 00 125 3.94.5 %5 0.4 <] 66 132 -7 198 4.5 51 118 STPO2S 00 [ STRO25| 00
F201211B | 00 125 3.9-45 1 110 0.4 5 86 146 18 239 4.2 58 141 STP029 00 [ STPO28| 00
F201212B | 00 125 3.945 | 125 0.4 ] 65 161 29 261 5 66 151 STP029 00 § STR029} 00
F2016118 | 00 160 4.9-56 | 110 0.5 8.6 73 176 0 255 4.2 58 160 STRPO3 00 | STP028| 00
F201616B | 00 160 4,9-56 | 160 0.5 8.6 73 193 36 322 8.6 73 193 STPO31 00 | STPO31] 00
F202016B | 00 200 6.2-7.4 { 160 | 0.6 11 79 198 6 340 8.6 73 198 STPO32 00 | STPO31| 00
F202020B | 00 200 6.2-71 | 200 0.6 11 79 203 12 345 11 79 203 STPO32 00 sTPO32 | 00
() i\
CODICE | E C1 E1]Q1 c2 E2[Q2 C3 E3]Q3 Cd E4| Q4 C5 E5 [Q5
F2003038 00 C200303B 00| 1 | FOPGLO300 | 00} 1 | FOPGLO30C j 00} 1
F2004048 00 C200404B 0o 1 C000400 021 1 C000400 02} 1
F2005048 00 €2005048 00| 1 C000500 oz 1 C000400 021 1
2005058 00 C2005056B 00| 1 C000500 021] 1 C000500 02} 1
F200705B 00 C200705B 00] 1 C000700 031 1 C000500 02| 1
F2007078B 00 C200707B 001 1 C000700 031 1 000700 031} 1
F200905B 00 C2009058B 001{ 1 C000%00 03 1 C000500 02| 1
F200909B 00 €2009098 Q| 1 CC000900 031 1 C000900 03] 1
F201105B 00 C2011058B 001 1 C001100 06| 1 €000500 02] 1
F2011078 00 C201107B 00| 1 C001100 06 ¢ 1 C000700 03] 1
F201111B 00 C2011118 00{ 1 C001100 06| 1 C001100 064 1t
F201207B [0]0] C2012078B 00| 1 C001200 02] 1 C000700 034 1
F201211B 00 C2012118B ool 1 C001200 02| 1 C001100 06| 1
F201212B 00 C201212B 00| 1 C001200 021 1 €001200 02| 1
F2016118B 00 C2016118B 00| 1 C001600 0514 1 C001100 06| 1
F2016168 00 C201616B 00} 1 C001600 05| 1 C001600 05| 1
F202016B 00 C202016B 00| 1 C002000 02} 1 C001600 051 1
F202020B 00 $202020B 00| 1 C002000 02| 1 C002000 02 1
MODIFIGA ] DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE | PPC + CARICHE MINARAL] [TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO BLUE POWER FAMIGLIA RACCORDI
TRATTAMENTO TERMICO | | TRATTAMENTO SUPERFIC.|
DISEGNATORE | VIGNANDO DATA | 03/05/2007 SIZE I A4V
DENOMINAZIONE | BRAGA 45° HTEA | CODICE ART. | F20B [ESP.] 00
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Codice | E DN S DN1{ x1 x2 x3 x4 x5 x6 X7 %8 x9 | x10 A E B E
F250404B | 00 40 1.8-2.2 40 0.3 4.5 46 33 11 105 4.5 46 33 STP022 00 | 8STPO22| 00
F250504B | 00 50 1.8-22 | 40 0.3 4.5 47 39 16 108 | 4.5 46 36 STPO23 00 { STPO22| 00
F250505B | 00 50 1.8-2.2 50 0.3 4.5 47 41 21 116 | 4.5 47 41 STP023 | 0C | STPO23| 00
F260705B | 00 75 2.3-2.8 50 0.4 4.5 51 56 16 122 4.5 47 47 8TP0O25 00 { STRO23| 00
F260707B | 00 75 2.3-2.8 75 0.4 4.5 51 49 29 147 | 4.5 51 49 STP025 00 [ STP025] 00
F251106B | 00 110 34-4 50 0.4 4.2 58 79 9 138 | 4.5 47 85 STP028 00 | STP023| 00
F261107B | 00 110 3.4-4 75 0.4 4.2 58 81 22 163 4.5 51 87 STP028 00 | STP025| 00
F251111B | 00 110 3.4-4 110 0.4 4.2 58 89 42 201 4.2 58 89 STP028 00 | STP028] 00
F2512118B | 00 125 3.945 | 110 0.4 5 66 96 38 208 | 4.2 58 89 STP029 | 00| STPO28| 00
F251212B | 00 125 3.9-45 | 125 0.4 [ 66 97 48 221 5 66 97 STPO29 00 ] STPO29| 00
F251611B | 00 160 4.9-5.6 | 110 0.5 8.6 73 124 31 222 | 4.2 58 100 STP031 00} STP0281 00
) A
CODICE | E C1 E1[Q1 C2 E2| Q2 C3 E3[Q3 C4 E4| Q4 5 E5 | Q5
F250404B 00 C2504048 00} 1 000400 024 1 C000400 02] 1
F2505048 00 C2505048 0014 1 C000500 02| 1 C000400 021 1
F2505058 Q0 2505058 001 1 C000500 021 1 C000500 021 1
F250705B 00 C2507058 00| 1 C000700 03| 1 000500 021} 1
F2507078 00 C2507078 00 1 C000700 03| 1 C000700 031 1
F251106B 00 2511058 00 1 C001100 06| 1 C000500 021 1
F2511078 00 2511078 00| 1 C001100 06 1 C000700 03¢ 1
F251111B 00 C2511118B 00/ 1 C001100 06| 1 C001100 06| 1
F261211B 00 C2512118 00| 1 C001200 02] 1 C001100 06| 1
F261212B 00 C2512128 004 1 C001200 021 1 €001200 02} 1
F2616118 00 C251611B 00| 1 C001600 05 1 C001100 061 1
MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA | DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
" [MATERIALE | PPC + CARICHE MINARALI [TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO BLUE POWER FAMIGLIA RACCORDI
TRATTAMENTO TERMICO | | TRATTAMENTO SUPERFIC, |
DISEGNATORE | VIGNANDO | DATA | 02/05/2007 SIZE | A4V
DENOMINAZIONE | BRAGA 67° 30" HTEA [ CODICE ART. | F25B [ESP.] 00
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Codice DN
F3004048 | 00 40-40 1.8-2.2 40 0.3 4.5 46 25 54 151 4.5 48 25 STPRO22 00 | STPO22} 00
F300504B | 00 50-40 1.8-2.2 40 03 4.5 47 25 55 153 4.5 48 30 STP023 00 | STP022| 00
F3005058 | 00 50-50 1.8-2.2 50 0.3 4.5 47 30 55 163 4.5 47 30 STP023 00 | STPO23| 00
F30070568 | 00 75-50 2,3-2,8 50 0.4 4.2 51 43 49 173 4.5 47 31 3TP025 00 { STP023} 00
F3007078 | 00 75-75 2,3-2,8 75 04 4.2 51 43 61 198 4.2 51 43 STP025 00 | STPO25| 00
F3009058 | 00 90-50 2.8-33 50 0.4 4.2 54 31 68 183 4.5 47 50 STP027 00 | STPO23{ 00
F3009088B | 00 90-80 2,8-3,3 90 0.4 4.2 54 &1 68 223 4.2 54 51 STP027 00 | STPO27{ 00
F301106B | 00 140-50 3,4-4 50 0.4 5.5 58 34 71 193 4.5 47 67 8TP028 00 | STPO23§ 00
F3011078 | 00 110-75 3,4-4 75 0.4 5.5 58 46 72 218 4.2 51 64 8TP028 00 | STPD25{ 00
F3011141B | 00 110-110 3.4-4 110 0.4 5.5 58 66 74 258 5.5 58 66 STP028 00 | 8TP028| 00
F301207B | 00 126-75 3,945 75 04 5 66 68 57 233 4.2 51 a7 STP029 00 | STPO25| 00
F301211B | 00 125-110 39451 110 0.4 5 66 83 77 266 5.5 58 689 8TP029 00 | STP0O28| 00
F301212B{ 00 125-125 3,845 125 0.4 5 66 69 83 285 5 68 69 STPO29 00 | STPD29]| 00
F301611B | 00 160-110 49-56 | 110 0.5 8.6 73 64 91 287 5.5 58 93 STPO31 00 | STPO28| 00
F3016168 | 00 160-160 4956 | 160 0.6 8.6 73 89 92 338 8.8 73 89 STPO31 00 | STPO31| 00

CODICE E C1 E1l Q1 C2 E2|Q2 C3 E3!1 Q3 C4 E4| Q4 G5 E5 1 Q5
F3004048 00 C3004048 001 1 C000400 021 1 C000400 021} 1
F3005048 00 C300504B 00| 1 Coo0s500 02| 1 C000400 021 1
F300505B 00 C300505B 00| 1 C000500 02 1 C000500 021 1
F3007058B 00 C300705B 00| 1 C000700 03] 1 C000500 021 1
F3007078B Q0 €300707B Q0| 1 G000700 03] 1 C000700 031 1
F3008058B 00 C3009058 00| 1 C000900 03] 1 C000500 02| 1
F300909B 00 C300900B 00| 1 C000900 03| 1 000800 03| 1
F301105B 00 C3011058 001 1 C001100 06 1{ 1 C000500 021 1
F3011078 00 3011078 00] 1 C001100 061 1 C000700 03] 1
F3011118B 00 C301111B 00| 1 C001100 061 1 C001100 061 1
F3012078 00 3012078 00 1 C001200 0214 1 C000700 03] 1
F301211B 00 C301211B 00 1 C001200 02 1 C001100 06| 1
F301212B 00 C301212B 00| 1 001200 021 1 C001200 02] 1
F301611B 00 C301611B 001t 1 001600 051 1 C001100 06| 1
F301616B [¢]8} C3016168 004 1 C001600 051 1 C001600 051 1
MODIFICA ] DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE [ PPC + CARICHE MINARALI [TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO ] BLUE POWER FAMIGLIA RACCORDI
TRATTAMENTO TERMICO | [TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE | VIGNANDO [ DATA | 07/05/2007 | SIZE [ AdV

DENOMINAZIONE | BRAGA 87° 30' HTEA [ CODICE ART. | F30B [ESP] 00




Codice A
F3205058 { 00 50 1.8-2.2 0.3 4.5 47 30 70 55 162 STPO23 00
F3207078 | 00 75 2.3-2.8 0.4 4.5 51 43 80 61 193 STP025 00
F3208098 | 00 a0 2.3-2.8 0.4 4.2 54 51 86 68 211 STP027 00
F321111B | 00 110 3.4-4 0.4 4.2 58 66 a5 74 253 STPO28 00
F321212B | 00 125 3.9-4.5 0.4 § 66 68 105 83 280 STP029 00
F321616B | 00 160 4.9-5.6 0.5 8.6 73 89 126 92 311 STPO31 c0

C1

C2 c4
F3205058 | 00 C320505B | 00] 1 | Co000500 |02 1| cazsc00B | oo 1| cooosoo | o2 1
F320707B | 00 C320707B | 00| 1 | COD0700 | 03] 1| C327500B | 00| 1 | 000700 | 03[ 1
F3200088 | 00 C3209098 | 00 1 | C000800 | 03| 1 | ©327500B | 00| 1 | C000700 | 03] 1
F3211118 | 00 C321111B | 00| 1 | coo01i00 | o8| 1| cazttooB joo| 1 | cootto0 [os[ 1t
F321212B | 00 C321212B | 00| 1 | cC001200 | 02| 4 | C321250B | 00| 1 | C001200 |02 4
F3216168 | 00 Cazi616B | 00{ 1 | cCo01600 |o05| 1 | c321250B [o00] 1 | cootzoo |02} A
MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE

1

2

3

4

MATERIALE [PPC+CAR|CHE MINERALI [TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO [ BLUE POWER FAMIGLIA RACCORDI
TRATTAMENTO TERMICO | [ TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE ] Vignando F DATA | 17/05/2007 ] SIZE [ A4V
DENOMINAZIONE [ ISPEZIONE LINEARE HTRE ]CODICEART.[ F32B |ESP.[ 00




(3 B) & ) T (l B (3
52 ; )l i
.
5 : ] J; ‘
A 1,
X
18 8w =
>
w | ©
0o
JL=
15°
- 3luePower’
B 9
Codice | E | DN S Xi | X2 | X3 | X4 |[DN1| X6 | X7 | X8 | X9 | X10 | X11 A lJE| B E
F361105B | 00| 110 3.4 0.4 8.5 58 55 50 68 6 4.5 47 78.8 | 197 |S8TP028 STP023
F3611118 ) 00| 110 34 0.4 5.5 58 89 110 68 6 5.5 58 8¢9 258 {STP0O28 STP028
F361211B | 00| 126 3.9 0.4 5.5 66 89 110 75 6 5.5 58 96 274 {8TP029 STP028
F361212B| 00| 125 3.9 04 5.5 66 97 125 75 6 5.5 66 97 287 |STPO29 STP029
F361611B | 00 { 160 4.9 0.5 8.6 73 100 | 110 85 8 5.5 58 124 | 295 |STPO31 STP028

CODICE C1 c2 C3
F361105B | 00| C361105B | 00§ 1 C001100 061 1 C000500 021 2
F361111B | 00| C361111B | 00§ 1 C001100 064 1 C001100 061 2
F361211B | 00| C361211B [ 00| 1 C001200 02| 1 C001100 06| 2
F361212B | 00| C361212B | 00| 1 C001200 02 1 C001200 02] 2
F361611B | 00| C361611B | 00| 1 C001600 051} 1 C001100 06| 2
MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA | DATA | DISEGNATORE
1}prova esportazione
2
3
4
MATERIALE [ PPC + CARICHE MINERAL| |[TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO [ BLUE POWER FAMIGLIA RACCORDI
TRATTAMENTO TERMICO] [ TRATTAMENTO SUPERFIC. |
DISEGNATORE | Cecconelio | DATA | 27/04/2007 | SIZE A4V
DENOMINAZIONE | BRAGA DOPPIA HTDA67° 30' [ CODICE ART. | F36B  |ESP.J 00




5 I |
| @
-
—
Codice | E DN DN1 | x1 X2 E
F400410B | 00 40 10 | 5565 | 45 8TP022 00
F400510B | 00 50 115 |1 6565 | 4.5 STPO23 00
F4007108B | 00 75 125 | 916 | 4.2 STP025 00
F400910B | 00 20 132 109 4.2 8TP027 00
F4011108 | 00 110 132 130 5.5 STP028 00
F401210B | 00 128 162 147 5 8§TP029 00
F4016108 | 00 160 180 | 184.5| 8.6 STP0O31 00
F402010B | 00 200 202 226 11 STPD32 00
CODICE E C1 E1}i Q1 C2 E2] Q2 C3 E31Q3 C4 E4| Q4 C5 E5 [ Q5
F4004108 00 C400410B 00 1 C000400 02] 2
4005108 00 4005108 00| 1 C000500 02] 2
F4007108 00 4007108 0ot 1 C0o00700 03] 2
F4009108 00 4009108 001 1 C000300 031 2
F401110B 00 4011108 00| 1 C001100 06| 2
F4012108 00 C401210B 00 1 C001200 02| 2
F401610B Q0 4016108 00| 1 C001600 Q51 2
F4020108 00 C4020108B 00| 1 C002000 2] 2
MODIFICA / DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE I PPC + CARICHE MINERALI [TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO ] BLLUEPOWER FAMIGLIA
TRATTAMENTO TERMICO [ | TRATTAMENTO SUPERFIC.]
DISEGNATORE J Cecconello { DATA ] 14/05/2007 [ SIZE | A4V
DENOMINAZIONE ] MANICOTTO SCORREVOLE HTU | CODICE ART. [ F4010B [ESP.’ 00




X1

DN
X2
()

Codice | E DN S DN1 1§ x1 %2 x3 x4 X5 x6 X7} %8 x9 | %10 A E B
F400320B | 00 32 108 48 0 3 = STPO14 00
F4004208 | 00 40 110 55.5 4.5 2 STPO22 00
F400520B | 00 50 115 | 655 | 45 2 STP023 00
F400720B | 00 75 126 | 915 | 4.2 3 STPO25 a0
F400920B | 00 80 132 109 4.2 4 STP027 00
F4011208 | 00 110 132 130 5.6 4 STP028 00
F401220B | 00 125 162 147 5 4 STP029 Q0
F4016208 | 00 160 180 | 184.5| 8.6 5 S8TPO31 00

CODICE E C1 E1; Q1 c2 E2{ Q2 C3 E31Q3 (87:) E4! Q4 E5 [ Q5

F4003208 00 C4003208B 00| 1 FOPGLO300 { 00| 2

F4004208 00 C4004208 00} 1 C000400 02| 2

F4005208 00 C400520B oo 1 C000500 02] 2

F4007208 00 C400720B 001} 1 C000700 03] 2

F400920B 00 C400920B ool 1 C000800 03] 2

F401120B 00 4011208 00 ] 1 C001100 06| 2

FA01220B 00 C401220B 00| 1 C001200 02| 2

F4016208 00 C4016208 00 ] 1 C001600 05] 2

MODIFICA / DESGRIZIONE RICHIESTA | DATA DISEGNATORE
1
2
3
4
MATERIALE [ PPC + CARICHE MINERALI |TOLL,GENERALE
LINEA PRODOTTO [ BLUEPOWER FAMIGLIA

TRATTAMENTO TERMICO | [TRATTAMENTO SUPERFIC.]

DISEGNATORE | Cecconello DATA | 14i06/2007 | SiZE ALV
DENOMINAZIONE | MANICOTTO BATTENTE HTMM [CODICE ART, | F4020B [ESP.] 00




Codice
F400430B | 00 40 1.8-2.2 0.3 4.5 114 53 174 55.5 3 STPO22 00
F400530B | 00 50 1.8-2.2 0.3 4.5 115 54 178 85.5 3 STP023 00
F400730B | 00 75 2.3-2.8 0.4 4.2 130 58 199 91,5 5 STPO25 00
F4009308 | 00 90 2.8-3.3 0.4 42 173 62 250 109 5 STPO27 00
F401130B { 00 o 3.4-4 0.4 55 180 68 266 130 6 S7P028 00
F401230B | 00 125 3.9-4.5 0.4 5 216 75 300 147 6 5TP029 [alv]
F401630B | 00 160 4,9-5.6 0.5 8.6 238 85 340 | 184.5 8 STPO31 00
‘ )
CODICE | E C1 E1]Q1]  C2  |E2]Q2| ©C3 |E3|Q3| C4 |E4| Q4 E5 | Q5
F4004308 | 00 | C4004308 | 00| 1 | C000400 |02] 1
F400530B 00 C400530B 001 1 C000500 021 1
F400730B 00 C4007308 Q0] 1 C000700 0.31 1
F4009308 G0 C4009308B oo| 1 C000900 0.3 1
F4011308B 00 C401130B g0y 1 G001100 06 1
F4012308 00 C401230B 00| 1 Cc001200 02} 1
F4016308 00 C401630B 0100 | co01600 0.5] 1
MODTF-ICA/ DESCRIZIONE RICHIESTA DATA DISEGNATORE
1
2
K]
i
MATERIALE l PPC + CARICHE MINERAL! |TOLL.GENERALE
LINEA PRODOTTO —l BLUEPOWER FAMIGLIA
TRATTAMENTO TERMICO [ l TRATTAMENTO SUPERFIC.I
DISEGNATORE r CECCONELLO DATA l 15/08/2007 l SIZE AdV
DENOMINAZIONE I BICCHIERE TRIPLA PROFONDITA JEODlCE ART. I FA030B [ESP.I
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