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|. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbar-
keit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfuhrung von Bau-
vorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheini-
gungen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbe-
sondere privater Schutzrechie, erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen', dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfugung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauauf-
sichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung
zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bau-
technik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften durfen der allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fur Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die-Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kdnnen nachtraghi
den, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfi
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2.1
211

2.1.2

2.1.3

ll. BESONDERE BESTIMMUNGEN

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gilt fur die Herstellung und Verwendung von
Abwasserrohren mit dreischichtigem Wandaufbau aus Polypropylen (PP-ML) und einseiti-
ger Muffe in den Nennweiten DN 160 bis DN 500 mit der Bezeichnung "PP-Master SN12".
Die jeweilige Kernschicht (Mittelschicht) ist mineralverstarkt ausgefihrt.

Diese Abwasserrohre durfen gemeinsam mit Formstiicken aus mineralverstarktem
Polypropylen (PP), Formsticke die der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
Nr. Z-42.1-205 oder DIN EN 1852-11 entsprechen, fur erdverlegte Abwasserkanale und
-leitungen, die in der Regel als Freispiegelleitungen (drucklos) betrieben werden, auch im
Baukorper ohne duflere Beanspruchung (z. B. im Fundamentkdrper bei Verlegung im
Rohrkanal) verwendet werden.

Die Abwasserrohre durfen nur fiur die Ableitung von Abwasser gemaRl DIN 1986-32
bestimmt sein, das keine héheren Temperaturen aufweist als solche, die in DIN EN 4763
festgelegt sind.

Bestimmungen fiir die Abwasserrohre und Formstiicke

Eigenschaften und Zusammensetzung
Allgemeines

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten die Anforderungen von
DIN EN 1852-11.

Abmessungen

Die Abmessungen der Abwasserrohre missen den Angaben in Anlage 1 entsprechen.
Werkstoff

Die Zusammensetzung der PP-Auf’en- und PP-Innenschicht sowie die mineralverstarkte

PP-Kernschicht (Mittelschicht) entspricht der beim Deutschen Institut fur Bautechnik und
der fremduberwachenden Stelle hinterlegten Rezeptur.

Werkstoff unkontrollierter Zusammensetzung darf nicht verwendet werden. Die Verwen-
dung von Umlaufmaterial gleicher Rezeptur aus Fertigungsstatten des Antragstellers ist
nur unter folgender Bedingung zulassig:

— Umlaufmaterial aus der Fertigung der Abwasserrohre darf nur der mittleren mineralver-
starkten Schicht der Rohrwand mit einem maximalen Anteil von 10 % beigemischt
werden.

Dichte

Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 weisen die Dichtef d
starktem Polypropylenwerkstoffes folgende Werte auf

arbeiteten mineralver-
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DIN EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen
- Polypropylen (PP) -Teil1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das
Rohrleitungs-system (enthalt Anderung A1:2002); Deutsche Fassung
EN 1852-1:1997 + A1:2002; Ausgabe:2003-04

DIN 1986-3 Entwasserungsanlagen fur Gebadude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fir Betrieb und
Wartung; Ausgabe:2004-11

DIN EN 476 Aligemeine Anforderungen an Bauteile fiir Abwasserkandle und -leitungen fUr

Schwerkraftentwasserungssysteme; Deutsche Fassung EN 476:1997; Ausgabe:1997-08



Seite 4 der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.1-413 vom 11. Mai 2007

~ PP-Aulen- und PP-Innenschicht: 0,915 glem® + 0,015 glom®
~ mineralverstarkte PP-Kernschicht: 1,17 glem® £ 0,05 g/lcm’®
2.1.5  Schmelzindex
Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 liegt der Schmelzindex (MFR 230°C/ 2,16 kg) des
verarbeiteten  mineralverstarkten  Polypropylenwerkstoffes der Rohre zwischen
> (0,3 g/10 min bis < 0,6 g/10 min.
216 Farbe
Die Einfarbung der Abwasserrohre ist durchgehend gleichmaBig.
2.1.7  Beschaffenheit
Die Rohre weisen eine dem Herstellungsverfahren entsprechende glatte Innen- und
Aulienflache auf. Geringfugige flache Riefen und Wellen sowie Unregelmafigkeiten der
Wanddicke sind zulassig. Die Mindestwerte der Wanddicke dirfen nicht unterschritten
werden. Unzuldssig sind in jedem Fall scharfkantige Riefen und eingefallene Stellen.
2.1.8  Schilagfestigkeit
Die Bruchrate darf bei der Prifung der Schlagfestigkeit nach Abschnitt 2.3.2 nicht mehr
als 10 % betragen.
2.1.9  Verhalten nach Warmlagerung
Bei der Prifung nach Abschnitt 2.3.2 Gberschreiten die Rohre nicht eine zuldssige Malf3-
anderung von 2 %. Beschadigungen (auch Delaminationen) aufgrund dieser Prifung sind
nicht aufgetreten.
2.1.10 Ringsteifigkeit
Der 24-Stundenwert fur die Ringsteifigkeit nach DIN 16961-24 weist bei Prifung nach
Abschnitt 2.3.2 einen Wert von =63 kN/m? (Rohrreihe 6) und der 1-Minutenwert weist
einen Wert von 140 kN/m? auf.
Nach DIN 16961-14 gilt folgende Beziehung:
Sq :534I (rm= Schwerpunktradius)
m
Die Abwasserrohre weisen auch einen Kurzzeitwert fur die Ringsteifigkeit von > 12 kN/m?
nach DIN EN ISO 99695 (Prifmethode mit konstanter Geschwindigkeit) auf.
2.1.11  Zeitstand-Innendruckverhalien
Bei der Prifung des Zeitstand-Innendruckverhaltens der Rohre nach DIN EN ISO 1167-16
darf kein Bruch bei den in Abschnitt 2.3.2 Tabelle 4 genannten Bedingungen aufireten.
2.1.12  Ringflexibilitat
Bei der Prifung der Ringflexibilitat nach DIN EN 14467 treten keine Risse oder Delamina-
tionen auf.
2.1.13 Gleichmaligkeit des Wandaufbaus
Der Wandaufbau der Rohre weist eine gleichmaRige Strukfur au
4 DIN 16961-2 Rohre und Formstiicke aus thermoplastischen Kunstst it profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenflache — Teil 2: Technische Lieferbedingungen; Ausgabe:2000-03
5 DIN EN ISO 9969  Thermaoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit (ISO 9969:1994); Deutsche
Fassung ENISO 9969:1995; Ausgabe:1995-08 in Verbindung mit Norm-Entwurf
DIN EN 1SO 9969, Ausgabe:2006-07
6
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DIN EN ISO 1167-1 Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplastischen Kunststoffen fur
den Transport von Flussigkeiten - Bestimmung der Widerstandsfahigkeit gegen inneren
Uberdruck — Teil 1: Allgemeines Prifverfahren (ISO 1167-1:2006); Deutsche Fassung
EN SO 1167-1:2006; Ausgabe:2006-05

DIN EN 1446 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten -
Bestimmung der Ringflexibilitat; Deutsche Fassung EN 1446:1996; Ausgabe: 1996-03
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2.1.14

2.1.15

2.2
2.21

2.2.2

223

Schichthaftung

Bei der Prifung der Schichthaftung in Anlehnung an DIN EN 14648 sind die koextrudier-
ten Schichten der Rohrwandung dauerhaft miteinander verbunden.

Elastomerdichtungen

Die Steckmuffenverbindungen sowie die dazu gehdrenden elastomeren Dichtungen ent-
sprechen den Anforderungen von DIN EN 681-19.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
Herstellung

Die Rohre sind aus mineralverstarktem Polypropylen mit Eigenschaften nach
Abschnitt 2.1 herzustellen.

Bei der Herstellung des mineralverstarkien Polypropylengranulats ist die gleichmafige
Durchmischung der Komponenten sicherzustellen. Dabei sind folgende Parameter standig
zu kontrollieren und zu erfassen:

— Einstellung der Dosierwaagen
— Menge des Polypropylens in Gewichtsprozenten
— Menge des mineralischen Verstarkungsstoffes in Gewichtsprozenten

Die Abwasserrohre sind durch Koextrusion unter Verwendung von drei Extrudern im
Extrusionsverfahren zu fertigen. Dabei sind bei jeder neuen Charge und bei jedem neuen
Anfahren der Extruder die folgenden Herstellungsparameter zu kontrollieren und zu erfas-
sen:

— Temperaturen an den Extrudern

— Schneckendrehzahlen

— Drehmoment (Uber Motorleistung bzw. Stromaufnahme)

— Dosierung

— Massedruck

- Massetemperatur

— Mafe (einschlielllich Mafie der Einzelschichten bei den Rohren).

Die Fertigungsdaten der Herstellungsparameter sind beim Deutschen Insfitut fur
nik hinterlegt und sind der fremdiberwachenden Stelle bei der Durchfiih
Uberwachung nach Abschnitt 2.3.3 mitzuteilen.

Verpackung, Transport, Lagerung

Die Abwasserrohre sind so zu lagern und zu transportieren, dass sie sich nicht schadlich
verformen. Die Muffen der Abwasserrohre missen allseitig frei liegen. Die Stapelhéhe der
Abwasserrohre auf der Baustelle oder im Zwischenlager soll, auch wenn Zwischenholzer
eingelegt werden, 2,00 m nicht Ubersteigen. Die Abwasserrohre durfen im Freien gelagert
werden. Die Abwasserrohre sind bei Temperaturen um % 0 °C und darunter wegen der
verminderten Schlagfestigkeit entsprechend vorsichtig zu behandeln.

Kennzeichnung

Die Abwasserrohre missen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekenn-
zeichnet werden, einschlieBlich der Zulassungsnummer Z-42.1-413. Die Kennzeichnung
darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 zum Ubereinstimmungs-
nachweis erfullt sind.
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DIN EN 1464 Klebstoffe - Bestimmung des Schélwiderstandes von hochfesten Klebungen -
Rollenschélversuch (ISO 4578:1990, modifiziert); Deutsche Fassung EN 1464:1994;,
Ausgabe:1995-01

DIN EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fUr Rohrleitungs-Dichtungen  fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter
Gummi; Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2: 2002 + AC:2002 + A3:2005;
Ausgabe: 2006-11
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2.3
2.31

232

Die Abwasserrohre sind zusétzlich deutlich sichtbar und dauerhaft jeweils mindestens
einmal wie folgt zu kennzeichnen mit:

— Nennweite (DN)

- Wanddicke

— Sgoan = 63 kN/m? nach DIN 16961-2
— S =12 kN/m? nach DIN EN ISO 9969
- Herstellwerk

— Herstelljahr und -monat

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Abwasserrohre mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremduberwachung der Abwasserrohre und Formstiicke nach Maligabe
der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung ein-
schlieRlich der dabei durchzufiihrenden Produkipriifungen hat der Hersteller der Abwas-
serrohre und Formstiicke eine hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir
anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzuneh-
mende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefihrten
Mafinahmen einschlief3en.

Beschreibung und Uberprifung des Ausgangsmaterials und der Bestandteile:

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.2 getroffenen Feststellung ist bei jeder Lieferung des
PP-Rohstoffgranulats sowie der mineralischen Verstarkungsmaterialien, deren Identitat
mit den Angaben in der beim Deutschen Institut fir Bautechnik und der fremdiber-
wachenden Stelle hinterlegten Rezeptur zu (berprifen; dazu hat sich der Antragsteller
vom Vorlieferanten bei jeder Lieferung mindestens Werkszeugnisse 2.2 in Anlehnung an
DIN EN 1020410 vorlegen zu lassen. Aufterdem sind vom Antragsteller die werkstoffbe-
zogenen Prifungen bei jeder Rohstofflieferung durchzufihren.

Kontrolle und Prifungen, die wahrend der Herstellung durchzufihren sind;
Es sind die in Abschnitt 2.2.1 genannten Festlegungen einzuhaiten.
Nachweise und Prifungen, die am fertigen Bauprodukt durchzufihren sind:

Es sind die Anforderungen von DIN EN 1852-11 und abweichend davon die Anforderun-
gen der folgenden Abschnitte zu prifen:

- 2.1.2 Male.

Die MaRhaltigkeit sind je Maschine und Dimension fur d Abw
gemaf den Angaben in der nachstehenden Tabelle 1 zu Uberpriifen.

10

56423.06

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe:2005-01
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Tabelle 1: "Abwasserrohre mit dreischichtigem Wandaufbau"

Abmessung Kurzbe- Haufigkeit der
zeichnung | Priifungen

Auflendurchmesser d,
Gesamtwanddicke e alle 8 Stunden
Muffeninnendurchmesser Osm
Sickeninnendurchmesser da
Dicke der Auf3enschicht es Produktionsstart und
Dicke der Innenschicht €4 1x je Fertigungswoche
Muffenwanddicke e
Sickenwanddicke €3 1x jahrlich und bei
Muffenlange (Sicke und Hals) C Werkzeuganderungen
Muffenlange hinter der Sicke A

- 2.1.4 Dichte

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.4 genannten Grenzwerte fur die Dichte sind
nach DIN EN ISO 1183-111 Verfahren A je Maschine und Dimension fur die
Abwasserrohre mindestens einmal viertel jahrlich zu prifen.

- 2.1.5 Schmelzindex

Die Einhaltung der in Abschniti 2.1.5 genannten Grenzwerte fir den Schmelz—
index bei 230 °C/2,16 kg nach DIN EN ISO 113312 ist je Produktionsel
prufen.

— 2.1.6 Farbe

Die Einhaltung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.6 zur Far
wahrend der Fertigung je Maschine und Dimension zu Uberprif

— 2.1.7 Beschaffenheit

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.7 getroffenen Feststellungen zur'Beseh:
fenheit sind standig je Maschine und Dimension zu Uberprifen.

— 2.1.8 Schlagfestigkeit

Die Einhaltung der in Abschnitt 2.1.8 getroffenen Feststellungen zur Schlagfes-
tigkeit der Abwasserrohre ist einmal je Fertigungswoche von jeder Maschine
und Dimension bzw. nach dem Anfahren zu Gberprifen. Dazu ist die Schlagfes-
tigkeit mittels Kugelfalltest nach DIN EN 74413 gegen duflere Schlagbeanspru-
chung im Umfangsverfahren (round-the-clock method) zu prifen.

Die Bruchrate bei der Kugelfallprifung nach Tabelle 2 bei (0 + 1) °C und einer
Konditionierungsdauer von einer Stunde darf bei einer Fallhéhe von 2 m nicht
groRer als 10 % sein. Es ist die in Tabelle 2 angegebene Anzah! der Probe-
stlicke mit einer Lange von ca. 200 mm aus einem Rohr zu entnehmen. Alle
Proben sind mit einer gemeinsamen Nulllinie zu markieren. Die weiteren Linien

" DIN EN 1SO 1183-1 Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschéaumten Kunststoffen
— Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliussigkeitspyknometer und Titrationsver-
fahren (1SO 1183-1:2004); Deutsche Fassung EN 1SO 1183-1:2004; Ausgabe:2004-05

12 DIN ENISO 1133 Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten (1SO 1133:2005); Deutsche Fassung
EN ISO 1133:2005; Ausgabe:2005-09

13 DIN EN 744 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten — Priiiver-
fahren fur die Widerstandsfahigkeit gegen auRere Schlagbeanspruchung im Umfangs-
verfahren; Deutsche Fassung EN 744:1995; Ausgabe: 1995-08

56423.08
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sind auf der Probe fortschreitend auf der Aullenseite zu markieren, so dass bei
der Kugelfallprifung der gesamte Rohrumfang geprift wird. Das Fallgewicht
muss in der Form den Festlegungen von DIN EN 74413 entsprechen (Kugel-
kalotte R =50 mm). Bei der Prifung dirfen auch keine Schichtablésungen
erfolgen.

Tabelle 2: "Priifparameter zum Umfangsverfahren nach DIN EN 74413"

DN Anzahl der Anzahl der Fallgewicht
Proben Schldge (kg)

160 4 32 3,2

200 3 36 4,0

250 3 36 5,0

315 3 48 6,3

400 2 48 8,0

500 2 48 10,0

Wird die zuldssige Bruchrate Uberschritten, so ist aus den vorher gefertigten
Rohren dieser Abmessung die Profung an der doppelten Anzahl der Rohr-
proben zu wiederholen. Die Bruchrate des ersten und zweiten Versuches
zusammen ist mafigebend. Wird abermals die Bruchrate Uberschritten, so ist
die gesamte Herstellmenge zwischen der letzten bestandenen Prifung und der
nicht bestandenen Prifung zu verwerfen.

Zusatzlich ist die Schlagzdhigkeit der Rohre im Stufenverfahren gemafi
DIN EN 141114 mindestens einmal jahrlich je Maschine und Dimension zu tiber-
prifen. Die Parameter der nachstehenden Tabelle 3 sind einzuhalten:

Tabelle 3: "Prufparameter des Stufenverfahrens nach DIN EN 141114"

Eigenschaft Anforderungen Priifparameter Priifver-
fahren
Widerstands Hso-Wert > 1,5 m | Prif- und 0°C
fahigkeit gegen Konditionierungs-
aufdere maximal ein Bruch | temperatur B
ngigsﬁgn unterhalb 1,0 m Art des | 490
(Stufen Fallgewichies DIN EN
verfahren) Masse des Fallgewichts | 1411
bei: B
dy = 160 mm
d, = 200 mm
dy > 250 mm

Uberprifen.

14
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DIN EN 1411 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Rohre aus Thermoplasten — Bestim-

mung der Widerstandsfahigkeit gegen auBere Schlagbeanspruchung im Stufenverfah-
ren; Deutsche Fassung EN 1411:1996; Ausgabe:1996-03
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- 2.1.9 Verhalten nach Warmlagerung

Die Abwasserrohre sind nach DIN EN ISO 2505'% hinsichtlich der Bean-
spruchung nach Wéarmebehandlung dahingehend zu prifen, ob die Feststellun-
gen nach Abschnitt 2.1.9 an die Beschaffenheit eingehalten werden (1 x je Fer-
tigungswoche von jeder Maschine, je gefertigter Nennweite sowie bei Anderung
von fertigungsabhangigen Parametern). Die Warmlagerung ist bei
150 °C + 3 °C durchzufihren. Die Beanspruchungsdauer betrdgt bei einer
Gesamtwanddicke e £ 8mm 60 min + 2 min und bei einer Gesamtwanddicke
e > 8 mm 120 min + 2 min.

Ringsteifigkeit

Die Prufung des in Abschnitt 2.1.10 genannten Wertes fir die Kurzzeitring-
steifigkeit von = 12 kN/m? nach DIN EN ISO 99695 ist einmal pro Fertigungslos
je Maschine und Nennweite sowie bei jedem Rohstoffwechse! durchzuflGhren.
Die Einhaltung des in Abschnitt 2.1.10 genannten 24-Stundenwertes von
= 63 kN/m® nach DIN 16961-24 ist auBerdem mindestens einmal pro Ferti-
gungsmonat je Maschine und Dimension zu Oberprifen. Es sind entsprechende
Aufzeichnungen anzufertigen.

Zeitstand-Innendruckverhalten

Die Einhaltung der Festlegungen zum Zeitstand-Innendruckverhalten nach
Abschnitt 2.1.11 der Rohre nach DIN EN [SO 1167-1% (ehemals DIN EN 921)
sind einmal jahrlich je Produktionsanlage zu prifen; dabei gelten di
Festlegungen in der Tabelle 4:

Tabelle 4:"Prifparameter des
DIN EN SO 1167-16"

- 2.110

~ 2.1.11

Zeitstand-Innendruckve »aiten»

Prat- Anforderung Priifparams
temperatur
Verschlussstiicke: %g g od
Kein Bruch Art der Prifung Wasser/Wasser
80 °C der Probekdrper | Anzahl der 3
< 140 Stunden Probekdérper
Lage der Prifkorper: | frei
Prifspannung 4.0 MPa
Verschlusssticke: %g g‘ oder
Kein Bruch Art der Prifung Wasser/\Wasser
80 °C der Probekdrper | Anzahl der 3
< 1000 Stunden Probekdrper
Lage der Priufkérper: | Frei
Prufspannung 3,2 MPa
oder 95 °C Prufspannung 2,4 MPa

- 2.1.12 Ringflexibilitat

Die Feststellungen

ZUur

Ringflexibilitdt in

Abschnitt 2.1.12

sind nach

DIN EN 14467 bei einer Verformung von 30 % zu Uberpriifen. Dabei darf die
Profkraft nicht abfallen und in der Rohrwand dirfen bei Inaugenscheinnahme
keine Risse feststellbar sein.

15 DIN EN SO 2505 Rohre aus Thermoplasten - Langsschrumpf - Prifverfahren und Kennwerte

(1SO 2505:2005); Deutsche Fassung EN 1SO 2505:2005; Ausgabe:2005-08
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Nach der Prifung missen folgende Anforderungen erfillt sein:
— Es darf sich keine Delamination an der Rohrwand zeigen.

~ Der Probekorper darf nicht zu Bruch gehen oder andere Anzeichen von
Schadigungen aufweisen.

— 30 Minuten nach Entlastung muss der Mindestwert des Durchmessers an
der Innenseite des Rohres mindestens 80 % des urspringlichen mittleren
Durchmessers der Innenseite aufweisen.

Es darf keine bleibende Richtungséanderung der Krimmung (Beulen oder
Dellen) auftreten.

Die Ringflexibilitat ist zweimal pro Fertigungsjahr je Maschine und Dimension,
zu prufen.

2.1.13 Gleichmaligkeit des Wandaufbaus
Die Einhaltung der Feststellungen in Abschnitt 2.1.13 zum Wandaufbau sollte
an 10- bis 20-facher Vergréflerungen beurteilt werden. Aulerdem sind die
Wanddicken der Einzelschichten dahingehend zu tberprifen, ob die Anforde-
rungen nach der Anlage 1 eingehalten werden. Die Uberprifung ist mindestens
einmal je Fertigungswoche je Maschine und Dimension bzw. nach jedem
Anfahren der Maschine durchzufthren.

2.1.15 Elastomerdichtungen Dichtmittel
Zur Uberprifung der Ubereinstimmung mit den in Abschnitt 2.1.15 getroffenen
Feststellungen zu den elastomeren Dichtmitteln hat sich der Antragsteller bei
jeder Lieferung davon zu uUberzeugen, dass die Elastomerdichtungen bzw.
deren Begleitdokumente die CE-Konformitdtskennzeichnung sowie die spezifi-
schen Angaben nach DIN EN 681-15 aufweisen.

— 2.2.1 Herstellung (sténdig)

Die Einhaltung der Festlegungen zur Herstellung in Abschnitt 2.2.1 sind standig
wahrend der Fertigung zu Oberprifen.

- 2.2.3 Kennzeichnung (stdndig).

Die Einhaltung der Festlegungen zur Kennzeichnung in Abschnitt 2.2.3 sind
standig wahrend der Fertigung zu Uberprifen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen. Die Aufzeich-
nungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung des Bauprodukis bzw. des Ausgangsprodukis und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Prifung

|

|

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren der und fOr die Fremd-
Uberwachung eingeschaltete Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
Malinahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die d
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit,
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffend
zu wiederholen.
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In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremduber-
wachung regelmafig zu Uberprifen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

Die Rohre sind entsprechend den in Abschnitt 2.3.2 genannten Anforderungen zu prifen.
Im Rahmen der Fremdiberwachung ist eine Erstpriifung der Abwasserrohre und Form-
sticke durchzuftihren. Die Probenahme und Prifungen im Rahmen der Fremdiber-
wachung obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle.

Die Ergebnisse der Zeriifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf

Bestimmungen fiir die Bemessung

Fur die Bemessung gilt das Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 12776 der Deutschen Vereinigung
fur Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. soweit im Folgenden nichts anderes

Zur statischen Berechnung sind folgende Werte fir die Ringsteifigkeit zu bericksichtigen

Sk amin = 140 kN/m?, Kurzzeitwert (1-Minutenwert)

Die vertikale Durchmesseranderung darf

Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

Soweit nachfolgend nichts anderes festgelegt ist, gelten fur die Ausfihrung von Abwas-
serleitungen DIN EN 12056-117 in Verbindung mit DIN 1986-100'8 und DIN EN 161019,

Die vom Antragsteller mitzuliefernde Verlegeanleitung und die Festlegungen in

Begla

___Beglaubigt -

K

o

ATV-DVWK-A 127 Deutsche Vereinigung fir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall e.V. (DWA)
- Arbeitsblatt 127; Statische Berechnung von Abwasserkandlen und -leitungen;
Ausgabe:2000-08

DIN EN 12056-1 Schwerkraftentwasserungsanlagen innerhalb von Gebauden - Teil 1: Allgemeine und
Ausfuhrungsanforderungen; Deutsche Fassung EN 12056-1:2000; Ausgabe:2001-01

2.3.3  Fremduberwachung
Verlangen vorzulegen.
3
bestimmt ist.
(siehe auch Abschnitt 2.1.10):
Srsoa = 23 kN/m? Langzeitwert
— beim Kurzzeitnachweis 4 %
— beim Langzeitnachweis 6 %
nicht Gberschreiten.
4
4.1 Allgemeines
Abschnitt 2.2.2 sind zu beachten.
Kersten
16
17
18
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DIN 1986-100 Entwasserungsanlagen fur Gebadude und Grundsticke — Teil 100: Zusétzliche
Bestimmungen zu DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2002-03 in Verbindung mit
DIN 1986-100 Berichtigung 1; Ausgabe:2002-12

DIN EN 1610 Verlegung und Prifung von Abwasserleitungen und -kandlen, Deutsche Fassung
EN 1610:1997; Ausgabe:1997-10 in Verbindung mit DIN EN 1610 Beiblait 1;
Ausgabe:1997-10
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Rohrwandaufbau @
Aussenschicht 3
Kernschicht ) w
Innenschicht L {
-3
Q
DN - - 160 x 6.1 200 x 7.5
dn {min/max) - - 160.0 / 160.4 200.0 7 2005
dsm (min) . - 160.6 200.7
d3 (min/max) - - 173.8 / 175.0 215.6 / 217.0
e (min/max) - - 61/ 7.0 75/ 85
e2 (min) - - 5.5 6.8
e3 (min) - - 5.0 6.1
ek (min) - - 1.1 1L
e5 (min) - - 0.5 0.5
b {min/max) - - 8.0 /16.0 10.0 / 20.0
A (min) - - 50.0 58.0
C (max) - - 32.0 L0.0
DN 250 x 9.4 315 x 11.9 400 x 15.0 500 x 18.8
dn (min/max) 250.0 / 2505 315.0 / 315.6 400.0 / 400.7 500.0 / 500.9
dsm (min) 250.8 316.0 401.2 5015
d3 (min/max) 2729/ 2745 338.9 / 340.9 L2717/ 4295 533.2 / 536.0
e {min/max) 9.4/ 10.6 11.9 / 13.3 15.0/16.8 18.8 / 20.9
e2 (min 8.7 10.7 13.5 17.0
e3 (min 1.9 917 12.1 15.3
el (min) 1.7 2. 2.6 3.3
e5 (min) 0.6 0.7 0.8 0.9
b {min/max) 13.0 /240 16.0 / 30.0 20,0 /370 25.0 / 48.0
A (min) 68.0 81.0 98.0 118.0
C {max) 50.0 63.0 80.0 100.0
L {min/max) | 1000 7 1010 l 3000 / 3010 | 6000 /7 6010
Angaben in [mm]
PP-Master
, Polypropylen Kanalrohrsystem | Aniage A
p/p[ IFEIQ] Steifigkeitsklasse SN12
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